
TIG AC/DC 200 HF P

GAMA 60%, TIG AC/DC 
PULSADO Y MMA
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- Torche WP-26, 4m
- Câble de terre avec pinces. 2m x 25 mm2
- Câble d'électrode avec pince. 2m x 25mm2
- Câble d'alimentation. 2m x 2.5 mm2
- Tuyau de gaz 2m Ø13x8
 (pression max. 12 bar), avec colliers.

200
1.6 - 6

12
230

7 - 9
50 x 39 x 22

ø 1/2” (35 - 50)

A
mm
kg
V
KVA
cm

2mx25mm2 2mx25mm2

- Equipement électronique professionnel pour le soudage manuel à 
l'arc électrique, soude les électrodes enrobées ainsi que le TIG HF 
(Haute Fréquence) sans contact. Aussi bien en courant continu qu'en 
courant alternatif.

- Construction professionnelle robuste, dépassant largement les 
directives européennes et internationales 2014/30/EU, 2014/35/EU et 
la série de normes EN/IEC 60974.

- TIG professionnel avec allumage de l'arc à haute fréquence. Idéal 
pour une qualité maximale dans les aciers, l'INOX, l'aluminium et le 
soudage de petites et grandes épaisseurs.

- Professionnel : Service continu (60% du cycle de travail avec de l'air à 
40ºC) à 200A, tension à vide 65 Vdc.

- Modes de travail : 2T, 4T, soudage continu et par impulsion. 
Comprend un contrôle de rampe pour TIG AC et DC.

- Soudage à l'électrode efficace et facile, grâce à la commande 
intelligente STAYER WELDING qui comprend les avantages Hot Start, 
Arc Force et Anti Stick pour optimiser l'amorçage initial de l'arc, 
améliorer la stabilité de l'arc pendant le soudage et empêcher le 
collage de l'électrode dû à une mauvaise manipulation.

- Réglage facile et précis et contrôle du processus par système SCADA 
avec encodeur rotatif avec bouton-poussoir, réglages du type de 
soudage, affichage à 3 chiffres et 24 LED paramétriques.

- 3 types de fonctionnement : MMA pour électrode enrobée, TIG plat 
AC/DC et TIG pulsé AC/DC jusqu'à 100Hz.

- Entièrement préparé pour une utilisation en toute sécurité avec les 
générateurs stabilisés AVR.

Torche TIG HF 4m
WP-26

Tuyau de gaz
 2m
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