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ES

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el producto descrito bajo “Datos técnicos” esta
en conformidad con las normas o documentos normalizados siguientes: EN 62841-1, EN 60745-
2-23, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 de acuerdo con las regulaciones
2006/42/CE, 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU.

Noi dichiariamo sotto la nostra unica e sola responsabilita che questo prodotto si trova in
conformita con le norme o i documenti normalizza liseguenti: EN 62841-1, EN 60745-2-23, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, secondo le normetive 2006/42/CE, 2014/30/
EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU

GB

| declare under our responsibility that the product described under “Technical Data” is in
accordance with the following standards or standardized documents: EN 62841-1, EN 60745-2-
23, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, according to regulations 2006/42/
CE, 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU

DE

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 62841-1, EN 60745-2-23, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, gemaf’ den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/CE, 2014/30/
EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU

FR

Je déclare sous notre responsabilité que le produit décrit sous «Caractéristiques techniques» est
en conformité avec les normes ou documents normalisés suivants: EN 62841-1, EN 60745-2-
23, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, conformément a la réglementation
2006/42/CE, 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU

Declaro, sob nossa responsabilidade que o produto des-crito em “Dados técnicos” esta em
conformidade com as seguintes normas ou documentos normativos: EN 62841-1, EN 60745-
2-23, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 de acordo com os regulamentos
2006/42/CE, 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU

TR

Bu Urinin asagidaki standart ve standardizasyon belgeleri ile uyumunun dogrulugunu yegane
sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. 2006/42/CE, 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU.
direktiflerinin hikkiimleri uyarinca EN 62841-1, EN 60745-2-23, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

PL

Oswiadczamy, ze produkty przedstawione w rozdziale Dane techniczne” odpowiadajg
wymaganiom nastepujacych norm i dokumentéw normatywnych: DYREKTYWY EUROPEJSKIE:
2006/42/CE, 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU NORMY ZWIAZANE: EN 62841-1, EN
60745-2-23, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Ccz

Prohlasujeme v pIné své zodpovédnosti, Zze vyrobek uvedeny v ¢asti, Technické parametry , je v
souladu s nasledujicimi normami a normativnimi dokumenty : EN 62841-1, EN 60745-2-23, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, a v souladu s poZzadavky smérnic 2006/42/
CE, 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU.
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Instrucciones generales de seguridad para
herramientas eléctricas

1) Puesto de trabajo

a) Mantenga limipo y bien iluminado su puesto de
trabajo. El desorden y una iluminacién deficiente en las
areas de trabajo pueden provocar accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un entorno
con peligro de explosién, en el que se encuentren
combustibles liquidos, gases o material en polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas que pueden lle-
gar a inflamar los materiales en polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y otras personas de
su puesto de trabajo al emplear la herramienta eléctri-
ca. Una distraccion le puede hacer perder el control sobre
el aparato.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica debe corres-
ponder a la toma de corriente utilizada. No es admisi-
ble modificar el enchufe en forma alguna. No emplee
adaptadores con herramientas eléctricas dotadas de
una toma de tierra. Los enchufes sin modificar adecua-
dos a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo
de una descarga eléctrica.

b) Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tie-
rra como tuberias, radiadores, cocinas y refrigerado-
res. El riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica
€s mayor si su cuerpo tiene contacto con tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la lluviay
evite que penetren liquidos en su interior. Existe el pe-
ligro de recibir una descarga eléctrica si penetran ciertos
liquidos en la herramienta eléctrica.

d) No utilice el cable de red para transportar o col-
gar la herramienta eléctrica, ni tire de él para sacar el
enchufe de la toma de corriente. Mantenga el cable
de red alejado del calor, aceite, esquinas cortantes o
piezas moviles. Los cables de red danados o enredados
pueden provocar una descarga eléctrica.

e) Al trabajar con la herramienta eléctrica a la intem-
perie utilice solamente cables de prolongacion homo-
logados para su uso en exteriores. La utilizacion de un
cable de prolongacién adecuado para su uso en exterio-
res reduce el riesgo de una descarga eléctrica.

f) Si fuera necesario utilizar la herramienta eléctrica
en un entorno himedo, utilice un interruptor de pro-
teccion diferencial. La utilizacion de un cable de pro-
longacién adecuado para su uso en exteriores reduce el
riesgo de una descarga eléctrica.

3) Seguridad de personas

a) Esté atento a lo que hace y emplee la herramien-
ta eléctrica con prudencia. No utilice la herramienta
eléctrica si estuviese cansado, ni tampoco después
de haber consumido alcohol, drogas o medicamen-
tos. El no estar atento durante el uso de una herramienta
eléctrica puede provocarle serias lesiones.

b) Utilice un equipo de proteccion y en todo caso
unas gafas de proteccion. El riesgo de lesionarse se
reduce considerablemente si, dependiendo del tipo y la
aplicacién de la herramienta eléctrica empleada, se utiliza
un equipo de proteccién adecuado como una mascarilla
antipolvo, zapatos de seguridad con suela antideslizante,
casco, o protectores auditivos.
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c) Evite una puesta en marcha fortuita del aparato.
Asegurese de que la herramienta eléctrica esta apa-
gada antes de conectarla a la toma de corriente y/o la
bateria, de desconectarla o de transportarla. Si trans-
porta la herramienta eléctrica sujetandola por el interrup-
tor de conexidn/desconexion, o si introduce el enchufe en
la toma de corriente con el aparato conectado, puede dar
lugar a un accidente.

d) Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes
de conectar la herramienta eléctrica. Una herramienta
o llave colocada en una pieza rotante puede producir le-
siones al ponerse a funcionar.

e) Evite trabajar con posturas forzadas. Trabaje so-
bre una base firme y mantenga el equilibrio en todo
momento. Ello le permitira controlar mejor la herramienta
eléctrica en caso de presentarse una situacién inespera-
da.

f) Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada.
No utilice vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su
pelo, vestimenta y guantes alejados de las piezas mo-
viles. La vestimenta suelta, las joyas y el pelo largo se
pueden enganchar con las piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible utilizar equipos de as-
piracion o captaciéon de polvo, asegurese que éstos
estén montados y que sean utilizados correctamente.
La utilizacién de un equipo de aspiraciéon de polvo puede
reducir los riesgos de aspirar polvo nocivo para la salud.

4) Trato y uso cuidadoso de herramientas eléctricas
a) No sobrecargue el aparato. Use la herramienta
prevista para el trabajo a realizar. Con la herramienta
adecuada podra trabajar mejor y mas seguro dentro del
margen de potencia indicado.

b) No utilice herramientas con un interruptor defec-
tuoso. Las herramientas que no se puedan conectar o
desconectar son peligrosas y deben hacerse reparar.

c) Saque el enchufe de la red y/o retire la bateria an-
tes de realizar un ajuste en la herramienta, cambiar de
accesorio o guardar el aparato. Esta medida preventiva
reduce el riesgo de conectar accidentalmente el aparato.
d) Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcan-
ce de los nifios. No permita que las utilcen personas
que no estén familiarizadas con ellas o que no hayan
leido estas instrucciones. Las herramientas utilizadas
por personas inexpertas son peligrosas.

e) Cuide sus herramientas eléctricas con esmero.
Controle si funcionan correctamente, sin atascarse,
las partes moviles de la herramienta y si existen par-
tes rotas o deterioradas que pudieran afectar a su
funcionamiento. Si la herramienta eléctrica estuviese
defectuosa, hagala reparar antes de volver a utilizarla.
Muchos de los accidentes se deben a aparatos con un
mantenimiento deficiente.

f) Mantenga los utiles limpios y afilados. Los utiles
mantenidos correctamente se dejan guiar y controlar me-
jor.

g) Utilice las herramientas eléctricas, los accesorios,
las herramientas de insercion, etc. de acuerdo con es-
tas instrucciones. Considere en ello las condiciones
de trabajo y la tarea a realizar. El uso de herramientas
eléctricas para trabajos diferentes de aquellos para los
que han sido concebidas puede resultar peligroso.
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Este manual es acorde con la fecha de fabricacion de
su maquina, informacion que encontrara en la tabla

de datos técnicos de la maquina adquirida, buscar
actualizaciones de manuales de nuestras maquinas en
la pagina web: www.grupostayer.com

El aparato ha sido disefiado para amolar y desbarbar
metal con muelas de corindén y para trabajar con anillos
de lija. La herramienta eléctrica ha sido concebida
ademas para cepillar y pulir metal.

1. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

Desconecte el enchufe de la fuente de energia antes
de realizar cualquier ensamblaje o ajuste, o cambiar
accesorios. Estas medidas de seguridad preventivas
reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

REGULADOR
DE VELOCIDAD

TAPA DE LA CAVIDAD
DE LA ESCOBILLA
(a cada lado)

TAPA DE LA CAJA

BOTON DE FIJACION
PROTECTORA DELEJE

S CORDON
|

L gp| =

T, 50

wukTias0 U
RiL =

= —=

GANCHO

ABERTURAS DE
ABERTURAS DE VENTILACION
VENTILACION INTERRUPTOR
TUERCA DE LA
PINZA

2. INSTRUCCIONES DE PUESTAEN SERVICIO

Colocacion de la herramienta

Lea integramente estas advertencias de peligro

e instrucciones. En caso de no atenerse a las

advertencias de peligro e instrucciones

siguientes, ello puede ocasionar una descarga

eléctrica, un incendio y/o lesiéon grave.
Despliegue y mantenga abierta la solapa con la imagen
del aparato mientras lee las instrucciones de manejo.

Montaje

Desenchufe siempre la herramienta giratoria antes
de cambiar accesorios, cambiar portaherramientas
o realizar servicio de ajuste y reparaciones en la
herramienta giratoria.

LLAVE DE
PORTA-
HERRAMIENTA

BOTON DE
FIJACION
DEL EJE

~ TUERCA DEL
PORTA-
PARA HERRAMIENTA
AFLOJAR

PARA
APRETAR
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Tuerca del portaherramienta - Para aflojar la tuerca,
oprima primero el botdn de fijacion del eje y gire el eje
a mano hasta que el cierre acople el eje, impidiendo asi
toda rotacion posterior.

No acople el cierre mientras la herramienta
giratoria esta en marcha.

Con el cierre del eje acoplado, utilice la llave

de portaherramienta para aflojar la tuerca del
portaherramienta en caso de que sea necesario. La
tuerca del portaherramienta debe estar enroscada
flojamente cuando se introduzca un accesorio. Cambie
accesorios introduciendo el nuevo accesorio en el
portaherramienta hasta donde se pueda para minimizar
el descentramiento y el desequilibrio. Con el cierre del
eje acoplado, apriete la tuerca del portaherramienta
con los dedos hasta que el portaherramienta agarre el
cuerpo del accesorio. Evite apretar excesivamente la
tuerca del portaherramienta cuando no haya una broca
introducida.

Portaherramienta - Hay portaherramientas de cuatro
tamanos distintos (vea la ilustracion) disponibles para la
herramienta giratoria con objeto de acomodar diferentes
tamanos de cuerpo. Para instalar un portaherramienta
distinto, saque la tuerca del portaherramienta y quite el
portaherramienta viejo.

Introduzca el extremo no ranurado del portaherramienta
en el agujero que se encuentra al final del eje de la
herramienta.

Vuelva a colocar la tuerca del portaherramienta en el eje.

Utilice siempre el portaherramienta que

corresponda al tamano del cuerpo del

accesorio que usted piensa utilizar. Nunca
intente introducir a la fuerza en un portaherramienta un
cuerpo de diametro mas grande que el que pueda
aceptar dicho portaherramienta.

La mayoria de los juegos de herramienta giratoria no
incluyen los cuatro tamafios de portaherramienta.

Los tamarios de portaherramienta se pueden identificar
por medio de las anillas que se encuentran en el
extremos posterior del portaherramienta.

- El portaherramienta de 0.8 mm tiene (1) anilla.
- El portaherramienta de 1.6 mm tiene (2) anilla.
- El portaherramienta de 2.4 mm tiene (3) anilla.
- El portaherramienta de 3.2 mm no tiene anillas.

(Incluido en la herramienta, en la mayoria de los
juegos de herramienta).

PORTA-
HERRAMIENTA

TUERCA DEL
PORTA-
HERRAMIENTA

ANILLAS DE
IDENTIFICACION

HERRAMIENTA
DE 2,4 mm

PORTA-
HERRAMIENTA
DE 1,6 mm

PORTA-
HERRAMIENTA
DE 0,8 mm
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Equilibrado de acccesorios - Para realizar trabajos

de precision es importante que todos los accesorios
se enciuentren bien equilibrados (de manera muy
parecida a las gomas de su automoévil). Para nivelar

o equilibrar un accesorio, afloje ligeramente la turca
delportaherramienta y haga girar el accesorio o el
portaherramienta 1/4 de vuelta. Vuelva a apretar

la tuerca del portaherramienta y ponga en marcha

la herramienta giratoria. El sonido y la sensacién

del accesoriodeberan permitirle saber si este esta
funcionando de manera equilibrada. Siga realizando
ajustes de esta manera hasta lograr el mejor equilibrio.
Para mantener equilibrada las fresas abrasivas, antes
de cada utilizacion, con la fresa fijada de manera segura
en el portaherramienta, encienda el portaherramienta
giratoria y haga funcionar la piedra la piedra de
reacondicionamiento apoyandola ligeramente contra la
fresa que gira. Esto quita las partes que sobresalen y
nivela la fresa para que ésta quede bien equilibrada.

El colgador se suministra con el fin de emplearlo para
colgar la herramienta mientras se este utilizando el eje
flexible o para almacenamiento. Si no usa el colgador,
quitelo de la herramienta y acoplelo a presion de vuelta
en su sitio debajo del corddn, para que no estorbe
mientras la herramienta se esté utilizando.

3. INSTRUCCIONES DE UTILIZACION

La herramienta giratoria pone en la mano del usuario
potencia a alta velocidad. Sirve de talladora, amoladora,
pulidora, lijadora, cortadora, cepillo mecanico, taladro y
mas.

La herramienta giratoria tiene un pequefio y potente
motor eléctrico universal, es comoda en la mano y

esta fabricada para aceptar una amplia variedad de
accesorios, incluyendo ruedas abrasivas, brocas
taladradoras, cepillos de alambre, pulidoras, cortadores
de grabar, brocas de fresadora, ruedas de corte y
aditamentos. Los accesorios vienen en formas diversas
y le permiten a usted rea lizar varios trabajos diferentes.
A medida que se vaya familiarizando con la gama de
accesorios y sus usos, ira dandose cuenta de la gran
versatilidad de la herramienta giratoria. Descubrira
docenas de usos en los que no habia pensado hasta
ahora.

El verdadero secreto de la herramienta giratoria es su
velocidad. Para entender las ventajas que ofrece su alta
velocidad, usted ha de saber que el taladro eléctrico
portatil estandar funciona a velocidades de hasta 8.000
revoluciones por minuto. La herramienta giratoria
funciona a velocidades de hasta 33.000 revoluciones
por minuto. El taladro eléctrico tipico es una herramienta
de baja velocidad y par motor alto; la herramienta
giratoria es justo lo contrario - una herramienta de alta
velocidad y par motor bajo. La diferencia principal para
el usuario es que en las herramientas de alta velocidad,
la velocidad combinada con el accesorio montado en el
portaherramienta realiza el trabajo. Usted no tiene que
ejercer presion sobre la herramienta, sino simplemente
sujetarla y guiarla. En las herramientas de baja
velocidad, usted no sélo tiene que guiar la herramienta,
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sino que ademas tiene que ejercer presioén sobre ella, tal
como lo hace, por ejemplo, al taladrar un agujero.

Es esta alta velocidad, junto con el tamafio compacto

y la amplia variedad de accesorios y aditamentos
especiales, lo que hace que la herramienta giratoria sea
diferente a otras herramientas. La velocidad permite que
la herramienta haga trabajos que las herramientas de
baja velocidad no pueden hacer, tales como cortar acero
templado, grabar vidrio, etc.

El sacar el mayor provecho a la herramienta giratoria es
cuestion de aprender cémo dejar que la velocidad haga
el trabajo para usted.

Utilizacion de la herramienta giratoria

El primer paso para aprender a utilizar la herramienta
giratoria consiste en acostumbrase a la herramienta.
Téngala en la mano y experimente la sensacion que
producen su peso y equilibrio. Toque la parte conica de
la caja pro tectora. Esta parte conica permite agarrar la
herramienta giratoria de manera muy parecida a como
se agarra una pluma o un lapiz.

Sostenga siempre la herramienta alejada de la cara. Los
accesorios pueden resultar dafiados durante el manejo y
pueden salir despedidos al ganar velocidad. Esto no es
comun, pero si sucede.

Practique primero en materiales de desecho para

ver como funciona la accion de alta velocidad de la
herramienta giratoria. Tenga presente que el trabajo

es realizado por la velocidad de la herramienta y por el
accesorio instalado en el portaherramienta. Usted no
debe apoyarse en la herramienta ni empujarla durante el
uso.

En vez de hacer esto, haga descender lentamente hasta
la pieza de trabajo el accesorio mientras éste gira y deje
que toque el punto en el cual usted quiere que comience
el corte (o lijado o grabado, etc.). Concéntrese en guiar
la herramienta sobre la pieza de trabajo ejerciendo muy
poca presion con la mano. Deje que el accesorio realice
el trabajo.

Taladrar

Desbarbar metal Cortar metal

Tallar madera

Normalmente, es mejor realizar una serie de pasadas
con la herramienta en vez de intentar hacer todo el
trabajo en una sola pasada. Por ejemplo, para realizar
un corte, pase la herramienta hacia adelante y hacia
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atras sobre la pieza de trabajo de manera muy parecida
a como lo haria con una brocha pequefia. Corte un
poco de material en cada pasada hasta que llegue a la
profundidad deseada. Para la mayoria de los trabajos,
es mejor utilizar un toque habil y suave.

Con éste, usted logra el mejor control, reduce las
posibilidades de cometer errores y lograra que el
accesorio realice el trabajo de la manera mas eficaz
posible.

Para tener mejor control al realizar trabajo fino, agarre la
herramienta giratoria como un lapiz entre el dedo pulgar
y el dedo indice.

Cuando agarre la herramienta, tenga cuidado de
no cubrir las aberturas de ventilacion con la mano.
Esto bloquea el flujo de aire y hac que el motor se
recalientre.

Use gafas de proteccion

4. VELOCIDADES DE FUNCIONAMIENTO

Con objeto de seleccionar la velocidad correcta
para cada trabajo, utilice una pieza de material de
practica.

NOTA: Los cambios de tension afectan a la
velocidad.

Una tension de entrada reducida hara bajar las
revoluciones por minuto de la herramienta.

En nuestro modelo de dos velocidades hay un interruptor
de ALTA y BAJA velocidad. Cuando el indicador

del interruptor se encuentra en la posicién baja, la
herramienta funciona a unas 8.000 RPM. Cuando el
indicador del interruptor se encuentra en la posicion alta,
la herramienta funciona a unas 33.000 RPM.

La velocidad de la Herramienta Giratoria se controla
ajustando este indicador en la caja protectora.

Necesidades de velocidades mas lentas

Sin embargo, determinados materiales (algunos
plasticos y metales preciosos, por ejemplo) requieren
una velocidad relativamente lenta debido a que a alta
velocidad la friccidon del accesorio genera calor y puede
causar dafios en el material.

Las velocidades lentas (8.000 RPM) normalmente
son mejores para operaciones de pulido utilizando los
accesorios de pulir de fieltro.
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Puede que también sean mejores para trabajar en
proyectos delicados tales como trabajo de tallado de
“cascaras de huevo”, tallado de madera delicada y
trabajo con piezas fragiles de modelos.

Todas las aplicaciones de cepillado requieren
velocidades

mas bajas para evitar que el alambre se desprenda del
soporte.

Las velocidades mas altas son mejores para tallar,
cortar,

fresar, dar forma y cortar ranuras o rebajos en madera.
Las maderas duras, los metales y el vidrio requieren un
funcionamiento a alta velocidad, y el taladrado también
debera realizarse a altas velocidades.

En ultima instancia, la mejor manera de determinar la
velocidad correcta para realizar trabajo en cualquier
material es practicar durante unos minutos utilizando
una pieza de desecho, incluso después de consultar el
cuadro.

Usted puede descubrir rapidamente que una velocidad
mas lenta o mas rapida es mucho mas eficaz
simplemente obser vando qué pasa cuando usted realiza
una o dos pasadas a dife ren tes velocidades. Por
ejemplo, al trabajar con plas tico co mience utilizando

un régimen bajo de velocidad y aumen te la velocidad
hasta que observe que el plastico se esta fundiendo

en el punto de contacto. Luego, reduce la velocidad
ligeramente para obtener la velocidad de trabajo 6ptima.

Algunas reglas practicas en cuanto a velocidad:

1 El plastico y otros materiales que se derriten a bajas
temperaturas deben cortarse a bajas velocidades.

2 El pulido, el bruiidop y la limpieza con cualquier tipo
de cepillo de cerdas deben realizarse a velocidades
que no superen las 8000 RPM para evitar dafar el
cepillo.

3 La madera debe cortarse a alta velocidad.

4 El hierro o el acero debe cortarse a baja velocidad.

5 El aluminio, las aleaciones de cobre, las aleaciones
de plomo, las aleaciones de cinc y el estafio se
podran cortar a cualquier velocidad. Aplique al
cortador parafina u otro lubricante adecuado para
evitar que el material cortado se adhiera a los
dientes del cortador.

Aumentar la presion sobre la herramienta no es la
respuesta cuando ésta no esté funcionando como usted
cree que debe hacerlo. Quizas usted deberia estar
utilizando un accesorio distinto, y tal vez un ajuste de

la velocidad resolveria el problema. Apoyarse sobre la
herramienta no ayuda.

iDeje que la velocidad haga el trabajo!

5. INFORMACION DE MANTENIMIENTO

Servicio

El mantenimiento preventivo realizado por personal no
autorizado puede dar lugar a la colocacion incorrecta de
cables y componentes internos que podria constituir un
peligro serio.
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Recomendamos que todo el servicio de la herramienta
searealizado por un Centro de servicio autorizado por
STAYER.

Afin de evitar lesiones debido al arranque inesperado
de la herramienta o a descargas eléctricas, siempre
desenchufe la herramienta de la toma de corriente de la
pared antes de proporcionarle servicio o limpiarla.

Escobillas de carbono

Las escobillas y el conmutador de la herramienta han
sido disefiados para brindar muchas horas de servicio
confiable.

Para preparar las escobillas para utilizarlas, haga
funcionar la herramienta a velocidad completa durante
5 min sin carga. Eso “asentara apropiadamente las
escobillas, lo cual prolonga la duracion tanto de las
escobillas como de la herramienta.

Para mantener un rendimiento éptimo del motor,
recomendamos que cada 40 a 50 horas se examinen las
escobillas. Soélo se deben usar escobillas de repuesto
originales disefiadas especialmente para su herramienta.

Mantenimiento de escobillas reemplazables

Se deberan inspeccionar las escobillas frecuentemente
cuando las herramientas se utilicen de manera continua.
Si la herramienta es utilizada esporadicamente, pierde
poten cia, hace ruidos extrafios o funciona a velocidad
reducida, revise las escobillas.

El seguir utilizando la herramienta en este estado la
dafnara de manera permanente.

Siga estos pasos para revisar y cambiar las escobillas
de la herramienta rotatoria.

1 Con el cordén de energia desenchufado, coloque la
herramienta sobre una superficie limpia. Use la llave
de tuerca de la herramienta como destornillador para
quitar las tapas de las escobillas girando en sentido
contrario al de las agujas del reloj.

2 Quite las escobillas de la herramienta tirando del
resorte que esta sujeto a cada escobilla de carbon.
Si la escobilla tiene una longitud inferior a 3,2 mmy
la super ficie del extremo de la escobilla que hace
contacto con el conmutador esta aspera y/o corroida,
se debera cambiar

Revise ambas escobillas.

)

TAPADE LA
ESCOBILLA
LLAVE DE MUELLE DE
PORTA- — LA
HERRAMIENTA ESCOBILLA <

—— ESCOBILLA

EL EXTREMO CURVO DE LA ESCOBILLA
DEBE COINCIDIR CON LA CURVATURA
DE LA CAJA PROTECTORA.

O
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Normalmente, las escobillas no se desgastaran
simultaneamente. Si una escobilla esta desgastada,
cambie ambas escobillas. Asegurese de que las
escobillas se instalan tal como se muestra en la
ilustracion. La superficie curva de la escobilla debe
coincidir con la curvatura del conmutador.

3 Después de cambiar las escobillas, se debera hacer
funcionar la herramienta sin carga; coléquela sobre
una superficie limpia y hagala funcionar libremente
durante 5 minutos antes de utilizar la herramienta.
Esto permitira que las escobillas se asienten
adecuadamente y hara que cada juego de escobillas
proporcione muchas mas horas de servicio. Esto
también prolongara la vida total de la herramienta,
ya que la superficie del conmutador tardara mas en
desgastarse.

Rodamientos

Este disefio tiene una construccion de rodamiento de
bolas dobles. Bajo uso normal, no requeriran lubricacion.

Cordones de extension

Si es necesario un cordon de extension, se debe usar

un corddn con conductores de tamarfio adecuado que
sea capaz de transportar la corriente necesaria para la
herramienta. Esto evitara caidas de tensién excesivas,
pérdida de potencia o recalentamiento. Las herramientas
conectadas a tierra deben usar cordones de estension
de 3 hilos que tengan enchufes de 3 terminales y
receptaculos para 3 terminales.

Cuanto mas pequeno es el numero de calibre, mas
grueso es el cordon.

Tamanos recomendados de cordones de extension
herramias de 120V corriente alterna

Capacidad | Tamafo del cordén en AW.G Tamafno del cable en mm?
nominal en Longitud del corddn en pies | Longitud del cordén en metros
amperes
herri?nliaenta 25 50 100 150 15 30 60 120
3-6 18 16 16 14 075 075 15 25
6-8 18 16 14 12 0.75 1.0 25 4.0
8-10 18 16 14 12 0.75 1.0 25 4.0
10-12 16 16 14 12 1.0 25 4.0 -
12-16 14 12 - - - - - -

. INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO Y
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SERVICIO

Antes de cualquier manipulacién en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de
corriente. Mantenga limpia la herramienta eléctrica 'y
las rejillas de refrigeracion para trabajar con eficacia
y seguridad.

Limpieza

En el caso de aplicaciones extremas, siempre que
sea posible, utilice un equipo de aspiraciéon. Sople
con frecuencia las rejillas de refrigeracion y conecte
el aparato a través de un fusible diferencial.
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Al trabajar metales puede llegar a acumularse en el
interior de la herramienta eléctrica polvo susceptible

de conducir corriente. Ello puede mermar la eficacia

del aislamiento de la herramienta eléctrica. Si a pesar
de los esmerados procesos de fabricacion y control, la
herramienta eléctrica llegase a averiarse, la reparacion
deberéa encargarse a un servicio técnico autorizado para
herramientas eléctricas STAYER.

Servicio de Reparacion

El servicio técnico le asesorara en las consultas que
pueda Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de
su producto, asi como sobre piezas de recambio. Los
dibujos de despiece e informaciones sobre las piezas de
recambio las podra obtener en: info@grupostayer.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara
gustosamente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y
ajuste de los productos y accesorios.

Eliminacion

Recomendamos que las herramientas eléctricas,
accesorios y embalajes sean sometidos a un proceso de
recuperacion que respete el medio ambiente.

Sélo para los paises de la UE:

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!
Conforme a la Directiva Europea 2012/19/CE
E sobre aparatos eléctricos y electrénicos
—

inservibles, tras su transposicion en ley
nacional, deberan acumularse por separado
las herramientas eléctricas para ser sometidas
a un reciclaje ecolégico.

Reservado el derecho de modificacion.

7. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Estos datos son validos para tensiones nominales de
[U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los
valores pueden variar si la tension fuese inferior, y en
las ejecuciones especificas para ciertos paises. Preste
atencion al n° de articulo en la placa de caracteristicas
de su aparato, ya que las denominaciones comerciales
de algunos aparatos pueden variar.

1
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Avvertenze generali di sicurezza per gli utensili
elettrici

1) Sicurezza sul luogo di lavoro

a) Mantenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. ||
disordine o le zone di lavoro non illuminate possono essere
causa di incidenti.

b) Evitare d’impiegare l'utensile elettrico in ambienti
soggetti al rischio di esplosioni nei quali si trovino
liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli utensili elettrici
producono scintille che possono far infiammare la polvere
oigas.

c) Mantenere lontani i bambini ed altre persone durante
'impiego dell’'utensile elettrico. Eventuali distrazioni
potranno comportare la perdita del controllo sull’'utensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina dell’utensile elettrico per la presa di corrente
dovra essere adatta alla presa. Evitare assolutamente di
apportare modifiche alla spina. Non utilizzare adattatori
insieme a utensili elettrici con messa a terra. Le spine non
modificate e le prese adatte allo scopo riducono il rischio di
scosse elettriche.

b) Evitare il contatto fisico con superfici collegate a
terra, come tubi, riscaldamenti, cucine elettriche e
frigoriferi. Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche
nel momento in cui il corpo € messo a massa.

c) Custodire l'utensile elettrico al riparo dalla pioggia
o dallumidita. L’eventuale infiltrazione di acqua
in un utensile elettrico va ad aumentare il rischio
d’insorgenza di scosse elettriche.

d) Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti
al fine di trasportare o appendere l'utensile elettrico,
oppure di togliere la spina dalla presa di corrente.
Mantenere l'utensile elettrico al riparo da fonti di calore,
dall’olio, dagli spigoli o da parti di utensili in movimento.
| cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio
d’'insorgenza di scosse elettriche.

e) Qualora si voglia usare I'utensile elettrico all’aperto,
impiegare solo ed esclusivamente cavi di prolunga
adatti per I'impiego all’esterno.

L'uso di un cavo di prolunga omologato per I'impiego
all'esterno riduce il rischio d’insorgenza di scosse elettriche.
f) Quando non é possibile evitare 'uso dell’utensile
elettrico in ambienti umidi, impiegare un interruttore
differenziale. L'impiego di un interruttore differenziale
riduce il rischio di scossa elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) E importante concentrarsi su cio che si sta facendo
e maneggiare con giudizio I'utensile elettrico durante
le operazioni di lavoro. Non utilizzare 'utensile elettrico
in caso di stanchezza o sotto l'effetto di droghe, bevande
alcoliche e medicinali. Un attimo di distrazione durante
'uso dell'utensile elettrico potra causare lesioni gravi.

b) Indossare sempre equipaggiamento protettivo
individuale, nonché guanti protettivi.

Se si avra cura d’indossare equipaggiamento protettivo
individuale come la maschera antipolvere, la calzatura
antiscivolo di sicurezza, il casco protettivo o la protezione
per l'udito, a seconda dell'impiego previsto per l'utensile
elettrico, si potra ridurre il rischio di ferite.

12
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c) Evitare I'accensione involontaria dell’'utensile.
Accertarsi che l'utensile elettrico sia spento prima
di collegarlo all’alimentazione di corrente e/o alla
batteria, di prenderlo o di trasportarlo. |l fatto di tenere
il dito sopra l'interruttore o di collegare l'utensile elettrico
acceso all'alimentazione di corrente potra essere causa di
incidenti.

d) Togliere gli attrezzi di regolazione o la chiave inglese
prima di accendere l'utensile elettrico. Un utensile o
una chiave inglese che si trovino in una parte di utensile in
rotazione potranno causare lesioni.

e) Evitare di mantenere posizioni anomale del corpo.
Avere curadi mettersiin posizione sicura e di mantenere
Iequilibrio. In questo modo sara possibile controllare
meglio l'utensile elettrico in situazioni inaspettate.

f) Indossare vestiti adeguati. Evitare di indossare vestiti
ampi o gioielli. Tenere i capelli, i vestiti e i guanti lontani
da parti in movimento. Vestiti ampi, gioielli o capelli lunghi
potranno impigliarsi in parti in movimento.

d) Se sussiste la possibilita di montare dispositivi di
aspirazione o di captazione della polvere, assicurarsi
che gli stessi siano stati installati correttamente e
vengano utilizzati senza errori. L'utilizzo di un sistema di
aspirazione della polvere puo limitare i rischi derivanti dalla
polvere.

4) Maneggio ed impiego accurato di utensili elettrici

a) Non sovraccaricare l'utensile. Impiegare I'utensile
elettrico adatto per sbrigare il lavoro. Utilizzando
l'utensile elettrico adatto si potra lavorare meglio e con
maggior sicurezza nellambito della gamma di potenza
indicata.

b) Non utilizzare utensili elettrici con interruttori
difettosi. Un utensile elettrico che non si puo piu accendere
0 spegnere € pericoloso e dovra essere riparato.

c) Prima di regolare o riporre l'utensile e sostituire
accessori, estrarre la spina dalla presa e/o rimuovere
la batteria. Tale precauzione evitera che I'utensile elettrico
possa essere messo in funzione

inavvertitamente.

d) Custodire gli utensili elettrici non utilizzati al di fuori
della portata dei bambini. Non fare usare l'utensile a
persone che non sono abituate ad usarlo o che non
abbiano letto le presenti istruzioni. Gli utensili elettrici
sono pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

e) Effettuare accuratamente la manutenzione
dell’utensile elettrico. Verificare che le parti mobili
dell’utensile funzionino perfettamente e non
s’inceppino, che non ci siano pezzi rotti o danneggiati
al punto tale da limitare la funzione dell’'utensile
elettrico stesso. Far riparare le parti danneggiate prima
d’impiegare [l'utensile. Numerosi incidenti vengono
causati da utensili elettrici la cui manutenzione & stata
effettuata poco accuratamente.

f) Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio. Gli
utensili da taglio curati con particolare attenzione e con
taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e sono
piu facili da condurre.

g) Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, gli
utensili, ecc. soltanto in conformita con le presenti
istruzioni. Osservare le condizioni di lavoro ed il lavoro
da eseguirsi durante I'impiego. Limpiego di utensili
elettrici per usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a
situazioni di pericolo.
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Questo manuale & coerente con la data di fabbricazio
del vostro computer, potrete trovare informazioni sui dati
tecnici della macchina acquistata controllo manuale degli
aggior amenti delle nostre macchine sul sito:

www.grupostayer.com

L’elettroutensile € idoneo per levigare e shavare materiali
metallici utilizzando utensili abrasivi al corindone e per
lavorare con nastri di levigatura. L'elettroutensile € inoltre
idoneo per la spazzolatura e lucidatura di metallo.

1. ISTRUZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Sconnetta 1 attrezzatura dalla fonte di alimentazione
elettrica prima di realizzare qualsiasi lavoro o rego-
lazione o di cambiare qualsiasi accessorio. Queste
misure di sicurezza preventive riducono il rischio di
avviare | attrezzatura involontariamente.

COPERCHIO DELLA REGOLATORE DI
CAVITA DELLA SPAZZOLA VELOCITA
(AD OGNI LATO)

Coperchio

PULSANTE
protettivoBOX  p; Fi55AGGIO DELLASSE

PORTA-STRUMENTI
CORDONE
SPERONATO

APERTURE DI
VENTILAZIONE

APERTURE DI
VENTILAZIONE

SWITCH

DADO
PORTAUTENSILI

2. ISTRUZIONI DI USO

Strumento di posizionamento

Leggere tutte le avvertenze di pericolo e lev

istruzioni operative. In caso di mancato

rispetto delle avvertenze di pericolo e delle

istruzioni operative si potra creare il pericolo di
scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi. Si prega di
aprire la pagina ribaltabile su cui si trova raffigurata
schematicamente la macchina e lasciarla aperta mentre
si legge il manuale delle Istruzioni per 'uso.

Montaggio

Sconnettere sempre lo strumento di rotazione prima
di cambiare gli accessori, cambiare il portastrumenti
o eseguire di regolazione e riparazione nello
strumento giratorio.

CHIAVE DEL
PORTA-STRUMENTI
BOTTONE DI
FISSAGGIO
DELL'ASSE

PER
STRINGERE

PER
ALLENTARE

PORTA-STRUMENTI
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Dado del porta-strumenti - Per afflosciare il dado prema
prima il tasto di fissaggio dell’asse e giri 'asse a mano
fino a quando il fermo si fissi all’asse, evitando cosl
qualsiasi successiva rotazione.

Non fissi mai la chiusura mentre 'utensile
giratorio sia in corso.

Con I'asse di fissaggio vincolato, utilizzi la chiave per
afflosciare il dado del porta-strumenti in caso che sia
necessario. || dado dello strumento deve essere avvitato
leggermente quando si inserisce un accessorio. Cambi
gli accessori introducendo il nuovo accessorio nel
portastrumenti fino a dove sia possibile per ridurre al
minimo lo scentramento e lo squilibrio. Con la chiusura
dell'asse accoppiato, siringa il dado del porta-strumenti
con le dita fino a quando il porta-strumenti afferri il carpo
dell’'attrezzatura. Evitare di stringere eccessivamente il
dado del porta-strumenti quando non sia stata introdotta
la punta di un trapano.

Porta-strumenti - esistono porta-strumenti di quattro
dimensioni diverse (vedere lillustrazione) disponibili
per lo strumento giratorio con I'obiettivo di accoppiare
dei corpi di dimensioni diverse. Per installare un porta-
strumenti diverso, estragga il dado dal portastrumenti
e ritiri il porta-strumenti vecchio. Inserisca I'estremo
non scanalato o che si trova alla fine dell’'asse dello
strumento. Collochi nuevamente il dado portastrumenti
nell’asse.

Utilizzare sempre il porta-utensili che
corrisponda alla dimensione del corpo
dell’accessorio che si pretende utilizzare.

Non tenti mai di introdurre alla forza in un porta-strumenti
un carpo di un diametro piu grande di quello che possa
ammettere il portastrumenti.

Quadro di identificazione del porta-strumenti.

Le dimensioni del porta-strumenti possono essere
identificate per mezzo degli anelli che si trovano nella
parte posteriore estrema dello strumento.

Il porta-strumenti di 0,8 mm é provvisto di (1) anello.
Il porta-strumenti di 1,6 mm é provvisto di (2) anelli .
Il porta-strumenti di 2,4 mm é provvisto di (3) anelli.
Il porta-strumenti di 3,2 mm non dispone di anelli.

(incluso nelle attrezzature della maggior parte degli
strumenti).

PORTA-STRUMENTI
DI 3,2 mm

DADO DEL
PORTA-STRUMENTI

ANELLI DI
IDENTIFICAZIONE

PORTA-STRUMENTI
DI 2,4 mm
PORTA-STRUMENT! | pORTA-STRUMENTI

DI 1,6 mm DI 0,8 mm
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Equilibratura degli accessori - Per eseguire lavori di
precisione e importante che tutti gli accessori sano ben
equilibrati (in modo molto simile all’equilibratura delle
gomme dell’auto ).

Per livellare o bilanciare un accessorio, afflosciare
leggermente il dado del porta-strumenti e far girare
I'accessorio o il porta-strumenti per 4 di giro. Stringa
nuevamente il dado del porta-strumenti e avvii
I'attrezzatura giratoria. 11 suono e la sensazione
dell’accessorio permetteranno di percepire se il
medesimo sta funzionando in modo equilibrato.
Continui a realizzare regolazioni in questo modo fino ad
ottenere 'equilibrio migliore. Per mantenere equilibrate
le frese abrasiva, prima di ogni utilizzazione, con la
fresa fissata in modo sicuro nel porta-strumenti, avvii
I'attrezzatura giratoria e faccia funzionare la pietra di
ricondizionamento appoggiandola leggermente contra
la fresa che gira. Questo elimina le parti fuoriuscenti e
livella la fresa perché la medesima sia ben equilibrata.

Il gancio viene fornito con I'obiettivo di appendere lo
strumento durante I'utilizzazione dell’asse flessibile
o per 'immagazzinamento. Se non utilizza il gancio,
lo stacchi dallo strumento e lo accoppi a pressione al
suo pasto sotto il cordone, in modo da non interferire
nell’attrezzatura quando la si sta utilizzando.

3. IISTRUZIONI DI FUNZIONAMENTO

Lo strumento girevole mette nelle mani dell’'utente
potenza ad alta velocita. Serve come intagliatrice,
macinatrice, levigatrice, lisciatrice, troncatrice, spazzola
meccanica, trapano e altri.

L’attrezzatura girevole e provvista di un motare elettrico
universale piccolo e potente, e cornada nella mano ed e
fabbricata per accettare una vasta gamma di accessori
includendo ruote abrasiva, punte di trapano, spazzole

di filo di ferro, pulitrici, troncatrici per incidere, punte di
trapano per fresatrici, ruote di taglio ecc. Gli accessori
sano disponibili in varie forme e consentono di eseguire
diversi lavori. A mano a mano che si familiarizza con la
gamma di accessori e con i loro usi, si rendera canto
della grande versatilita dello strumento girevole. Scoprira
dozzine di usi che non aveva immaginato anteriormente.

Il vero segreto dell’attrezzatura girevole e la sua velocita.
Per capire i vantaggi che offre la sua alta velocita, lei
deve sapere che il modello di trapano elettrico portatile
standard funziona a una velocita fino a 8.000 giri per
minuto. L'attrezzatura girevole funziona a una velocita
fino a 33.000 giri per minuto. Il trapano elettrico tipico

e uno strumento di bassa velocita e con coppia motare
alta; I'attrezzatura girevole e esattamente il contrario -
uno strumento di alta velocita e coppia motare bassa. La
differenza principale per I'utente e che nelle attrezzature
di alta velocita, la velocita combinata nel porta-strumenti
realizza il lavara. Lei non deve esercitare nessuna
pressione sullo strumento, ma semplicemente sostenerlo
e guidarlo. Negli strumenti di bassa velocita, lei deve,
non solo guidare lo strumento, ma deve anche esercitare
una pressione su di esso, come fa, ad esempio, per
effettuare un foro con il trapa no.
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E questa alta velocita, insieme con le dimensioni
compatte e 'ampia gamma di accessori speciali e i valori
aggiunti, che rende I'attrezzatura girevole diversa da
tutte le altre attrezzature.

La velocita permette che I'attrezzatura realizzi dei lavori
che non possono essere realizzati da attrezzature di
bassa velocita, come il taglio in acciaio temperato, la
masterizzazione del vetro, ecc.

Per trarre il massimo vantaggio dall’attrezzatura girevole
deve imparare a lasciare che la velocita realizzi il lavara
per lei.

Uso dell’attrezzatura girevole

Il primo passo per imparare a utilizzare I'attrezzatura
girevole consiste nell’abituarsi allo strumento. Lo tenga
in mano e sperimenti la sensazione che producono il
peso e 'equilibrio. Tocchi la parte canica della scatola
di protezione. Questa parte canica permette di afferrare
I'attrezzatura girevole in un modo malta simile a come si
afferra una penna o una matita.

Sostenga sempre I'attrezzatura lantano dal viso. Gl
accessori possono risultare danneggiati durante I'uso e
possono essere espulsi dal’aumento di velocita. Questo
non e comune, ma pud succedere.

Pratichi prima su dei materiali da gettare per vedere
come funziona 'azione di alta velocita dell'attrezzatura
girevole. Tenga presente che il lavara si svolge

grazie alla velocita dell’attrezzatura e dall’accessorio
installato nel portastrumenti. Non si deve appoggiare
sull’attrezzatura e non deve spingerla durante I'uso.

Invece di fare questo, faccia scendere lentamente fino
al pezzo di lavara I'accessorio mentre questo gira e
lasci che tocchi il punto nel quale lei desidera iniziare
il taglio (o la levigatura o l'incisione, ecc.) Si concentri
a guidare I'attrezzatura sul pezzo di lavara esercitando
una pressione molto leggera con la mano. Lasci che
I'attrezzatura realizzi il lavara.

Trapanare

>

Pulire il metallo

AN
Itagliare il legno

Tagliare il metallo

Normalmente € meglio eseguire una serie di passate
con l'attrezzatura invece di cercare di fare tutto il lavara
in un’unica passata. Per esempio, per eseguire un taglio
passi lo strumento avanti e indietra sul pezzo di lavara in
un modo molto simile a come si farebbe con un pennello
piccolo. Tagli un po’ di materiale in ogni passata finché

raggiunga la prafondita desiderata. Per la maggior parte
dei lavori, € meglio usare un tocco abile e leggero.
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Cosi, puo ottenere un maggior controllo, riduce le
possibilita di errori e ottiene che I'attrezzatura esegua il
lavara nel modo pil efficace possibile.

Per avere un contrallo migliore quando si eseguono dei
lavori precisi, afferri I'attrezzatura girevole come una
matita tra il pollice e I'indice.

Quando afferra lo strumento, faccia attenzione a
non coprire le bocche di ventilazione con la mano.
Questo viloca il flusso d’aria e il motore si riscalda.

Usi occhiali di protezione

4. VELOCITA DI FUNZIONAMENTO

Con I'obiettivo di selezionare la velocita corretta per
ogni lavoro, utilizzi un pezzo di materiale di pratica.

NOTA: | cambi di tensione influiscono sulla velocita.
Una bassa tensione di inizio fara scendere i giri per
minuto dello strumento.

Nel nostra modello a due velocita e disposto un
interruttore per velocita ALTA e BASSA. Quando
I'interruttore e in posizione bassa, lo strumento funziona
a 8000 giri/min. Quando l'interruttore e in posizione alta,
lo strumento funziona a 33.000 GPM.

La velocita dell’attrezzatura girevole si controlla

regolando questo indicatore nella scatola protettrice.

S ,‘
S

Esigenze di velocita piu lente

Tuttavia, determinati materiali (alcune materie plastiche
e metalli preziosi, per esempio) richiedono una velocita
relativamente lenta dato che ad alta velocita I'attrito
dell’accessorio genera calare e pu6 causare dei danni al
materiale.

Le velocita basse (8000 giri/min) sano normalmente
migliori per le operazioni di levigatura utilizzando gli
accessori per levigare di feltro. Possono anche essere
migliori per lavorare in pragetti delicati tali come lavori
di intaglio di “guscio di uovo” intaglio di legno delicato e
lavoro con pezzi fragili di modelli. Tutte le applicazioni
di spazzolatura richiedono delle velocita piu basse per
evitare che il filo di ferro si stacchi dal sostegno.

Le velocita piu elevate sano migliori per intagliare,
tagliare, fresare, per dare forma e formare scanalature o
ribassare il legno.

I legni duri, i metalli e il vetra richiedono un
funzionamento ad alta velocita e anche la trapanatura
dovra essere realizzata ad alte velocita.
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Per ultimo, il modo migliore per determinare la velocita
corretta per eseguire il lavara su qualsiasi materiale a
quello di praticare per qualche minuto utilizzando un
pezzo da gettare, incluso dopo aver consultato tabella. Si
puo scoprire rapidamente che una velocita pil lenta o pit
rapida e molto pil efficace osservando semplicemente
cosa succede quando si eseguono uno o due passaggi

a velocita diversa. Ad esempio, quando si lavara con
plastica, si comincia ad utilizzare una velocita bassa e si
aumenta la velocita fino a quando si nota che la plastica
si sta fondendo nel punto di contatto. Pertanto si deve
ridurre la velocita leggermente per ottenere la velocita
ottima di lavara.

Alcune regale pratiche sulla velocita:

1 La plastica e altri materiali che si sciolgono a basse
temperatura devano essere tagliate a velocita basse.

2 Lalevigatura, la brunitura e la pulizia con qualsiasi
tipo di spazzola si devano realizzare a una
velocita non superiora a 8000 GPM per evitare di
danneggiare la spazzola.

3 lllegno deve essere tagliato ad alta velocita.
Il ferro o 'acciaio si deve tagliare a bassa velocita.

5 L’alluminio, le leghe di rame, le leghe di piombo,
le leghe di zinco e lo stagno si potranno tagliare a
qualsiasi velocita, a secando del tipo di taglio che si
sta eseguendo. Applichi al tagliatore della paraffina
o un altro lubrificante appropriato per evitare che il
materiale tagliato aderisca ai denti del tagliatore.

L’aumento della pressione sullo strumento non e la
risposta quando questo non funziona come si considera
che dovrebbe funzionare. Pué essere che si debba
utilizzare un accessorio diverso, e forse una regolazione
della velocita risolverebbe il problema. Appoggiarsi sullo
strumento non aiuta.

Lasci che la velocita esegua il lavoro!

H

5. ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE
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Servizio

La manutenzione preventiva eseguita da parte

di personale non autorizzato puo causare un
posizionamento errato di cavi interni e componenti
che possono costituire un serio pericolo. Si
raccomanda che tutti i servizi degli strumenti siano
eseguiti da un centro di assistenza autorizzato da
STAYER.

Per evitare lesioni causate dall’avviamento inaspettato
dello strumento o a scariche elettriche, sconnetta sempre
lo strumento dalla presa di corrente prima di fornire il
servizio o di pulirlo.

Spazzole di carbonio

Le spazzole e il commutatore dell’attrezzatura sano stati
disegnati per offrire molte ore di servizio affidabile.

Per preparare le spazzole per il loro uso, faccia
funzionare lo strumento a piena velocita per 5 minuti
senza carica.

Questo “regolera correttamente le spazzole, allungando
la durata tanto delle spazzole come dell’attrezzatura”.
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Per mantenere un rendimento ottimo del motare, e
consigliabile che ogni 40 o 50 ore si esaminino le
spazzole.

Utilizzare solo le spazzole di sostituzione originali
disegnate specialmente per la sua attrezzatura.

Manutenzione delle spazzole sostituibili

Si dovranno esaminare frequentemente le spazzole
quando le attrezzature sono utilizzate in modo continuo.

Se lo strumento & usato sporadicamente, perdono la
potenza, fanno rumori strani o funzionano a velocita
ridotta, controlli le spazzole.

Continuando ad utilizzare I'attrezzatura in questo stato la
danneggera in modo permanente.

Segua questi passi per controllare e cambiare le
spazzole dell’attrezzatura girevole.

1 Con il cavo di alimentazione sconnesso, posizioni lo
strumento su una superficie pulita. Utilizzi la chiave
del dado dell’attrezzatura a modo di cacciavite per
staccare i coperchi delle spazzole in senso contrario
alle lancette dell’orologio.

2 Estragga le spazzole dall’attrezzatura tirando la
molla soggetta ad ogni spazzola di carbonio. Se la
spazzola ha una lunghezza inferiore a 3,2 mm e la
superficie dell’estremo della spazzola che fa contatto
con il commutatore e ruvida e/o erosa, deve essere
sostituita.

Controlli entrambe le spazzole.

—— COPERCHIO
DELLE SPAZZOLE
CHIAVE —— MOLLA
PORTAUTENSILI SPAZZOLAi
% \
er—

—— SPAZZOLA

S

LA FINE CURVA DELLA SPAZZOLA
DEVE COINCIDERE CON LA CURVATURA
DELLA SCATOLA PROTETTRICE.

Di solito le spazzole non si consumano simultaneamente.

Se la spazzola e consumata, cambi entrambe le
spazzole.

Si assicuri che le spazzole vengono cambiate secando
quanto si mostra nell'illustrazione. La superficie curva
della spazzola deve coincidere con la curvatura del
commutatore.

3 Dopo aver cambiato le spazzole, si dovra far
funzionare

I’attrezzatura senza carica: la collochi su una superficie
pulita e la faccia funzionare liberamente durante 5
minuti prima di sottomettere a carica (o di utilizzare)
I'attrezzatura.
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Questo permettera che le spazzole si posizionino
correttamente e permettera che ogni set di spazzole
fornisca tante ore in piu di servizio. Questo allunghera
anche la vita totale dell’attrezzatura, dato che la
superficie del commutatore tardara di piu a consumarsi.

Cuscinetti

Questo disegno ha una costruzione di cuscinetti a
doppia sfera. In condizioni di utilizzazione normali, non
richiedono lubrificazione.

Cavi di Prolungamento

Se avete bisogno di un cavo di prolungamento, &
necessario utilizzare un cavo con del conduttori di
dimensioni adeguate che siano capaci di trasportare la
corrente necessaria per lo strumento. Questo consentira
di evitare delle cadute di tensione eccessive, perdita

di potenza o riscaldamento. Le attrezzature connesse

a terra devono utilizzare dei cavi di estensione di 3 fili
che abbiano spine con 3 terminali e morsettiere per 3
terminali.

Nota: Quanto piu piccolo sia il numero di calibro, piu
grosso sara il cordone.

Dimensioni raccomandate di cavi di estensione strumenti
120V corrente alterna.

Capacita Dimensioni del cavo in AW.G | Dimensioni del cavo in mm?

nominale in
ampere nelio
strumento

Lunghezza del cavo in piedi

25 50 100 150

Lunghezza del cavo in metri

15 30 60 120

3-6 18 16 16 14 075 075 15 25
6-8 18 16 14 12 075 1.0 25 40
8-10 18 16 14 12 075 10 25 40
10-12 16 16 14 12 10 25 40 -
12-16 14 12 - - - - - -

6. ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE ED ASSISTENZA
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Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Per poter garantire buone e sicure operazioni di
lavoro, tenere sempre puliti I’elettroutensile e le
prese di ventilazione.

Pulizia

In caso di condizioni di impiego estreme utilizzare
sempre un impianto di aspirazione. Soffiare spesso
sulle feritoie di ventilazione e preinstallare un
interruttore di sicurezza per correnti di guasto. In
caso di lavorazione di metalli &€ possibile che si depositi
polvere conduttrice all’interno dell’elettroutensile.
L'isolamento di protezione dell’elettroutensile pud
esserne pregiudicato. Se nonostante gli accurati
procedimenti di produzione e di controllo I'elettroutensile
dovesse guastarsi, la riparazione va fatta effettuare da
un punto di assistenza autorizzato per gli elettroutensili
STAYER.




ITALIANO
17

Servizio di riparazione

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande
relative alla riparazione ed alla manutenzione del Vostro
prodotto nonché concernenti le parti di ricambio.

Disegni in vista esplosa ed informazioni relative alle parti
di ricambio sono consultabili anche sul sito:
info@grupostayer.com

Il nostro team di consulenti tecnici saranno lieti di guidare
per I'attuazione di acquisizione, e la regolazione di
prodotti e accessori.

Smaltimento e riciclaggio

Avviare ad un riciclaggio rispettoso delllambiente gli
imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.
Solo per i Paesi della CE:

Secondo la Direttiva Europea 2012/19 / CE
E su apparecchiature elettriche ed elettroniche

inutilizzabili, dopo il suo recepimento nel
diritto nazionale, gli strumenti devono essere
conservati separatamente elettrico da
sottoporre a riciclaggio ecologico.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

7. SPECIFICHE TECNICHE

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. In caso di
tensioni minori ed in caso di modelli speciali a seconda
dei Paesi, le caratteristiche riportate pos sono essere
divergenti.Si prega di tenere presente il codice prodotto
applicato sulla targhetta di costruzione del Vostro
elettroutensile. Le descrizioni commerciali di singoli
elettroutensili possono variare.

17
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General Power Tool Safety Warnings

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating
a power tool. Distractions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified
plugs and matching outlets will reduce risk of electric
shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of electric
shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.
f) If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication. A moment
of inattention while operating power tools may result in
serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear
eye protection. Protective equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites
accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times. This enables better control of the power tool
in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair
can be caught in moving parts.
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g) If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of dust collection
can reduce dustrelated hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will
do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn
it on and off. Any power tool that cannot be controlled
with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.
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This manual is consistent with the date of manufacture
of your machine, you will find information on the technic
data of the machine acquired manual check for updates
of our machines on the website: www.grupostayer.com

The machine is designed for grinding and deburring
metal using corundum grinding tools, as well as for
working with sanding wheels. The machine is additionally
intended for brushing and polishing metal.

1. SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS

Disconnect the plug from the power source before
making any assembly, adjustments or changing
accessories. Such preventive safety measures
reduce the risk of tool accidentally.

BRUSH COVER
(one on each side)

SHAFT LOCK

HOUSING CAP BUTTON

COLLET

CORD

HANGER

VENTILATION
OPENINGS

VENTILATION

OPENINGS SWITCH

COLLET
NUT

2. INSTRUCTIONS FOR USE

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious
injury. While reading the operating instructions,
unfold the graphics page for the machine and
leave it open.

Assembly

Always unplug rotary tool before changing
accessoies, changing collets or servicing your rotary
tool.

COLLET

WRENCH SHAFT

LOCK
BUTTON

¥ COLLET

TO NUT
LOOSEN

TO
TIGHTEN

Cotter nut - To loosen, first press shaft lock button and
rotate the shaft by hand until the lock engages the shaft
preventing further rotation.

Do not engage lock while the rotary tool is
running.

19

19

With the shaft lock engaged use the collet wrench to
loasen the collet nut if necessary. T he collet nut must
be loosely threaded on when inserting an accessory.
Change accessories by inserting the new one into

the collet as far as possible to minimiza runout and
unbalance. With the shaft lock engaged, finger tighten
the collet nut until the accessory shank is gripped by the
collet. Avoid excessive tightening ofthe collet nut when
there is no bit insertad.

Collets - Four different size collets (see illus tration), to
accommodate different shank sizes, are avail able far
your RotaryTool. To install a different collet, remove the
collet nut and remove the old collet. Insert the unslotted
end of the collet in the hale in the end of the tool shaft.
Replace collet nut on the shaft.

Always use the collet which matches the shank
size of the accessory you plan to use. Never
force a larger diameter shank into a collet.

Collet identification chart

Collet sizes can be identified by the rings on the back
end of collet.

1/32” Collet has one (1) ring.

1/16” Collet has two (2) rings.

3/32” Collet has three (3) rings.

1/8” Collet has no rings.

(Included in most tool kits on the tool)

1/8"
COLLET

IDENTIFICATION

¥ RINGS
—
AN =
1/16" i 1/32"

Balancing accessoies - For pecionion work, it is
important that all accessories be in good balance (much
the same as the tires on your automobile). To true up

or balance an accessory, slightly loasen collet nut and
give the accessory ar collet a 1/4 turn. Re tighten collet
nut and run the Rotary Tool. You should be able to tell
by the sound and feel if your accessory is running in
balance. Continue adjusting in this fashion until best
balance is achieved. To maintain balance on abrasive
wheel points, befare each use, with the wheel point
secured in the collet, turn on the Rotary Tool and run the
Dressing Stone lightly against the revolving wheel point.
This removes high spots and trues up the wheel point far
good balance.

The hanger is provided far the use of hanging your tool
while using the flex-shaft ar far storage. If you do not use
the hanger, remove it from the tool and snap it back into
place underneath the cord so it will be out of the way
while the tool is in use.
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3. OPERATING LNSTRUCTIONS

The Rotary Tool is a handful of high-speed power. It
serves as a carver, grinder, polisher, sander, cutter,
power brush, drill and more.

The Rotary Tool has a small, powerful electric universal
motor, is comfart able in the hand, and is made to accept
a large variety of accessories including abrasive wheels,
drill bits, wire brushes, polishers, engraving cutters,
router bits, cutting wheels and attachments. Accessories
come in a variety of shapes and permit you to do a
number of different jobs. As you be come familiar with
the range of accessories and their uses, you will learn
just how versatile the Rotary Tool is. You'll see dozens of
uses you hadn’t thought of befare.

The real secret of the Rotary Tool is its speed. To
understand the advantages of its high speed, you have
to know that the standard portable electric drill runs at
speeds up to 8.000 revolutions per minute. The Rotary
Tool operates at speeds up to 33.000 revolutions per
minute. The typical electric drill is a lowspeed, high
torque tool; the Rotary Tool is just the opposite - a high-
speed, low torque tool. The majar difference to the user
is that in the high speed tools, the speed combined with
the acces sory mounted in the collet does the work. You
don’t apply pressure to the tool, but simply hold and
guide it. In the low speed tools, you not only guide the
tool, but also apply pressure to it, as you do, far example,
when drilling a hale.

It is this high speed, along with its compact size and
wide variety of special accessories and attachments, that
makes the Rotary Tool differ ent from other tools. The
speed enables it to do jobs low speed tools cannot do,
such as cutting hardened steel, en graving glass, etc.

Getting the most out of your Rotary Tool is a matter of
learning how to let this speed work far you.

Using the Rotary Tool

The first step in learning to use the Rotary Tool is to get
the “feel” of it. Hold it in your hand and feel its weight and
balance. Feel the taper of the housing. This taper permits
the Rotary Tool to be grasped much like a pen ar pencil.

Always hold the tool away from your face. Accessories
can be damaged during handling, and can fly apart as
they come up to speed. This is not common, but it does
happen.

Practice on scrap materials first to see how the Rotary
Tool’s high speed action performs. Keep in mind that
the work is done by the speed of the tool and by the
accessory in the collet. You should not lean on ar push
the tool during use.

Instead, lower the spinning accessory lightly to the work
and allow it to touch the point at which you want cutting
(ar sanding ar etching, etc.) to begin. Con centrate on
guiding the tool over the work using very little pressure
from your hand. Allow the accessory to do the work.
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Cur Metal

Carve Wood

Deburr Metal

Usually, it is best to make a series of passes with the
tool rather than attempt to do all the work in one pass.
To make a cut, far example, pass the tool back and farth
over the work, much as you would a small paint brush.
Cut a little material on each pass until you reach the
desired depth. Far most work, the gentle touch is best.
With it, you have the best control, are less likely to make
errors, and will get the most effi cient work out of the
accessory

Far best control in clase work, grip the Rotary Tool like a
pencil between your thumb and farefinger.

Whenever you hold the tool, be careful not to cover the
air vents with your hand. This blocks the air flow and
causes the motor the motor to overheat.

Wear Eye Protection

4. OPERATING SPEEDS
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To select the right speed for each job, use a practice
piece of material.

NOTE: Speed is affected by voltage changes. A
reduced incoming voltage will slow the RPM of the
tool.

On the two-speed model, there is a LO and HI switch.

When the switch indicator is on the low setting, the tool
runs at about 8.000 RPM. When the switch indicator is
on the high setting, the tool runs at about 33.000 RPM.

The speed of Rotary Tool is controlled by setting this
indicator on the housing.
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Needs for Slower Speeds

Certain materials, however, (sorne plastics and precious
metals, for ex ample) require a relatively slow speed
because at high speed the friction of the accessory
generates heat and may cause damage to the material.

Slow speeds (8.000 RPM) usually are best for polishing
operations employing the felt polishing ac ces sories.
They may also be best for working on deli cate projects
as “eggery” work, delicate wood carving and fragile
model parts. (All brushing applications require lower
speeds to avo id wire discharge from the holder.).

Higher speeds are better for carving, cutting, routing,
shaping, cutting dadoes or rabbets in wood.

Hardwoods, metals and glass require high speed
operation, and drilling should also be done at high
speeds.

Ultimately, the best way to determine the correct speed
for work on any material is to practice for a few minutes
on a piece of scrap, even after referring to the chart. You
can quickly learn that a slower or faster speed is more
effective just by observing what hap pens as you make
a pass or two at different speeds. When working with
plastic, for example, start at a slow rate of speed and
increase the speed until you observe that the plastic is
melting at the point of contact. Then reduce the speed
slight ly to get the optimum working speed.

Sorne rules of thumb in regard to speed:

1 Plastic and other materials that melt at low
temperatures should be cut at low speeds.

2 Polishing, buffing and cleaning with any type of
bristle brush must be done at speeds not greater
than 8.000 RPM to prevent damage to the brush.

3 Wood should be cut at high speed.

Iron or steel should be cut at low speed.

5 Aluminum, copper alloys, lead alloys, zinc alloys
and tin may be cut at various speeds, depending on
the type of cutting being done. Use paraffin or other
suitable lubricant on the cutter to prevent the cut
material from adhering to the cutter teeth.
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Increasing the pressure on the tool is not the answer
when it is not performing as you think it should. Perhaps
you should be using a different accessory, and perhaps
an adjustment in speed would solve the problem.
Leaning on the tool does not help.

Let speed do the work!

5. MAINTENANCE LNFORMATION

Service

Preventive maintenance per formed by unauthorized
personnel may result in misplacing of internal wires
and components which could cause serious hazard.
We recommend that all tool service be performed by a
STAYER authorized service.

21

To avoid injury from unexpected starting or electrical
shock, always remove plug from wall outlet before
performing service or cleaning.

Carbon brushes

The brushes and commutator in your tool have been
engineered far many hours of dependable service.

In arder to prepare your brushes far use, run your tool at
full speed far 5 minutes under no load.

This will properly “seat” your brushes, which extends the
life of both your brushes and your tool.

To maintain peak efficiency of the motor, we recommend
every 40 - 50 hours the brush es be examined. Only
original replacement brushes specially designed far your
tool should be used.

Maintenance of replaceable brushes

The brushes should be inspected frequently when tools
are used continuously. If your tool runs spo rad ically,
loses power, makes unusual noises ar runs at a reduced
speed, check the brushes.

To continue using the tool in this condition will
permanently damage your tool.

Siga estos pasos para revisar y cambiar las escobillas
de la herramienta rotatoria.

Follow these steps to check/change the rotary tool
brushes:

1 With the power cord unplugged, place the tool on a
clean surface. Use the tool wrench as a screwdriver
to remove the brush caps in a counter-clockwise
direction.

2 Remove the brushes from the tool by pulling on the
spring that is attached to the carbon brush. If the
brush is less than 1 /8” long and the end surface of
the brush that contacts the commutator is rough and/
or pitted, they should be replaced.

Check both brushes.

CAP

% ____ BRUSH
N—

COLLET
WRENCH

) STAYEY | ﬂ =
\ ————l
LTl 30 — - =
o / % BRUSH
RIS —
CURVED END OF BRUSH MUST fxC,)
MATCH CURVATURE OF HOUSING L
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Usually the brushes will not wear out simultaneously.

If one brush is worn out, replace both brushes. Make
sure the brushes are installed as illus trated. The curved
surface of the brush must match the curvature of the
commutator.

3 After replacing brushes the tool should be run at
no-load; place it on a clean surface and run it freely
at full speed far 5 minutes befare loading (ar using)
the tool. This will allow the brushes to “seat” properly
and will give you more hours of life from each set of
brushes. This will also extend the total life of your tool
since the com mutator surface will “wear” longer.

Bearings

This model features a double ball bearing construction.
Under normal use they will not require lubrication.

Extension cords

If an extension cord is necessary, a cord with adequate
size conductors that is capable of carrying the current
necessary for your tool must be used. This will prevent
excessive voltage drop, loss of power or overheating.
Grounded tools must use 3-wire extension cords that
have 3-prong plugs and receptacles.

The smaller the gauge number, the heavier the cord.

Recommended sizes of extension cords 120 volt
alternating current tools.

Cord size in AW.G Wire sizes in mm?
Toolr'astii,;ere Cord length in feet Cord length in meter
25 50 100 150 15 30 60 120
3-6 18 16 16 14 075 075 15 25
6-8 18 16 14 12 0.75 1.0 25 40
8-10 18 16 14 12 0.75 1.0 25 40
10-12 16 16 14 12 1.0 25 4.0
12-16 14 12

6. MAINTENANCE AND SERVICE INSTRUCTIONS

Before any work on the machine itself, pull the plug.

For safe and proper working, always keep the
machine and ventilation slots clean.

Cleaning

In extreme conditions, always use dust extraction as
far as possible. Blow out ventilation slots frequently
and install a residual current device. When working
metals, conductive dust can settle in the interior of the
power tool. The total insulation of the power tool can be
impaired.

If the machine should fail despite the care taken in
manufacturing and testing procedures, repair should be
carried out by an after-sales service centre for STAYER
power tools.
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Repair service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts.

Exploded views and information on spare parts can also
be found under: info@grupostayer.com

Our customer consultants answer your questions
concerning best buy, application and adjustment of
products and accessories.

Disposal and recycling

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:

Do not dispose of power tools into
i .| household waste! According the European
]
manner.

Guideline 2012/19/EC for Waste Electrical and
Subject to change without notice.

Electronic Equipment and its implementatio
into national right, power tools that are no
longer usable must be collected separately
and disposed of in an environmentally correct

7. TECHNICAL SPECIFICATIONS

These data are valid for nominal voltages of [U] 230/240
V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. The values may vary
if the voltage is lower, and in specific versions for certain
countries. Pay attention to the article number on the
nameplate of your appliance, as the commercial names
of some appliances may vary.
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Avertissements de sécurité généraux pour I’outil

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones en désordre ou sombres sont propices aux
accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques en
atmosphére explosive, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes présentes a
I’écart pendant I'utilisation de P'outil. Les distractions
peuvent vous faire perdre le contréle de I'outil.

2) Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de Poutil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche de
quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs
avec des outils a branchement de terre. Des fiches non
modifiées et des socles adaptés réduiront le risque de
choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs,
les cuisiniéres et les réfrigérateurs. Il existe un risque
accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d‘eau a lintérieur
d’un outil augmentera le risque de choc électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser
le cordon pour porter, tirer ou débrancher I'outil.
Maintenir le cordon a I’écart de la chaleur, du lubrifiant,
des arétes ou des parties en mouvement. Des cordons
endommageés ou emmeélés augmentent le risque de choc
électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur, utiliser
un prolongateur adapté a [lutilisation extérieure.
L'utilisation d’'un cordon adapté a l'utilisation extérieure
réduit le risque de choc électrique.

f) Si 'usage d’un outil dans un emplacement humide
est inévitable, utiliser une alimentation protégée par
un dispositif a courant différentiel résiduel (RCD).
L'usage d’'un RCD réduit le risque de choc électrique.

3) Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de
faire et faire preuve de bon sens dans votre utilisation
de I'outil. Ne pas utiliser un outil lorsque vous étes
fatigué ou sous I’emprise de drogues, d’alcool ou
de médicaments. Un moment d’inattention en cours
d’utilisation d’un outil peut entrainer des blessures graves
des personnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours porter
une protection pour les yeux. Les équipements de
sécurité tels que les masques contre les poussiéres, les
chaussures de sécurité antidérapantes, les casques ou
les protections acoustiques utilisés pour les conditions
appropriées réduiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que
Pinterrupteur est en position arrét avant de brancher
I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le
ramasser ou de le porter. Porter les outils en ayant le doigt
sur I'interrupteur ou brancher des outils dont l'interrupteur
est en position marche est source d’accidents.
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d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil
en marche. Une clé laissée fixée sur une partie tournante
de I'outil peut donner lieu a des blessures de personnes.
e) Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet un
meilleur contrdle de I'outil dans des situations inattendues.
f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de
vétements amples ou de bijoux. Garder les cheveux,
les vétements et les gants a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou les
cheveux longs peuvent étre pris dans des parties en
mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement
d’équipements pour I’extraction et la récupération
des poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés
et correctement utilisés. Utiliser des collecteurs de
poussiére peut réduire les risques dus aux poussiéres.

4) Utilisation et entretien de I'outil

a) Ne pas forcer I'outil. Utiliser I'outil adapté a votre
application. L'outil adapté réalisera mieux le travail et de
maniére plus slre au régime pour lequel il a été construit.
b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet pas
de passer de I’état de marche a arrét et vice versa. Tout
outil qui ne peut pas étre commandé par l'interrupteur est
dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher la fiche de la source d’alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de I'outil avant
tout réglage, changement d’accessoires ou avant de
ranger I'outil. De telles mesures de sécurité préventives
réduisent le risque de démarrage accidentel de l'outil.

d) Conserver les outils a I'arrét hors de la portée
des enfants et ne pas permettre a des personnes ne
connaissant pas I'outil ou les présentes instructions
de le faire fonctionner. Les outils sont dangereux entre
les mains d’utilisateurs novices.

e) Observer la maintenance de l'outil. Vérifier qu’il
n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage des
parties mobiles, des piéces cassées ou toute autre
condition pouvant affecter le fonctionnement de
I'outil. En cas de dommages, faire réparer I’outil avant
de I'utiliser. De nombreux accidents sont dus a des outils
mal entretenus.

f) Garder affiités et propres les outils permettant
de couper. Des outils destinés a couper correctement
entretenus avec des piéces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a
contréler.

g) Utiliser l'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant compte
des conditions de travail et du travail a réaliser.
L'utilisation de loutil pour des opérations différentes
de celles prévues pourrait donner lieu a des situations
dangereuses.
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Ce manuel est compatible avec la date de fabrication
de votre machine, vous trouverez des informations sur
les caractéristiques techniques de la machine controle
manuel acquis pour les mises a jour de nos machines
sur le site: www.grupostayer.com

Equipé d’'un support stable, I'outil électroportatif est
congu pour des travaux de rabotage sur des matériaux
en bois, tels que poutres et planches. Il est également
approprié pour chanfreiner des bords et pour faire des
feuillures.

1. DES INSTRUCTIONS SECURITE SPECIFIQUES

Débranchez la fiche de la prise de courant avant d’e-
ffectuer quelque assemblage ou réglage quece soit ou
de changer les accessoires. Ces mesures de sécurite
préventive réduisent le risque d'une en marche acciden-
telle de I"outil.

REGULATEUR
COUVERCLE DE BROSSE DE VITESSE

(un de chaque coté)

BOUTON
DE BLOCAGE
DE L'ARBRE

CHAPEAU DU
BATI

<=

DOUILLE

CORDON

BRIDE DE
SUSPENSION

PRISES
DAR

INTERRUPTEUR

ECROU
DE
DOUILLE

2. DESCRIPTION ET PERFORMANCES DU PRODUIT

Le placement de I'outil

Il est impératif de lire toutes les consignes de

sécurité et toutes les instructions. Le non

respect des avertissements et instructions

indiqués ciaprés peut conduire a une
électrocution, un incendie et/ou de graves blessures.
Dépliez le volet sur lequel 'appareil est représenté de
maniére graphique. Laissez le volet déplié pendant la
lecture de la présente notice d'utilisation.

Montage

Débranchez toujours I'outil rotatif avant de changer les
accessoires ou les douilles, ou de faire I'entretien de
votre outil rotatif.

CLE A
DOUILLE BOUTON
DE BLOCAGE

DE LUARBRE

¥ ECROU DE

POUR DOUILLE
DESSERRER

POUR
SERRER
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Ecrou de douille - Pour desserrer, appuyez d’abord sur le
bou ton de blocage de I'arbre et tournez I'arbre a la main
jus qu’a ce que le dispositif de blocage engage l'arbre,
empechant ainsi toute rotation ultérieure.

N"appuyez pas sur le bouton de blocage de
I"arbre pen dant que I'outil rotatif est en
marche.

L'arbre étant bloqué, utilisez la cié a douille pour
desserrer

I'écrou de douille, au besoin. L’écrou de douille doit etre
engagé sans serrer lors de I'insertion d’'un accessoire.

Changez les accessoires en insérant le nouvel
accessoire le plus loin possible dans la douille de
serrage, réduisant ainsi les risques d’éjection ou de
déséquilibre. L'arbre étant bloqué, serrez a la main
I'écrou de douille jusqu’a ce que la tige de I'accessoire
soit retenue solidement par la douille.

Evitez de serrer I’écrou de douille trop fort quand il
n’y a pas d’embout.

Douilles - Quatre tailles différentes de douilles (reportez-
vous a l'illustration), adaptées a des tailles différentes de
tiges, sont offertes pour votre outil rotatif.

Pour le montage une autre douille, retirez I'écrou de

la douille ainsi que la douille a remplacer. Insérez
'extrémité

non fendue de la douille dans I'ouverture a I'extrémité de
I'arbre de I'outil. Replacez I'écrou sur 'arbre.

Utilisez toujours la douille de méme grosseur
que la tige de I'accessoire que vous désirez
utiliser. Ne forcez jamais une tige trop grosse
pour la douille.

Tableau d’identification des douilles de ser rage

Les tailles des douilles de serrage peuvent etre iden
tifiees par les anneaux a I'extrémité arriare de la douille.

La douille de 0,8 mm posséde un (1) anneau.

La douille de 1,6 mm posséde deux (2) anneaux.

La douille de 2.4 mm posséde trois (3) anneaux.

La douille de 3,2 mm ne possede aucun anneau.
(Inclus dans la plupart des kits d’outils sur I'outil)

DOUILLE

ECROU DE
DOUILLE

ANNEAUX
D’IDENTIFICATION

DOUILLE
2,4 mm

DOUILLE
1,6 mm

DOUILLE
0,8 mm
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Equilibrage des accessoires

Pour le travail de précision, il est important que taus les
accessoires soient bien équilibrés (tout comme les pneus
de votre voiture).

Pour rectifier ou équilibrer un accessoire, desserrez
Iége re ment I'écrou de la douille, et tournez I'accessoire
ou la douille d’'un quart de tour. Resserrez I'écrou de la
douille et mettez I'outil rotatif en marche. Le son qui se
fait entendre et le maniement de l'outil devraient vous
indiquer si I'acces soire est bien équilibré. Continuez
I'ajustement de cette fagon jusqu’a ce que vous obteniez
le meilleur équi libre. Pour maintenir I'équilibre des
pointes de meule abra sive, avant chaque usage, alors
que la pointe de meule est re tenue fermement dans la
douille, mettez I'outil rotatif en marche et tenez la pierre
a rectifier Iégerement appuyée sur la pointe de la meule
en rotation. Ceci a pour effet d’éliminer les points élevés
tout en rectifiant la pointe de meule pour un meilleur
équilibre.

Vous pouvez suspendre votre outil au crochet de
suspension pour le ranger ou lors de la pose de 'arbre
flexible. Si vous n’utilisez pas le crochet de suspension,
retirez-le de I'outil et remettez-le en place d’'un coup sec
en dessous du cardan de fagon a ce qu’il ne gene pas
I'utilisation de loutil.

3. LNSTRUCTIONS

L’outil rotatif est un outil polyvalent a grande vitesse. l|
peut servir a découper, aiguiser, polir, poncer, couper,
brosser, percer et davantage.

Loutil rotatif a un petit moteur électrique universal
puissant, il se manie confortablement, et il a été congu
de maniere a recevoir un vaste éventail d’accessoires,
y compris roues abrasivas, forets, brosses métalliques,
polissoirs, fraises a graver, fers de toupie, disques de
découpage et accessoires. Les accessoires sont offerts
en différentes formes et ils vous permettent d’exécuter
différentes taches.

A mesure que vous vous familiariserez avec I'éventail
d’accessoires et leurs usages, vous consta terez la
grande souplesse d’emploi de I'outil rotatif et découvrirez
de nombreux usages auxquels vous n’aviez pas pensé
auparavant.

Le véritable secret de I'outil rotatif tient a sa vitesse.

Pour comprendre les avantages de sa grande vitesse,

il vous faut savoir que la perceuse électrique portative
standard fonctionne a des vitesses allant jusqu’a 8000
tours/minute. L'outil rotatiffonctionne a des vitesses allant
jusqu’a 33.000 tours/minute. La perceuse électrique
standard est un outil a basse vitesse mais a couple
élevé; I'outil rotatif est précisément I'inverse, un outil

a grande vitesse mais a couple réduit. La différence
principale du point de vue de I'utilisateur est que, sur

les outils a grande vitesse, la vitesse alliée au fait que
I'accessoire est monté dans la douille de serrage fait le
travail. 11 ne vous est nullement néces saire d’exercer
une pression sur l'outil ; il vous suffit de tenir et de

guider l'outil. Dans le cas des outils a basse vitesse,

non seulement devez-vous guider l'outil, vous devez
également exercer une pression sur celui-ci comme vous
le faites, par exemple, en pergant un trou.
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C’est cette grande vitesse, alliée a son format compact
ainsi qu’au vaste éventail d’accessoires spéciaux, qui
distingue l'outil rotatif des autres outils.

Sa vitesse lui permet d’exécuter des taches, telles que
la coupe de 'acier trempé, la gravure du verre, etc., que
des outils a basse vitesse ne peuvent accomplir.

Pour tirer le maximum de votre outil rotatif, il vous faut
apprendre comment mettre cette vitesse avo tre service.

Utilisation de I’outil rotatif

Apprendre a utiliser I'outil rotatif , c’est d’abord en
connaitre le maniement. Tenez-le dans votre main pour
en sentir le poids et I'équilibre. Habituez-vous a la forme
co n i que de son boitier qui permet d’empoigner I'outil
rotatif comme s'il s’agissait d’un stylo ou d’un crayon.

Tenez toujours I'outil éloigné de votre visage. Certains
accessoires peuvent avoir été endommageés durant la
manutention et peuvent alors se séparer en morceaux
lorsqu’ils atteignent une certaine vitesse. Ceci ne
survient pas fréquemment, mais il vaut mieux prévenir.

Pratiquez d’abord sur des matériaux de rebut pour voir
comment fonctionne 'action a haute vitesse de I'outil
rotatif. N'oubliez pas que le travail est accompli par

la vitesse de 'outil et par 'accessoire monté dans la
douille. Vous ne devez pas appuyer sur I'outil ni pousser
celui-ci pendant l'usage.

Percage

Sculptage du bois

Ebarbage du métal Coupe du métal

Abaissez plutot I'accessoire en rotation, Iégerement vers
la piece, en le laissant toucher I'endroit ol vous voulez
com mencer la coupe (ou le pon9age ou la gravure,
etc.). Axez vos efforts sur le guidage de I'outil sur la
piece, en n’exer 9ant qu’une tres faible pression de votre
main. Laissez I'accessoire faire le travail.

11 est habituellement préférable de passer I'outil
plusieurs fois plutot que de tenter de faire tout le travail
d’'une seule fois. Ainsi, pour pratiquer une coupe, passez
I'outil allantvenant sur la piece, tout comme vous le
feriez avec un petit pinceau. Coupez un peu de matériau
a chaque passage jusqu’a ce que vous atteigniez la
profondeur désirée. L’ap proche douce et adroite est
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celle qui convient le mieux a la plupart des taches.
Vous exercez ainsi un meilleur con trole, etes moins
susceptible de commettre des er reurs, et obtenez le
meilleur rendement de 'accessoire.

Pour obtenir un meilleur controle dans le travail de
précision, tenez I'outil rotatif comme un crayon, entre le
pouce et I'index.

Chaque fois que vous prenez I'outil, veillez a ne pas
couvrir les trous d"aération avec votre main, ce qui a
pour effet d’empEcher | air de circuler & I'intérieur et
ainsi faire surchauffer le moteur.

Portez des lunettes de protection

4. VITESSES DE FONCTIONNEMENT

Utilisez une piece d’essai afin de sélectionner la vitesse
convenant achaque tache.

REMARQUE: Les changements de tension influent
sur la vitesse. Une tension d’entrée réduite ralentira le
régime de l'outil.

Notre modele a deux vitesses possede un interrupteur
LO/HI. Lorsque lindicateur est au réglage bas («LO»),
I’outil tourne a enviran 8.000 tours/ minute. Lorsque
I'indicateur est au réglage élevé (« HI »), 'outil tourne a
enviran 33.000 tours/minute.

Pour controler la vitesse du Outil Rotatif, il suffit de
régler cet indicateur sur le bati.

Nécessité de vitesses plus lentes

Cependant, certains matériaux (certains plastiques et
métaux précieux, par exemple) nécessitent une vitesse
relativement lente parce que la friction de I'accessoire a
haute vitesse produit de la chaleur et peut endommager
le matériau.

Les basses vitesses (8.000 tours/minute) sont
généralement préférables pour les opérations de
polissage ayant recours a des accessoires de polissage
en feutre. Elles peuvent également etre préférables

pour certains travaux délicats tels que la sculpture ou

la gravure délicate dans le bois, et les pieces fragiles

de modelage. Toutes les applications de brossage
nécessitent une vitesse plus faible pour éviter que les fils
de fer ne soient éjectés du moyeu de la brosse.
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Les vitesses plus élevées sont préférables pour ciseler,
couper, rainurer, fa9onner, couper des feuillures ou des
moulures dans le bois.

Les bois durs, les métaux et le verre nécessitent
une vitesse élevée, tout comme le per9age qui doit
également etre effectué a haute vitesse.

En derniere analyse, la meilleure fa9on de déterminer la
bonne vitesse de travail sur un matériau donné est de
procéder a des essais pendant quelques minutes sur une
piece de rebut, meme apres avoir consulté le tableau.

Vous apprendrez vite qu’une vitesse plus lente ou plus
rapide est plus efficace, par une simple observation

de ce qui se produit lorsque vous passez I'outil une ou
deux fois a des vitesses différentes. Ainsi, lorsque vous
travaillez avec une matiere plastique, commencez a
basse vitesse et aug mentez cette vitesse jusqu’a ce que
vous constatiez que la matiere plastique fond au point
de contact. Diminuez la vitesse progressivement afin
d’obtenir la vitesse de travail optimale.

Certaines regles concernant la vitesse:

1 Les matériaux plastiques et les autres matériaux qui
fondent a basses températures doivent etre coupés a
basses vitesses.

2 Le polissage, 'émeulage et le nettoyage a l'aide d’'un
type quelconque de brosse métallique doivent se
faire a des vitesses non supérieures a 8.000 tours/
minute afin de prévenir les dommages a la brosse.

3 Le bois doit etre coupé a haute vitesse.
4 Le fer ou I'acier doit etre coupé a basse vitesse.

5 L'aluminium, les alliages de cuivre, les alliages de
plomb, les alliages de zinc, et I'étain peuvent etre
coupés a n'importe quelle vitesse, selon le genre de
coupe que l'on effectue. Utilisez de la paraffine ou
tout autre lubrifiant convenable sur le couteau pour
éviter que le matériau coupé n'ashére aux dents de
I"outil de coupe.

Il ne suffit pas d’accroitre la pression sur I'outil lorsqu'il
ne coupe pas a votre satisfaction. Peut-etre devriezvous
utiliser un accessoire différent, et peut-etre qu’un
ajustement de vitesse solutionnerait le problema. Faire
pression sur I'outil n’est d’aucune aide.

Laissez la vitesse faire le travail!

5. RENSEIGNEMENTS SUR LENTRETIEN
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Entretien

L entretien préventif effectué par des employés non
auto risés peut entriner un position nement erroné des
composants et des fils internes, et ainsi causer des
dangers sévéres. Il est recom man dé que |’entretien et
la réparation de nos outils soient confiés a un centre de
service-usine Dremel ou a un centre de service apres-
vente authorisé par STAYER.
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Pour écarter tout risque de blessures causées par

le démarrage intempestif de I'outil ou une décharge
électrique, débranchez toujours l'outil de la prise murale
avant d’effectuer une maintenance ou un nettoyage.

Balais de charbon

Les balais et le collecteur de votre outil ont été con9us
pour donner plusieurs heures de fonctionnement sans
aléas.

Afin de préparer les balais en vue de leur utilisation,
faites fonctionner votre outil a pleine vitesse a vide
pendant cing minutes. Ceci permettra de positionner vos
balais bien a leur place, ce qui prolongara la durée de vie
des balais et de votre outil.

Pour assurer le rendement optimal du moteur, nous
vous recommandons d’inspecter les balais toutes les
40 - 50 heures. Vous ne devriez utiliser que les balais
de rechange originaux qui con viennent spécialement a
votre outil.

Entretien des balais remplacgables

Les balais doivent etre inspectés fréquemment lorsque
les outils sont utilisés de fa9on continua. Si I'outil ne
tourne que sporadiquement, perd de la puissance,
produit des bruits inusités ou tourne a vitesse réduite,
vérifiez les ba lais.

Si vous continuez a utiliser I'outil dans cet état, vous
pourriez |"abimer de fagon permanente.

1 Apres avoir débranché le cardan d’alimentation,
placez 'outil sur une surface propre. Utilisez
I'extrémité tournevis de la cié fournie pour retirar
les couvercles des balai en tournant dans le sens
inversa des aiguilles d’'une montre.

2 Retirez les balais de 'outil en tirant sur les ressorts
qui sont fixés aux balai en charbon. Si le balai a
moins de 3,2 mm de long et que le bout du balai qui
vient en contact avec le commutateur est rugueux
eUou piqué, le balai doit etre remplacé. Vérifiez les
deux balais.
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Habituellement, les balais ne s’'usent pas simul tanément
mais, si 'un d’eux est usé, remplacez les deux.
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Assurezvous que les balais sont posés de la maniere
illustrée. La surface courbée du balai doit suivre la
courbe du commutateur.

3 Apres avoir remplacé les balais, on doit faire tourner
I'outil sans charge ; placez-le sur une surface propre
et laissez-le tourner librement pendant cing minutes
sans charger (ou utiliser) I'outil. Les balais pourront
ainsi se «caler» adé quatement, et chaque jeu de
balais durera plus long temps. La vie totale de votre
outil s’en trouvera également pro longée car la
surface du commutateur durera plus longtemps.

Roulements

Ce modele integre une construction a double palier a
billes.

Dans des conditions normales d’utilisation, ils ne
nécessitent pas de lubrification.

Rollonges

Si un cordon de rallonge s avére nécessaire, vous
devez utiliser un cordon avec conducteurs de
dimension adéquate pouvant porter le courant
nécessaire a votre outil. Ceci préviendra une chute
excessive de tension, une perte de courant au une
surchauffe. Les autils mis a la terre doivent utiliser des
cordons de rallonge frifilaires pourvus de fiches a trois
broches ainsi que des prises a trois broches.

Remarque: Plus le calibre est petit, plus le fil est gros.

Dimensions de rallonges recommandées outils 120 volts
courant alternatif.

Intensité Calibre AW.G Calibre en mm?
nominale de Longueur en pieds Longueur en métres
Foutil 25 50 100 150 15 30 60 120
3-6 18 16 16 14 075 075 15 25
6-8 18 16 14 12 0.75 1.0 25 40
8-10 18 16 14 12 0.75 1.0 25 40
10-12 16 16 14 12 1.0 25 4.0 -
12-16 14 12 - - - - - -

6. ENTRETIEN ET SERVICE APRES-VENTE
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Avant d’effectuer des travaux sur I'outil
électroportatif, retirez la fiche de la prise de courant.

Veillez a ce que l’outil électroportatif ainsi que les
ouies de ventilation soient toujours propres afin
d’obtenir un travail impeccable et sdr.

Veillez a ce que I’outil électroportatif ainsi que les
ouies de ventilation soient toujours propres afin
d’obtenir un travail impeccable et sar.

Nettoyage et entretien

Dans la mesure du possible, utilisez toujours un
dispositif d’aspiration quand les conditions de travail
sont extrémes Soufflez souvent de I’air comprimé

au travers desfentes de ventilation et placez un
dispositif a courant différentiel résiduel (RCD) en
amont.
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Lors du travail des métaux, il est possible que des
poussiéres métalliques a effet co ducteur se déposent

a l'intérieur de I'outil. La double is lation de I'outil
électrique peut ainsi en étre endommagée. Si, malgré
tous les soins apportés a la fabrication et au controle de
I'appareil, celui-ci présentait un défaut, la ré paration ne
doit étre confiée qu’a une station de Service Aprés-Vente
agréée pour outillage STAYER.

Service Aprés-Vente et Assistance Des Clients

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concemant la réparation et I'entretien de votre produit
et les pieces de rechange. Vous trouverez des vues
éclatées ainsi que des informations concernant les
pieces de rechange également sous:

info@grupostayer.com

Les conseillers techniques sont a votre disposition pour
répondre a vos questions concemant I'achat, I'utilisation
et leréglage de vos produits etleursaccessoires.

Elimination et le recyclage

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et
emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de
recyclage appropriée.
Seulement pour les pays de I’'UnionEuropéenne:

Ne jetez pasles outils électriques a la

poubelle!
E\/ Conformément a la directiva européenne
(]

2012/19/CE relative aux déchets
d’équipements électriques et électroniques
et sa réalisation dans les lois nationales, les
outils électroportatifs dont on ne peut plus
se servir doivent etre sépareés et suivre une voie de re
cyclage appropriée.

Le droit de modification réservé.

7. MARQUAGE NORMATIF

Ces indications sont valables pour une tension nominale
de [U] 230 V. Ces indications peuvent varier pour des
tensions plus basses ainsi que pour des versions
spécifiques a certains pays. Respectez impérativement
le numéro d’article se trouvant sur la plaque signalétique
de l'outil électroportatif. Les désignations commerciales
des différents oultils électroportatifs peuvent varier.
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Regras gerais de seguranga para ferramentas
eléctricas

1) Seguranc¢a na area de trabalho

a)Mantenhaasuaareade trabalholimpa e bem iluminada.
Desordem ou areas de trabalho com fraca ilumina¢do podem
levar a acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta eléctrica em areas
comrisco de explosao, nas quais se encontrem liquidos,
gases ou pos inflamaveis. Ferramentas eléctricas
produzem faiscas que podem provocar a ignicao de po6 e
vapores.

c) Mantenha criangas e outras pessoas afastadas
da ferramenta eléctrica durante o trabalho com a
ferramenta. Distragcdes podem causar a falta de controle
sobre o aparelho.

2) Seguranca eléctrica

a) A ficha da ferramenta eléctrica deve caber na tomada.
A ficha nao deve ser modificada de modo algum. Nao
use fichas adaptadoras junto com ferramentas eléctricas
com protecgao-terra. Fichas sem modificagbes e tomadas
adequadas reduzem o risco de choques eléctricos.

b) Evite que o corpo entre em contacto com superficies
ligadas a terra, como por exemplo tubos, radiadores,
fogbes e geladeiras. H4 um risco elevado de choques
eléctricos, caso o corpo for ligado a terra.

c) A ferramenta eléctrica ndo deve ser exposta a chuva
nem humidade. A penetracdo de agua na ferramenta
eléctrica aumenta o risco de choques eléctricos.

d) Nao utilize o cabo da ferramenta eléctrica para outros
fins como transporte, para pendurar a ferramenta
eléctrica, nem para puxar a ficha da tomada. Mantenha
o cabo afastado de calor, éleo, cantos afiados ou partes
em movimento do aparelho. Cabos danificados ou torcidos
aumentam o risco de choques eléctricos.

e) Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica ao ar livre, use
um cabo de extensao adequado para areas externas. O
uso de um cabo apropriado para areas externas reduz o
risco de choques eléctricos.

f) Aquando for extremamente necesséario operar a
ferramenta eléctrica num ambiente humido, use um
interruptor de protecgao diferencial. A utilizagdo de um
interruptor de protecgéo diferencial diminui o risco de um
choque eléctrico.

3) Seguranga de pessoas

a) Esteja alerta, observe o que esta a fazer, e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctrica.
Nao use a ferramenta eléctrica se estiver fatigado ou
sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.
Um momento de falta de atencao durante a operagao da
ferramenta eléctrica pode resultar em graves lesoes.

b) Usar um equipamento pessoal de protecgao.
Sempre utilizar um 6culos de proteccao. A utilizagdo de
equipamentos de seguranga como por exemplo, mascara de
protecgao contra pd, sapatos de seguranga anti-derrapantes,
capacete de seguranga ou protecgao auricular, de acordo
com o tipo e aplicagdo da ferramenta eléctrica, reduzem o
risco de lesdes.

c) Evite um accionamento involuntario. Assegure-se
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de que a ferramenta eléctrica esteja desligada antes
de conecta-la a corrente eléctrica e/ou ao acumulador,
antes de apanha-la ou carrega-la. Manter o dedo sobre o
interruptor ao transportar a ferramenta eléctrica ou conectar
a ferramenta ja ligada a rede, pode levar a graves acidentes.
d) Remover chaves de ajustes ou chaves de fenda,
antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma chave de fenda
ou chave de ajuste que se encontre numa parte mével do
aparelho, pode levar a lesoes.

e) Evite uma postura anormal. Mantenha uma posigao
firme e mantenha sempre o equilibrio. Desta forma podera
ser mais facil controlar a ferramenta eléctrica em situagbes
inesperadas.

f) Use roupa apropriada. Nao use roupa larga ou jéias.
Mantenha o cabelo, roupa e luvas afastadas de partes
em movimento. Roupas largas, joias ou cabelos longos
podem ser agarradas por partes em movimento.

g) Se for prevista a montagem de dispositivos de
aspiragao de pé6 e de recolha, assegurese de que estao
conectados e que sejam utilizados de forma correcta. A
utilizagcao de um dispositivo de aspiragao de pd pode reduzir
0s riscos provocados pelo po.

4) Tratamento cuidadoso e utilizacdo de ferramentas
eléctricas

a) Nao sobrecarregue a ferramenta eléctrica. Use para o
seu trabalho a ferramenta eléctrica correcta. A ferramenta
correcta realizara o trabalho de forma melhor e mais segura
dentro da faixa de poténcia indicada.

b) Nao utilize a ferramenta eléctrica se o interruptor nao
puder ser ligado nem desligado. Qualquer ferramenta
eléctrica que nao possa ser controlada através do interruptor
de ligar-desligar, € perigosa e deve ser reparada.

c) Puxe a ficha da tomada e/ou remova o acumulador
antes de efectuar ajustes na ferramenta, substituir
acessorios ou armazenar a ferramenta eléctrica. Esta
medida de segurancga evita que a ferramenta eléctrica seja
ligada acidentalmente.

d) Guarde ferramentas eléctricas que nao estiverem
sendo utilizadas, for a do alcance de criangas. Nao
permita que a ferramenta seja utilizada por pessoas nao
familiarizadas com a mesma ou que nao tenham lido
estas instrugoes. Ferramentas eléctricas sdo perigosas nas
maos de pessoas sem treinamento.

e) Trate a sua ferramenta eléctrica com cuidado.
Verifique se as partes moveis funcionam perfeitamente
e ndo emperram, se ha pegas quebradas ou danificadas
que possam influenciar o funcionamento da ferramenta
eléctrica. Pegas danificadas devem ser reparadas
antes da utilizagdao da ferramenta. Muitos acidentes tem
como causa uma manutencao insuficiente das ferramentas
eléctricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte sempre afiadas e
limpas. Ferramentas de cortes devidamente tratadas, com
cantos afiados travam com menos frequéncia e podem ser
controladas com maior facilidade.

g) Use a ferramenta eléctrica, os acessorios, os bits
da ferramenta etc. de acordo com estas instrugoes.
Considere também as condi¢ées de trabalho e o trabalho
a ser efectuado. A utilizagdo da ferramenta eléctrica para
outros fins que os previstos, pode resultar em situagbes
perigosas.
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Este manual € compativel com a data de fabricagdo da
sua maquina, vocé vai encontrar informagdes sobre os
dados técnicos da maquina adquirida verificagdo manual
para atualizagbes de nossas maquinas no site:

www.grupostayer.com

A ferramenta eléctrica é destinada para aplainar
materiais de madeira, como p. ex. vigas e tabuas, sobre
uma base firme. Ela também é apropriada para chanfrar
arestas e para ensamblar.

1. INSTRUCOES ESPECIFICAS DE SEGURANCA

Desligue a tomada da fonte de energia antes de rea-
lizar qualquer montagem ou ajustamento, ou mudar
acessdrios. Estas medidas de seguranga preventivas
reduzem o risco de arrancar a ferramenta acidental-

REGULATEUR
DE VITESSE

TAMPA DA CAVIDADE DA ESCOVA

TAMPA DA CAIXA

BOTAO DI
PROTECTORA FIXAGAO DO EIXO

PORTA-FERRAMENTA

CORDAO

GANCHO

ABERTURAS DE

ABERTURAS DE VENTILACAO

VENTILAGAO INTERRUPTOR

PORCA DO
PORTA FERRAMENTA

mente.

2. INSTRUGOES DE USO

Colacagao

Devem ser lidas todas as indicagdes de

adverténcia e todas as instrugdes. O

desrespeito das adverténcias e instrugdes

apresentadas abaixo pode causar choque
eléctrico, incéndio e/ou graves lesodes.

Abrir a pagina basculante contendo a apresentagao do
aparelho, e deixar esta pagina aberta enquanto estiver
lendo a instrugao de servico.

Montajem

Desligue sempre a ferramenta giratéria antes de mudar

CHAVE DE
PORTA-
FERRAMENTA

BOTAO DE
FIXAGAO DO EIXO

¥ PORCA DO

PARA PORTA-FERRAMENTA
AFROUXAR

PARA
APERTAR
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acessorios, mudar porta-ferramentas ou realizar servic;o
de ajustamentos e reparac;oes na ferramenta giratéria.

Porca do porta-ferramenta - Para afrouxar a porca,
oprima primeiro o botao de fixac;ao do eixo e vire o eixo
a mao até que o fecho acople o eixo, a impedir assim
toda rotac;ao posterior.

Nao acople o fecho enquanto a ferramenta giratdria
esta em marcha.

Com o fecho do eixo acoplado, utilize a chave de porta
ferramenta para afrouxar a porca do porta-ferramenta
em caso de que seja preciso. Aporca do porta-
ferramenta deve estar enroscada frouxa quando se
introduza um acessorio.

Mude acessorios a introduzir o novo acessorio no
portaferramenta até onde se possa para minimizar o
descentrado e o desequilibrio. Com o fecho do eixo
acoplado, aperte a porca do porta-ferramenta com os
dedos até que o porta-ferramenta agarre o corpo do
acessorio. Evite apertar excessivamente a porca
do porta-ferramenta quando nao tenha urna broca
introduzida.

Porta-ferramenta - Ha porta-ferramentas de quatro
tamanhos diferentes (veja a ilustrac;ao) disponiveis
para a ferramenta giratéria com objecto de acomodar
diferentes tamanhos de corpo. Para instalar um porta-
ferramenta diferente, tire a parca do porta-ferramenta

e tire o porta-ferramenta velho. Introduza o extremo

nao ranhurado do porta-ferramenta no buraco que se
encontra no fim do eixo da ferramenta. Volte a colocar a
porca do porta-ferramenta no eixo.

Utilize sempre o porta-ferramenta que corresponda
ao tamanho do corpo do acessoério que vocé pensa
utilizar. Nunca tente introduzir a forgca num porta-
ferramenta um corpo de didmetro mais grande que o que
possa aceitar o dito porta-ferramenta.

Nota: A maior parte dos jogos de ferramenta giratéria
nao incluem os quatro tamanhos de porta-ferramenta.

Quadro de identificagao de porta-ferramenta

Os tamanhos de porta-ferramenta podem ser
identificados por meio dos anéis que se encontram no
extremo posterior do porta-ferramenta.

O porta-ferramenta de 0,8 mm tem (1) argola.
O porta-ferramenta de 1,6 mm tem (2) argolas.
O porta-ferramenta de 2,4 mm tem (3) argolas.
O porta-ferramenta de 3,2 mm nao tem argolas.

(incluido na ferramenta na maior parte dos jogos de
ferramenta).

PORTA-FERRAMENTA
DE 3,2 mm

PORCA DO
PORTA-FERRAMENTA

ANEIS DE
IDENTIFICACAO

PORTA-FERRAMENTA

)
AN =—
DE 2,4 mm
PORTA-FERRAMENTA | poRTA-FERRAMENTA

DE 1,6 mm DE 0,8 mm
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Equilibrado de acessoérios - Para realizar trabalho

de precisao € importante que todos os acessorios
estejam bem equilibrados (de maneira muito parecida
as borrachas do seu carro). Para nivelar ou equilibrar
um acessorio, afrouxe ligeiramente a parca do porta-
ferramenta e faca girar o acessorio ou a porta-
ferramenta 1 /4 de volta. Volte a apertar a parca do
porta-ferramenta e ponha em funcionamento marcha a
ferramenta giratéria. O som e a sensacao do acessorio
deverao permitir-lhe saber se este esta a funcionar de
maneira equilibrada. Continua a realizar ajustamentos
desta maneira até conseguir o melhor equilibrio. Para
manter equilibradas as brocas abrasivas, antes de cada
utilizacao, com a broca afixada de maneira segura no
porta-ferramenta, ligue a ferramenta giratéria e faca
funcionar a pedra de reacondicionamento a apoia-la
ligeiramente contra a broca que gira. Isto tira as partes
que sobressaem e nivela a broca para que esta fique
bem equilibrada.

O pendurador fornece-se com o intuito de o utilizar para
pendurar a ferramenta enquanto se esteja a utilizar

o eixo flexivel ou para armazenagem. Se nao usa o
pendurador, tire-o da ferramenta e acople-o a pressao
de volta no seu lugar sob o cordao, para que nao esteja
no meio enquanto a ferramenta se esteja a utilizar.

3. LNSTRUGOES DE UTILIZAGAO

A ferramenta giratéria pde na mao do utilizador poténcia
a alta velocidade. Serve de cortadora, amoladora,
polidora, lixadeira, cortadora, escava mecanica, trado e
mais.

A ferramenta giratdria tem um pequeno e potente
motor eléctrico universal, é confortavel na mano e
esta fabricada para aceitar urna ampla variedade
de acessorios, a incluir rodas abrasivas, brocas
perfuradoras, escavas de arame,

polidoras, cortadores de gravar, brocas de fresadora,
rodas de corte e aditamentos. Os acessorios vém em
formas diversas e permitem-lhe realizar varios trabalhos
diferentes. A medida que se vaia familiarizando com a
gama de acessorios e seus usos, ira a dar-se canta da
grande versatilidade da ferramenta giratéria. Descobrira
duzias de usos nos que néo tinha pensado até agora.

O verdadeiro segredo da ferramenta giratéria é a sua
velocidade. Para perceber as vantagens que oferece
sua alta velocidade, vocé tem de saber que o perfurador
eléctrico portatil padréo trabalha a velocidades de até
8.000 revolucoes por minuto. A ferramenta giratéria
trabalha a velocidades de até 33.000 revolugdes por
minuto. O perfurador eléctrico tipico é urna ferramenta
de baixa velocidade e par motor alto; a ferramenta
giratoria € justo o contrario- urna ferramenta de alta
velocidade e par motor baixo. A diferenga principal para
o utilizador é que nas ferramentas de alta velocidade,

a velocidade combinada com o acesso6rio montado no
porta-ferramentas realiza o trabalho. Vocé ndo tem que
exercer pressao sobre a ferramenta, mais simplesmente
sujeita-la e guia-la. Nas ferramentas de baixa
velocidade, vocé néo sé tem que guiar a ferramenta,
mais também tem que exercer pressdo sobre a mesma,
tal como o faz, por exemplo, ao perfurar um buraco.
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E esta alta velocidade, junto com o tamanho compacto
e a amplia variedade de acessoérios e aditamentos
especiais, 0 que faz que a ferramenta giratéria seja
diferente a outras ferramentas. A velocidade permite
que a ferramenta faca trabalhos que as ferramentas de
baixa velocidade nao podem fazer, tais como cortar aco
temperado, gravar vid ro, etc.

O sacar o maior proveito a ferramenta giratéria é
questao de aprender como deixar que a velocidade faga
o trabalho para vocé.

Utilizagao da ferramenta giratéria

O primeiro passo para aprender a utilizar a ferramenta
giratoria consiste em acostumar-se a ferramenta.
Tenha-a na mao e experimente a sensagao que
produzem seu peso e equilibrio. Toque a parte conica
da caixa protectora. Esta parte cénica permite agarrar a
ferramenta giratoria de maneira muito parecida a como
Se agarra urna pena ou um lapis.

Sustenha sempre a ferramenta afastada da cara. Os
acessorios podem resultar danados durante o manejo e
podem sair despedidos ao ganhar velocidade. Isto ndo é
comum, mais sim acontece.

Pratique primeiro em materiais de desfeito para ver
como trabalha a acg¢ao de alta velocidade da ferramenta
giratéria. Tenha presente que o trabalho é realizado pela
velocidade da ferramenta e pelo acessoério instalado no
portaferramenta. Vocé nao deve apoiar-se na ferramenta
nem empurra-la durante a utilizacao.

Em vez de fazer isto, faca descender lentamente até

a pecga de trabalho o acessoério no entanto este gira e
deixe que toque o ponto no qual vocé deseja comecgar

o corte (ou lixado ou gravado, etc.). Concentre-se em
guiar a ferramenta sobre a pega de trabalho a exercer
muito pouca pressao com a mao. Deixe que o acessorio
realize o trabalho.

Perfurar

Talhar madeira Limar metal Cortar metal
Normalmente, € melhor realizar uma série de passadas
com a ferramenta em lugar de tentar fazer todo o
trabalho numa unica passada. Por exemplo, para realizar
um corte, passe a ferramenta para adiante e para atras
sobre a pecga de trabalho de maneira muito parecida a

como o faria com urna brocha pequena.
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Corte um pouco de material em cada passada até que
chegue a profundidade desejada. Para a maioria dos
trabalhos, € melhor utilizar um toque habil e suave.
Com este, vocé consegue o melhor controlo, reduz as
possibilidades de cometer erras e logra que o0 acessorio
realize o trabalho da maneira mais eficaz possivel.

Para ter melhor controlo ao realizar trabalho fino, agarre
a ferramenta giratéria como um lapis entre o dedo
polegar e o dedo indice.

Quando agarre a ferramenta, tenha cuidado de nao
cobrir as aberturas de ventilagdo com a mé. Isto
bloqueia o fluxo de ar e faz que o motor se reaqueca.

Utilizar 6culos protectivos

4. VELOCIDADES DE TRABALHO

Com objecto de seleccionar a velocidade correcta
para cada trabalho, utiliza urna pega de material de
pratica.

NOTA: Os cambios de tensdo afectam a velocidade.
Urna tensao de entrada reduzida fara descer as
revolugdes por minuto da ferramenta.

No nosso modelo de duas velocidades tem um
interruptor de ALTA e BAIXA velocidade. Quando o
indicador do interruptor encontra-se na posigao baixa,
a ferramenta funciona a urnas 8.000 RPM. Quando o
indicador do interruptor se encontra na posicéo alta, a
ferramenta funciona a urnas 33.000 RPM.

A velocidade da Ferramenta Giratoria controla-se a
ajustar este indicador na caixa protectora.

Necessidades de velocidades mais lentas

Porem, determinados materiais (alguns plasticos

€ metais preciosos, por exemplo) requerem urna
velocidade relativamente lenta devido a que a alta
velocidade a friccgdo do acessorio gera calor e pode
causar danos no material.

As velocidades lentas (8.000 RPM) normalmente

sao melhores para operagdes de polido a utilizar os
acessorios de polir de filtro. Pode que também sejam
melhores para trabalhar em projectos delicados tais
como trabalho de talhado de “cascaras de ovo”, talhado
de madeira delicada e trabalho com pec¢as frageis de
modelos. Todas as aplicagdes de cepilhado requerem
velocidades mais baixas para evitar que o ara me se
desprenda do suporte.
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As velocidades mais altas sdo melhores para talhar,
cortar, fresar, dar forma e cortar ranhuras ou rebaixo em
madeira.

As madeiras duras, os metais e o vidro requer um
funcionamento a alta velocidade, e o perfurado também
devera realizar-se a altas velocidades.

Em ultima instancia, a melhor maneira de determinar a
velocidade correcta para realizar trabalho em quaisquer
material é praticar durante uns minutos a utilizar

urna pega de desfeito, mesmo depois de consultar o
quadro. Vocé pode descobrir rapidamente que urna
velocidade mais lenta ou mais rapida é muito mais eficaz
simplesmente a observar o que acontece quando vocé
realiza urna ou duas passadas a diferentes velocidades.
Por exemplo, ao trabalhar com plastico comece a utilizar
um regime baixo de velocidade e aumente a velocidade
até que observe que o plastico se esta a fundir no ponto
de contacto. Depois, reduza a velocidade ligeiramente
para obter a velocidade de trabalho dptima.

Algumas regras praticas em quanto a velocidade:

1 O plastico e outros materiais que se derretem a
baixas temperaturas devem cortar-se a baixas
velocidades.

2 O polido, o brunido e a limpeza com quaisquer
tipos de cepilho de cerdas devem realizar-se a
velocidades que nao excedam as 8.000 RPM para
evitar danar o cepilho.

3 A madeira deve cortar-se a alta velocidade.
O ferro ou o acero deve cortar-se a baixa velocidade.

5 O aluminio, as alhea96es de cobre, as alhea96es
de chumbo, as alhea96es de zinco e o estanho
podem-se cortar a quaisquer velocidade, segundo
o tipo de corte que se esteja a realizar. Aplique ao
cortador parafina ou outro lubrificante adequado para
evitar que o material cortado se ad ira aos dentes do
cortador.

H

Aumentar a pressao sobre a ferramenta néo é a
resposta quando esta ndo esteja a trabalhar como voce
considere que deve faze-lo. Pode ser que vocé deva
estar a utilizar um acessorio diferente, e tal vez um
ajuste da velocidade solucionaria o problema. Apoiar-se
sobre a ferramenta nao ajuda.

iDeixe que a velocidade faga o trabalho!

5. LNFORMAGAO DE MANUTENGAO
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Servigo

A manutengdo preventiva realizada pelo pessoal néo
autorizado pode causar a colocagao incorrecta de
cabos e componentes internos que podem constituir um
serio perigo. Recomendamos que todo o servigo das
ferramentas seja realizado por um centro de servigo
autorizado por STAYER.

Com o propésito de evitar lesdes devido oa arranque
inesperado da ferramenta ou a descargas eléctricas,
sempre desligue a ferramenta da tomada de corrente da
parede antes de proporcionar-lhe servigo ou limpa-la.
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Escovinhas de carbono

As escovinhas e o comutador da ferramenta t¢ém
sido desenhados para brindar muitas horas de servigo
confiavel.

Para preparar as escovinhas para utiliza-las, faca
funcionar a ferramenta a velocidade completa durante
5 minutos sem carga. Isso “assentara apropriadamente
as escovinhas, o qual prolonga a duragao tanto das
escovinhas como da ferramenta.

Para manter um rendimento 6ptimo do motor,
recomendamos que cada 40 a 50 horas serao
examinadas as escovinhas. S6 devem usar-

se escovinhas de reposto originais desenhadas
especialmente para sua ferramenta.

Manutencéao de escovinhas substituiveis

Deve-se inspeccionar as escovinhas frequentemente
quando as ferramentas sejam utilizadas de maneira
continua. Se a ferramenta € utilizada esporadicamente,
perde potencia, faz ruidos esquisitos ou funciona a
velocidade reduzida, revise as escovinhas.

A utilizagao continua da ferramenta neste estado a
danificara de maneira permanente.

Siga estes passos para revisar e mudar as escovinhas
da ferramenta rotatéria.

1 Com o cordao de poténcia desconectado,
coloque a ferramenta sobre urna superficie limpa.
Utilize a chave de parca da ferramenta como
desaparafusador para retirar as tampas das
escovinhas a girar em sentido contrario ao das
agulhas do relégio.

2 Retire as escovinhas da ferramenta a puxar da mola
que esteja sujeito a cada escava de carvéo. Se a
escava tem um comprimento inferiora 3,2 mme a
superficie do extremo da escava que faz contacto
com o comutador esteja aspera e/ou corroida,
devera ser substituida. Revise ambas escovinhas.

TAMPA DA
ESCOVA

MOLA

CHAVE DE
PORTA-FERRAMENTA ESCOVINHA

O EXTREMO CURVO DA ESCOVA
DEVE COINCIDIR COM A CURVATURA
DA CAIXA PROTECTORA
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Normalmente, as escovinhas nao se desgastam
simultaneamente. Se urna escovinha esta desgastada,
mude ambas escovinhas. Assegure-se de que as
escovinhas sdo instaladas tal e como se amostra na
ilustracao. A superficie curva da escovinha deve coincidir
com a curvatura do comutador.

3 Depois de mudar as escovinhas, deve-se fazer
trabalhar a ferramenta sem carga; coloque-a sobre
urna superficie limpa e faga-a trabalhar funcionar
livremente durante 5 minutos antes de submeter a
carga (ou utilizar) a ferramenta. Isto permitira que as
escovinhas se assentem adequadamente e fara que
cada jogo de escovinhas proporcione muitas mais
horas de servico. Isto também prolongara a vida
total da ferramenta, ja que a superficie do comutador
tardara mais em desgastar-se.

Rolamentos

Este desenho tem urna construgéo de rolamentos de
bolas duplas. Sob uso normal, nao requer lubrificagéo.

Cordoes de extensao

Adverténcia. Se é preciso um cordao de extensao,
deve-se utilizar um cordao com condutores de
tamanho adequado que seja capaz de transportar a
corrente necessaria para a ferramenta.

Isto evitara quedas de tensao excessivas, perda de
poténcia ou reaquecimento. As ferramentas conectadas
a terra devem utilizar corddes de extensao de 3 fios que
tenham tomadas de 3 terminais e receptaculos para 3
terminais.

NOTA: Quanto mais pequeno € o numero do calibre,
mais grosso € o cordao.

Tamanhos recomendados de cordoes de extensao
ferramentas de 120V corrente alterna.

. Tamanho do corddo em AW.G | Tamanho do cabo em mm?
Capacidade
nominal em Comprimento do corddo em Comprimento do cordlio em
amperes da pés metros
ferramental | 55 50 100 150 15 30 60 120
3-6 18 16 16 14 075 075 15 25
6-8 18 16 14 12 0.75 1.0 25 4.0
8-10 18 16 14 12 0.75 1.0 25 40
10-12 16 16 14 12 1.0 2.5 4.0 -
12-16 14 12 - - - - - -

6. INSTRUCOES DE MANUTENGAO E SERVICO
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Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica
devera puxar a ficha de rede da tomada. Manter a
ferramenta eléctrica e as aberturas de ventilagao
sempre limpas, para trabalhar bem e de forma
segura.
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Limpeza e manutengao

Em condigdes de trabalho extremas devera,

se possivel, usar sempre um equipamento de
aspiragao.

Soprar frequentemente as aberturas de ventilagio e
interconectar um disjuntor de corrente de avaria.
Durante o processamento de metais é possivel que se

deposite pé condutivo no interior da ferramenta eléctrica.

Isto pode prejudicar o isolamento de protecgéo da
ferramenta eléctrica. Se a ferramenta eléctrica falhar
apesar de cuidadosos processos de fabricacéo e de
teste, a reparagao devera ser executada por uma
oficina de servigo autorizada para ferramentas eléctricas
STAYER.

Servigo de reparo

O servigo técnico assessorar-lhe nas consultas que vocé

possa ter sobre a reparagao e manutengao do seu
produto, ao igual que sobre pecgas sobressalentes. Os
desenhos de desmancha e informagdes sobre as pecas
sobressalentes os podera obter em:

info@grupostayer.com

Nossa equipa de assessores técnicos orientar-lhe-a
gostosamente em quanto a adquisi¢ao, aplicagao e
ajustamento dos produtos e acessorios.

Eliminacgao

Recomendamos que as ferramentas eléctricas,
acessorios e embalagens sejam submetidos a um
processo de recuperagao que respeite o ambiente.

S6 para os paises da UE:
Nao deitarferramentas eléctricas no lixo doméstico!
Nao deitar as ferramentas eléctricas no lixo!

Conforme a Directiva Europeia 2012/19/CE
sobre aparelhos eléctricos e electrénicos
|

inserviveis, depois da sua transposicao na lei
nacional, & preciso acumular por separado as
ferramentas eléctricas para ser submetidas a
uma reciclagem ecolégica.

Reservado o direito de modificagao.

7. MARCAGAO DE NORMATIVA

Caracteristicas Técnicas

Estes dados séo validos para tensdes nominais de [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Os valores
podem variar se a tensao fosse inferior, e nas execugdes
especificas para certos paises. Faga atengdo ao num.
de artigo na placa de caracteristicas do seu aparelho, ja
que as denominagbes comerciais de alguns aparelhos
podem variar.
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Ogodlne ostrzezenia
elektronarzedzi

dotyczace bezpieczenstwa

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze o$wietlone.
Zagracone lub ciemne miejsca sprzyjajg wypadkom.

b) Nie wolno uzywaé elektronarzedzi w srodowisku
zagrozonym wybuchem, np. w obecnosci tatwopalnych
cieczy, gazéw lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajg
iskry, ktére mogg spowodowac zapton pytu lub oparéw.
c) Podczas obstugi elektronarzedzia nalezy trzymaé z
dala od dzieci i os6b postronnych. Rozproszenie uwagi
moze spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi by¢ dopasowana
do gniazdka. Nie wolno w Zzaden sposéb modyfikowac
wtyczki. Nie nalezy uzywacC zZadnych przejsciowek z
uziemionymi  elektronarzedziami. = Niezmodyfikowane
wtyczki i dopasowane gniazda zmniejszajg ryzyko
porazenia prgdem.

b) Nalezy unika¢ kontaktu ciala z uziemionymi
powierzchniami, takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i
lodéwki. Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia prgdem,
jezeli ciato uzytkownika jest uziemione lub uziemione.

c) Nie nalezy wystawia¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub wilgoci. Woda przedostajgca sie do narzedzia
elektrycznego zwieksza ryzyko porazenia pradem.

d) Nie nalezy naduzywac¢ kabla. Nie wolno uzywac
przewodu do przenoszenia, ciggniecia lub odigczania
narzedzia elektrycznego. Przewdd nalezy trzymacé z dala
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych
czesdci. Uszkodzone lub zaplatane przewody zwiekszajg
ryzyko porazenia pragdem.

e) Podczas pracy z narzedziem elektrycznym na zewnagtrz
nalezy uzywac przedtuzacza odpowiedniego do uzytku
zewnetrznego. Uzycie kabla odpowiedniego do uzytku na
zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

f) Jezeli nie mozna unikng¢ obstugi elektronarzedzia w
wilgotnym miejscu, nalezy uzy¢ zasilania zabezpieczonego
wytgcznikiem  roznicowoprgdowym  (RCD). Uzycie
wytgcznika réznicowoprgdowego zmniejsza  ryzyko
porazenia prgdem.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnosc¢, uwazac na to, co sie robi i kierowacé sie zdrowym
rozsgdkiem. Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia, gdy
jest sie zmeczonym lub pod wplywem narkotykow,
alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas pracy
z elektronarzedziami moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata.

b) Nalezy stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nalezy nosi¢ srodki ochrony oczu. Sprzet ochronny, taki
jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny lub ochrona stuchu, stosowany w odpowiednich
warunkach, zmniejszy liczbe obrazen ciata.

c) Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Przed
podigczeniem do zrédta zasilania i/lub akumulatora,
podniesieniem lub przeniesieniem narzedzia nalezy
upewni¢ sie, ze wytgcznik jest w pozycji wylgczonej.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na wigczniku
lub wigczanie elektronarzedzi z wigcznikiem w pozycji
wigczonej sprzyja wypadkom.
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d) Przed wigczeniem narzedzia elektrycznego nalezy
wyjac klucz nastawczy lub inny klucz. Klucz lub klawiatura
pozostawiona na obracajacej sie czesci elektronarzedzia
moze spowodowac obrazenia ciata.

e) Nie nalezy siega¢ zbyt wysoko. Przez caly czas nalezy
utrzymywac prawidtowa postawe i rbwnowage. Umozliwia
to lepszg kontrole nad narzedziem elektrycznym w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy sie odpowiednio ubra¢. Nie nalezy nosi¢ luznej
odziezy ani bizuterii. Wtosy, odziez i rekawice nalezy
trzymac¢ z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania,
bizuteria lub diugie wiosy mogg zostaé wciggniete przez
ruchome czesci.

g) Jesli sg dostepne urzadzenia do podtgczania systeméw
odpylania i zbierania pytu, nalezy dopilnowac, aby byty one
podtgczone i prawidtowo uzywane. Stosowanie zbierania
pylu moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytem.

4) Uzytkowanie i pielegnacja elektronarzedzi

a) Nie wolno forsowac elektronarzedzia. Nalezy uzywac
odpowiedniego narzedzia elektrycznego do danego
zastosowania. Wtasciwe elektronarzedzie wykona prace
lepiej i bezpieczniej, z szybkoscig, do ktorej zostato
zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli przetacznik
nie umozliwia jego wigczenia i wytgczenia. Kazde
elektronarzedzie, ktére nie moze byé sterowane za
pomocg przetgcznika, jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.

c) Nalezy odigczyé wtyczke od zrédia zasilania i/
lub akumulator od narzedzia elektrycznego przed
przystgpieniem do jakichkolwiek regulacji, wymiany
akcesoriow lub przechowywania narzedzia elektrycznego.
Takie zapobiegawcze srodki bezpieczenstwa zmniejszajg
ryzyko  przypadkowego  uruchomienia narzedzia
elektrycznego.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac
w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie pozwala¢ na
obstuge elektronarzedzia przez osoby nieobeznane z
elektronarzedziem lub niniejszymi instrukcjami. Narzedzia
elektryczne sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych
uzytkownikow.

e) Konserwacja narzedzi elekirycznych. Nalezy
sprawdzaé, czy ruchome czesci nie sg niewspotosiowe,
nie sg pekniete i nie wystepujg inne czynniki, ktére
moga wplywaé na dziatanie narzedzia elektrycznego.
W przypadku uszkodzenia, przed uzyciem narzedzia
elektrycznego nalezy je naprawi¢. Wiele wypadkéw
jest spowodowanych przez Zle konserwowane
elektronarzedzia.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ ostre i czyste. Prawidtowo
konserwowane narzedzia tngce o ostrych krawedziach
tngcych sg mniej podatne na zaklinowanie i fatwiejsze do
kontrolowania.

g) Elektronarzedzia, akcesoridéw, kohcowek itp.
nalezy uzywac¢ zgodnie z niniejszymi instrukcjami,
uwzgledniajgc warunki pracy i rodzaj wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do czynno$ci niezgodnych
z przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do sytuacji
niebezpiecznej.
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Instrukcja ta jest zgodna z datg produkcji urzgdzenia,

znajduja sie informacje na temat danych technicznych
urzgdzenia nabyte recznego sprawdzania aktualizacji

naszych maszyn nastronie internet owe;j:

www.grupostayer.com
WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy.
Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek
moga spowodowac porazenie pragdem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

1 Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystos$ci i
dobrze o$wietlone.

2 Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otocz
niu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajduja sie
np. fatwopalne ciecze, gazy lub pyty. Podczas pracy
elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére mogag
spowodowacé zapton.

3 Podczas uzytkowania urzgdzenia zwrdci¢ uwage na
to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty sie
w bezpiecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

4 Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do
gniazda. Nie wolno zmieniaé wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno uzywac adapterow w przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem ochronnym.

5 Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i
wi gocig. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia
podwyzsza ryzyko porazenia prgdem.

6 Nigdy nie nalezy uzywacé przewodu do innych
czynno ci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia,
trzymajac je za przewdd, ani uzywac przewodu do
zawieszenia urzgdzenia; nie wolno tez wyciggac
wtyczki z gniazdka pociagajgc za przewod. Przewdd
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami,
nalezy go trzymac¢ z dala od oleju, ostrych krawedzi
lub ruchomych czesci urzgdz nia. Uszkodzone lub
splatane przewody zwigkszajg ryzyko porazenia
pradem.

7 W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym
niebem, nalezy uzywac przewodu przedtuzajgcego,
do tosowanego rowniez do zastosowan
zewnetrznych.

8 Jezeli nie da sie unikngé zastosowania
elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzy¢
wytgcznika ochronnego réznicowo-prgdowego.

9 Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
ostroznos$¢, kazdg czynnos¢ wykonywac uwaznie i z
rozwagg. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy
jest sie zmeczonym lub bedgc pod wptywem alkoholu
lub lekarstw.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i
zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego jak maski przeciwpytowej,
obuwia z p deszwami przeciw -poslizgowymi, kasku
ochronnego lub srodkéw ochrony stuchu, zmniejsza
ryzyko obrazen ciata i podnosi wydajnosc¢ pracy.

10

36

36

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narz
dzia. Przed wtozeniem wtyczki a takze przed podni
sieniem lub przeniesieniem elektronarzedzia, nalezy
upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytgczone. T z
manie palca na wylgczniku podczas przenoszenia el
ktronarzedzia lub podtgczenie do pradu wtgczonego
narzedzia, moze stac sie przyczyng wypadkow.
Przed wtaczeniem elektronarzedzia, nalezy usung¢
narzedzia nastawcze lub klucze.

Nalezy unika¢ nienaturalnych pozyciji przy pracy. N
lezy dba¢ o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. W ten sposdb mozliwa bedzie lepsza

ko trola elektronarzedzia w nieprzewidzianych
sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekaw
ce nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Lu
ne ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy mogg zostaé
wciggniete przez ruchome czesci.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Do pracy uzywaé
nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego przewidzi
ne. Odpowiednio dobranym elektronarzedziem prac
je sie w wydajniej i bezpieczniej.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego
wigcznik jest uszkodzony.

Przed regulacjg urzgdzenia, wymiang osprzetu lub
po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciggngc¢
wtyczke z gniazda.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé
w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udo
tepnia¢ narzedzia osobom, ktére nie znajg lub nie p
zeczytaty niniejszych przepiséw.

Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarz
dzia. Nalezy kontrolowaé, czy ruchome czesci
urzgdzenia dziatajg bez zarzutu i nie sg
zablokowane, czy czesci nie sg pekniete lub
uszkodzone w taki sposéb, ktéry miatby wptyw na
prawidiowe dziatanie elektronarzdzia. Uszkodzone
czesci nalezy przed uzyciem urzgdzenia oddac do
naprawy.

Nalezy stale dbaé o czystos¢ zamontowanego
osprzetu.

Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze
itd. nalezy uzywac zgodnie z ich przeznaczeniem.
Uw gledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj
wykonywanej pracy.
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1. OPIS DZIALANIA | DANE TECHNICZNELANIA
DANE TECHNICZNE

Przed montazem, regulacjg lub wymiang elementéw
wyposazenia nalezy odtgczy¢ wtyczke od Zrédta
zasilania. Taki srodek zapobiegawczy zmniejsza ryzyko
przypadkowego uruchomienia urzgdzenia.

REGULATOR
POKRYWA SZCZOTKI PREDKOSCI

(jedna po kazdej stronie)

PRZYCISK BLOKADY
NAKRETKA OBUDOWY
ETKA OBUDO! WALU
TULEJA
ZACISKOWA

PRZEWOD
ELEKTRYCZNY

WIESZAK

WENTYLACYJNE

R
WENTYLACYJNE PRZELACZNIK

NAKRETKA ZACISKOWA

2. MONTAZ

Nalezy zawsze odtgszy¢ urzadzenie MULTI DRILL 130
o d zasilania przed zmiang akcesoridow, wymiang tulei
zaciskowych lub jego serwisiwaniem.

KLUCZ DO
TULEI ZACISKOWEJ
PRZYCISK
BLOKADY WALU

. NAKRETKA

ZACISKOWA
ODKRECANIE

DOKRECANIE

Nakretka zaciskowa - aby jg poluzowac, nalezy wpierw
wcisngc¢ przycisk blokady watu, a nastepnie obréci¢ wat
reka, az blokada zadziata, uniemozliwiajg¢ dalsze jego
obroty.

Nie wciskaé blokady gdy urzadzenie MULTI DRILL
130 jest uruchomione.

Po zablokowaniu watu nalezy uzy¢ klucza do tulei
zaciskowej, aby w razie potrzeby poluzowaé nakretke
zaciskowg. Nakretka tulei zaciskowej musi luzno

nach odzié podczas wstawiania narzedzia. Podczas
wymiany narzedzi, nalezy wtozy¢ nowe narzedzie

do tulei zaciskowej tak daleko jak to mozliwe, aby
zminimalizowa¢ bicie i brak wywazenia. Z wcisnietg
blokada, dokreci¢ nakretke zaciskowg palcami, az tuleja
zaciskowa zaci$nie sie na trzonku narzedzia.

Nalezy unika¢ nadmiernego d okrecania nakretki
tulei zaciskowej, gdy jest ona pusta.

Tuleje zaciskowe - Dostepne sg cztery tuleje zaciskowe
o réznych rozmiarach dla urzadzenia Multi DRILL 130
(patrz rysunek), ktore pasujg do trzpieni o réznych
wymiarach. Aby zainstalowaé inng tuleje zaciskowa,
naleyzzdjg¢ nakretke zaciskowg i usungé starg tuleje
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Wtozy¢ koniec tulei zaciskowej bez szczeliny w otwdr na
koncu watu. Umiesci¢ nakretke zaciskowg z powrotem
na wale.

Nalezy zawszy uzywac tulei, ktéra odpowiada rozmia
rowi trzo nka narzedzia, jak ie ma by¢ uzyte. Nigby
nie wciskac¢ na site trzonka o wiekszej Srednicy do tulei
zaciskowej.

Tabela do identyfikacji tulei zaciskowych

Rozmiar tulei zaciskowej mozna rozpoznac po
pierscieniu na tylnym jej koncu.

Tuleja o rozmiarze 1/32” ma jeden (1) pierscien.

Tuleja o rozmiarze 1/15” ma jeden (2) pierScien.

Tuleja o rozmiarze 3/32” ma jeden (3) pierscien.

Tuleja o rozmiarze 1/8” nie ma zadnych pierscieni.
(Znajduja sie w wiekszosci zestawéw narzedziowych
dostarczanych z elektronarzedziem)

TULEJA
ZACISKOWA
1/8"

NAKRETKA
ZACISKOWA

PIERSCIENIE
IDENTYFIKACYJNE

TULEJA i
ZACISKOWA ZACISKOWA

TULEJA
1/16" 1/32"

TULEJA
ZACISKOWA
3/32"

Wywazanie akcesoriow - Dla zapewnienia precyzyjnej
pracy, wazne jest, aby wszystkie akcesoria byty dobrze
wy wazone (tak samo jak opony w samochodzie). Aby
wyréw naénarzedzie lub wywazy¢ je, nalezy lekko
poluzowac¢ nakretkezaciskowg i przekreci¢ narzedzie
lub tuleje zaciskowa o 1/4 obrotu. Nastepnie dokreci¢
nakretke zaciskowg i uruchomic elektronarzedzie.
Podczas obrotow narzedzia mozna rozpoznaé

po odgtosie i przez wyczucie, czy jest ono dobrze
wywazone. Wywazanie narzedzia nalezy prowadzi¢ dalej
w opisany sposob, az do uzyskania najlepszego efektu.
Aby utrzymaé dobre wywazenie Sciernic trzpieniowych,
przed kazdym ich uzyciem po zamocowaniu w tulei,
nalezy wtgczy¢ elektronarzedzie i do obracajacej sie
Sciernicy lekko przytozy¢ osetke.

W ten sposob, poprzez usuniecie nierbwnosci na
powierzchni sciernicy, mozna uzyskac¢ jej dobre
wywazenie.

Wieszak stuzy do podwieszenia elektronarzedzia
podczas korzystania z elastycznego watka lub podczas
przechowy wania narzedzia. JeSli wieszak nie jest
wykorzystywany, na lezy go usung¢ z urzadzenia i
umieScié z powrotem na miejscu pod przewodem
zasilajgcym, aby nie przeszkadzat podczas uzywania
narzedzia.
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3. INSTRUKCJA OBSLUGI

MULTI DRILL 130 to narowiste narzedzie z mocg o duzej
pred koSci. Stuzy jako grawerka, szlifierka, polerka,
wygtadzarka, wycinarka, szczotka czyszczgca, wiertarka
i nie tylko. Narzedzie MULTI DRILL 130 posiada maty,
mocny, uniwersalny silnik elektryczny, lezy wygodnie w
rece i moze by¢ stosowane z szerokg gamg akcesoriow,
w tym ze sciernicami, wiertlami, szczotkami drucianymi,
polerkami, frezami do grawerowania, frezami palcowymi,
tarczami thgcymi i innymi dodat kami. Dostepne
akcesoria majg rézne ksztatty i pozwalajg wykonaé wiele
réznych zadan.

W miare zapoznawania sie z gamg akcesoriow i ich
zastosowan, mozna zauwazyc¢, jak wszechstronnym
narzedziem jest urzgdzenie MULTI DRILL 130.
Uzytkownik dostrzeze wowczas dziesigtki przeréznych
zastosowan, o ktérych wczeSniej nie pomySiat.

Prawdziwy sekret narzedzia MULTI DRILL 130 to jego
predkoS¢. Aby zrozumie¢ korzySci plyngce z wysokiej
predkoSm nalezy wiedzie¢, ze standardowa wiertarka
przenoSna pracuje z predkoScig do 8 000 obrotéw na
minute. MULTI DRILL 130 pracuje z predkoScig do 33
000 obrotéw na minute. Typowa wiertarka to narzedzie
o niskiej predkosci i wysokim momencie obrotowym,
natomiast w przypadku narzedzia MULTI DRILL 130
jest doktadnie odwrotnie, gdyz jest to narzedzie o duzej
predkoSci i niskim momencie obrotowym. Gtéwng
réznicg z punktu widzenia uzytkownika jest to, ze
podczas uzywania narzedzi o wysokich predkoSciach, to
wiasnie predkoS¢, w potgzeniu

z umocowang w tulei mocujgcej koncéwka narzedziowa,
wykonuje catg prace. Narzedzia nie trzeba dociskag,
wystarczy je po prostu trzymacé i prowadzi¢. W
narzedziach o niskiej predkoSci narzedzie nalezy nie
tylko prowadzi¢, ale rowniez doci ska¢ w czasie pracy,
jak na przyk/ad podczas wiercenia otworu. To wtaSnie
duza predkoS¢ oraz niewielkie rozmiary, jak réwniez
szeroka gama wielu specjalistycznych akcesoriow i
dodatkow sprawiajg, ze MULTI DRILL 130 rézni sie od
innych narzedzi. Duza predko$¢é umozliwia wykonywanie
czynnoSci, ktérych narzedzia o niskiej predkoSci nie
potrafig wykonagé, takich jak ciecie hartowane;j stali,
ciecie szkta, grawerowanie, itd.

Aby jak najlepiej wykorzysta¢ urzgdzenie MULTI DRILL
130, nalezy nauczy¢ sie jak korzysta¢ z tej predkoSci
podczas pracy narzedzia.

Uzywanie narzedzia Rotary Toll

Pierwszy krok wnauce postugiwania sie narzedziem
MULTI DRILL 130 to ,,wyczuciego. Nalezy trzymac je
w dfoni i poczuéjego ciezar oraz wywaZenie. Nalezy
wyczué stozkowatoSéjego obudowy. Ten stozkowy
ksztatt umozliwia trzymanienarzedzia, tak jak dtugopis
lub otowek.

Narzedzie nalezy zawsze trzymacé z dala od twarzy.
Akcesoria .mogg ulec uszkodzeniu podczas ich
uzywania i mogq rozpaSé sie na kawatki przy
dochodzeniu narzedzia do predkoSci roboczej. Nie jest
to powszechne, ale zdarza sie.
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Nalezy wpierw poc¢wiczy¢ na materiale odpadowym,
aby sprawdzi¢ w jaki sposéb dziala wysoka predkoS¢é
urzgdzenia MULTI DRILL 130. Nalezy pamietac, ze
praca jest wykonywana dzieki predkoSci koncowki
narzedzi owej i przez samg koncoéwke narzedziowg
umocowang w tulei zaciskowej. Nie nalezy opierac¢ sie na
urzgdzeniu, ani go nie dociska¢ podczas pracy. Zamiast
tego, nalezy zblizy¢ delikatnie wirujgce narzedzie do
obrabianego materiatu i pozwolié mu dotkngé punktu,

w ktérym ma sie rozpoczac ciecie (lub szlifowanie,

lub grawerowanie, itp.). NaleZy skoncentrowaé sie

na prowadzeniu narzedzia po obrabianym materiale,
stosujgc bardzo lekki nacisk rekq. Nalezy pozwolié
narzedziu wykonac swojg prace.

Zazwyczaj najlepiej jest wykonac serie przejs¢ roboczych
Z uzyciem narzedzia, niz probowac¢ wykonac¢ calg

prace za jednym razem. Na przyklad, aby wykonac¢
ciecie, nalezy przesunag¢ narzedzie tam i z powrotem

po obrabianym materiale, tak jakby narzedzie to byto
malym pedzlem malarskim. Nalezy wycigé troche mate
rialu przy kazdym przejsciu, az do osiggniecia zgdanej
gleboko sci. Przy wiekszosci prac najlepiej jest stosowaé
delikatny dotyk. Uzyska sie wéwczas najlepsza kontrole,
ewentualne bledy bedél mniej prawdopodobne, a praca
wykonana przez zamontowang koficowke narzedziowg
bedzie najbardziej efektywna.

Aby uzyskac jak najlepszg kontrole podczas prac
precyzyjnych, urzgdzenie MULTI DRILL 130 nalezy
trzymac tak jak oléwek, pomiedzy kciukiem a palcem
wskazujgcym.

Ciecie metalu

RzeZbienie w drewnie Gratowanie metalu

Trzymajgc narzedzie, nalezy uwaZacé, a by nie zastania¢
otworéw wntylacyjnych rejg. B lokuje to przeptyw
powietrza i powoduje przegrzewanie sie silnika.

Nosi¢ okulary ochronne
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4. PREDKOSCI ROBOCZE

Aby wybraé odpowiednia predkoSé¢ dla danego zada-
nia, nalezy uzy¢ kawatka materiatu ¢wiczebnego.
Uwaga: SzybkoS$¢ zalezy od zmian napiecia.

Zmniej szone napigcie wejsciowe spowolni obroty
narzedzia.
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Model o dwdch predkosciach ma przetgcznik LO i HI.
Kiedy wskaznik przetgcznika znajduje sie w pozycji LO
(obroty niskie), narzedzie pracuje z predkosciq okolo 8
000 obrotéw na minute. Kiedy wskaznik przelgcznika
znajduje sie w pozycji HI (obroty wysokie), narzedzie
pracuje z predkoscig okolo 33 000 obrotéw na minute.

Predkos¢ urzadzenia MULTI DRILL 130 ustawia sie za
pomocatego wskaznika na obudowie.

Zapotrzebowanie na nizsze predkoSci

Pewne materiaty (na przyktad niektére tworzywa
sztuczne i metale szlachetne) wymagajg stosunkowo
matej predkoSci, poniewaz przy duzej predkoSci
tarcie narzedzia generuje ciepto i moze spowodowac
uszkodzenie materiatu.

Niskie predkoSci (8 000 obr./min. Sg zazwyczaj lepsze
do polerowania z uzyciem akcesoriéw filcowych.

Mogg one réwniez byé najlepsze do pracy nad
delikatnymi projektami typu ,,eggery” (rzezbienie w
skorupkach jajek), do delikatnych rzezb w drewnie i
snycerki w kruchych czesciach modelu. (Wszystkie prace
z uzyciem szczotki wymagajg nizszych predkosci, aby
unikng¢ wypadania drutdow z uchwytu).

Wyzsze predkosci sg lepsze do rzezbienia, ciecia,
frezowania, ksztattowania, wycinania lamperii lub
wregow w drewnie.

Drewno twarde, metale i szklo wymagajg obrébki z duzg
predkoscig. Réwniez wiercenie powinno odbywac sie z
duzg predkoscia.

Ostatecznie najlepszym sposobem na ustalenie
prawidtowej predkosci obrébki dowolnego materiatu sg
kilkuminutowe préby na kawatku materiatu odpadowego,
nawet po zapoznaniu sie z podanymi niezej zasadami
dotyczacymi tej kwestii. Mazna szybko zauwazyé, czy
wyzsza lub nizsza p redkoSé jest bardziej skuteczna,
obserwujgc co bedzie sie dziato, gdy wykonamy jedno
lub dwa przejscia narzedzia przy réznych predkosciach.
Podczas pracy z tworzywem sztucznym, na przyktad,
nalezy zacza¢ od niskiej predkosci i zwiekszac ja,

az tworzywo zacznie tapic sie w miejscu kontaktu

z narzedziem. Nastegnie, predkos¢ nalezy lekko
zmniejszaé, az do uzyskania optymalnej predkosci
robocze;.

Oto kilka regut praktycznych w odniesieniu do predko$ci:

1 Tworzywa sztuczne i inne materiaty, ktére topig sie
w niskiej temperaturze, nalezy cig¢ przy niskich
predkosciach.
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2 Wygtadzanie, polerowanie tarczami polerskimi i
czyszczenie za pomocg wszelkiego rodzaju szczotek
musi byé wykonywane przy predkoSci nie wigkszej
niz 8000 obr./min., aby zapobiec uszkodzeniu
szczotki.

Drewno powinno by¢ ciete z duzg predkoscia.

4 Zeliwo lub stal powinny by¢ cigte przy niskich
predkoSciach.

5 Aluminium, stopy miedzi, stopy otowiu, stopy cynku

i cyny mogg by¢ ciete przy ré6znych predkosciach, w

zaleznosci od rodzaju wykonywanego ciecia. Nalezy

uzy¢ parafiny lub innego odpowiedniego smaru, aby

zapobiec przyleganiu cietego materiatu do zebow

narzedzia tngcego.

w

Zwigkszenie nacisku na narzedzie nie jest rozwigzaniem,
gd y praca nie przebiega zgodnie z oczekiwaniami.

By¢ moze nalezy wtedy uzyé innego narzedzia, lub tez
regulacja predkoSci rozwigze ten problem. Pochylanie
sie i wywieranie nacisku na narzedzie tutaj nie pomoze.

Niech predkoS¢ wykona catg prace!

5. LNFORMACJE O KONSERWACJI
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Serwis

Konserwacja zapobiegawcza, wykonana przez osoby
nieuprawnione, moze doprowadzi¢ do nieprawidtowego
rozmieszcneia przewodow i elementéw wewnetrznych,
€0 moze stanowi¢ powazne zagrozenie. Zalecamy, aby
wszystkie czynnoSci serwisowe przy narzedziu byty
wykonywane przez autoryzowany sewis firmy STAYER.

A by unikngé¢ porazenia pragdem lub obrazeh
spowodowanych niespodziewanym uruchomieniem
urzadzenia, nalezy zawsze wyjgc¢ wtyczke z gniazdka
zcieciowego przed serwisowaniem lub czyszczniem
urzadzenia.

Szczotki weglowe

Szczotki i komutator w elekrtronarzedziu zostaty
zaprojektowane na wiele godzin niezawodnej pracy.

Aby przygotowaé szczotki do uzycia, nalezy uruchomic
narzedzie bez obcigzenia i pozwoli¢ mu dziata¢ na
petnych obrotach przez 5 minut. Dzieki temu szczotki
zostang prawidtowo ,,0sadzone,, co wydtuzy zaréwno ich
zywotnoSé, jak i zywotnoS¢ catego urzadzenia.

Aby utrzymaé maksymalng wydajnoSé sil nika, zaleca sie
kontrole szczotek co 40 - 50 godzin pracy. Przy wymianie
zuzytych szczotek nalezy uzywaé tylko szczotek
oryginalnych, ktére zostaty specjalnie zaprojektowane do
tego urzadzenia.

Konserwacja szczotek wymiennych

Szczotki powinny byé kontrolowane czeSciej, gdy narze
dzie jest uzywane w sposéb ciagty. JeSli narzedzie
wylacza sie,traci moc, stycha¢ szumy lub pracuje z
mniejszong predkoScig, nalezy sprawdzi¢ szczotki.
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Dalsze korzystanie z narzedzia w tym stanie spowoduje
jego trwale uszkodzenie.

Aby sprawdzi¢ lub wymieni¢ szczotki w elektronarzedziu,
nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:

1 Po odtgczeniu przewodu zasilajgcego, potozy¢
narzedzie na czystej powierzchni. Nalezy uzy¢ klucza
narzedziowego jako Srubokreta i krecgc w lewo,
odkreci¢ pokrywki szczotek.

2 Wyjac¢ szczotki z narzedzia, ciggnac za sprezynke,
ktéra jest dotgczona do kazdej szczotki weglowe;.
Jesli szczotka jest krétsza niz 1/8", a powierzchnia
koncéwki szczotki, ktdra styka sie z komutatorem
jest szorstka i/lub podziurawiona, szczotkt nalezy
wymienic.

Sprawdzi¢ obydwie szczotki.
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Szczotki zazwyczaj nie zuzywajq sie jednoczeSnie. JeSli
jedna szczotka jest zuzyta, nalezy wymieni¢ obydwie
szczot- ki. Upewnic sie, ze szczotki sg zainstalowane

zgodnie z ilustracjg. Krzywizna powierzchni korncéwki
szczotki musi odpowiadac¢ krzywiznie komutatora.

KRZYWIZNA KONCOWKI SZCZOTKI MUSI
PASOWAC DO KRZYWIZNY OBUDOWY

3 Po wymianie szczotek narzedzie powinno byc¢
uruchomione bez obcigzenia. Nalezy je umieScié
na czystej powierzchni i, przed obcigzeniem go
(lub przed uzyciem), uruchomié swobodnie z petng
predkoScig na 5 minut. Spowoduje to poprawne
,,0sadzenie" szczotek i wydtuzy ich zywotnoSé.
WydtuZy to réwniez ogding ZywotnoS¢ narzedzia,
gdyz powierzchnia komutatora bedzie zuzywac sie
wolniej.

tozyska

Model ten j est wyposazony w podwadjne tozyska
kulkowe. Podczas normalnego uzytkowania nie
wymagajg one smarowania.

Przedluzacze elektryczne

Gdy konieczne bedzie uzycie przediuzacza, nalezy
uzyc¢ przedtuzacza, ktérego przewody majg adpowiedni
rozmiar i sg w stanie przewodzi¢ prad niezbe dny do
zasilania narzedzia.
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Pozwoli to unikng¢é nadmiemego spadky napiecia, utraty
zasilania lub przegrzania. Z uziemionymi narzedziami
nazy uzywac przedtuzaczy z trzema przewodami, ktore
majg 3-stykome wtyczki i gniazda przytgczeniowe.

UWAGA: Im mniejszy rozmiar, tym ciezszy przewdd zas
ilajacy.

Zalecane rozmiary przedtuzaczy dla narzedzi na prad
zmienny o napieciu 120V

Rozmiar przewodu zasilania Rozmiary przewodu W mm?
WAW.G yp
Ampera.z DiugoSé przewodu sieciowego | DlugoSé przewodu sieciowego
narzedzia
w stopach w metrach
25 50 100 150 15 30 60 120
3-6 18 16 16 14 075 075 15 25
6-8 18 16 14 12 0.75 1.0 25 4.0
8-10 18 16 14 12 0.75 1.0 25 4.0
10-12 16 16 14 12 1.0 2.5 4.0
12-16 14 12

6. INSTRUKCJE DOTYCZACE KONSERWACJI |
SERWISU
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Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy samej
maszynie nalezy wyciggna¢ wtyczke.

Aby zapewni¢ bezpieczng i prawidtowa prace, zawsze
przechowuj maszyne i szczeliny wentylacyjne czyste.

Cleaning

W ekstremalnych warunkach zawsze uzywaj odsysania
pytu w miare mozliwosci. Czesto wydmuchuj szczeliny
wentylacyjne i zainstaluj wylgcznik réznicowoprgdowy.
Podczas pracy metale, przewodzacy pyt moze osadzac
sie we wnetrzu elektronarzedzie. Catkowita izolacja
elektronarzedzia moze byc¢ uposledzony.

Jesli pomimo zastosowanej ostrozno$ci urzadzenie
ulegnie awarii procedury produkcyjne i testowe, naprawa
powinna by¢ przeprowadzane przez centrum obstugi
posprzedaznej firmy STAYER elektronarzedzia.

Repair service

Nasz serwis posprzedazowy odpowiada na Twoje
pytania dotyczgce konserwacji i naprawy Twojego
produktu jako a takze czesci zamienne.

Widoki rozstrzelone i informacje o czesciach zamiennych
réwniez mogg mozna znalez¢ pod adresem:

info@grupostayer.com

Our customer consultants answer your questions
concerning best buy, application and adjustment of
products and accessories.
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Disposal and recycling

Maszyna, akcesoria i opakowanie powinny by¢
sortowane do przyjaznego dla srodowiska recyklingu.

Tylko dla krajéw WE:

Nie wyrzucaj elektronarzedzi do odpadow
E\/ domowych!
(|

Zgodnie z europejskimi wytycznymi 2012/19
/ WE w sprawie odpadéw Sprzet elektryczny
i elektroniczny i jego implementacja na mocy
prawa krajowego, elektronarzedzia, ktére nie sg juz
uzyteczne nalezy zbiera¢ oddzielnie i usuwaé w sposdéb
przyjazny dla srodowiska.

Zastrzega sie¢ mozliwos¢ zmian bez uprzedzenia.

7. OZNAKOWANIE NORMATYWNE

Charakterystyka techniczna

Dane te obowigzujg dla napie¢ znamionowych [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz.Wartosci
moga sie réznic, jesli napiecie jest nizsze i dla
okre$lonych przebiegdw w niektérych krajach. Zwréé
uwage na num. na tabliczce znamionowej urzadzenia,
podobnie jak nazwy handlowe niektérych urzgdzen

réznig sie.
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MTTOPEITE VA ETTIOKEPTEITE TOV BIKTUAKO TOTTO:
www.grupostayer. com

1. MEPITPA®H AEITOYPTIQN KAI POAIATPAGEZ

MPOEIAONOIHZH

AtroouvdéaTe To BUoPa atrd TNy TTpida TTpIv
TTPAYUATOTIOINCETE TUVAPHOAOYNON, PUBUICEIS i
aAAGEeTe TTapEAKOUEVA. AUTA TO TTPOANTITIKA PETPA
MEIVOUV TOV KivOUVO akoUOIag EVEPYOTTOINGNG TOU
epyaheiou.

TAXYTHTA

KAAYWH BOYPTZQON PYOMIETHE

(o€ kaBe TAEUPA)

KAAYMMA

nposTaziag KoUK oTeptwang

aova

APMArAL

L

KAPMI MATIOY

FNQEITOMOIHZEIZ
AEPIZMOY

KOPAONI

ATKIZTPO
FNQITOMNOIHZEIZ

AEPIZMOY AIAKONTHE

2. OAHTIEZ EPTAZIAZ XTHN YMHPEZIA

TomroBéTnon epyaAgiou

AlaBdaoTe 0AOKANPES AUTEG TIG
TTPOEIBOTTOINTEIG Kal 00nyieg KIvOUvou. H un
TAPNON TWV TTAPAKATW TTPOEIBOTTOINTEWYV KAl
odNYIWV KIVOUVOU eVOEXETAI VO TTPOKAAETEI
nAekTpoTTANSia, TTupkayid ry / kar coBapd
TPAUUATIOUO.

ZeDITTAWOTE KAl KPATHOTE AVOIXTO TO TITEPUYIO E

TNV €IKOGVA TNG GUOKEUNG VW OIOBACETE TIG 0dnyieg
AgiIToupyiag.

Bdon

ATTOOUVSEETE TTAVTA TO TTEPIOTPOPIKO EPYaAEio atrd
™V pifa mPIv aAAdeTe afeooudp, aAAGEETE TIg
Baocig epyaleiwv N ekTeAéoTE OEPPIG TTIPOCAPUOYNAS
KOl ETTIOKEVEG OTO TTEPICTPOPIKO epyalceio.

KAEIAT
KATOXOY
EPFAAETIOY

KOoYmMIT1
ZTEP'EQZHZ
A=ONA

KAPMOZ
~____ KATOXOY
A NA IIA NA AEITE EPFAAEIQN

ZTPE®OYN
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MAZIMAAI KYAINAPIKOY TEAEXOYXZ—Tia va 10
XOAOQPWOETE, TTPWTA TTATACTE TO KOUWTTI a0@AAIoNG
TOU G&ova Kal TTEPIOTPEWTE TOV AEOVA PE TO XEPI MEXPI
va evepyoTtroinBei n ac@daAeia kai va eutrodioel THv
TTEPAITEPW TTEPICTPOPH.

NPOZOXH

Mnv evepyoTrolEiTeE TV AC@AAEIN EVW AEITOUPYEi TO
TEPICTPOPIKO EpYaAEio.

Me evepyotroinuévn TNV aopaAgia Tou agova,
XPNOIMOTTOIAOTE TO KAEISI TOU KUAIVOPIKOU OTEAEXOUG VIO
va XOAApwoeTE TO TTAINASI TOU KUAIVOPIKOU OTEAEXOUG,
€av xpelaaTei. To TTagiuddl Tou KUAIVOPIKOU OTEAEXOUG
TIPETTEN VA €ival XaAapo OTav I0AyETal Eva TTAPEAKOUEVO.
Katd tnv aAAayr) TapeAkopévwy, eI0AYETE TO VEO OTO
KUAIVOPIKO OTEAEXOG 600 TO duvaTOV TTEPICOATEPO, YIA
va EAOXICTOTTOINOETE TNV ATTOKAION KAI TNV QVICOPPOTTia.
Me evepyotroinuévn TNV ac@AaAeia Tou dgova, oPicTe

pe Ta &dxTUAa TO TTAEIUADI TOU KUAIVOPIKOU OTEAEXOUG
MEXPI TO OTEAEXOG TOU TTAPEAKONEVOU VA TTIACTEN ATTO TO
KUAIVOPIKO OTEAEXOG. ATTOQUYETE TNV UTTEPROAIKN oUC®IEN
Tou TTaIadIoU Tou KUAIVOPIKOU GTEAEXOUG av OeV EXEI
eloax0ei kayia poTn.

KYAINAPIKA XTEAEXH — lNa 10 TTEQIOTPOPIKO EpYaAeio
gival d1aB€aipa KUAMIVOPIKG OTEAEXN TEOOAPWY YEYEBWV
(BA. eikbva), yia va déxovTal GTEAEXN DIAPOPETIKWV
peyeBwv. Ta va eykaTtaoTroeTe dIAPOPETIKO KUAIVOPIKO
OTEAEXOG, BYAATE TO TTAgINADI TOU KUAIVOPIKOU OTEAEXOUG
Kal a@alp€oTe TO TTAAAIO KUAIVOPIKO OTEAEXOG.

EioaydyeTe T0 AKpO Xwpig auAdGKwaon Tou KUAIVOPIKOU
OTEAEXOUG GTNV OTI) OTO AKPO Tou GEova Tou epyaAciou.
EmavartomoBetioTe To TTagIudd! Tou KUAIVOPIKOU
oTeAEXOUG TTAVW aTO dova.

XpnoigoTtrolgiTe TTAVTA TO KUAIVOPIKO OTEAEXOG
TTou TaIpIadel e To péyeBOG TOU OTEAEXOUG TOU
TTAPEAKOMEVOU TTOU OKOTTEUETE VA
XPNOIMOTTOINOETE.
MoTé unv aokeite dUvaun o€ GTEAEXOG EYOAUTEPNG
OIAPETPOU VIO VA UTTEI OTO KUAIVOPIKG OTEAEXOG.

Inueiwon: Ta TePICOOTEPO TET TTEPICTPOPIKWV
epyaheiwy dev TrepIAaBAavouV Kal Ta TECOEPO PEYEDN
KUAIVOPIKWY OTEAEXWV.

To péyeBog TwV KUAIVOPIKWY OTEAEXWYV UTTOPET va
TTPoadIoPIoTEl aTTO TOUG BAKTUAIOUG OTO TTIOW PEPOG TOU
KUAIVOPIKOU OTEAEXOUG.

To KUAIVOPIKO OoTEAEXOG 1/32” €xel €vav (1) dakTUAIO.
To KuAIVOPIKO oTEAEXOG 1/16” £x€1 BUO (2) dakTUAioUG.
To kUAIVEpIKS aTéNeXOG 3/32” €xel TPEIG (2) BAKTUAIOUG.
To KUAIVOPIKO aTEAEXOG 1/8” dev €€l DOKTUAIOUG.

(ZupTtrepIAaUBAVOVTOI OTA TTEPICCOTEPA OET
epyaAgiwyv Tou gpyalgiou)



EAAHNIKA

KATOXOZ
EPFAAEIQN

AaxTuAidia
avayvwpiong

KATOXOZ
EPFAAEIQN

24mm KATOXOZ

EPFAAEIQN
0,8 mm

KATOiOZ
EPFAAEIQN
1,6 mm

EZIZOPPOIMNMHZH NAPEAKOMENQN — lNa epyaoieg
akpifeiag, ivar onuavTikd 6Aa Ta TTapeAKOUEVA va

gival o€ KaAr 1I0oppoTTia (TTEPITTOU OTTWG YiveTal JE Ta
€eAaoTIKG TOU QUTOKIVATOU oag). MNa va euBuypaupioeTe
N va €EICOPPOTINOETE EVA TTAPEAKOUEVO, XOAQPWOTE
eANa@PAa 10 TTAINASI TOU KUAIVOPIKOU GTEAEXOUG Kal
OTPEYTE TO TTAPEAKOWEVO 1) TO KUAIVOPIKO OTEAEXOG

KaTd 10 1/4 TNG OTPOPNG. ZPigTe TTAAI TO TTALINGED!

TOU KUAIVOPIKOU OTEAEXOUG Kal BEOTE o€ AgIToupyia TO
TTEPIOTPOPIKO EPYOAEiO. Oa TTPETTEI VA PTTOPEITE VA TTEITE
atré Tov (X0 Kal va aiobaveeite edv TO TTAPEAKOUEVO
0aG AEITOUpyYEi ICOPPOTTNHEVA. SUVEXIOTE TN pUBUIOH

ME auTdVv Tov TPOTTO PEXPI va TTITEUXOE N BEATIOTN
100ppoTria. [a va dilatnpACETE TNV ICOPPOTTIa OTIG JUTEG
TOU A€IavTIKOU TPOXOU, TTpIV a1rd KABe Xpran, e TN MUTN
TOU TPOXOU OTEPEWMEVN OTO KUAIVOPIKO OTEAEXOG, DETETE
o€ AeIroupyia To TTEPIOTPOPIKO EPYAAEIO KAI AKOUUTIATE
ENOQ@PA TNV AKOVOTIETPA OTN JUTN TOU TTEPICTPEPOUEVOU
Tpoxou. Me autdv Tov TPATTO ATTOPAKPUVOVTal TO UPNAG
onpeia kar euBuypappicetal n pUTN TOoU TPOXOU YIa KAAR
I00PPOTTIdL.

O avapTAPOG TTAPEXETAI YIA VA XPNOIUOTIOIEITE TO
epyaAeio avaptnuévo Katd Tn Xprion Tou EUKAUTITOU
afova 1 yia va 1o amobnkeUeTe. EAv Ogv XpNOIUOTIOIEITE
TOV avapTAPA, OPAIPEITE TOV ATTO TO EPYAAEIO Kal
ao@aAileTE TOV OTN B0 TOU KATW aTtTd TO KAAWDIO, YIa
Va NV 0ag eUTTOICEl TNV WPA TTOU XPNOIUOTTOIEITE TO
epyaAcio.

3. OAHIIEZ XPHXHZ

To TrepIoTPOPIKG epyaieio auvOualel dUvaun Kal UWnAn
TayxuTnTa. Xpnoiuelel wg OKAAIOTAG, AElavThpag,
aAelpadopog, TpiIeio, KOTITNG, BoupToa, TPUTTAVI Kal
dAAa.

To TTePIoTPOPIKO epyaleio DIaBETEN Eva HIKPO, TTaVIoXUpPO
NAEKTPIKO POTEP YEVIKAG XProNG, €ival AveTo OTO XEPI

Kal €ival KOTAOKEUAOHMEVO VIO va BEXETAI HEYAAN TTOIKIAIG
TTapeAKOPEVWY TTOU TTEPIAaUBAVOUV AEIavTIKOUG TPOXOUG,
MUTEG TPUTTAVIOU, CUPUATOROUPTOEG, AAEIPADOPOUG,
KOTITEG XAPAENG, KOTITIKEG KEQPAAEG POUTEP, KOTITIKOUG
TPOXOUG Kal TTpocapTraTa. Ta mapeAkdueva diatiBeTal
o€ dIGQoPa OYXAMUATA KAl 0OG ETTITPETTOUV VO KAVETE
d1dpopeg OouAeiEg. Ooo Ba eEOIKEIVEDTE PE TN YKAUA
TWV TTOPEAKOPEVWV KAl TIG XPAOEIG TOUG, Ba pdabeTe
TG00 EUENIKTO €ival TO TTEPIOTPOPIKO £pyaAgio. Oa deite
OEKADEG XPOEIG TTOU BEV EiXATE OKEPTEI TTPIV.

To TTpAyUATIKO JUCTIKO TOU TTEPIOTPOPIKOU EPYAAEIOU
gival n TaxutnTd Tou. lNa va KatavonoeTe Ta
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TIAEOVEKTAMATA TNG UWNANG TaxUTNTAG TOu, TTPETTEI VA
YVwpiZeTe OTI TO TTPOTUTTO YOPNTO NAEKTPIKSG TPUTTGVI
Aermoupyei o€ TaxuTnTeG £wg Kai 8.000 oTpoég avd
AeTTTO. To TTEPIOTPOQIKG £pYaAEio AsiToupyei o€ TaxUTNTEG
£€wg kal 33.000 oTpo@ég avd AeTTTO. To TUTTIKO NAEKTPIKO
TPUTTAVI gival epyaAgio XapnAng Taxutntag Kal uPnAng
POTINAG. To TTEPIOTPOPIKO £pYaAEio ival akpIBwg TO
avTiBeTo: epyaleio uwnAng TaxuTNTag Kal XaunAig poTrAG.
H kUpia diagopd yia Tov XpnoTn cival OTI oTa epyalcia
UWNAAG TaxuTtnTag TN SOUAEIR KAVEL N TaXUTNTA OE
ouvOUao S PE TO TTAPEAKOUEVO

TTOU €ival TOTTOBETNUEVO OTO KUAIVOPIKO OTEAEXOG. Agv
aokeite TTiean aTo gpyaAgio, AAAG aTTAd TO KPATATE KAl

TO KaBodnyeite. E1a epyaleia xaunAig TaxuTtnTag, oxi
MOvo kKaBodnyeiTte To epyaleio, aAAG aoKeIioTE Kal TTiEoN
o€ auTd, 6TTWG yiveTal yia TTapddelya OTav avoiyeTe Pid
otm.

AuTA n uwnAn TaxuTnTa, Jadi he 1o pIkpd péyebog

Kal TN MEYAAN TTOIKIAIO EIDIKWY TTAPEAKOPEVWV KAl
TTPOCAPTNHATWY, KAVEI TO TTEPIOTPOYPIKO EPYAAEIO
B1a@OpPETIKO aTrd AAAa epyakeia. H TaxUiTnTa Tou
EMTPETTEI VA EKTEAET Epyaaieg TTou dev uTTopouv va
eKTEAEOOUV Ta epyaleia XaunAng TaxuTnTag, OTTwG KOTTA
okAnpupévou xaAuBa, xapagn yuahioU, K.ATT.

Ma va agloTroInoeTe TTAPWG TO TTEPIOTPOPIKO EPYAAEIO
oag TTPETTEl va HABETE TTWG va BAAETE AQUTAV TNV TaxXUTNTA
va OoUAeUEl yia 0aG.

XpRon Tou TEPICTPOPIKOU epyaAeiou

To pwTO BAMA OTNV £KPIABNON TNG XPrONG TOU
TTEPIOTPOPIKOU EPYOAEIOU Eival va ATTOKTATETE TV
«aioBnonf» Tou. KpatioTe T0 0TO X£PI 0AG Kal aloBavoeiTe
T0 B&POG Kal TNV I00pPOTTIa TOU. AIGOAVOEITE TNV KWVIKI
EMPAVEIA TOU TTEPIBANMATOG. AUTA N KWVIKK €TTIQAvEIQ
0agG ETITPETTEI VA TTIAVETE TO TTEPIOTPOPIKO £pYaAeio oav
OTUAG 1] HOAUI.

MavToTe va KPATATE TO EPYAAEIO HAKPIA ATTO TO TTPOCWTTO
0a¢. Ta TTapeAkdueva ITTOPEN va UTTOOTOUV CNId

KOTA TOV XEIPIOUO KAl PTTOPEi va EKTOEEUTOUV KaBWG
TANGIadouv Tnv TaxuTnTa AcItoupyiag. Auto dev eival
ouvnBIgpévo, OUWG GUNBaiveEl.

TpuTtravi

e
Cle

ATtroouuTtrieopévo
HéTaAAO

ZuloyAuTrTiKA Koéwrte péraAro
2uvnBwg, gival KaAUTEPO va KAVETE PIa OEIPa aTTd
TTEPACTUATA E TO EPYAAEIO, QVTi va ETTIXEIPNOETE VA
KAveTe OAN TNV epyacia o€ éva mépaopa. MNa mapadeiyua,
YIO VO KAVETE JIA KOTTH), TTEPACTE TO EPYAAELIO EUTTPOG



EAAHNIKA

NPOEIAONOIHZH
1. ALOAAEIA NEPIOXHZ EPTAZIAZ

a)e Alatnpeite kKaBapry Kal KOAG QWTIOHEVN TRV TTEPIOXH
epyaociag.

Av uttdpyel akatagTacia f €ANTTAG QWTICWOG OTNV TTEPIOXN
epyaaiag, utropei va TpokAnBei atiyxnua.

B)e Mn 6Oérete ot Acitoupyia TO nNAEKTPIKA gpyaleia
O€ EKPNKTIKEG OATHOOQAIPEG, OTTWG T.X. ME TrApouUCsia
€UPAEKTWYV UYpWYV, agpiwv | okOvNnG. Ta NAEKTPIKA epyaleia
dnuIoupyoUv oTTIVBAPEG Kal PTTOPEi va TTPOKANOEi avagAegn
AOoyw okévNng 1 avabupidoewy.

Y)* Mnv emTpémere o€ Tadid kol GAAOUG TTAPIOTAUEVOUG
va mTAnociddouv OoTO XWPO Epyaciag, OTav XeIPifeoTe éva
NAekTPIKO gpyaleio. Tuxov atrdoTTacn TNG TTPOCOXAG TOG
MTTOPEI VO 0ag KAVEl va XAOETE TOV EAEYXO.

2. HAEKTPIKH AZ®AAEIA

a)e Ta BUopara TOU nNAEKTPIKOU gpyoAgiou TpEmTel va
Taipiddouv oTnv mpida. NMoté unv Tpotrotroicite To BUCUA PE
Kavévav Tpoto. Mn xpnoipotroigite BUCUATA TTPOCAPHOYEQ
HE YeEIWPEVA NAEKTPIKA epydAgia. Ta pn TPOTTOTTOINUEVT
BuUopata kal o1 AVTIOTOIXEG TTPICEG PEILVOUV TOV KivOUVO
nAekTPOTTANEiaG.

B)e ATTo@QeUYETE TNV ETTOPN TOU OWHOTOG HE YEIWUEVEG
ETMIPAVEIEG OTTWG TT.X. CWANVEG, KAAOPIPEP, NAEKTPIKEG
Kouliveg Kkal Wuyeia. YTApxel auénuévog  Kiviuvog
NAEKTPOTTANEIOG v TO CWHA COG gival YEIWPEVO.

Y)* Mnv ek0éTeTe T NAEKTPIKA EpyaAgia oTn Bpoxn N o€ uypd
mepIBdAAovTa. H digioduon vepol o€ éva NAEKTPIKO

epyaAeio au&avel Tov Kivduvo nAekTpoTTANSiag.

8)* Mnv kartatroveite To KaAwd10. Mn XpNOIYOTIOIEITE TTOTE TO
KaAwS10 yia va HETAPEPETE, va TPABAEETE ) va ATTOCUVSEDETE
TO NAEKTPIKO gpyaAeio amd Tnv mpida. AlaTnpeite TO KAAWDIO
MakpIG aTmé TINYEG BepPOTNTAG, AITTAVTIKA, QIXMNPEG AKPES Kal
Kivoupeva pépn. Ta kareoTpappéva f ptrepdepéva KaAwdia
au&dvouv Tov Kiviuvo nAekTpoTTANnéiag.

€)* Otav xeipifeore éva nAekTpIkO gpyaleio ot €§wTePIKO
XWPO, XPNOIUOTIOIEITE éva KaAWSIO eMEKTOONG KATAAANAO
yia e§wTepIkA XprRon. H xprion evég kaAwdiou katGAAnAou yia
€CWTEPIKN XPNON MEIWVEI TOV KiVOUVO NAEKTPOTTANSIaG.

¢)* Mn xpnoipoTroleiTe To NAEKTPIKO epyaAeio oTn Bpoxn,
o€ puépn Tou KataBpéxovral amrd VveEPO, O0€ uypo HEPOG 1
o€ uépog pe uypacia. H xprion Tou epyaAciou utrd QUTEG N
TTapouoleg ouvlnkeg Ba augAael Tov Kivouvo nAekTpoTTAniag,
emMKivouvng ducAeitoupyiag kai utrepBépuavang. Av dev PTTopei
va oTTo@euxBei N XPrion Tou NAEKTPIKOU epyaleiou o€ péPOg
ME uypagia, XPNOIYOTIOINOTE TTAPOXN PEUMATOG TTOU SIOBETE
autopato d1akoTrTn diapporg (RCD). H xprion evog RCD peiwvel
TOV KivBuvo nAekTpOTTANEiag.

3. NIPOZQMIKH AZ®AAEIA

a)e Na ciote o€ €yprniyoporn, TIPOCEXETE TI KAVETE Kol
XPNOIYOTTOIEITE TNV KOIVI) AoyikKy Otav XelpifeoTe éva
NAeKTPIKO epyaleio. Mn XxpnoiuoTrolgite NAEKTPIKA epyaAeia
oTav €ioTe KOUPAOHEVOI | UTTO TNV ETTHPEIN VAPKWTIKWY,
aAkOOA N @apudkwyv. Mia oTiyuf EAAEIYNG TTPOCOXNG KATd TN
XPrion Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou PTTopEi va TTPOKOAETEl oofapr)
owpartikr) BAGRnN.

B)* Xpnoipotrolgite €SOTTAIONO TTPOOWTTIKAG TTPOOTACIAG.
Mavta va @opdre TTPOOTATEUTIKA patiwv. O TTPOoTOTEUTIKOG
€COTTAIONOG, OTTWG TT.X. HACKA OKOVNG, AvTIOANIoONTIKA TTATTOUTOIx
ac@aAciag, GKANPO KATTEAO i} TTPOCTATEUTIKA VIO TAL QUTIA KAl TA
XEPIQ, TTOU XPNOIMOTIOIEITAI OTIG KATAAANAEG CUVONKEG PEIWVEL TIG
OwHaTIKEG BAGBEG.
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y)* Amogpuyn akoUoiag €KKivnong. BeBaiwoOeite
611 o JiokomTnNg eival oTnléon amevepyorroinong
TTPOTOUOUVSEDETE TO €pyaleio oTnv TTNYR Tpo@odoaiag R/
KOl OTNV JTTOTAPia KAl TTPOTOU TO KPUTAOETE OTA XEPIO OOG
N TO METAPEPETE. AV KATA TN PETAPOPA NAEKTPIKWV EPYAAEIWV
£XETE TO BAKTUASG 00G ETTAVW OTO BIAKOTITN 1} AV EVEPYOTTOINBOUV
€VW 0 BIAKOTITNG gival TTATNPEVOG, UTTOPET va TTPOKANBET aTuxnua.
8)* ATropakpUVeTE TUXOV KAEIBi pUBUIONG ] 050VTWTO KAEISI
TPIV aTrd TNV gvepyoTroinon Tou gpyalgiou. ‘Eva odoviwTd
KA€IOi 1 éva KA€Idi pUBUIONG TTOU TTAPEUEIVE OUVOEDEPEVO O€
KATTOIO TTEPICTPEPOPEVO HEPOG TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou PTTopEi
Va TTPOKOAETEI CWHATIKA BAGRN.

€)* Alatnpeite TNV 100ppotia oag. PpovTioTe va OTEKEOTE
owoTd, d1aTNPWVTAG TAVTA TNV IooppoTia oag. 'ETol
MTTOPEITE Va €XETE KAAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EPYOAEioU O€
TTEPITITWON PN OVAUEVOUEVWV KATAOTATEWV.

¢)* Na @opdre TNV KAatdAAnAn evéupacia. Mn @opdre @apdid
pouxa A KoouAparta. AloTnpeite Ta PHaAAIG, Ta poUxa Kal Ta
yavTia oog pakpid atod Ta Kivoupeva pépn. Ta apdid pouxa, Ta
KOOMNAMaTa A Ta Jokpid HaAAIG uTTopEi va

TMaoToUV OTA KIVOUPEVA PEPN.

n) Av éxere otn 31400 O00G OUOKEUEG yia oUvdeon o€
diaraseig eSaywyng ka1 cuAAOYNG OKOVNG, PPOVTIOTE yia TN
owoTh ouvdeon kal XpAon Ttoug. H xprion &idragng
OUAAOYAG OKOVNG MTTOPEi va HPEIWOElI TOUG KIVEUVOUG TTou
oxerifovral He TN oKOVN.

4. XPHZH KAl ®PONTIAA TOY HAEKTPIKOY EPFAAEIOY
a)e Mnv miéfeTe TO NAEKTPIKO epyoaAeio. XpnoipoTtrolgite
TO OWOTO NAEKTPIKO gpyaleio yia TNV epappoyn cag. To
owaoTd NAEKTPIKO epyaleio Ba kdavel TN OOUAeId KaAUTEPA Kal
ao@aAéaTepa Pe TNV TaXUTNTA YIA TNV OTToia €XEI OXEQIOOTEI.

B)* Mn xpnoigomrolEiTE TO NAEKTPIKO €gpyaAeio av dev
A&IToupyei 0 BIAKOTITNG EVEPYOTTOINONG/ATTEVEPYOTTOINONG.
OTr0100ATTOTE NAEKTPIKG EPYaAEio dev uTTOpEi va eAeyxBei attd 10
OIaKOTITN TOU gival ETTIKIVOUVO Kl TTPETTEI VO ETTIOKEUAOTE.

Y)* AttoouvdéoTe 1o BUoUa amwd Tnv TTNYNR Tpo@odoaciag rn/
KOl TNV PITaTapio oa1rd To NAEKTPIKO EpyaAEio TTPOTOU KAVETE
omoladntrore puduion, aAAdgete BondnTikd efomAiopd n
a1roOnKeUoeTe TO NAEKTPIKG epyaAeio. AuTd Ta TTPOANTITIKG
uéTpa ao@aleiag peiwvouy Tov Kivduvo akoUaoliag ekKivnong Tou
NAEKTPIKOU EpyaAciou.

8)* AmoOnkeleTe TA nNAEKTPIKA gpydAeia TOU  Bev
XPNOIYOTTOIOUVTAl HOKPIA o1rd TaIdId KAl PNV EMITPEITETE
o€ dTopa TTou Sev gival eEOIKEIWMEVA PE NAEKTPIKA EpYaAEia
f dev €xouv Siafdoel autég TIG odnyieg va xeipifovral To
NAeKTPIKO epyaAeio. Ta NAekTpIKG epyalcia eival eTTIKiVOUVa OTa
XEPIA JN EKTTAIOEUPEVWV XPNOTWV.

€)* PpoVTioTE YIO TN CUVTAPNOT TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEiwV.
EAéyETe yia eo@aApévn avTioToixion 1 O€CINO TwV KIVOUPEVWV
MEpWV, yia Bpaldon Toug Kail yia GAAN KATaoTaon TToU UTTOPEI
va ernpedoel Tn Asitoupyia Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou. Av £xouv
KATAOTPAPEl, PPOVTIOTE VO ETTIOKEUACETE TO NAEKTPIKO EPYaAEio
TpIv atéd TN XpAon. MoAAd atuyruata TTpokaAouvTal AOyw KaKG
OuVTAPNONG TWV NAEKTPIKWYV EPYTAEiWV.

{)* Ailatnpeite aixunped Kal Kabapd Ta gpyaAgia KOTAG.
Ta owoTtd ouvinpnuéva epyaAcia KOTTAG ME aixunpd dkpa
KOTING €ival AiyéTepo Bavo va PTTAoKdpouv Kail TTIo EUKOAO va
eAeyxOouv.

n)* Xpnoipotroleite To NAEKTPIKO gpyaleio, To BondnTIKS
€EOTTAIONO KOl Ta MPEPN TOU €pyaAgiou K.ATT. oUpQWVA
HE auTég TIG odnyieg, AauBdvovrag uroywn TIG OuvOnKeg
gpyaoiag kal Tnv idia TNV gpyoaoia mou Ba ekteAéoere. H
XPrion Tou NAEKTPIKOU £pyaAeiou yia epyacieg AAAEG atTd auTEG
ylo TIG OTTOiEG TTPOOPICETOI UTTOPEI va TTPOKOAECE! ETTIKIVOUVN
KaTaoTaon.



EAAHNIKA

Kal TTiow TTavw atrd 1o TepdyIo eTeCepyaaiag, 6TTwG Ba
Kavare ye Eva PIKPO TivEAo. KOBeTe Aiyo UAIKO o€ KGBe
TEPACHA PEXPI VA QTACETE OTO £MBUNNTO BABOG. MNa Tig
TTEPIOOOTEPEG £PYATieg €ival KAAUTEPO TO ATTAAS AyyIyUa.
Me autdv Tov TPOTTO, £XETE KOAUTEPO EAEYXO, Eival
NiyoTEPO TTIBAVO Va KAVETE AABN Kai Ba TTpokUYEl N TTIO
QATTOTEAECUATIKN Epyacia atrd To TTAPEAKOMEVO.

MNa kaAUTePO £AeyX0 a€ KOVTIVO TEPAXIO £TTECEPYATIAG,
TMACTE TO TTEPICTPOPIKO EPYAAEIO oav HOAURI avaueaa
OTOV QVTiXEIPA KAl TOV OEIKTN 0OG.

OTav KPATATE TO EPYAAEIO, TIPOCEXETE VA PNV

KAAUTITETE TIG OTTEG £§AEPIOMOU UE TO XEPI OOG.
Auté gutrodidel Tn pon Tou aépa Kal TTPOKAAEI

UTTEPBEPUAVOT TOU HOTEP.

4. TAXYTHTEZ AEITOYPTIA

MNa va eTAEEETE TN CWOTH TAXUTNTA Yia KABE
Epyaoia, XpPNOIMOTTOINOTE £€VO KOMMATI UAIKOU YId
ggdoknon.

ZHMEIQZH: H TaxiTtnTa emrnpeddeTal amo TIg
MeTABOAEG TNG TAONG.

H peiwpévn eicgpxodpevn 1don Ba emBpadivel Tig
o.a.A. TOU gpyaleiou.

270 PJovTéNO BUOo TaXUTATWY, uTTdpxel diakéTTng LO
(xapnAn) kai HI (uynAn). OTav o deikTng Tou dIAKOTITN
BpiokeTal oTn XaunAr puBbuion, To epyaAcio Asitoupyei
mrepitrou o€ 8.000 g.a.A. Otav o d€ikTng Tou JIAKOTITN
BpiokeTal oTnV UWPNAr pUBUICN, TO £pyalcio AsiToupyei
mrepitrou o€ 33.000 o.a.A.

H Tax0tnTa TOU TEPIOTPOPIKOU EpyaAeiou eAEyxeTal
M€ TN pUOMION aUTOU TOU BEiKTN OTO TTEPIBANMAL.

Avaykn yia XapnAoTepeg TaxUTNTEG

QoT1600, opiopéva UAIKA (yia TTapddeiyua, HEPIKA
TTAQCTIKG Kal TTOAUTIHG JETAAAQ) OTTAITOUV OXETIKA
XaunAR TaxutnTa, 8161 o€ uYnAAR TaxuTnTa n TPIRN

TOU €€aPTANATOG TTaPAyEl BEpudTNTA KAl EVOEXETAI VA
TTPOKOAETEI BAGRN GTO UAIKO.

O1 xaunAég TaxutnTeg (8.000 o.a.A.) ouvBwg eival
KOAUTEPEG YIO Epyaaieg OTIABWONG

ME xprion Twv TTapeAKOPEVWY OTIABwONG a1t TOOXO.
MTTopOoUV £TTioNG va gival KAAUTEPEG YIQ Epyacia o€
guaioBnTa £pya, OTTWG epyacia o «aUyoBNKeS», AETTTA
EUAOYAUTTITIKA KaI eUBpauaTa pépn HovTéAwy. (OAeg

0l EQAPHOYEG POUPTOICUATOG ATTAITOUV XANNAOTEPES
TayxUTNTEG YIa va atro@euXOei N atTokKOAANGN TOou
oUppaTOG aTTd TO OTAPIYHA).

O1 uwnAGTEPES TaXUTNTEG €ival KAAUTEPEG yIa Xdpagn,
KOTTH, aUAGKwaoN, dlIaudp@wan, KOTTH TIAXEWVY ] QpUwWV
o€ Euho.
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Ta okAnpd UAa, Ta HETaAAQ Kal TO YUQAi atrairolv
Aermoupyia uwnAng TaxuTnTag, evw n didtpnaon Ba TTpéTTel
€TTIONG va yiveTal o€ UWPnAEG TaXUTNTEG.

TéNog, 0 KAAUTEPOG TPATTOG YIA VA TTPOCBIOPICETE TN

OWOoTA TaxUTNTa YIa EPYOCia o€ OTTOI0dNTTOTE UAIKO

gival va e§aoknBeite yia Aiya AeTITa o€ éva KOPUATI

dxpnoTou UAIKOU, a@ou TTPWTa avaTPEEETE OTO

O1dypauua. MTropeite ypriyopa va udbeTe av gival o

ATTOTEAECUATIKA N TTI0 APy 1 N TTI0 ypriyopn TaxuTtnTa

aTTAG TTAPATNPWVTAG TI GUMPaivEl OTav KAVETE £va i dUO

TepAopaTta Pe SIaQOPETIKES TaxUTNTES. MNa TTapddeiyua,

av epyadeoTe Pe TTAACTIKO apxioTe ue apyd pubuo

KAl au&AoTE TNV TaX0TNTA JEXPI VO TTAPATNPHOETE OTI

TO TTAOOTIKO AILOVEI OTO GNUEIO ETTAPNG. TN GUVEXEID

MEIWOTE EAAPPE TNV TAXUTNTA VIO VO TTPOKUWEI N BEATIOTN

TaxuTnTa epyaciag.

Mepikoi TTPaKTIKOI KAVOVEG GO0V a@opd TNV TaxuTnTa

givai:

1 Ta mAaoTIKA Kai Ta GAAG UAIKG TTou Allovouv o€
XauNA£EG Beppokpacieg Ba TpéTTel va kOBovTal o€
XOPNAEG TaXUTNTEG.

2 HoTiABwon, n Asiavon kai o kaBapiopog Ye
OTTOIoVONTTOTE TUTTO OKANPNG BoUpToag TTPETTEI
va TTPAYHOTOTTOIOUVTAl GE TAXUTNTEG TTOU eV
utrepPaivouv Tig 8.000 G.a.A. yia va Pnv UTroaTei
{nuIa n BoupToa.

3 To ¢UAo Ba TrpétTel va KOBETaI o€ UYNAA TayxUTnTa.

4 O oidnpog 1} o xdAuBag Ba TpéTTel va KOBETAI O€
XaunAn TaxuTnTa.

To aloupivio, Ta KpAuaTa XaAkoU, Ta KpauaTta JoAuBdou,

Ta KpAuaTa WeudapyUpou Kal 0 KAOTITEPOG UTTOPOUV

va K6Bovtal o€ did@opeg TaxUTnTEG, avAAoya JE TOV

TUTTO KOTTIG TTOU TTPAYMATOTIOIEITAl. XPNOIKJOTIOINOTE

TTapa®ivn 4 GAAO KatdAAnAo AiIttavTiké oTov KOTTTN yia va

QATTOTPEWETE TNV TTPOCKOAANGN TOU KOUMEVOU UAIKOU OTa

O6vTIia Tou KOPTN.

H a0&non tng Trieong oTo gpyaAeio dev atmoTeAei AUon
otav dev ammodidel 600 vouilete 0T Ba éTTpeTTe. lTowg Ba
TIPETTEI VA XPNOIKOTTOINCETE DIOPOPETIKO TTAPEAKOUEVO
Kal MOavwg Jia TTpocappoyn TNG TaxUuTnTag va EAuve To
TTPORANUa. Aev BonBdacl va oTnpifeoTte 0TO EpyaAEio.

BdATe Tnv Tax0TNTA Va KAVEI T SOUA£Id!

5. M\HPO®OPIEX £YNTHPHZHZ
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>€pBig

Av n TTPOANTITIKA cuvTrpnon die¢axOei atrd un
€E0UCI0B0TNPEVO TTPOCWTTIKG, AUTO PTTOPED VA £XEI

WG aTroTéAEOUA TNV EOQAAPEVN TOTTOBETNON TWV
EOWTEPIKWY CUPUATWY Kal eEapTnUATWY TTOoU Ba
MTTOpOoUCE va TTpokaAéael aoapd KivOuvo. ZuvIoTOUME
OAn n cuvTtpnon Twy epyaieiwy va die¢ayeTal atrd
ecouaiodotnuévo oépPig TG STAYER.

MPOEIAONOIHZH

MNa va atro@UyETe TOUG TPAUUATIOPOUG atTd akouala
eKKivnon A TNV NAeKTPOTTANEia, TTAVTOTE VA OTTOOUVOEETE
TO BUopa atrd TNV TTPIfa TTPIV EKTEAECETE GUVTHPNON 1
KaBapiouo.



EAAHNIKA

WYHKTPEZ ANOPAKA

O1 YAKTPEG Kal 0 PHETAYWYOS TOU EpyaAEiou 0ag Exouv
oxedIaoTel yia TTOAMEG WPES AgIOTTIOTNG UTTNPETIOG.

Ma va TTPOoETOINACETE TIG WAKTPEG YIa Xprion, BEaTe TO
epyaAeio oe Asitoupyia o€ TTANPN TaxUTNTA YIa 5 AeTTTd
Xwpic @opTio. AuTd Ba «kabioe» owaTd TIG WPAKTPEG,
yeyovog TTou Trapareivel Tn wr T600 Twv YnKTpwv 600
KOl TOU £pyaAgiou oag.

Ma ™ dilatpnon TG PéyioTng ardédoong Tou PoTE,
ouvioToUpe va gEeTalovTal ol WNKTpeg ava 40 - 50 wpeg.
Oa TTPETTEI VO XPNOCIMOTTOIOUVTAI JOVO YVHOIEG WHKTPES
avTIKATAOTAONG, EIDIKA OXEBIAOUEVEG YIa TO EPYAAEio
aag.

ZYNTHPHZH ANTIKATAZTAZIMQN WHKTPQN

O1 yrkTpeg Ba TTPETTEl va TTIBEWPOUVTAI OUXVA OTaV TA
epyaAgia XpnOIPOTTOIOUVTalI CUVEXWG. AV TO EpyaAEio oag
AeIToupyei pe BIAKOTTEG, XAVEl 1I0XU, KAVEI aoUVrBIoTOUg
BopUBoug 1 Aeitoupyei o€ PeEIwpPEvn TaXUTNTA, EAEYETE TIG
YNKTPEG.

NMPOZOXH

Av guvexioeTe va XpnOIUOTIOIEITE TO EPYAAEio O€ QUTAV
TNV KaTAoTOON, 80 UTTOOTE PoVIUN ¢nUIG

AkoAouBroTe Ta TTapakdTw Bripata yia va eAéyEeTe/
OAAGEETE TIG WAKTPEG TOU TTEPICTPOPIKOU EPYOAAEIOU:

1 TomoBetroTE TO pyaAeio o€ KaBapr| ETIPAveEIa,

ME TO KOAWDIO TPOPOdOTiag ATTOOUVOEDEUEVO.
XpnoigotroinaTe To KAEIBi Tou epyaleiou wg kataaidl
YIO VO QQOIPETETE TA KATTAKIA TWV WNKTPWV
OTPEPOVTAG TA TTPOG TA APICTEPQ.

A@aipéoTe TIGC WAKTPEG aTTO TO EpYyaAEio TpaBwvTag
TO €AATAPIO TTOU gival ouvOEdENEVO UE TNV KAOE
WAKTpa avBpaka. Av N WAKTPA £XEl MAKOG HIKPOTEPO
atré 1/8 " kal n akpaia €M@AvEIa TG WHKTPAG TTOU
EPXETAI O€ ETTAQN PE TOV JETAYWYO €ival Tpaxeia r/kal
dlaBpwuévn, Ba TTpETTel va avTikaTtaoTabei. EAEyxeTe
Kal TIG OUO WAKTPEG.

(T:w KAAYMMA

C)i BOYPTIAL

EPFAAETO KAEIAIO'Y ©'YPAZ —
|
=

BOYPTZA
EAATHPIOY

TO KAMIM'YAO AKPO THZ BO'YPTZAZ NPENEI

\J

.

NA TAIPIAZEI ME THN KAMNYAOTHTA TOY k
MPOZTATEYTIKOY KOYTIO'Y

—

ZuvNBwg ol YNKTpeg dev PBeipovTal Tautdxpova. Av

Mo WAKTPa £XEI PBapEi, avTIKATAOTAOTE Kai TIG OU0

WAKTPEG. BeBaiwbeite 611 oI YAKTPEG EXOUV EyKATAOTAOEI

OTTWG PAivVETAlI OTNV €IKOVA. H KAPTTUAWTA ETTIQAVEIQ TNG

WAKTPOG TTPETTEI VA TAIPIAZEI JE TNV KAPTTUAGTNTO TOU

peETaywyou.

3 A@ouU avTIKaTAoTACETE TIG WNKTPEG, TO EpyaAeio Ba
TIPETTEI VA AEITOUPYNOEl Xwpig @opTio. ToTToBeTHOTE
TO 0€ IO KaBapn ETTIQAVEIQ KOl AQrOTE TO vd
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AeIroupynoel eAeUBepa o€ TTANPN TaxUTNTA YIa 5
AETTTA TTPIV EQAPUOTETE YOPTIO OTO EpYaAEio (1 TO
xpnoiyotroijoete). Auté Ba dwael Tn duvatodTnTa OTIG
WAKTPES va «kabBicouv» owaTd Kal Ba eEac@aAioel
TTEPIOOOTEPEG WPEG (WG O€ KABE OET YNKTPWV.
Eiong Ba rapareivel Tn cuvoAikr| {wr) Tou epyaAgiou
gag, a@ou N ETIPAVEIA TOU HETAYwYOU Ba @BeipeTal
Mo apyd.

POYAEMAN

AuTS TO PoVTEAO BI0BETEI KATAOKEUR e OITTAO POUAEUAY.
Katd tnv kavovikn Xpron dgv Xpelaletal Aitravon.

KaAwdia eTéKTOONG

Av gival atrapaiTnTo KAAWSIO ETTEKTAONG, TIPETTEI VA
Xpnoigotroinfei KAAWSIo Pe aywyoug KatdAAnAou
HEYEOOUG TO OTTOIO MTTOPEI VA HETAPEPEI TO PEUPA
TTOU gival aTTapaiTNTo YIa TO £pyaAgio oag. Autod

Ba atroTpéwel TNV UTTEPPOAIKA TTTWON TAONG, ATTWAEIA
I0XU0G 1} uttepBEppavon. Ta yelwpéva epyaleia TTPETTE
va XpnoIPoTrolouv KaAWwdIa TTEKTAONG 3 CUPUATWYV TTOU
d1a6£Touv BuUopata Kal UTTOOOXEG HE 3 OKPODEKTEG.
ZHMEIQZH: Oco pikpdTepOG cival o apiBudg Tou
SlauETPNATOG, TOGO BapUTeEPO €ival TO KAAWDIO.
ZYNIZTQMENEZX AIAZTAZEIZ KAAQAIQN
NMPOEKTAZHZ I'lA EPTAAEIA 120 BOAT
ENAAAAZZOMENOY PEYMATOX

EpyaAeio: MéyeBog kahwdiou oe A.W.G. AioTop] oUppaTog G€ Mm
Auttép Mnkog kaAwdiou o TTédIa Mnkog kaAwdiou o€ péTpa
OvouaaoTIKn
e 25 50 100 150 15 30 60 120
3-6 18 16 16 14 075 075 15 25
6-8 18 16 14 12 0.75 1.0 25 4.0
8-10 18 16 14 12 0.75 1.0 25 4.0
10-12 16 16 14 12 1.0 25 4.0
12-16 14 12

6. OAHIEZ XYNTHPHZHX KAIMTHPEZIA
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Mpiv atrdé o1ToIadATIOTE XEIPAYWYNOoN OTO EPYaAEio
aQAIPECTE TO QIG ATTO TNV TTPIda. pelua. AlaTnproTe
TO NAEKTPIKO £pyaAcio kaBapd kal paia Yueng yia va
AeIToupyoUv aTTOTEAEGUATIKA KOl aoQAAEIQ.

Ka@dpiopa

MNa akpaisg e@pappoyég, 6trore gival duvarov,
XpnoigotmrolloTe NAEKTPIKA okoUTra. EkTofeuoTe
OUXVd TOUG £EAEPICTHPES YUENG KAl OUVOEDTE TN
OUOKEUN HEOW MIOG B10(POPIKAG OOPAAEING.
Otav gpyaleaTe e PETAAAA, OKOVN TTOU UTTOPET Va
METAQEPEI PEUMA PTTOPET VO CUCOWPEUTEI JEoa OTO
NAEKTPIKO epyaAEio. AUTO UTTOPEI va PEIWATEN TNV aTTddo0n
MOVWONG Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou. Eav, Tapd Tnv
TIPOCEKTIKN 81adIKaTia KATAOKEURG Kal SOKIUAG, TO
NAEKTPIKG epyaleio TTPETTEI va XAAAOEI, N ETTIOKEUN
TIPETTEI VA TTpayaToTToIinBei atrd e€ouaiodoTnuévo
TEXVIKO 0£pPIG NAEKTPIKWV epyaAciwv STAYER.
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Emokeun

H TexvIKn utnpecia Ba oag oupBouAelael yia
OTTOIECONTTOTE ATTOPIEG UTTOPEI VA EXETE OXETIKA PE TNV
ETTIOKEUN Kal TN CUVTAPNON TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWG
Kal yia avTaAAQKTIKA. EKpnKTIKE ox€dia Kal TTANpoQopieg
yIa avTaAAGKTIKG PUTTOPEITE Va Bpeite aTn d1euBuvon:
info@grupostayer.com

H opdda texvikwv ocupBoulwy pag Ba xapei va oag
KaBodnynoel aTnv ayopd, TNV EQAPUOYK KAl TNV
TTPOCAPHOY| TTPOIOVTWYV Kal a&ECOUAp.

ESaAsiyn

ZuvioToUuE Ta NAEKTPIKA epyaAgia, Ta afeaoudp Kai ol
ouoKeuaoieg va uttofdAlovTal o€ diadikaagia didowaong
TTOoU G€BETAI TO TTEPIBAAAOV.

Moévo via xwpeg Tng EE:

Mnv TreTdTe nAEKTPIKG epyaleia oTa
okouTridia!

ZUuewva Pe Tnv Eupwtraiki Odnyia 2012/19
| EK OXeTIKG pE TOV AYXPNOTO NAEKTPIKO KAl
NAEKTPOVIKO €EOTTAIGUO, META TN PETAPOPG TOU
oTnV €0VIKN vouoBeaia, Ta NAEKTPIKA EpyaAEia TTPETTEI

va atmoBnkevovTtal EEXwPIOTA yia va uttoBAnBolv ae
OIKOAOYIKH) avaKUKAwON.

Alatnpeital To dikaiwpa TPOTTOTTOINONG.

7. TEXNIKEZ MPOAIATPAGEZ

Autd Ta dedopéva IoxUouy yia ovouaoTIKEG Taoelg [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. O1 Tipég
evoExeTal va dlagépouy €av n Téon gival XapnAdTepn Kal
O€ OUYKEKPIPEVEG EKDOTEIG VIO OPIOUEVEG XWPES. AWOTE
TTPOCOXA aTov apIBud Tou dpbpou oTnv TTIvVaKida TG
OUOKEUNG 00G, KOBWG Ta EUTTOPIKA OVOUATA OPICUEVWV
OUOKEUWV EVOEXETAI VA DIAPEPOUV.
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CONDICIONES GENERALES DE LA GARANTIA

En STAYER IBERICA S.A. (en adelante “STAYER”), se
realizan unos estrictos procesos de control, para que
todos productos cumplan con los parametros de seguridad
y calidad requeridos.

Para entender el ambito de aplicacién de este escrito,
diferenciamos:

- Consumidores o usuarios, como las personas
fisicas que actian con un propésito ajeno a su actividad
comercial, empresarial, oficio o profesiéon. Son también
consumidores a efectos de esta norma las personas
juridicas y las entidades sin personalidad juridica que
actien sin animo de lucro en un ambito ajeno a una
actividad comercial o empresarial.

- Profesionales, como aquellos que sacan un rédito
comercial, laboral o empresarial con la utilizacion de
cualquier tipo de producto de la marca STAYER.

STAYER ofrece una garantia para todas las herramientas
electroportatiles, de jardin y equipos de soldadura con
arreglo a las siguientes condiciones.

1- STAYER ofrece una garantia de 36 meses contra
defectos de fabricacion o faltas de conformidad para
el usuario o consumidor, teniendo en cuenta que
este fallo de fabricacion tiene que ser faciimente
visible o comprobable, ya que se analizara dicho
producto en nuestros laboratorios para analizar dicha
disconformidad. En el caso de que el producto en
cuestion haya estado sometido a un uso industrial,
profesional o similar, dicha garantia se limita
exclusivamente a 12 meses desde que se realizé la
compra por parte del primer comprador.

2- Los siguientes casos no estan contemplados en
la garantia:

a. Defecto en el producto, derivados de la no
aplicaciéon de las medidas de seguridad y de
mantenimiento del producto, indicadas en su
manual de instrucciones.

b. Que la herramienta haya sido dafada, debido
a que se han utilizado accesorios, consumibles o
repuestos de otras marcas, no compatibles con
el modelo original de STAYER o defectuosos que
provoquen dafos en el equipo o herramienta.

c. Que la maquina o producto haya sido manipulada,
modificada o reparada por personal ajeno al Grupo
STAYER o a sus Servicios de Asistencia Técnica
Autorizados.

d. Variaciones minimas de las caracteristicas
del producto, que no influyan en su correcto
funcionamiento y en el valor del producto.

e. Productos que hayan sido conectados con una
tension o voltaje diferente a la indicada en las
caracteristicas del equipo, provocando un fallo
eléctrico.

f. Cualquier producto que haya sufrido algun
desgaste en alguna de sus piezas, por el uso normal
de la herramienta, siendo esta pieza un consumible,

accesorios o elemento sujeto al desgaste que
deberia de cambiarse por su propio uso por parte
del usuario.

g. Cualquier producto que presente una falla,
debida a un manejo inadecuado de la herramienta,
incompatible con los usos o aplicaciones indicadas
en el manual de la herramienta.

h. Productos que presenten una falla debida a que
el propietario no ha cumplido con el mantenimiento
correcto de la herramienta. EI comprador es el
encargado de realizar los mantenimientos del
producto que compra, para respetar su vida util.

i. Losaccesoriosyconsumiblesdelasherramientas,
debido a que tienen una vida limitada y se desgastan
en condiciones normales por su uso.

3- Para que se aplique el proceso de reclamacion
de la garantia, antes que nada se debera rellenar el
formulario de reparacion en formato fisico o digital, y
tramitarlo directamente con el vendedor del producto
o con los Servicios de Asistencia Técnica Autorizados
correspondientes. Se debera adjuntar una copia del
justificante de compra, donde se vea claramente la
fecha en la que se produjo la compra. Los gastos de
envio no estaran cubiertos en el caso de que se envie
la herramienta al vendedor o al servicio técnico sin
haberlo tramitado con anterioridad.

4- En el caso de que los Servicios de Asistencia Técnica
Autorizados de STAYER, no detecten una falta de
conformidad o un fallo de fabricacién, STAYER no se
hara cargo de los gastos de envio, ni de comprobacion
de dicha anomalia.

5- Queda prohibido la cesion de la actual garantia, no
se aplicara en equipos de segunda mano.

6- Durante la aplicacién de la garantia por faltas de
conformidad o fallos de fabricacion, el equipo a reparar
quedara bajo custodia en las instalaciones STAYER o
los Servicios de Asistencia Técnica Autorizados, sin
derecho por parte del consumidor de obtener un equipo
de sustitucion durante el periodo de reparacion.

7- Para proceder a eliminar las faltas de conformidad o
fallos de fabricacién incluidos en las condiciones de la
garantia, STAYER se limitara a reparar o sustituir todas
las piezas necesarias de forma gratuita para que la
herramienta o equipo funcione correctamente acorde
a los parametros de calidad y seguridad. STAYER se
reserva el derecho de poder sustituir el equipo por uno
similar en casos donde no sea posible la reparacion del
equipo.

Puede encontrar esta informacion en otros idiomas en:

https://www.stayer.es/



WARRANTY GENERAL CONDITIONS

In STAYER IBERICA S.A. (from now on “STAYER”),
strict control processes are conducted to comply with the
security and quality required.

To understand the application area of this text, we
differentiate the following users:

- Users or consumers, as private individuals whose
acts are not related to their main comercial, business
activity or their main profession or trade. Legal persons
and entities without legal personality which act with
non-profit means in an unrelated comercial or corporate
enviroment.

- Professionals, whom obtain comercial, business or
working profits by using any STAYER product.

STAYER offers a guarantee for all of its power tools,
garden tools and welding tools, subject to the following
conditions:

1- STAYER offers a 36 month guarantee against
manufacturing defects or consistency issues, bearing in
mind that any issue must be easily visible or provable,
as the product will be tested at our labs to verify said
issues. If the product has been subjected to industrial or
professional use, said guarantee will cover exclusively
12 months since the first buyer aquired the product.

2- The following cases are exempt from the guarantee:

a. Any kind of defect or malfunctioning caused by
not applying the safety and maintenance instructions
given in the User’s guide.

b. Any damage caused by using other brand’s
accessories, incompatible accessories with the tool
model or faulty accessories.

c. Any manipulation, modification or repair
conducted by staff unrelated to STAYER or its
associated Technical Support Services.

d. Products with minimal deviations from the features
that do not impact on the tool’s optimal performance
and its value.

e.Products which have been connected to a
different voltage tenssion grid than the one stated
on the tool’s features, causing an electrical failure.

f. Products or components which have suffered
wear due to the normal use of the tool, being
said components consumables, accessories or
components subject to wear that must be replaced
by the owner.

g.Products that show any kind of misuse or
application which deviates from its original intended
uses, listed in the Users guide.

h. Products that show lack of correct maintenance
from the owner. The owner is responsible for the
tool’'s maintenance in order to preserve its service
life.

i. Accessories and tool consumables, as their
intended use has a limited service life that includes
wear.

3-In order to claim the guarantee rights, the tool
owner must first fill the repair order either digitally or
physically, and process it with the tool’s vendor or the
Authorized Technical Support Services before shipping
the tool. A copy of the purchase receipt or invoice must
be attached to the form where the purchase date can
clearly be seen. Shipping costs are not included if the
product is delivered to the vendor or the Technical
Support Services without processing the repair form
first.

4- If the Authorized Technical Support or STAYER is
unable to locate the defect or issue, STAYER will not
assume the shipping costs, nor the costs derived from
testing the tool to locate the issue.

5- Guarantee transfer is completely forbidden, the
guarantee does not cover second-hand products.

6- Duringthe guarantee application due tomanufacturing
defects or consistency issues, the product will remain
under STAYER’s custody in its facilities or its Authorized
Technical Support Services. During this period of time
the tool’s owner is not entitled to receive a substitution
tool in place of the product that is being repaired.

7-In order to correct the manufacturing defects or
consistency issues contemplated in the guarantee
terms, STAYER will only repair or substitute all the
necessary components free of charge in order for
the tool to perform according to the quality and safety
standards. STAYER withholds the right to substitute the
product for a similar one in cases where reparations
would not be possible.

You can find this information in other languages at:

https://www.stayer.en/
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