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ES

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el producto descrito bajo “Datos técnicos” esta en
conformidad con las normas o documentos normalizados siguientes: EN 62841-1, EN 62841-2-17,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, de acuerdo con las regulaciones 2006/42/
CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.

Noi dichiariamo sotto la nostra unica e sola responsabilita che questo prodotto si trova in conformita
con le norme o i documenti normalizza liseguenti: EN 62841-1, EN 62841-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, secondo le normetive 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/
UE, 2011/65/UE.

GB

| declare under our responsibility that the product described under “Technical Data” is in accordance
with the following standards or standardized documents: EN 62841-1, EN 62841-2-17, EN 55014-
1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, according to regulations 2006/42/CE, 2014/35/UE,
2014/30/UE, 2011/65/UE.

DE

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 62841-1, EN 62841-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, gemal den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/CE, 2014/35/
UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.

FR

Je déclare sous notre responsabilité que le produit décrit sous «Caractéristiques techniques» est
en conformité avec les normes ou documents normalisés suivants: EN 62841-1, EN 62841-2-
17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, conformément a la réglementation
2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.

Declaro, sob nossa responsabilidade que o produto des-crito em “Dados técnicos” esta em
conformidade com as seguintes normas ou documentos normativos: EN 62841-1, EN 62841-2-17,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 de acordo com os regulamentos 2006/42/
CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.

TR

Bu urlnin asagidaki standart ve standardizasyon belgeleri ile uyumunun dogrulugunu yegane
sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. EN 62841-1, EN 62841-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 direktiflerinin hikimleri uyarinca 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE,
2011/65/UE.

PL

Oswiadczamy, ze produkty przedstawione w rozdziale Dane techniczne” odpowiadajg wymaganiom
nastepujgcych norm i dokumentéw normatywnych: DYREKTYWY EUROPEJSKIE: EN 62841-1,
EN 62841-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 NORMY ZWIAZANE:
2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.

Ccz

Prohlasujeme v pIné své zodpovédnosti, Ze vyrobek uvedeny v &asti, Technické parametry , je v
souladu s nasledujicimi normami a normativnimi dokumenty: EN 62841-1, EN 62841-2-17, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, a v souladu s poZadavky smérnic 2006/42/
CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.

EL
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ME Ta TTAPAKATW TTPOTUTTA A TUTTOTTOINUEVA €yypaga: EN 62841-1, EN 62841-2-17, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 gUpgpwva pe Toug kavoviopoug 2006/42/CE, 2014/35/
UE, 2014/30/UE, 2011/65/UE.
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Instrucciones generales de seguridad para
herramientas eléctricas

1) Puesto de trabajo

a) Mantenga limipo y bien iluminado su puesto de
trabajo. El desorden y una iluminacién deficiente en las
areas de trabajo pueden provocar accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un entorno
con peligro de explosién, en el que se encuentren
combustibles liquidos, gases o material en polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas que pueden lle-
gar a inflamar los materiales en polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y otras personas de
su puesto de trabajo al emplear la herramienta eléctri-
ca. Una distraccion le puede hacer perder el control sobre
el aparato.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica debe corres-
ponder a la toma de corriente utilizada. No es admisi-
ble modificar el enchufe en forma alguna. No emplee
adaptadores con herramientas eléctricas dotadas de
una toma de tierra. Los enchufes sin modificar adecua-
dos a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo
de una descarga eléctrica.

b) Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tie-
rra como tuberias, radiadores, cocinas y refrigerado-
res. El riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica
€s mayor si su cuerpo tiene contacto con tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la lluviay
evite que penetren liquidos en su interior. Existe el pe-
ligro de recibir una descarga eléctrica si penetran ciertos
liquidos en la herramienta eléctrica.

d) No utilice el cable de red para transportar o col-
gar la herramienta eléctrica, ni tire de él para sacar el
enchufe de la toma de corriente. Mantenga el cable
de red alejado del calor, aceite, esquinas cortantes o
piezas moviles. Los cables de red danados o enredados
pueden provocar una descarga eléctrica.

e) Al trabajar con la herramienta eléctrica a la intem-
perie utilice solamente cables de prolongacion homo-
logados para su uso en exteriores. La utilizacion de un
cable de prolongacién adecuado para su uso en exterio-
res reduce el riesgo de una descarga eléctrica.

f) Si fuera necesario utilizar la herramienta eléctrica
en un entorno himedo, utilice un interruptor de pro-
teccion diferencial. La utilizacion de un cable de pro-
longacién adecuado para su uso en exteriores reduce el
riesgo de una descarga eléctrica.

3) Seguridad de personas

a) Esté atento a lo que hace y emplee la herramien-
ta eléctrica con prudencia. No utilice la herramienta
eléctrica si estuviese cansado, ni tampoco después
de haber consumido alcohol, drogas o medicamen-
tos. El no estar atento durante el uso de una herramienta
eléctrica puede provocarle serias lesiones.

b) Utilice un equipo de proteccion y en todo caso
unas gafas de proteccion. El riesgo de lesionarse se
reduce considerablemente si, dependiendo del tipo y la
aplicacién de la herramienta eléctrica empleada, se utiliza
un equipo de proteccién adecuado como una mascarilla
antipolvo, zapatos de seguridad con suela antideslizante,
casco, o protectores auditivos.
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c) Evite una puesta en marcha fortuita del aparato.
Asegurese de que la herramienta eléctrica esta apa-
gada antes de conectarla a la toma de corriente y/o la
bateria, de desconectarla o de transportarla. Si trans-
porta la herramienta eléctrica sujetandola por el interrup-
tor de conexidn/desconexion, o si introduce el enchufe en
la toma de corriente con el aparato conectado, puede dar
lugar a un accidente.

d) Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes
de conectar la herramienta eléctrica. Una herramienta
o llave colocada en una pieza rotante puede producir le-
siones al ponerse a funcionar.

e) Evite trabajar con posturas forzadas. Trabaje so-
bre una base firme y mantenga el equilibrio en todo
momento. Ello le permitira controlar mejor la herramienta
eléctrica en caso de presentarse una situacién inespera-
da.

f) Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada.
No utilice vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su
pelo, vestimenta y guantes alejados de las piezas mo-
viles. La vestimenta suelta, las joyas y el pelo largo se
pueden enganchar con las piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible utilizar equipos de as-
piracion o captaciéon de polvo, asegurese que éstos
estén montados y que sean utilizados correctamente.
La utilizacién de un equipo de aspiraciéon de polvo puede
reducir los riesgos de aspirar polvo nocivo para la salud.

4) Trato y uso cuidadoso de herramientas eléctricas
a) No sobrecargue el aparato. Use la herramienta
prevista para el trabajo a realizar. Con la herramienta
adecuada podra trabajar mejor y mas seguro dentro del
margen de potencia indicado.

b) No utilice herramientas con un interruptor defec-
tuoso. Las herramientas que no se puedan conectar o
desconectar son peligrosas y deben hacerse reparar.

c) Saque el enchufe de la red y/o retire la bateria an-
tes de realizar un ajuste en la herramienta, cambiar de
accesorio o guardar el aparato. Esta medida preventiva
reduce el riesgo de conectar accidentalmente el aparato.
d) Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcan-
ce de los nifios. No permita que las utilcen personas
que no estén familiarizadas con ellas o que no hayan
leido estas instrucciones. Las herramientas utilizadas
por personas inexpertas son peligrosas.

e) Cuide sus herramientas eléctricas con esmero.
Controle si funcionan correctamente, sin atascarse,
las partes moviles de la herramienta y si existen par-
tes rotas o deterioradas que pudieran afectar a su
funcionamiento. Si la herramienta eléctrica estuviese
defectuosa, hagala reparar antes de volver a utilizarla.
Muchos de los accidentes se deben a aparatos con un
mantenimiento deficiente.

f) Mantenga los utiles limpios y afilados. Los utiles
mantenidos correctamente se dejan guiar y controlar me-
jor.

g) Utilice las herramientas eléctricas, los accesorios,
las herramientas de insercion, etc. de acuerdo con es-
tas instrucciones. Considere en ello las condiciones
de trabajo y la tarea a realizar. El uso de herramientas
eléctricas para trabajos diferentes de aquellos para los
que han sido concebidas puede resultar peligroso.
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Esta maquina esta disefiada para cortar diferentes per-
files de madera, por ejemplo, la decoracién en un carril
para ranuras, ventanas, marcos de madera etc. Hay gran-
des variedades de fresas para lograr diferentes perfiles.

Este manual es acorde con la fecha de fabricacion de su
maquina, informacién que encontrara en la tabla de datos
técnicos de la maquina adquirida, buscar actualizaciones
de manuales de nuestras maquinas en la pagina web:
www.grupostayer.com

2 . Instrucciones especificas de seguridad

Solamente sujete la herramienta eléctrica por las em-
punaduras aisladas, ya que la fresa podria llegar a da-
nar el cable de red. El contacto con conductores bajo
tension puede hacer que las partes metalicas de la he-
rramienta eléctrica le provoquen una descarga eléctrica.

Sujete y asegure firmemente la pieza de trabajo a una
base estable con unas mordazas o algo similar. Si so-
lamente sujeta la pieza de trabajo con la mano o presio-
nandola contra su cuerpo, la sujecion es insegura y Ud.
puede entonces llegar a perder el control.

Las revoluciones admisibles del atil deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas
en la herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que gi-
ren a unas revoluciones mayores a las admisibles pueden
llegar a romperse.

Las fresas y demas utiles utilizados deberan ajustar
perfectamente en el portautiles (pinza) de su herra-
mienta eléctrica. Los utiles que no ajusten correctamente
en el portadtiles de la herramienta eléctrica, al girar des-
centrados, generan unas vibraciones excesivas y pueden
hacerle perder el control sobre el aparato.

Solamente aproxime la herramienta eléctrica en fun-
cionamiento contra la pieza de trabajo. En caso con-
trario puede que retroceda bruscamente el aparato al en-
gancharse el util en la pieza de trabajo.

Mantenga alejadas las manos del area de corte y de la
fresa. Sujete con la otra mano la empufadura adicional.
Si la fresadora se sujeta con ambas manos, éstas no pue-
den lesionarse con la fresa.

Jamas frese sobre objetos metalicos, clavos o torni-
llos. Ello podria danar la fresa y ocasionar unas vibracio-
nes excesivas.

Utilice unos aparatos de exploracion adecuados para
detectar posibles tuberias de agua y gas o cables
eléctricos ocultos, o consulte a la compaiiia local que
le abastece con energia. El contacto con cables eléctri-
cos puede electrocutarle o causar un incendio. Al dafar
las tuberias de gas, ello puede dar lugar a una explosion.
La perforacién de una tuberia de agua puede redundar en
dafios materiales o provocar una electrocucion.

No use fresas melladas ni dahadas. Las fresas mella-
das o dafiadas aumentan la fricciéon, pueden enganchar-
se, y provocan un desequilibrio.
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Trabajar sobre una base firme sujetando la herramien-
ta eléctrica con ambas manos. La herramienta eléctrica
es guiada de forma mas segura con ambas manos.

Antes de depositarla, esperar a que se haya deteni-
do la herramienta eléctrica. El util puede engancharse
y hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.
El enchufe macho de conexiéon, debe ser conectado so-
lamente a un enchufe hembra de las mismas caracteristi-
cas técnicas del enchufe macho en materia.

3. Instrucciones de puesta en servicio
3.1 Colocacioén

Asegurese de trabajar en un lugar limpio, estable y des-
pejado por su seguridad.

Algunas fresas son demasiado grandes para permitir la
extraccion de polvo para el montaje. En estos casos es
especialmente importante que se utilicen mascaras pro-
tectoras, ya que la aspiracién de los polvos puede ocasio-
nar enfermedades respiratorias.

3.2 Montaje

Antes de cualquier manipulacién en la herramienta eléc-
trica, saque el enchufe de red de la toma de corriente.
Lea, comprenda y aplique el manual facilitado. Saque la
maquina de la caja junto con los accesorios. Ver el listado
de los componentes para obtener mas informacion sobre
los accesorios y partes de la maquina.

EXTRACCION E INSTALACION DE FRESAS

PR10E

La maquina se suministra con 6 pinzas y 6 fresas.
Presione y mantenga presionado el botén de bloqueo del
eje para detener el husillo.

Mientras pulsa el botdn de bloqueo del eje afloje la tuerca
de pinza de sujecion (solo una pieza) girando en sentido
contrario a las agujas del reloj, con ayuda de la llave (su-
ministrada).

Inserte la fresa en la tuerca de pinza de sujecion.

Apriete el conjunto de tuerca de la pinza presionando y
manteniendo el botén de bloqueo del eje, después de
apretar la tuerca de pinza con la mano y luego asegure
utilizando la llave (suministrada).

ADVERTENCIA: asegurese que la tuerca de pinza
esta bien colocada antes de comenzar a trabajar.

PR6 / PRP6

Inserte la fresa hasta el fondo en el portabrocas y apriete
la tuerca del portabrocas fijamente con dos llaves. Para
desmontar la fresa siga el procedimiento de instalacion a
la inversa.

PRECAUCION:

* No apriete la tuerca del portabrocas sin antes haber in-
sertado la fresa, o rompera el portabrocas.

» Empllee solamente las llaves suministradas con la ma-
quina.
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Para ajustar la profundidad de corte, afloje la palanca y
mueva la base de la herramienta hacia arriba o hacia de-
bajo de la forma deseada presionando y girando el rodillo
de ajuste. Después de hacer el ajuste, apriete firmemente
la palanca para asegurar la base.

PLATAFORMA DE GUIA DE LA MAQUINA (PR10E)
La plataforma guia “L” se conecta a la fresadora y permite
que la maquina siga un perfil de corte especial.

Todas las fresas deben ser insertadas a través del agujero
en la plataforma guia, lo que limitara el diametro de la
fresa a utilizar.

Cuando utilice la fresadora en superficies delicadas
como en decoraciones o acabados tenga en cuenta,
cubrir bien las superficies decorativas o de la base de
la fresa y guias con cinta adhesiva u otra proteccion.

GUIA RECTA
La guia recta resulta util para realizar cortes rectos cuan-
do se hacen biseles o ranuras (PR10E, PR®6).

Coloque la guia de corte recto sobre el sujetador de la
guia con el tornillo de sujecion. Inserte el sujetador de la
guia en los orificios de la base de la herramienta y apriete
la palomilla de sujecion.

Utilizando los agujeros convenientes de la guia para
atornillar piezas de madera extra se podra hacer una
guia recta mas ancha de las dimensiones deseadas
(PR10E).

Cuando utilice una fresa de diametro grande, coloque pie-
zas de madera que tengan un espesor de mas de 15 mm
en la guia recta para evitar que la fresa golpee la guia recta.

Cuando corte, mueva la herramienta con la guia recta a
ras del costado de la pieza de trabajo.

Si la distancia entre el costado de la pieza de trabajo y la
posicidn de corte es muy ancha para la guia de corte rec-
to, o si el costado de la pieza de trabajo no es recto, la
guia de corte recto no puede usarse. En este caso, sujete
un tablero recto a la pieza de trabajo con la abrazadera
y uselo como una guia contra la base de la rebajadora.
Alimente la herramienta hacia la direccion de la flecha.

Guia precisa (PR6)

Los ornamentos, cortes curvos en chapas de madera
para muebles y otros objetos similares pueden realizarse
facilmente con la guia precisa. Los rodillos guia siguen la
curva y aseguran un corte preciso. (Fig. 14)

Instale la guia precisa en la base de la maquina con el
tornillo de sujecion (A). Afloje el tornillo de sujecion (B) y
ajuste la distancia entre la fresa y la guia precisa giran-
do el tornillo de ajuste (1 mm por vuelta). Cuando haya
conseguido la distancia deseada, apriete el tornillo de su-
jecion (B) para asegurar la guia precisa en su lugar. (Fig.
15)

Al cortar, mueva la maquina con el rodillo guia rodando
sobre el canto de la pieza de trabajo. (Fig. 16)
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3.3 Descripcion llustrada

PR10E

A. Conjunto guia paralela.

B. Variador de velocidad.

C. Blogqueo guia.

D. Ajuste posicién superior cabezal.
E. Escala de profundidad.

F. Tope de profundidad.

H. Torreta tope de profundidad

I. Mando de bloqueo de escala de profundidad.
J. Mando interruptor de seguridad.

K. Palanca de bloque de inmersion.
L. Guia interior.

M. Util para corte de agujeros.

N. Llave plana.

O. Base de la maquina.

P. Botén de enclavamiento.

Q. Tuerca de la pinza.

R.Toma aspiracion

S Botdn de bloqueo de eje de la fresa

PR6 / PRP6

1 Aflojar

2 Apretar

3 Retener

4 Base

5 Rodillo de ajuste

6 Parte saliente de la broca

7 Palanca

8 Escala

9 Interruptor de la palanca

10 Pieza de trabajo

11 Direccioén de avance

12 Direccion de rotacion de la broca
13 Visto desde la parte superior de
la herramienta

14 Direccion correcta de avance de
la broca

15 Pie guia, guia recta o guia precisa
16 Perno

17 Placa guia

18 Guia recta

19 Arandela plana*

20 Arandela de resorte*

21 Tuerca de aletas

22 Tornillo de fijacién (A)

23 Orrificio central

24 Tornillo

25 Tornillo de ajuste (1mm por vuelta)
26 Tornillo de fijacion (B)

27 Guia de recorte

28 Broca

29 Rodillo de la guia

30 Destornillador

31 Protector de la base

32 Tornillos

33 Guia recta

34 Plantilla

35 Direccion (X)

36 Guia de la plantilla 10

37 Marca de limite

38 Tapas del portaescobillas
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4. Instrucciones de funcionamiento

4.1 Colocacion y pruebas

PUESTA EN MARCHA

Sostenga la fresadora firmemente.

1- Pulse el interruptor para arrancar.

2- Para trabajo continuo pulse el boton.de enclave (PR10E
/ PRP6)

3- Para parar la maquina enclavada pulse de nuevo el
interruptor

4- Antes de trabajos espere que la fresa alcance plena
velocidad.

5- Para detener, simplemente suelte el interruptor (PR10E/
PRP6) o pulselo de nuevo (PR6)

4.2 Operaciones de ajuste

VELOCIDAD VARIABLE (PR10E)

En la empunadura. Sélo hay que girar el mando para au-
mentar o disminuir la velocidad. Cuanto mas pequefa sea
la fresa mayor sera la velocidad, y viceversa.

Una fresa que gira demasiado rapido o avanza demasia-
do lento puede quemar la pieza con peligro de incendio.

AJUSTE DE PROFUNDIDAD

Esta maquina esta equipada con un tope de profundidad
y escala de profundidad que permite la seleccion rapida
de profundidad. El tope de profundidad y la escala se
puede mover hacia arriba o hacia abajo girando la peri-
lla de ajuste en sentido horario o antihorario para fijar la
posiciéon de la fresa en relacion a la pieza de trabajo o
la profundidad de corte requerido, relativa a la escala de
profundidad usando el botdn de bloqueo.

AJUSTE FINO (PR10E)

Cuando la profundidad aproximada se ha fijado y bloquea-
do, puede realizarse un ajuste mas fino, usando la perilla
de microajuste. Un ajuste adicional (profundidad de pene-
tracién) se puede lograr mediante el tornillo moleteado en
la base de la escala de profundidad, tope.

4.3 Instrucciones generales de uso

De acuerdo a las diversas aplicaciones, existe una gran
variedad de fresas de ejecucion y calidad muy diferentes.
Las fresas de acero de corte rapido de alto rendimiento
son adecuadas para trabajar materiales blandos como
por ej. madera blanda y plastico.

Las fresas con cuchillas de metal duro son especialmen-
te adecuadas para trabajar materiales duros y abrasivos
como por ej. Madera dura y aluminio.

ADVERTENCIA: Unicamente utilice fresas limpias y en
perfecto estado.

CORTE EN MULTIPLES PASADAS (PR10E)

Esta maquina esta equipada con un mecanismo de torre-
ta que establece la maxima profundidad de corte median-
te etapas.

Cada paso de la torre es aproximadamente igual a 3 mm
de profundidad de corte. Ajuste la profundidad deseada
con la escala de torreta de profundidad empezando en su
minima profundidad.

1"

1

Esta profundidad se estable en un maximo de siete pa-
SOS.

Gire el tope de torre para que la configuracion mas alta
esté alineada con el tornillo de tope de profundidad y
completar el primer paso. Gire el tope de torre “I’ a la
profundidad de corte al lado méas adecuada y completa el
siguiente paso.

Repita este proceso hasta la profundidad requerida se
logre.

USO DE LA GUIA PARALELA (PR10E / PR6)
La guia paralela se puede utilizar para hacer un corte a
una distancia paralela del borde de la pieza de trabajo.

Deslice la guia paralela a la distancia deseada del corte.
Mediante el posicionamiento de las barras guia en la base
de la fresadora, y asegure con las perillas de fijacion.

Sostenga firmemente el tope de la guia paralela en el bor-
de de la pieza de trabajo para realizar la operacion.

USO DE LA PLATAFORMA GUIA (PR10E)

La plataforma “L” de guia se utiliza para realizar un pre-
corte o un corte con plantilla, ubique la plantilla “L” con el
casquillo central sobresaliendo abajo. Encastre la plantilla
tirando del bloqueo.

La plataforma guia queda lista para seguir el perfil que
reprodujera la silueta de la plantilla.

1. Coloque al revés la maquina, retire los tornillos de fi-
jacion.

2. Inserte la plataforma guia en la base de la maquina y
asegure los tornillos de fijacion.

TAMANO DE PLANTILLA
El tamafio de la plantilla sera determinado por el tamafo
de la fresa a utilizar.

DIRECCION DE CORTE

Para evitar vibraciones en la fresa y obtener el mejor re-
sultado, los cortes deben hacerse en sentido contrario a
las agujas del reloj para cortes externos y el sentido de las
agujas del reloj para los cortes internos.

5. Instrucciones de mantenimiento
y servicio

1. Desconecte siempre la herramienta antes de realizar
la inspeccioén o limpieza. No utilice nunca agua u otros
liquidos para limpiar la herramienta. Limpie la herra-
mienta con pafio o un cepillo.

2. Reemplace las fresas usadas que estén gastadas.

3. Las rejillas de ventilacion de la herramienta se deben
limpiar periédicamente para evitar que el motor se ca-
liente demasiado.

4. Compruebe siempre que los componentes de la herra-
mienta estan montados sélidamente.

5. La carcasa siempre debe estar sin indicacion de grie-
tas o cualquier dafio.

6. Compruebe siempre que el cable esté en perfecto es-
tado.
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5.1 Servicio de Reparacion

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pue-
da Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su
producto, asi como sobre piezas de recambio. Los dibu-
jos de despiece e informaciones sobre las piezas de re-
cambio las podra obtener también en internet bajo:
info@grupostayer.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gusto-
samente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de
los productos y accesorios.

5.2 Eliminacion

Recomendamos que las herramientas eléctricas, acceso-
rios y embalajes sean sometidos a un proceso de recupe-
racion que respete el medio ambiente.

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!

Sdlo para los paises de la UE:

Conforme a la Directiva Europea 2012/19/
UE sobre aparatos eléctricos y electrénicos
inservibles, tras su transposicion en ley na-
cional, deberan acumularse por separado
las herramientas eléctricas para ser someti-
das a un reciclaje ecolégico.

Reservado el derecho de modificacion.
6. Marcado normativo

6.1 Caracteriticas técnicas

@ = Potencia
= Revoluciones en vacio

i1l = Profundidad de corte

@ COLLET

mm[@ = Tamairio de la pinza

52

= Peso

Estos datos son validos para una tensiéon nominal de [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~ 60 Hz. Los valores
pueden variar para otras tensiones y en ejecuciones es-
pecificas para ciertos paises.

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Valores de medicién determinados segun EN 62841-1
(contrachapado).

jUsar proteccion!

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha
sido determinado segun el procedimiento de medicion fi-
jado en la norma EN 62841-1 y puede servir como base
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de comparacion con otras herramientas eléctricas.

También es adecuado para estimar provisionalmente la
solicitacién experimentada por las vibraciones. El nivel de
vibraciones indicado ha sido determinado para las aplica-
ciones principales de la herramienta eléctrica.

Por ello, el nivel de vibraciones puede ser diferente si
la herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones,
con utiles diferentes, o si el mantenimiento de la misma
fuese deficiente.puede suponer un aumento drastico de
la solicitacién por vibraciones durante el tiempo total de
trabajo. Para determinar con exactitud la solicitacion ex-
perimentada por las vibraciones, es necesario considerar
también aquellos tiempos en los que el aparato esté des-
conectado, o bien, esté en funcionamiento, pero sin ser
utilizado realmente. Ello puede suponer una disminucién
drastica de la solicitacion por vibraciones durante el tiem-
po total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger
al usuario de los efectos por vibraciones, como por ejem-
plo: Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los
utiles, conservar calientes las manos, organizacion de las
secuencias de trabajo.
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Avvertenze generali di sicurezza per gli utensili
elettrici

1) Sicurezza sul luogo di lavoro

a) Mantenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. ||
disordine o le zone di lavoro non illuminate possono essere
causa di incidenti.

b) Evitare d’impiegare l'utensile elettrico in ambienti
soggetti al rischio di esplosioni nei quali si trovino
liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli utensili elettrici
producono scintille che possono far infiammare la polvere
oigas.

c) Mantenere lontani i bambini ed altre persone durante
'impiego dell’'utensile elettrico. Eventuali distrazioni
potranno comportare la perdita del controllo sull’'utensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina dell’utensile elettrico per la presa di corrente
dovra essere adatta alla presa. Evitare assolutamente di
apportare modifiche alla spina. Non utilizzare adattatori
insieme a utensili elettrici con messa a terra. Le spine non
modificate e le prese adatte allo scopo riducono il rischio di
scosse elettriche.

b) Evitare il contatto fisico con superfici collegate a
terra, come tubi, riscaldamenti, cucine elettriche e
frigoriferi. Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche
nel momento in cui il corpo € messo a massa.

c) Custodire l'utensile elettrico al riparo dalla pioggia
o dallumidita. L’eventuale infiltrazione di acqua
in un utensile elettrico va ad aumentare il rischio
d’insorgenza di scosse elettriche.

d) Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti
al fine di trasportare o appendere l'utensile elettrico,
oppure di togliere la spina dalla presa di corrente.
Mantenere l'utensile elettrico al riparo da fonti di calore,
dall’olio, dagli spigoli o da parti di utensili in movimento.
| cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio
d’'insorgenza di scosse elettriche.

e) Qualora si voglia usare I'utensile elettrico all’aperto,
impiegare solo ed esclusivamente cavi di prolunga
adatti per I'impiego all’esterno.

L'uso di un cavo di prolunga omologato per I'impiego
all'esterno riduce il rischio d’insorgenza di scosse elettriche.
f) Quando non é possibile evitare 'uso dell’utensile
elettrico in ambienti umidi, impiegare un interruttore
differenziale. L'impiego di un interruttore differenziale
riduce il rischio di scossa elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) E importante concentrarsi su cio che si sta facendo
e maneggiare con giudizio I'utensile elettrico durante
le operazioni di lavoro. Non utilizzare 'utensile elettrico
in caso di stanchezza o sotto l'effetto di droghe, bevande
alcoliche e medicinali. Un attimo di distrazione durante
'uso dell'utensile elettrico potra causare lesioni gravi.

b) Indossare sempre equipaggiamento protettivo
individuale, nonché guanti protettivi.

Se si avra cura d’indossare equipaggiamento protettivo
individuale come la maschera antipolvere, la calzatura
antiscivolo di sicurezza, il casco protettivo o la protezione
per l'udito, a seconda dell'impiego previsto per l'utensile
elettrico, si potra ridurre il rischio di ferite.
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c) Evitare I'accensione involontaria dell’'utensile.
Accertarsi che l'utensile elettrico sia spento prima
di collegarlo all’alimentazione di corrente e/o alla
batteria, di prenderlo o di trasportarlo. |l fatto di tenere
il dito sopra l'interruttore o di collegare l'utensile elettrico
acceso all'alimentazione di corrente potra essere causa di
incidenti.

d) Togliere gli attrezzi di regolazione o la chiave inglese
prima di accendere l'utensile elettrico. Un utensile o
una chiave inglese che si trovino in una parte di utensile in
rotazione potranno causare lesioni.

e) Evitare di mantenere posizioni anomale del corpo.
Avere curadi mettersiin posizione sicura e di mantenere
Iequilibrio. In questo modo sara possibile controllare
meglio l'utensile elettrico in situazioni inaspettate.

f) Indossare vestiti adeguati. Evitare di indossare vestiti
ampi o gioielli. Tenere i capelli, i vestiti e i guanti lontani
da parti in movimento. Vestiti ampi, gioielli o capelli lunghi
potranno impigliarsi in parti in movimento.

d) Se sussiste la possibilita di montare dispositivi di
aspirazione o di captazione della polvere, assicurarsi
che gli stessi siano stati installati correttamente e
vengano utilizzati senza errori. L'utilizzo di un sistema di
aspirazione della polvere puo limitare i rischi derivanti dalla
polvere.

4) Maneggio ed impiego accurato di utensili elettrici

a) Non sovraccaricare l'utensile. Impiegare I'utensile
elettrico adatto per sbrigare il lavoro. Utilizzando
l'utensile elettrico adatto si potra lavorare meglio e con
maggior sicurezza nellambito della gamma di potenza
indicata.

b) Non utilizzare utensili elettrici con interruttori
difettosi. Un utensile elettrico che non si puo piu accendere
0 spegnere € pericoloso e dovra essere riparato.

c) Prima di regolare o riporre l'utensile e sostituire
accessori, estrarre la spina dalla presa e/o rimuovere
la batteria. Tale precauzione evitera che I'utensile elettrico
possa essere messo in funzione

inavvertitamente.

d) Custodire gli utensili elettrici non utilizzati al di fuori
della portata dei bambini. Non fare usare l'utensile a
persone che non sono abituate ad usarlo o che non
abbiano letto le presenti istruzioni. Gli utensili elettrici
sono pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

e) Effettuare accuratamente la manutenzione
dell’utensile elettrico. Verificare che le parti mobili
dell’utensile funzionino perfettamente e non
s’inceppino, che non ci siano pezzi rotti o danneggiati
al punto tale da limitare la funzione dell’'utensile
elettrico stesso. Far riparare le parti danneggiate prima
d’impiegare [l'utensile. Numerosi incidenti vengono
causati da utensili elettrici la cui manutenzione & stata
effettuata poco accuratamente.

f) Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio. Gli
utensili da taglio curati con particolare attenzione e con
taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e sono
piu facili da condurre.

g) Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, gli
utensili, ecc. soltanto in conformita con le presenti
istruzioni. Osservare le condizioni di lavoro ed il lavoro
da eseguirsi durante I'impiego. Limpiego di utensili
elettrici per usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a
situazioni di pericolo.
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Questa attrezzatura & disegnata per tagliare diversi profili

di legno, per esempio, la decorazione in una via per
scanalature, finestre, cornici di legno ecc. Esistono tante
varieta di attrezzature per ottenere dei profili diversi.

Questo manuale & coerente con la data di fabbricazione
del vostro computer, potrete trovare informazioni sui dati
tecnici della macchina acquistata controllo manuale degli
aggiornamenti delle nostre macchine sul sito:
www.grupostayer.com

2. Normedisicurezza Addizionali

Sorregga I’'attrezzatura elettrica unicamente dalle
impugnature isolate dato que la fresa potrebbe
danneggiare il cavo della rete. Il contatto con conduttori
sotto tensione potrebbe provocare che le parti mettalliche
dell'attrezzatura elettrica provochino una scossa elettrica.
Sostenga e assicuri con fermezza il pezzo di lavoro su
una base stabile con delle ganasce o qualcosa simile.
Se sostiene il pezzo di lavoro unicamente con la mano, o
premendolo contra il suo corpo, il sostegno non € sicuro e si
potrebbe perdere il controllo.

| giri ammessi dell’utensile dovranno essere come
minimo uguali ai giri massimi indicati nell’attrezzatura
elettrica. Gli accessori che girino a giri maggiori a quelli
ammissibili si potrebbero rompere.

Le frese e altri strumenti utilizzati dovranno essere
perfettamente regolati al porta-utensili (pinza) della
sua attrezzatura elettrica. Gli strumenti che non siano
correttamente regolati al porta-utensili dell’attrezzatura
elettrica, girando, scentrati, generano delle vibrazioni
eccessive e possono far perdere il controllo sull’attrezzatura.
Avvicini soltanto I'attrezzatura elettrica in funzionamento
contro il pezzo di lavoro. In caso contrario pud esserci
un retrocesso brusco dellattrezzatura se [lutensile si
agganciasse al pezzo di lavoro.

Mantenga lontane le mani dall’area di taglio e dalla fresa.
Sostenga con l'altra mano limpugnatura addizionale. Se
la fresatrice si sostiene con entrambe le mani, queste non
possono soffrire nessuna lesione con la fresa.

Non fresi mai su oggetti metallici, chiodi o viti. Questo
potrebbe danneggiarfe la fresa e provocare delle vibrazioni
eccessive.

Utilizzi delle attrezzature di esplorazione adeguate per
individuare possibili tubature di acqua e gas o cavi
elettrici occulti, o chieda alla compagnia locale che le
fornisca energia. Il contatto con cavi elettrici pud elettrocutare
o causare un incendio. Se si danneggiano le tubature di gas,
si potrebbe causare un’esplosione. La perforazione di una
tubatura di acqua pud provocare danni materiali o provocare
un’elettrocuzione.

Non utilizzi frese intaccate né danneggiate. Le frese
intaccate o danneggiate aumentano la frizione, si possono
agganciare, e provocano uno squilibrio.

Lavorare su una base ferma sostenendo I'attrezzatura
elettrica con entrambe le mani. Lattrezzatura elettrica &
guidata in modo piu sicuro con entrambe le mani.

Prima di depositarla, attendere che I’attrezzatura elettrica
si fermi. L'utensile si potrebbe agganciare e far perdere
il controllo sull'attrezzatura elettrica. La spina maschio di
collegamento deve essere collegata soltanto ad una spina
femmina delle stesse caratteristiche tecniche della spina
maschio in materia.

3. Istruzione Specifiche per la Sicurezza

3.1 Collocamento

Si assicuri di lavorare in un luogo pulito, stabile e chiaro per
la sua sicurezza.

Alcune attrezzature sono troppo grandi per permettere
I'estrazione della polvere per 'assemblaggio. In questi casi
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€ specialmente importante che si utilizzino delle maschere
protettrici, dato che I'aspirazione delle polveri pud provocare
delle malattie respiratorie.

3.2 Assemblaggio

Prima di qualsiasi manipolazione nell’attrezzatura
elettrica, estragga la spina della rete dalla co nessione
elettrica. Legga, capisca e applichi il manuale fornito.
Estragga [I'attrezzatura dalla scatola insieme agli
accessori. Vedere la lista dei componenti per ottenere
ulteriore informazione sugli accessori e le parti
dell’attrezzatura.

PR10E

ESTRAZIONE DELLA FRESA

La macchina viene fornita con 6 pinze e 6 fragole.

Premere e tenere premuto il pulsante di blocco sull'asse per
fermare il mandrino.

Mentre si preme il pulsante di blocco Asse allentare il dado
del collare (un pezzo) in senso antiorario in senso orario, con
il tasto (in dotazione).

ISTALLAZIONI DELLA FRESA
Togliere il dado del collare a. Inserire la fresa nella pinza dado
Serrare il dado del morsetto tenendo premuto il tasto di blocco
Asse, dopo il serraggio del dado del collare a mano e quindi
fissare con il tasto (in dotazione).

AVVERTENZA: assicurarsi che il dado del collare sia
inserito correttamente prima di iniziare il lavoro.

PR6/ PRP6

Inserire la punta fino in fondo nella pinza conica e quindi
stringere forte la pinza conica con le due chiavi. Per staccare
la punta, seguire il processo di montaggio nel senso contrario.
ATTENZIONE:

» Non stringere la pinza conica se non c'€ la punta inserita
altrimenti la pinza conica si rompera.

* Usare la chiave in dotazione sull’attrezzo.

Regolazione dell’'estensione della punta

Per regolare la sporgenza della punta, allentare la levetta
e spostare su o gil come desiderato la base dell'utensile
premendo e girando il rullo di regolazione. Dopo la
regolazione, stringere saldamente la levetta per fissare la
base dell'utensile.

PIATTAFORMADIGUIDA DELL’ATTREZZATURA

La piattaforma guida “L” si connette alla fresatrice e permette
che l'attrezzatura segua un profilo di taglio speciale.

Tutte le frese devono essere inserite attraverso il foro nella
piattaforma guida, il che limitera il diametro della fresa da
utilizzare.

Quando utilizza la fresatrice in superfici delicate come
nelle decorazioni o finiture, abbia cura di coprire bene
le superfici decorative o della base della fresa e le guide
con nastro adesivo o altro tipo di protezione.

GUIDA RETTA

La guida retta risulta utile per realizzare dei tagli retti quando
si realizzino smussature o scanalature. (PR10E-PR6).
Collochi la guida di taglio retto sul sostenitore della guida con
la vite di sostegno. Inserisca il sostenitore della guida negli
orifizi della base dell'attrezzatura e stringa la farfalletta di
sostegno.

Utilizzando | fori convenienti della guida per avvitare pezzi
di legno extra si potra fare una guida retta piu ampia delle
dimensioni desiderate (PR10E-PR12E) (Fig 19- 20).

Quando utlizza una fresa di diametro grande, ubichi | pezzi
di legno che abbiano uno spessore di pii 15 mm nella guida
retta per evitare che la fresa colpisca la guida retta.

Quando taglia, muova I'attrezzatura con la guida retta al raso
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del fianco del pezzo di lavoro.

Se la distanza tra il fianco del pezzo di lavoro e la posizione di
taglio € molto ampia per la guida di taglio o retto, o se il fianco
del pezzo di lavoro non é retto, la guida di taglio retto non si
pud usare.

In questo caso sostenga un tavolo retto al pezzo di lavoro
con il morsetto e lo utilizzi come una guida contro la base
della ribassatrice. Alimenti l'attrezzatura verso la direzione
della freccia.

Guida del rifilatore

La guida del rifilatore serve per rifilature su plastica nel caso
di mobilia. Il rullino di guida corre sul fianco della curva e
assicura un taglio preciso. (Fig. 14)

Piazzare la guida del rifilatore sulla base del rifilatore con la
vite di fissaggio (A). Allentare la vite di fissaggio (B) e regolare
la distanza tra la punta e la guida del rifilatore facendo girare
la vite di regolazione (1 mm per giro). Alla distanza desiderata
stringere la vite di fissaggio (B) per fermare la guida del
rifilatore al suo posto. (Fig. 15)

Durante le lavorazione fare correre il rullino di guida sul fianco
del pezzo da lavorare. (Fig. 16)

3.3 Descrizione lllustrata delle Funzioni

PR10E

A. Gruppo guida parallela.

B. Azionamento a velocita variabile.

C. Blocco guida.

D. Regolazione della posizione superiore della testa.
E. Scala di profondita.

F. Stop di profondita.

H. Torretta di arresto di profondita

I. Manopola di blocco della scala di profondita.
J. Controllo dellinterruttore di sicurezza.

K. Leva blocco immersione.

L. Guida interna.

M. Utile per tagliare fori.

N. Chiave piatta.

0. Base macchina.

P. Pulsante di interblocco.

Q. Dado pinza.

R. Prendi 'aspirazione

S Pulsante di blocco dell’albero della fresa

PR6 / PRP6

1 Allentare

2 Serrare

3 Tenere ben fermo

4 Base

5 Rullo di regolazione

6 Estensione

7 Levetta

8 Scala

9 Levetta interruttore

10 Pezzo sotto lavorazione

11 Direzione incui si muove l'utensile
12 Direzione di rotazione della punta
13 Vista del di sopra della fresatrice
14 Direzione giusta del senso di
avanzamento

15 Appoggio del rifilatore, guida
diritta oppure guida del rifilatore

16 Bullone

17 Guida rettilinea

18 Guida diritta

19 Rondella piatta*

20 Rondella onda*

21 Dado a farfalla

22 Vite di fissaggio (A)

23 Foro centrale

24 Chiodo

25 Vite di regolazione
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26 Vite di fissaggio (B)
27 Guida a sagoma

28 Punta

29 Rullo di guida

30 Cacciavite

31 Protezione della base
32 Vite

33 Guida diritta

34 Sagoma

35 Distanza (X)

36 Guida a sagoma 10
37 Segno limite

38 Coperchio delle spazzole acarbone

4. Istruzioni per l'uso
4.1 Posizionamento e test

AVVIAMIENTO
Sostenga la fresatrice fermamente con entrambe le mani
sulle impugnature.

1. Prema il tasto per 'avviamento.

2. Per il lavoro continuo fissi il tasto premendo il tasto

3. Per fermare e sbloccare I' attrezzatura prema.

4. Prima dilavorare attenda a che la fresa raggiunga velocita
piena.

5. Per fermare, liberi semplicemente l'interruttore.

4.2 Operazioni di regolazione

VELOCITA VARIABILE (PR10E)

Ubicato nella presa si trova il comando della velocita variabile
o la presa “B”. Bisogna soltanto girare il comando “B” per
aumentare o diminuire la velocita. Quanto piu piccola € la
fresa, maggiore sara la velocita e viceversa. Una fresa che
gira troppo velocemente o avanza troppo lentamente puo
bruciare il pezzo con pericolo di incendio.

REGOLAZIONE DELLAPROFONDITA

Questa attrezzatura € provvista da un limite di profondita.

e scala di profondita che permette la selezione rapida della
profondita. La lente nella linea di registro pud anche scorrere
verso l'alto o il basso per facilitare la regolazione e la lettura
della scala di profondita.

Il limite di profondita e la scala si possono muovere verso
l'alto o il basso girando la parte superiore di regolazione in
senso orario o antiorario per fissare la posizione della fresa
nei confronti del pezzo di lavoro o della profondita di taglio
richiesta, relativa alla scala di profondita utilizzando il tasto di
blocco per fissare la distanza.

REGOLAZIONE FINE (PR10E)

Quando la profondita approssimativa & stata fissata e
bloccata, si pud realizzare una regolazione piu sottile,
utilizzando la parte superiore di microregolazione.

Una regolazione addizionale (profondita di regolazione) si
pud ottenere mediante la vite molleggiata nella base della
scala di profondita, limite.

4.3 Istruzioni generali d’'uso

In conformita con le diverse applicazioni, esiste una grande
varieta di fresas di esecuzione e qualita molto diverse.

Le frese di acciaio di taglio veloce di alto rendimento sono
adatte per lavorare materiali morbidi come per esempio il
legno morbido o la plastica.

Le frese con lame di metallo duro sono specialmente
adeguate per lavorare materiali duri e abrasivi come per
sempio il legno duro e I'alluminio

AVVERTENZA: Utilizzi unicamente delle frese pulite ed in
perfetto stato.

TAGLIO IN MOLTEPLICI PASSATE
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Questaattrezzatura & attrezzata con un meccanismoditorretta
che stabilisce la massima profondita di taglio mediante sette
tappe. Ogni passo della torre € approssimativamente uguale
a 3 mm di profondita di taglio. Regoli la profondita desiderata
con la scala della torretta di profondita cominciando nel suo
stop minimo.

Questa profondita ¢ stabile fino a sette gradini.

Ruotare la parte superiore della torre per I'impostazione piu
alta & allineato con la vite di arresto di profondita e completare
il primo passo. Ruotare la parte superiore della torre per
la profondita di taglio per il piu appropriato e completare il
prossimo lato passo.

Ripetere questo processo fino a raggiungere la profondita
desiderata.

USO DELLA GUIDA PARALLELA

La guida parallela si pud utilizzare per realizzare un taglio a
una distanza parallela del bordo del pezzo di lavoro.

Faccia scivolare la guida parallela alla distanza desiderata
del taglio. Mediante il posizionamento delle barre guida nella
base della fresatrice, assicuri con le attrezzature di fissaggio.
Sostenga fermamente il limite della guida parallela nel bordo
del pezzo di lavoro per realizzare I'operazione.

USO DELLA PIATTAFORMA GUIDA (PR10E)

La piattafomra “L” di guida si utilizza per realizzare un pre

taglio o un taglio con uno stampo; ubichi lo stampo “L” con

la calotta centrale fuoriuscendo verso il basso. Incastri lo

stampo tirando il blocco

La piattaforma guida resta pronta per seguire il profilo di

riproduzione della forma del modello.

1 Posizionare la macchina all'indietro

2. Piattaforma Inserire alla base della macchina e fissare le
viti.

DIMENSIONI DELMODELLO
Le dimensioni del modello saranno determinate dalle
dimensioni della fresatrice da utilizzare.

DIREZIONE DELTAGLIO

Per evitare le vibrazioni nella fresa e ottenere il miglior
risultato, i tagli dovranno essere realizzati in senso contrario
alle lancette dell'orologio per tagli esterni e nel senso delle
lancette dell’orologio per i tagli interni

5. Manutenzione e servizio

1. Sconnetta sempre lattrezzatura prima di realizzare
lispezione o la pulizia. Non utilizzi mai acqua o altri liquidi
per pulire l'attrezzatura. Pulisca l'attrezzatura con un
panno o una spazzola.

2. Sostituisca le frese utilizzate che si sono consumate.

3. Le reti di ventilazione dellattrezzatura devono essere
pulite periodicamente per evitare che il motore si riscaldi
troppo.

4. Verifichi sempre che i componenti dell’attrezzatura siano
solidamente assemblati.

5. La carcassa non deve riportare mai segni di fessure o di
qualsiasi danno.

6. Verifichi sempre che il cavo si trovi in perfetto stato.

5.1 Servizio tecnico e attenzione al cliente

Il servizio tecnico l'aiutera a risolvere i suoi dubbi sulla
riparazione e la manutenzione del suo prodotto, cosi come
sui pezzi di sostituzione.

| disegni di sezioni e le informazioni sui pezzi di sostituzione
si potranno ottenere anche in Internet in:
info@grupostayer.com

5.2 Eliminazione

Raccomandiamo che le attrezzature elettriche, accessori

e imballaggi siano sottomessi a un processo di recuperazione
che rispetti 'ambiente.
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Non getti le attrezzature elettriche nel’immondizia!

Solo per i paesi della U.E.:

In conformita con la Direttrice Europea 2012/19/
UE sulle attrezzature elettriche e elettroniche
inservibili, dopo alla sua trasposizione a legge
nazionale, dovranno essere accumulate

z

separatamente le attrezzature elettriche per

essere sottomesse a un riciclaggio ecologico.

Con ogni riserva di modifiche tecnol che.

6. Quadro normativo

6.1 Caratteristiche tecniche

@ = Potenza
= Giri a vuoto

Itk = Profondita di taglio

@ COLLET

mml:@ = Pinze
52

Questi dati sono validi per una tensione nominale di [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~ 60 Hz. | valori possono

variare per altre tensioni e nelle esecuzioni specifiche per
determinati paesi.

= Peso

Informazione su rumori e vibrazioni

Valori di misurazione determinati secondo EN 62841-1
(controlaminato).

@ Utilizzare la protezione!

Il livello delle vibrazioni indicato in queste istruzioni & stato
determinato secondo il procedimento di misurazione fissato
nellanorma EN 62841-1 y pud servire come base di paragone
con delle altre attrezzature elettriche.

E anche adeguato per stimare provvisoriamente la
sollecitazione sperimentata dalle vibrazioni. Il livello delle
vibrazioni indicato & stato determinato dalle amplificazioni
principali dellattrezzatura elettrica. Per questo il livello delle
vibrazioni pud essere diverso se lattrezzatura elettrica si
utilizza per altre applicazioni, con degli strumenti diversi, o se
la manutenzione della medesima fosse deficiente.

Questo pud significare un aumento drastico della
sollecitazione per le vibrazioni durante il tempo totale di lavoro.
Per determinare con esattezza la sollecitazione sperimentata
dalle vibrazioni, & necessario considerare anche i tempi nei
quali I'attrezzatura sia sconnessa, o sia in funzionamento, ma
senza essere realmente utilizzata.

Cio pud significare una diminuzione drastica della
sollecitazione delle vibrazioni durante il tempo totale di lavoro.
Fissi delle misure di sicurezza addizionali per proteggere
Futente dagli effetti delle vibrazioni, come per esempio:
manutenzione dell'attrezzatura elettrica e degli strumenti,
conservare calde le mani, organizzazione delle sequenze di
lavoro.
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General Power Tool Safety Warnings

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating
a power tool. Distractions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified
plugs and matching outlets will reduce risk of electric
shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of electric
shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.
f) If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication. A moment
of inattention while operating power tools may result in
serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear
eye protection. Protective equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites
accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times. This enables better control of the power tool
in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair
can be caught in moving parts.
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g) If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of dust collection
can reduce dustrelated hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will
do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn
it on and off. Any power tool that cannot be controlled
with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.
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This machine is designed for cutting different wooden
profiles as, for example, decoration in one rail for grooves,
windows, wooden frames, etc. There is a large variety of
cutters for achieving different profiles.

This manual is consistent with the date of manufacture of
your machine, you will find information on the technical
data of the machine acquired manual check for updates of
our machines on the website: www.grupostayer.com

2. Specific safety instructions

Do only hold the electrical tool by its isolated grips,
as the milling cutter might come to damage the
power cable. Contact with conductors under tension may
make the metallic portions of the electrical tool cause an
electrical shock to you.

Hold and secure the work piece firmly to a stable base
by means of claws or something similar. If you only
hold the work piece with your hand or press it against your
body, fastening is insecure and you may come to lose
control.

The tool’s admissible revolutions must be at least
the same as the maximum revolutions stated on the
electrical tool. Those accessories rotating at higher than
the admissible revolutions may come to break.

Milling cutters and other tools used must fit perfectly
in the tool holder (claw) of your electrical tool. As tools
that do not correctly fit in the tool holder of the electrical
tool rotate out of center, they generate excessive vibrations
and may make you lose control over the apparatus.

Only bring the electrical tool near to the work piece
when in operation. Otherwise it may succeed that the
apparatus may recoil abruptly when the tool gets hooked
in the work piece.

Keep your hands away from the cutting area and from
the milling cutter. Hold the additional grip with your other
hand. When holding the milling cutter with both hands
they cannot get harmed by the milling cutter.

Never cut on metallic objects, nails or screws. This
may damage the milling cutter and cause excessive
vibrations.

Use adequate exploring apparatus to detect possible
water and pipes or hidden electrical cables, or refer
to your local company that supplies you with energy.
Contact with electrical cables may electrocute you or
cause fire. When damaging gas pipes, this may give rise
to an explosion. Perforating a water pipe may result in
material damages or cause electrocution.

Do not use damaged or spoiled milling cutters.
Damaged or spoiled milling cutters increase friction, may
get hooked and cause unbalance.

Work on a firm base holding the electrical tool with
both hands. Itis safer to guide the electrical tool with both
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hands.

Wait until the electrical tool has stopped before
depositing it. The tool may get hooked and make you
lose control over the electrical tool. The connector
plug must only be connected to a socket having the same
technical features as the plug at hand.

3. Instructions for use
3.1 Placement tool

For your safety, make sure that you work at a clean, stable
and clear place.

There is a large variety of cutters for achieving different
profiles. Some cutters are excessively large to allow
extraction of dust for fitting. In those cases it is especially
important to use protecting masks as breathing the dusts
may cause respiratory diseases.

3.2 Assembly

Before any handling of the electric tool, unplug the
plug from the power socket. Read, understand and
apply the manual provided. Take the machine out of
the box together with its accessories. See the list of
components to obtain information on the accessories
and parts of the machine.

PR10E

EXTRACTING THE CUTTERS

The machine is supplied with 6 tongs and 6 strawberries.
Press and hold the lock button on the axis to stop the
spindle.

While pressing the lock button axis loosen the collet nut
(one piece) by turning counterclockwise to clockwise,
using the key (supplied).

INSTALLING MILLING CUTTERS

Remove the collet nut. Insert cutter into collet nut.
Tighten the nut assembly of the clamp pressing and
holding the lock button axis, after tightening the collet nut
by hand and then secure using the key (supplied).

WARNING: make sure the collet nut is seated properly
before starting work.

PR6 / PRP6

Insert the bit all the way into the collet cone and tighten the
collet nut securely with the two wrenches. To remove the
bit, follow the installation procedure in reverse.

CAUTION:

* Do not tighten the collet nut without inserting a bit, or the
collet cone will break.

* Use only the wrenches provided with the tool.

To adjust the bit protrusion, loosen the lever and move the
tool base up or down as desired by pressing and turning
the adjusting roller. After adjusting, tighten the lever firmly
to secure the tool base.

ROUTER BASE OF THE MACHINE (PR10E)
Router base “L” is connected to the cutter and allows the
machine to follow a special cutting profile.
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All the cutters must be fitted in the guiding platform slot,
whose diameter limits that of the cutter to use.

When using the cutter on delicate surfaces as
decorations or finishes, remind covering the
decorative surfaces or those of the cutter base well
with adhesive tape or another

protection means.

STRAIGHT GUIDE
The straight guide is useful for making straight cuts when
making bevels or grooves (PR10E/PR6).

Place the guide for straight cuts onto the guide fastener
with the fastening screw. Insert the fastener of the guide
into the openings of the base of the tool and tighten the
fastening wing nut..

By using the convenient holes of the guide to screw
extra wooden pieces, one may make a straight
guide that is wider, of desired dimensions (PR10E).

When using a milling cutter having a large diameter, place
wooden pieces having a thickness of more than 15 mm
on the straight guide, to avoid the milling cutter striking
the straight guide.

When cutting, move the tool with the straight guide at level
with the side of the work piece.

If the distance between the side of the work piece and the
cutting position is too wide for the guide for straight cuts,
or if the side of the work piece is not straight, the guide
for straight cuts may not be used. In this case, fasten the
straight board to the work piece with the clamp, and use it
as a guide against the base of the router. Feed the tool in
direction of the arrow.

Trimmer guide (PR6)

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The guide
roller rides the curve and assures a fine cut. (Fig. 14)
Install the trimmer guide on the tool base with the clamp
screw (A). Loosen the clamp screw (B) and adjust the
distance between the bit and the trimmer guide by turning
the adjusting screw (1 mm per turn). At the desired
distance, tighten the clamp screw (B) to secure the
trimmer guide in place. (Fig. 15)

When cutting, move the tool with the guide roller riding the
side of the workpiece. (Fig. 16)

3.3 llustrated description

PR10E

A. Parallel guide assembly.
B. Variable speed drive.

C. Guide lock.

D. Head upper position adjustment.
E. Depth scale.

F. Depth stop.

H. Depth stop turret

I. Depth scale lock knob.
J. Safety switch control.

K. Dip block lever.
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L. Internal guide.

M. cutting holes device.
N. Flat key.

O. Machine base.

P. Lock button.

Q. collet nut.

R. Vacuum coupling

S Cutter shaft lock button

PR6 / PRP6

1 Loosen

2 Tighten

3 Hold

4 Base

5 Adjusting roller

6 Bit protrusion

7 Lever

8 Scale

9 Switch lever

10 Workpiece

11 Feed direction

12 Bit revolving direction
13 View from the top of the tool
14 Correct bit feed direction
15 Trimmer shoe, straight guide or
trimmer guide

16 Bolt

17 Guide plate

18 Straight guide

19 Flat washer*

20 Wave washer*

21 Wing nut

22 Clamp screw (A)

23 Centre hole

24 Nail

25 Adjusting screw

26 Clamp screw (B)

27 Trimmer guide

28 Bit

29 Guide roller

30 Screwdriver

31 Base protector

32 Screws

33 Straight bit

34 Templet

35 Distance (X)

36 Templet guide 10

37 Limit mark

38 Brush holder cap

4. Operating instructions
4.1 Placement and testing

STARTING

Hold the cutter firmly with both hands at the grips.

1. Push button/trigger to start.

2. For continuous work, press the lock button (PR10E/
PRPG6).

3. To stop and unlock the machine, push the trigger again.

4. Wait for the machine achieving full speed before any
works.

5. To stop, simply release button.
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4.2.Tuning operations

VARIABLE SPEED (PR10E)

Located on the handle there is the variable speed button
. To increase or reduce the speed, it is only necessary to
rotate the knob. The smaller the cutter is, the higher is the
speed and viceversa. Acutter rotating to fast or advancing
to slowly may burn the work piece entailing the hazard of
fire.

DEPTH ADJUSTMENT

This machine is equipped with a depth stop and a depth
scale allowing a quick selection of the depth.

The magnifier at the register line can also be slid upwards
or downwards to facilitate adjustment and lecture of the
depth scale.

The depth stop and the scale can be moved upwards
and downwards by rotating the knurled adjustment screw
clockwise or counterclockwise to set the position of the
cutter regarding the work piece or the required cutting
depth, relative to the depth scale by using the locking
button to lock the distance.

FINE ADJUSTMENT (PR10E).

When the approximate depth has been set and locked,
a finer adjustment may be carried out by using micro
adjustment knob. An additional adjustment (depth of
penetration) may be achieved by means of the knurled
screw at the bottom of the depth scale, stop.

4.3 General instructions for use

In accordance with the different applications, there is a
great variety of milling cutters of very different realizations
and qualities.

High yield quick cutting steel milling cutters are suitable
to work on soft materials as for example soft wood and
plastic.

Milling cutters with hard metal blades are especially
suitable to work on hard and abrasive materials as for
example hard wood and aluminum.

WARNING: use clean milling cutters and in a perfect
condition.

CUTTING IN MULTIPLE RUNS (PR10E)

This machine is equipped with a turret mechanism
establishing the maximum cutting depth by means of
seven stages. Each step of the turret is approximately to 3
mm cutting depth. Adjust the desired depth with the turret
depth scale starting from its minimum stop.

This depth is set in a maximum of seven steps. Rotate
the turret so that the highest configuration is aligned with
the depth stop screw and complete the first step. Rotate
the turret to beside the most suitable cutting depth and
complete the following step. Repeat this procedure until
the required depth has been achieved.

USING THE PARALLEL GUIDE (PR10E/PR6)

Parallel guide may be used to make a cut at a distance
that is parallel to the edge of the work piece.

Slide the parallel guide to the desired cutting distance.
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By positioning the guide bars at the bottom of the cutter,
and secure with the fixing knob.

To carry out the operation, firmly hold the stop of the
parallel guide at the edge of the work piece.

USE OF THE GUIDE PLATFORM (PR10E)

The guide platform “L” is used for making a pre-cut or a
cut using a template; place the template “L” with its central
bushing protruding from its bottom. Latch the template by
pulling locker.

The guide platform is ready to continue to reproduce the

profile silhouette template.

1. Place the machine backwards as indicated in fig.13,
remove the screws.

2. Insert platform at the base of the machine and secure
the screws.

TEMPLATE SIZE
The size of the template will be determined by the size of
the cutter to be used.

CUTTING DIRECTION

To avoid vibrations in the cutter and to obtain a better
result, cuts must be made counterclockwise at the time of
outer cuts and clockwise at the time of inner cuts.

5. Maintenance and service instructions

1. Always disconnect the tool before carrying out any
inspection or cleaning. Never use water or other liquids
to clean the tool. Clean the tool with a cloth or brush.

2. Replace used, worn-out cutters.

3. The tool’s cooling vents must be cleaned from time to
time to avoid excessive heating-up of the motor.

4. Always check that the components of the tool are
mounted solidly.

5. The casing must always be without any indication of
cracks or any other damages.

6. Always check that the cable is in a perfect condition.

5.1 Repair service

The technical service will provide you advice regarding
questions you may have on the repair and maintenance
of your product as well as on spare parts.

You may also obtain exploded views and information on
spare parts on the internet under:
info@grupostayer.com
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5.2 Disposal and recycling

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.
OnlyforEC countries:

Do not dispose of power tools into household waste!

According the European Guideline 2012/19/
E\/ UE for Waste Electrical and Electronic
|

Subject to change without notlice.

Equipment and its implementation into national
right,power tools that are no longer usable
must be collected separately and disposed of
in an environmentally correct manner.

6. Regulations

6.1 Technical Data

@ = Power
= Load speed

[ e Cutting depth

@ COLLET

mml:@ = Clamp size

S2

= Weight

The values givenarevalid for nominalvoltages [U]230/240
V-50/60 Hz - 110/120 V - 60Hz. For lower voltage and
models for specific countries, these values can vary.

Noise Vibration Information

Noise determined according to EN 62841-1 (Plywood).

@ Use protection!

The vibration emission level given in this information sheet
has been measured in accordance with a standardised
test given in EN 62841-1 and may be used to compare
one tool with another. It may be used for a preliminary
assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the
main applications of the tool. However if the tool is used
for different applications,with different accessories or
poorly maintained, the vibration emission may differ.
This may significantly increase the exposure leveloverthe
totalworking period.

An estimation of the levelof exposure to vibration should
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also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job.
This may significantly reduce theexposure level over the
total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator
from the effects of vibration such as: maintain the tool
and the accessories,keepthe hands warm, organisation of
work pattems.
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Avertissements de sécurité généraux pour I’outil

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones en désordre ou sombres sont propices aux
accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques en
atmosphére explosive, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes présentes a
I’écart pendant I'utilisation de P'outil. Les distractions
peuvent vous faire perdre le contréle de I'outil.

2) Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de Poutil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche de
quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs
avec des outils a branchement de terre. Des fiches non
modifiées et des socles adaptés réduiront le risque de
choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs,
les cuisiniéres et les réfrigérateurs. Il existe un risque
accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d‘eau a lintérieur
d’un outil augmentera le risque de choc électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser
le cordon pour porter, tirer ou débrancher I'outil.
Maintenir le cordon a I’écart de la chaleur, du lubrifiant,
des arétes ou des parties en mouvement. Des cordons
endommageés ou emmeélés augmentent le risque de choc
électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur, utiliser
un prolongateur adapté a [lutilisation extérieure.
L'utilisation d’'un cordon adapté a l'utilisation extérieure
réduit le risque de choc électrique.

f) Si 'usage d’un outil dans un emplacement humide
est inévitable, utiliser une alimentation protégée par
un dispositif a courant différentiel résiduel (RCD).
L'usage d’'un RCD réduit le risque de choc électrique.

3) Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de
faire et faire preuve de bon sens dans votre utilisation
de I'outil. Ne pas utiliser un outil lorsque vous étes
fatigué ou sous I’emprise de drogues, d’alcool ou
de médicaments. Un moment d’inattention en cours
d’utilisation d’un outil peut entrainer des blessures graves
des personnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours porter
une protection pour les yeux. Les équipements de
sécurité tels que les masques contre les poussiéres, les
chaussures de sécurité antidérapantes, les casques ou
les protections acoustiques utilisés pour les conditions
appropriées réduiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que
Pinterrupteur est en position arrét avant de brancher
I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le
ramasser ou de le porter. Porter les outils en ayant le doigt
sur I'interrupteur ou brancher des outils dont l'interrupteur
est en position marche est source d’accidents.
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d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil
en marche. Une clé laissée fixée sur une partie tournante
de I'outil peut donner lieu a des blessures de personnes.
e) Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet un
meilleur contrdle de I'outil dans des situations inattendues.
f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de
vétements amples ou de bijoux. Garder les cheveux,
les vétements et les gants a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou les
cheveux longs peuvent étre pris dans des parties en
mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement
d’équipements pour I’extraction et la récupération
des poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés
et correctement utilisés. Utiliser des collecteurs de
poussiére peut réduire les risques dus aux poussiéres.

4) Utilisation et entretien de I'outil

a) Ne pas forcer I'outil. Utiliser I'outil adapté a votre
application. L'outil adapté réalisera mieux le travail et de
maniére plus slre au régime pour lequel il a été construit.
b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet pas
de passer de I’état de marche a arrét et vice versa. Tout
outil qui ne peut pas étre commandé par l'interrupteur est
dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher la fiche de la source d’alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de I'outil avant
tout réglage, changement d’accessoires ou avant de
ranger I'outil. De telles mesures de sécurité préventives
réduisent le risque de démarrage accidentel de l'outil.

d) Conserver les outils a I'arrét hors de la portée
des enfants et ne pas permettre a des personnes ne
connaissant pas I'outil ou les présentes instructions
de le faire fonctionner. Les outils sont dangereux entre
les mains d’utilisateurs novices.

e) Observer la maintenance de l'outil. Vérifier qu’il
n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage des
parties mobiles, des piéces cassées ou toute autre
condition pouvant affecter le fonctionnement de
I'outil. En cas de dommages, faire réparer I’outil avant
de I'utiliser. De nombreux accidents sont dus a des outils
mal entretenus.

f) Garder affiités et propres les outils permettant
de couper. Des outils destinés a couper correctement
entretenus avec des piéces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a
contréler.

g) Utiliser l'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant compte
des conditions de travail et du travail a réaliser.
L'utilisation de loutil pour des opérations différentes
de celles prévues pourrait donner lieu a des situations
dangereuses.
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Cette machine est congue pour couper plusieurs profils de
bois, par exemple, la décoration d’'une voie pour rainures,
fenétres, cadres en bois etc. Il y a de grandes variétés de
fraises pour obtenir plusieurs profils.

Ce manuel est conforme a la date de fabrication de votre
machine, information que vous trouverez sur le tableau de
données techniques de la machine acquise, chercher des
mises a jour de manuels de nos machines a la page web:
www.grupostayer.com

2 . Instructions spécifiques de sécurité

Attrapez seulement I'outil électrique par les poignées
isolées, car la fraise pourrait finir par endommager le
cable de réseau. Le contact avec des conducteurs de
faible tension peut faire que les parties métalliques de
I'outil électrique provoquent une décharge électrique.

Attrapez et assurez fermement la piéce de travail a
une base stable avec des baillons ou semblable. Si
vous attrapez seulement la piéce de travail avec la main
ou vous faites pression contre votre corps, la fixation est
peu slre et vous pouvez alors finir par perdre le controle.

Les tours admissibles de I'outil devront étre au moins
égaux aux tours maximum indiqués dans [I'outil
électrique. Les accessoires tournant a des tours plus
grands que ceux admissibles peuvent finir par se casser.

Les fraises et autres outils utilisés devront s’ajuster
parfaitement dans le porte-outil (pince) de votre outil
électrique. Les outils qui ne s’ajustent pas correctement
dans le porte-outils de l'outil électrique, en tournant
décentrés, engendrent des vibrations excessives et
peuvent vous faire perdre le contrble sur I'appareil.

Rapprochez seulement I'outil électrique en marche
contre la piéce de travail. Dans le cas contraire il se peut
que vous reculiez brusquement 'appareil en emboitant
I'outil dans la piéce de travail.

Maintenez éloignées les mains de la zone de coupe
et de la fraise. Attrapez avec l'autre main la poignée
supplémentaire. Si la fraiseuse est attrapée avec les deux
mains, celles-ci ne peuvent pas étre endommagées avec
la fraise.

Ne fraisez jamais sur des objets métalliques, des
clous ou des vis. Cela pourrait endommager la fraise et
occasionner des vibrations excessives.

Utilisez des appareils d’exploration adéquats pour
détecter des possibles tuyauteries d’eau et de gaz
ou des cables électriques cachés, ou consultez la
compaghnie locale qui vous fournit I’énergie. Le contact
avec des cables électriques peut vous électrocuter ou
causer un incendie. En endommageant les tuyauteries de
gaz, cela peut donner lieu a une explosion. La perforation
d'une tuyauterie d’eau peut contribuer a des dégats
matériels ou provoquer une électrocution.
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N’utilisez pas des fraises ébréchées ouendommagées.
Les fraises ébréchées ou endommagées accroissent la
friction, peuvents’accrocher et provoquent un déséquilibre.

Travailler sur une base ferme en attrapant I'outil
électrique avec les deux mains. L'outil électrique est
guidé d’'une maniére plus sure avec les deux mains.

Avant de le déposer, attendre l'arrét de [I'outil
électrique. L'outil peut s’accrocher et vous faire perdre le
contrdle sur I'outil électrique. La prise male de connexion
doit étre branchée seulement a une prise femelle ayant
les mémes caractéristiques techniques que la prise male.

3. Instructions de mise en service
3.1 Mise en place

Assurez-vous de travailler dans un endroit propre, stable
et dégagé pour votre sécurité.

Certaines fraises sont trop grandes pour permettre
I'extraction de poussiére pour le montage. Dans ces cas
il est particulierement important d’utiliser des masques
protecteurs, car [laspiration des poussiéres peut
occasionner des maladies respiratoires.

3.2 Montage

Avant toute manipulation dans I'outil électrique, faites
sortir la prise du réseau de la prise de courant. Lisez,
comprenez et appliquez le manuel fourni. Faites sortir
la machine de la boite avec les accessoires. Regardez
la liste des composants pour obtenir davantage
d’information sur les accessoires et les piéces de la
machine.

PR10E

EXTRACTION DES FRAISES

La machine est livrée avec 6 pinces et 6 fraises.
Appuyez et maintenez enfoncé le bouton de verrouillage
sur I'axe pour arréter la broche.

Tout en appuyant sur le bouton de verrouillage axe des-
serrer I'écrou de serrage en (une seule piéce) en tournant
vers la gauche pour le sens horaire, en utilisant la touche
(fournis).

INSTALLATION DES FRAISES

Retirer I'écrou de serrage en. Insérez coupe en pince
écrou.

Serrer I'écrou de la pince appuyant sur le bouton de ve-
rrouillage de I'axe, aprés avoir serré I'écrou collet a la
main, puis fixer a 'aide de la touche (fourni).

AVERTISSEMENT: assurez-vous que l’écrou de la
douille est bien en place avant de commencer les tra-
vaux.

PR6/PRP6

Insérez la queue de la fraise a fond dans le céne du
mandrin et serrez bien I'écrou de mandrin a I'aide des deux
clés. Pour retirer la fraise, observez le méme processus
en sens inverse.
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ATTENTION :

* Ne serrez pas I'écrou de mandrin sans y avoir inséré une
fraise ; vous risqueriez de briser le mandrin.

* N'utilisez que les clés fournies avec l'outil.

Pour régler la saillie de la fraise, desserrez le levier et
déplacez I'embase de I'outil, vers le haut ou vers le bas, de
la hauteur voulue en appuyant sur la roulette et la tournant
de réglage. Votre ajustage terminé, serrez le levier a fond
pour assurer en place 'embase.

PLATE-FORME DE GUIDE DE LA MACHINE

La plate-forme de guide “L” est connectée a la fraiseuse
et permet que la machine suive un profil de coupe spécial.
Toutes les fraises doivent étre insérées a travers l'orifice
dans la plate-forme de guide, ce qui limitera le diamétre
de la fraise a utiliser.

Lorsque vous utiliserez la fraiseuse sur des
superficies délicates comme dans des décorations
ou finies tenez compte de bien couvrir les superficies
de décoration ou de la base de la fraise et des guides
avec du ruban adhésif ou une autre protection.

GUIDE DROIT (PR10E/PR6)

Le guide droit s’avere utile pour réaliser des coupes
droites lorsque I'on fait des biseaux ou des rainures
Placez le guide de coupe droite sur le dispositif de fixation
du guide avec la vis de fixation. Insérez le dispositif de
fixation du guide dans les orifices de la base de l'outil et
serrez I'élément de fixation.

En utilisant les trous adéquats du guide pour viser des
pieces en bois supplémentaires on pourra faire un guide
plus large des dimensions voulues

Lorsque vous utiliserez une fraise de grand diametre,
placez des piéces en bois ayant une épaisseur de plus de
15 mm dans le guide droit pour éviter que la fraise frappe
le guide droit.

Lorsque vous couperez, déplacez l'outil avec le guide
droit a ras du cété de la piéce de travail.

Si la distance entre le c6té de la piéce de travail et la
position de coupe est trés large pour le guide de coupe
droit, ou si le c6té de la piece de travail n’est pas droit, le
guide de coupe droite ne peut pas étre utilisé. Dans ce
cas, attrapez une planche droite a la piéce de travail avec
I'anneau et utilisez-le comme un guide contre la base de
la machine a réduire. Alimentez I'outil vers le sens de la
fleche.

GUIDE D’AFFLEURAGE (PR6)

Le guide d’affleurage permet d’effectuer aisément
affleurage ou tailles courbes des bois de placage pour
mobilier, etc. Le galet du guide suit la courbure et assure
une coupe parfaite. (Fig. 14)

Installez le guide d’affleurage sur 'embase a l'aide de
la vis de serrage 31. Relachez la vis de serrage 35 et
ajustez la distance entre la fraise et le guide d’affleurage
en tournant la vis de réglage (1 mm par tour). Une fois
obtenue la bonne distance, bloquez la vis de serrage 35
afin d’assurer en place le guide d’affleurage. (Fig. 15)

Quand vous coupez, déplacez I'outil avec le galet du
guide courant sur le coété de la piece a travailler. (Fig. 16)
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3.3 Descriptions illustrée

PR10E

A. Assemblage de guide parallele.

B. Entrainement a vitesse variable.

C. Verrouillage du guide.

D. Réglage de la position supérieure de la téte.
E. Echelle de profondeur.

F. Butée de profondeur.

Tourelle d’arrét de profondeur

I. Bouton de verrouillage de I'échelle de profondeur.
J. Commande de l'interrupteur de sécurité.

K. Levier du bloc d'immersion.

L. Guide intérieur.

M. Utile pour percer des trous.

N. Clé plate.

O. Base de la machine.

P. Bouton de verrouillage.

Q. Ecrou d’étrier.

R. Prendre I'aspiration

S Bouton de verrouillage de I'arbre de coupe

PR6/PRP6

1 Desserrer

2 Serrer

3 Immobiliser

4 Bati-support

5 Roulette de réglage

6 Saillie de la fraise

7 Levier

8 Echelle de réglage

9 Interrupteur

10 Piéce a travailler

11 Avance de l'outil

12 Rotation de la fraise

13 Vu depuis le haut de I'outil
14 Directions correctes de la fraise et
d’avance de l'outil

15 Guide paralléle, ou guide a
copier, ou guide d’affleurage
16 Boulon

17 Support de guide

18 Guide paralléle

19 Rondelle plate*

20 Rondelle vague*

21 Ecrou a oreilles

22 Vis de fixation

23 Trou de centrage

24 Clou

25 Vis de réglage

26 Vis de serrage (B)

27 Guide d’affleurage

28 Fraise

29 Galet du guide

30 Tournevis

31 Plaque de protection

32 Vis

33 Fraise a rainer

34 Gabarit

35 Diameétre extérieur

36 Guide a copier 10

37 Trait de limite d’'usure

38 Bouchon du porte-charbon
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4. Instructions de fonctionnement
4.1 Mise en place et essais

MISE EN MARCHE

Soutenez fermement la fraiseuse avec les deux mains

aux poignees.

1. Appuyez sur le bouton pour démarrer.

2. Pour le travail continu enclavez le bouton.

3. Pour arréter et désenclaver la machine appuyez sur le
bouton pour démarrer.

4. Avant des travaux attendez que la fraise atteigne la
pleine vitesse.

5. Pour arréter, tout simplement lachez l'interrupteur.

4.2 Opérations d’ajustement

VITESSE VARIABLE (PR10E)

Située dans la poignée se trouve la commande de vitesse
variable. |l suffit de faire tourner la commande pour
augmenter ou diminuer la vitesse. Plus la fraise est petite
plus grande sera la vitesse, et vice versa.

Une fraise qui tourne trop vite ou avance trop lentement
peut briler la piece avec un danger d’incendie.

AJUSTEMENT DE PROFONDEUR

Cette machine est équipée d’'une butée de profondeur
et d'une échelle de profondeur qui permet la sélection
rapide de profondeur. La loupe dans la ligne de registre
peut aussi glisser vers le haut ou vers le bas pour faciliter
I'ajustement et la lecture de I'échelle de profondeur.

La butée de profondeur et I'échelle peut se déplacer vers le
haut ou vers le bas en faisant tourner la poire d’ajustement
dans le sens des aiguilles d’'une montre ou dans le sens
inverse pour fixer la position de la fraise par rapport a la
piece de travail ou la profondeur de coupe requise, relative
a I'échelle de profondeur en utilisant le bouton de blocage
pour enclaver la distance.

AJUSTEMENT FIN (PR10E)

Lorsque la profondeur approximative a été fixée et
bloquée, on peut réaliser un ajustement plus fin, en
utilisant la poire de micro-ajustement. Un ajustement
supplémentaire (profondeur de pénétration) peut étre
atteint moyennant la vis moletée a la base de 'échelle de
profondeur, butée.

4.3 Instructions générales d’utilisation

Selon les différentes applications, il existe une grande
variété de fraises d’exécution et de qualité trés différentes.

Les fraises en acier de coupe rapide a haut rendement
sont adéquates pour ftravailler des matériaux mous
comme par exemple le bois mou et le plastique.

Les fraises a lames de métal dur sont spécialement
adéquates pour travailler des matériaux durs et abrasifs
comme par exemple le bois dur et I'aluminium.

AVERTISSEMENT: Utilisez seulement des fraises propres
et en parfait état.
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COUPE EN MULTIPLES PASSES (PR10E)

Cette machine est équipée d’'un mécanisme de tour qui
établit la profondeur maximale de coupe moyennant sept
étapes.

Chaque pas de la tour est approximativement égal a 3
mm de profondeur de coupe. Ajustez la profondeur voulue
avec I'échelle de tour de profondeur, en commencant a
son stop minimum.

Cette profondeur est établie dans un maximum de sept pas.
Faites tourner la butée de tour pour que la configuration
plus élevée soit alignée avec la vis de butée de profondeur
et complétez le premier pas. Faites tourner la butée de
tour a la profondeur de coupe au cété le plus adéquat et
complétez le pas suivant.

Répétez ce processus jusqu’a arriver a la profondeur
requise.

UTILISATION DU GUIDE PARALLELE (PR10E/PR6)

Le guide paralléle peut étre utilisé pour faire une coupe a
une distance paralléle du bord de la piéce de travail.
Faites glisser le guide paralléle a la distance voulue de la
coupe. Moyennant le positionnement des barres de guide
a la base de la fraiseuse, et assurez avec les poires de
fixation.

Soutenez fermement la butée du guide paralléle A au bord
de la piéce de travail pour réaliser I'opération.

UTILISATION DE LA PLATE-FORME DE GUIDE (PR10E)

La plateforme “L” de guide est utilisée pour réaliser une
précoupe ou une coupe échantillon, placez I'’échantillon
“L” avec le culot central saillant en bas. Encastrez
I’échantillon en tirant le blocage.

La plateforme de guide demeure préte pour suivre le profil
reproduisant la silhouette de I'échantillon.

1. Placez la machine vers I'arriere
2. Plate-forme d’insertion a la base de la machine et fixez
les vis.

DIMENSION DE L’ECHANTILLON
La dimension de I'’échantillon sera déterminée par la taille
de la fraise a utiliser.

SENS DE COUPE

Pour éviter des vibrations dans la fraise et obtenir le
meilleur résultat, les coupes doivent étre faites dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre pour des coupes
extérieures et dans le sens des aiguilles d’'une montre
pour les coupes intérieures

5. Instructions de maintenance et de service

1. Déconnectez toujours [l'outil avant de réaliser
l'inspection ou le nettoyage. N'utilisez jamais de 'eau
ou d’autres liquides pour nettoyer I'outil. Nettoyez I'outil
avec un torchon ou une brosse.

2. Remplacez les fraises utilisées qui seraient usées.

3. Les grilles de ventilation de 'outil doivent étre nettoyées
périodiquement pour éviter que le moteur se réchauffe
trop.

4. Vérifiez toujours si les composants de I'outil sont
montés d’'une maniére solide.

5. La carcasse doit toujours étre sans indication de
fissures ou de toute autre détérioration.
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6. Vérifiez toujours si le cable est en parfait état.
5.1 Service technique et attention a la clientéle
Il servizio tecnico I'aiutera a risolvere i suoi dubbi sulla
riparazione e la manutenzione del suo prodotto, cosi
come sui pezzi di sostituzione.
| disegni di sezioni e le informazioni sui pezzi di sostituzione

si potranno ottenere anche in Internet in:
info@grupostayer.com

5.2 Elimination

Nous recommandons que les outils électriques, les
accessoires et les emballages soient soumis a un
processus de récupération respectant I'environnement.

Ne jetez pas les outils électriques a la poubelle!

Seulement les pays de I'UE:
[

Sous réserve de modifications.

Conformément a la Directive européenne
2012/19/UE sur les appareils électriques et
électroniques qui ne servent plus, aprés leur
transposition en loi nationale, ils devront étre
accumulés séparément des outils électriques
pour étre soumis a un recyclage écologique.

6. Marquage de normes

6.1 Caractéristiques techniques

@ = Puissance.
= Tours a vide.

lhxtlll = Profondeur de coupe.

@ COLLET

mml:@ = Dimension de la pince.
kg .
¥ = Poids.

Ces données sont valables pour une tension nominale
de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~ 60 Hz. Les
valeurs peuvent varier pour d’autres tensions et dans des
exécutions spécifiques pour certains pays.

Information sur les bruits et les vibrations

Valeurs de mesure déterminées selon EN 62841-1(con-
treplaqué).

Utiliser une protection!

Le niveau de vibrations indiqué dans ces instructions a
été déterminé selon le procédé de mesure fixé dans la
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norme EN 62841-1 et peut servir de base de comparaison
avec d’autres outils électriques.

Il est adéquat aussi pour estimer provisoirement la
sollicitation subie par les vibrations. Le niveau de vibrations
indiqué a été déterminé pour les applications principales
de l'outil électrique.

C’est pourquoi le niveau de vibrations peut étre différent si
I'outil électrique est utilisé pour d’autres applications, avec
des outils différents, ou si sa maintenance était déficiente.
Il peut impliquer une augmentation draconienne de la
sollicitation par des vibrations pendant le temps total de
travail. Pour déterminer exactement la sollicitation subie
par les vibrations, il faut considérer aussi les temps
pendant lesquels I'appareil est déconnecté, ou alors, est
en marche, mais sans étre vraiment utilisé. Cela peut
supposer une diminution draconienne de la sollicitation
par des vibrations pendant le temps total de travail.

Fixez des mesures de sécurité supplémentaires pour
protéger I'usager des effets par les vibrations, comme
par exemple: Maintenance de l'outil électrique et des
outils, conserver les mains chaudes, organisation des
séquences de travail.
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Regras gerais de seguranga para ferramentas
eléctricas

1) Seguranc¢a na area de trabalho

a)Mantenhaasuaareade trabalholimpa e bem iluminada.
Desordem ou areas de trabalho com fraca ilumina¢do podem
levar a acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta eléctrica em areas
comrisco de explosao, nas quais se encontrem liquidos,
gases ou pos inflamaveis. Ferramentas eléctricas
produzem faiscas que podem provocar a ignicao de po6 e
vapores.

c) Mantenha criangas e outras pessoas afastadas
da ferramenta eléctrica durante o trabalho com a
ferramenta. Distragcdes podem causar a falta de controle
sobre o aparelho.

2) Seguranca eléctrica

a) A ficha da ferramenta eléctrica deve caber na tomada.
A ficha nao deve ser modificada de modo algum. Nao
use fichas adaptadoras junto com ferramentas eléctricas
com protecgao-terra. Fichas sem modificagbes e tomadas
adequadas reduzem o risco de choques eléctricos.

b) Evite que o corpo entre em contacto com superficies
ligadas a terra, como por exemplo tubos, radiadores,
fogbes e geladeiras. H4 um risco elevado de choques
eléctricos, caso o corpo for ligado a terra.

c) A ferramenta eléctrica ndo deve ser exposta a chuva
nem humidade. A penetracdo de agua na ferramenta
eléctrica aumenta o risco de choques eléctricos.

d) Nao utilize o cabo da ferramenta eléctrica para outros
fins como transporte, para pendurar a ferramenta
eléctrica, nem para puxar a ficha da tomada. Mantenha
o cabo afastado de calor, éleo, cantos afiados ou partes
em movimento do aparelho. Cabos danificados ou torcidos
aumentam o risco de choques eléctricos.

e) Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica ao ar livre, use
um cabo de extensao adequado para areas externas. O
uso de um cabo apropriado para areas externas reduz o
risco de choques eléctricos.

f) Aquando for extremamente necesséario operar a
ferramenta eléctrica num ambiente humido, use um
interruptor de protecgao diferencial. A utilizagdo de um
interruptor de protecgéo diferencial diminui o risco de um
choque eléctrico.

3) Seguranga de pessoas

a) Esteja alerta, observe o que esta a fazer, e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctrica.
Nao use a ferramenta eléctrica se estiver fatigado ou
sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.
Um momento de falta de atencao durante a operagao da
ferramenta eléctrica pode resultar em graves lesoes.

b) Usar um equipamento pessoal de protecgao.
Sempre utilizar um 6culos de proteccao. A utilizagdo de
equipamentos de seguranga como por exemplo, mascara de
protecgao contra pd, sapatos de seguranga anti-derrapantes,
capacete de seguranga ou protecgao auricular, de acordo
com o tipo e aplicagdo da ferramenta eléctrica, reduzem o
risco de lesdes.

c) Evite um accionamento involuntario. Assegure-se
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de que a ferramenta eléctrica esteja desligada antes
de conecta-la a corrente eléctrica e/ou ao acumulador,
antes de apanha-la ou carrega-la. Manter o dedo sobre o
interruptor ao transportar a ferramenta eléctrica ou conectar
a ferramenta ja ligada a rede, pode levar a graves acidentes.
d) Remover chaves de ajustes ou chaves de fenda,
antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma chave de fenda
ou chave de ajuste que se encontre numa parte mével do
aparelho, pode levar a lesoes.

e) Evite uma postura anormal. Mantenha uma posigao
firme e mantenha sempre o equilibrio. Desta forma podera
ser mais facil controlar a ferramenta eléctrica em situagbes
inesperadas.

f) Use roupa apropriada. Nao use roupa larga ou jéias.
Mantenha o cabelo, roupa e luvas afastadas de partes
em movimento. Roupas largas, joias ou cabelos longos
podem ser agarradas por partes em movimento.

g) Se for prevista a montagem de dispositivos de
aspiragao de pé6 e de recolha, assegurese de que estao
conectados e que sejam utilizados de forma correcta. A
utilizagcao de um dispositivo de aspiragao de pd pode reduzir
0s riscos provocados pelo po.

4) Tratamento cuidadoso e utilizacdo de ferramentas
eléctricas

a) Nao sobrecarregue a ferramenta eléctrica. Use para o
seu trabalho a ferramenta eléctrica correcta. A ferramenta
correcta realizara o trabalho de forma melhor e mais segura
dentro da faixa de poténcia indicada.

b) Nao utilize a ferramenta eléctrica se o interruptor nao
puder ser ligado nem desligado. Qualquer ferramenta
eléctrica que nao possa ser controlada através do interruptor
de ligar-desligar, € perigosa e deve ser reparada.

c) Puxe a ficha da tomada e/ou remova o acumulador
antes de efectuar ajustes na ferramenta, substituir
acessorios ou armazenar a ferramenta eléctrica. Esta
medida de segurancga evita que a ferramenta eléctrica seja
ligada acidentalmente.

d) Guarde ferramentas eléctricas que nao estiverem
sendo utilizadas, for a do alcance de criangas. Nao
permita que a ferramenta seja utilizada por pessoas nao
familiarizadas com a mesma ou que nao tenham lido
estas instrugoes. Ferramentas eléctricas sdo perigosas nas
maos de pessoas sem treinamento.

e) Trate a sua ferramenta eléctrica com cuidado.
Verifique se as partes moveis funcionam perfeitamente
e ndo emperram, se ha pegas quebradas ou danificadas
que possam influenciar o funcionamento da ferramenta
eléctrica. Pegas danificadas devem ser reparadas
antes da utilizagdao da ferramenta. Muitos acidentes tem
como causa uma manutencao insuficiente das ferramentas
eléctricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte sempre afiadas e
limpas. Ferramentas de cortes devidamente tratadas, com
cantos afiados travam com menos frequéncia e podem ser
controladas com maior facilidade.

g) Use a ferramenta eléctrica, os acessorios, os bits
da ferramenta etc. de acordo com estas instrugoes.
Considere também as condi¢ées de trabalho e o trabalho
a ser efectuado. A utilizagdo da ferramenta eléctrica para
outros fins que os previstos, pode resultar em situagbes
perigosas.
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Esta maquina esta desenhada para cortar diferentes perfis
de madeira, por exemplo, a decoragdo num carril para
fendas, janelas, marcos de madeira etc. Existem grandes
variedades de fresas para lograr diferentes perfis.

Este manual é acorde com a data de fabricagado da sua
maquina, informagao que encontrara na tabela de dados
técnicos da maquina adquirida, procurar atualizagoes de
manuais de nossas maquinas na pagina web:
www.grupostayer.com

2 . Instrugoes especificas de seguranga

Somente sujeite a ferramenta elétrica pelas
empunhaduras isoladas, ja que a fresa poderia chegar
a danificar o cabo de rede. O contacto com condutores
sob tensdo pode fazer que as partes metalicas da
ferramenta elétrica provoquem-lhe uma descarga elétrica.

Sujeite e assegure firmemente a pe¢a de trabalho a
uma base estavel com umas maxilas ou algo similar.
Se somente sujeita a peca de trabalho com a méo ou a
premir-lha contra o seu corpo, a sujeicdo é insegura e
Vocé pode entdo chegar a perder o controlo.

As revoluciones admissiveis do util deverdao ser como
minimo iguais as revolugdes maximas indicadas na
ferramenta elétrica. Aqueles acessorios que girem a
umas revolugdes maiores as admissiveis podem chegar
a romper-se.

As fresas e demais uteis utilizados devem ajustar-
se perfeitamente na porta ferramentas (pinga) da
sua ferramenta elétrica. Os Uteis que ndo ajustem
corretamente na porta ferramentas da ferramenta elétrica,
ao girar descentrados, geram umas vibragoes excessivas
e podem fazer-lhe perder o controlo sobre o aparelho.

Unicamente aproxime a ferramenta elétrica em
funcionamento contra a pega de trabalho. Em caso
contrario pode que retroceda bruscamente o aparelho ao
ficar prego o util na pega de trabalho.

Mantenha afastadas as méaos da area de corte e da
fresa. Sujeite com a outra mao a empunhadura adicional.
Se a fresadora sujeita-se com as duas méaos, estas néo
podem lesionar-se com a fresa.

Nunca frese sobre objetos metalicos, pregos ou
parafusos. Isto poderia danificar a fresa e ocasionar
umas vibragdes excessivas.

Utilize uns aparelhos de exploragdo adequados para
detetar possiveis tubagens de agua e gas ou cabos
elétricos ocultos, ou consulte a companhia local que
lhe fornece com energia. O contacto com cabos elétricos
pode eletrocutar-lhe ou causar um incendio. Ao danificar
as tubagens de gas, isto pode dar lugar a uma exploséo.
A perfuragdo duma tubagem de agua pode redundar em
danificagbes materiais ou provocar uma electrocugéao.

Nao utilize fresas entalhadas nem danificadas. As
fresas entalhadas ou danificadas aumentam a fricgéo,
podem ficar presas e provocam um desequilibrio.
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Trabalhar sobre uma base firme a sujeitar a ferramenta
elétrica com as duas maos. A ferramenta elétrica é
guiada de maneira mais segura com as duas maos.

Antes de deposita-la, esperar a que se tenha detido
a ferramenta elétrica. O util pode ficar preso e fazer-lhe
perder o controlo sobre a ferramenta elétrica.

A tomada de conexao deve ser conectada unicamente a
uma tomada fémea das mesmas caracteristicas técnicas
da tomada em matéria.

3. Instrugdoes de posta em servigo
3.1 Colocagao

Assegure-se de trabalhar num lugar limpo, estavel e
despejado pela sua seguranga.

Algumas fresas sdo grandes demais para permitir a
extracdo de pdé para a montagem. Nestes casos é
especialmente importante que sejam utilizadas mascaras
de protegdo, ja que a aspiracdo dos pos pode causar
doencas respiratérias.

3.2 Montagem

Antes de qualquer manipulagdo na ferramenta
elétrica, retire a tomada da rede da tomada de
corrente. Leia, perceba e aplique o manual facilitado.
Retire a maquina da caixa com os acessorios. Ver o
listado dos componentes para obter mais informacao
sobre os acessorios e partes da maquina.

PR10E

EXTRAGAO DE FRESAS

A maquina é fornecida com 6 pingas e 6 morangos.
Pressione e segure o botdo de bloqueio no eixo para pa-
rar o fuso.

Enquanto pressiona o botdo de bloqueio eixo soltar a por-
ca de aperto (uma pega) girando anti-horario para horario,
utilizando a tecla (fornecido).

INSTALAGAO DE FRESAS

Remova a porca de aperto. Insira cortador em pinca
porca.

Aperte a porca do grampo pressionar e segurar o botdo de
bloqueio eixo, depois de apertar a porca de pinga V com
a mao e, em seguida, fixe-a usando a tecla (fornecido).

AVISO: certifique-se a pinga porca esta encaixado co-
rretamente antes de iniciar o trabalho.

PR6/PRP6

Introduza a fresa até ao fundo da pinga de suporte e
aperte a porca seguramente com as duas chaves. Para
retirar a fresa siga o procedimento de instalagdo em
sentido inverso.

PRECAUCAO:

* Nao aperte a porca da pinga sem ter introduzido uma
fresa, pois pode danifica-la.

« Utilize s6 as chaves fornecidas com a ferramenta.
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Para regular a saliéncia da fresa, desaperte a alavanca
e mova a base da ferramenta para cima ou para baixo
como desejar pressionando e rodando o rolamento de
regulacdo. Depois de estar regulado, aperte a alavanca
firmemente para prender a base da ferramenta.

PLATAFORMA DE GUIA DA MAQUINA
A plataforma guia “L” conecta-se a fresadora e permite
gue a maquina sega um perfil de corte especial.

Todas as fresas devem ser inseridas através do furo na
plataforma guia, o que limitara o diametro da fresa a ser
utilizada.

Quando utilize a fresadora em superficies delicadas
como em decorag¢des ou acabados considere, cobrir
bem as superficies decorativas ou da base da fresa e
guias com fita adesiva ou outra protecgao.

GUIA RETA - PR10E/PR6
A guia reta resulta util para realizar cortes retos quando se
fazem bordas ou fendas.

Coloque a guia de corte reto sobre a sujeigdo da guia com
o parafuso de sujei¢ao. Insira a sujeicdo da guia nos furos
da base da ferramenta e aperte a consola de sujeigao.

A utilizar os furos convenientes da guia para aparafusar
pecas de madeira extra poder-se-a fazer uma guia reta
mais larga das dimensdes desejadas

Quando utilize uma fresa de didmetro grande, coloque
pecas de madeira que tenham um grosso de mais de 15
mm na guia reta para evitar que a fresa golpeie a guia
reta.

Quando corte, mexa a ferramenta com a guia reta ao
nivel do lado da pecga de trabalho.

Se a distancia entre o lado da peca de trabalho e a posicao
de corte é muito larga para a guia de corte reto, ou se o
costado da pecga de trabalho ndo é reto, a guia de corte
reto ndo pode utilizar-se. Neste caso, sujeite um tabuleiro
reto a peca de trabalho com o anel e utilize-o como uma
guia contra a base da redutora. Alimente a ferramenta
para a direcao da seta.

GUIA PARA RECORTES (PR6)

Recortes, cortes em curva em folheados de madeira e
operacgdes semelhantes podem ser executadas facilmente
com a guia para recortes. O rolo-guia percorre a curva e
assegura um corte perfeito. (Fig. 14)

Instale a guia para recortes na base com o parafuso de
fixagdo (A). Desaperte o parafuso de fixagdo (B) e regule
a distancia entre a fresa e a guia para recortes rodando
o parafuso de fixagdo (1 mm por volta). Na distancia
desejada, aperte o parafuso de fixagéo (B) para segurar a
guia para recortes. (Fig. 15)

Quando cortar, movimente a ferramenta com o rolo-guia a
percorrer o lado da superficie de trabalho. (Fig. 16)
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3.3 Descrigao ilustrada

PR10E

A. Montagem da guia paralela.

B. Acionamento de velocidade variavel.
C. Trava de guia.

D. Ajuste da posicao superior da cabecga.
E. Escala de profundidade.

F. Parada de profundidade.

H. Torre de parada de profundidade

|. Botdo de bloqueio da escala de profundidade.
J. Controle da chave de seguranca.

K. Alavanca do bloco de imers&o.

L. Guia interno.

M. Util para cortar furos.

N. Chave plana.

O. Base da maquina.

P. Botao de bloqueio.

Q. Porca da pinga.

R. Faga a sucgéao

S Botao de bloqueio do eixo do cortador

PR6/PRP6

1 Apertar

2 Desapertar

3 Segurar

4 Base

5 Rolamento de regulagao
6 Saliéncia da fresa

7 Alavanca

8 Escala

9 Alavanca do interruptor
10 Peca de trabalho

11 Sentido do corte

12 Sentido de rotagéo da fresa
13 Visto da parte superior da
ferramenta

14 Sentido correcto do corte
15 Sapata para recortes, guia recta
Ou guia para recortes

16 Perno

17 Placa-guia

18 Guia recta

19 Arruela plana*

20 Arruela ondulada*

21 Perno de orelhas

22 Parafuso de fixagao (A)
23 Orificio central

24 Prego

25 Parafuso de regulacao
26 Parafuso de fixagao (B)
27 Guia para recortes

28 Fresa

29 Rolo separador

30 Chave de parafusos

31 Protector da base

32 Parafusos

33 Fresa direita

34 Molde

35 Distancia (X)

36 Guia para moldes 10

37 Marca limite

38 Tampa do porta-escovas
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4. Instrugoes Operativas
4.1 Colocacao e testes

POSTA EM FUNCIONAMENTO

Sustenha a fresadora firmemente com as duas maos nas

empunhaduras.

1. Prima o botao para arrancar.

2. Para trabalho continuo encrave o botdo (PR10E/
PRP6).

3. Para parar e desencravar a maquina prima o botao
para arrancar..

4. Antes de trabalhos espere que a fresa alcance plena
velocidade.

5. Para deter, simplesmente soltar o interruptor.

4.2 Operagoes de ajustamento

VELOCIDADE VARIAVEL (PR10E)

Situado na empunhadura encontra-se o controlo de
velocidade variavel. S6 ha que virar o controlo para
aumentar ou diminuir a velocidade. Quanto mais pequena
seja a fresa maior serd a velocidade e vice-versa.

Uma fresa que vira rapido demais ou avanga devagar
demais pode queimar a pega com perigo de incendio.

AJUSTAMENTO DE PROFUNDIDADE

Esta maquina esta equipada com um tope de profundidade
e escala de profundidade que permite a selegédo rapida
de profundidade. A lupa na linha de registro também pode
deslizar-se para acima ou para abaixo para facilitar o
ajustamento e a leitura da escala de profundidade.

Tope de profundidade e a escala pode-se mover para
acima ou para abaixo a virar a seletor de ajustamento
em sentido horario ou anti-horario para fixar a posicédo da
fresa em relagdo a peca de trabalho ou a profundidade de
corte requerido, relativa a escala de profundidade a utilizar
o botéo de bloqueio para encravar a distancia.

AJUSTAMENTO FINO (PR10E)

Quando a profundidade aproximada se tem fixado e
broqueado é possivel realizar um ajustamento mais fino,
a utilizar o seletor de micro ajustamento. Um ajustamento
adicional (profundidade de penetracdo) pode-se lograr
mediante o parafuso recartilhado na base da escala de
profundidade, tope.

4.3 Instrugodes gerais de uso

Segundo as diversas aplicagbes, existe uma grande
variedade de fresas de execugcdo e qualidade muito
diferentes.

As fresas de ago de corte rapido de alto rendimento sédo
adequadas para trabalhar materiais brandos como por ex.
Madeira branda e plastico.

As fresas com laminas de metal duro sao especialmente
adequadas para trabalhar materiais duros e abrasivos
como por ex. Madeira dura e aluminio.

AVISO: Unicamente utilize fresas limpas e em perfeito
estado.
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CORTE EM MULTIPLAS PASSADAS

Esta maquina esta equipada com um mecanismo de
torreta que estabelece a maxima profundidade de corte
mediante sete etapas.

Cada passo da torre € aproximadamente igual a 3 mm
de profundidade de corte. Ajustamento a profundidade
desejada com a escala de torreta de profundidade a
comecgar no seu minimo stop.

Esta profundidade estabelece-se num maximo de sete
passos.

Vire o tope de torre para que a configuragdo mais alta
esteja alinhada com o parafuso de tope de profundidade
e completar o primeiro passo. Gire o tope de torre a
profundidade de corte ao lado mais adequada e completa
0 seguinte passo.

Repita este processo até que a profundidade requerida
seja alcancgada.

USO DA GUIA PARALELA
A guia paralela pode-se utilizar para fazer um corte a uma
distancia paralela da borda da peca de trabalho.

Deslize a guia paralela a distancia desejada do corte.
Mediante o posicionamento das barras guia na base da
fresadora, e assegure com os seletores de fixagao.

Sustenha firmemente o tope da guia paralela na borda da
peca de trabalho para realizar a operagao.

USO DA PLATAFORMA GUIA (PR10E)

A plataforma “L” de guia utiliza-se para realizar um corte
preliminar ou um corte com modelo, coloque o modelo
“L” com a bucha central a sobressair debaixo. Encaixe o
modelo a puxar do bloqueio.

A plataforma guia fica lista para seguir o perfil que
reproduz a silhueta do modelo.

1. Coloque a maquina para tras, remova os parafusos.
2. Insergao plataforma na base da maquina e fixar os pa-
rafusos.

TAMANHO DO MODELO
O tamanho do modelo sera determinado pelo tamanho da
fresa a utilizar.

DIREGAO DE CORTE

Para evitar vibragdes na fresa e obter o melhor resultado
os cortes devem fazer-se no sentido contrario as agulhas
do reldgio para cortes externos e no sentido das agulhas
do reldgio para os cortes internos.

5. Instrugoes de manutengao e servigo

1. Desligue sempre a ferramenta antes de realizar a
inspecao ou limpeza. N&o utilize nunca dgua ou outros
liquidos para limpar a ferramenta. Limpe a ferramenta
COm pano ou uma escova.

2. Substitua as fresas usadas que estejam desgastadas.

3. As grelhas de ventilagdo da ferramenta devem ser
limpadas periodicamente para evitar que o motor se
aqueca demais.
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4. Verifique sempre que os componentes da ferramenta
estejam montados solidamente.

5. A carcaga sempre deve estar sem indicacdo de gretas
ou qualquer dano.

6. Verifique sempre que o cabo esteja em perfeitas
condigdes.

5.1 Servigo técnico e atengao ao cliente

O servico pos-venda responde as suas perguntas
a respeito de servicos de reparacdo e de
manutengdo do seu produto, assim como das pecas
sobressalentes. Desenhos explodidos e informagdes
sobre pecgas sobressalentes encontram-se em:
info@grupostayer.com

Anossa equipa de consultores esclarece com prazer
todas as suas duvidas a respeito da compra, aplicagéo e
ajuste dos produtos e acessorios.

5.2 Eliminagao
Recomendamos que as ferramentas elétricas, acessérios
e embalagens sejam submetidos a um processo de

recuperagao que respeite 0 meio ambiente.

Nao atire as ferramentas elétricas ao lixo!
S6 para os paises da UE:

i

Sob reserva de alteragoes.

Conforme a Diretiva Europeia 2012/19/UE
sobre aparelhos elétricos e eletronicos
inserviveis, depois da sua transposicédo na lei
nacional, devem ser acumulados por separado
as ferramentas elétricas para ser submetidas a
uma reciclagem ecolégica.

6. Marcado normativo

6.1 Caracteristicas técnicas

@ = Poténcia
= Revolugdes em vazio

il = Profundidade de corte

@ COLLET

mm[@ = Tamanho da pinga

3 = Peso

Estos dados sao validos para uma tensao nominal de [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~ 60 Hz. Os valores
podem variar para outras tensdes e em execugoes
especificas para paises especificos.

Informacgao sobre ruidos e vibragdes

Valores de medigao determinados segundo EN 62841-1
(contraplacado).
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@ Use protegao!

O nivel de vibragbes indicado nestas instru¢cdes tem
sido estabelecido seguindo o processo de medicao
estabelecido no padrdo EN 62841-1 e pode servir como
base de comparagédo com outras ferramentas elétricas.

Também €& adequado para estimar provisionalmente
a solicitagdo experimentada pelas vibragées. O nivel
de vibragdes indicado tem sido estabelecido para as
aplicagdes principais da ferramenta elétrica.

Por isso, o nivel de vibragdes pode ser diferente se a
ferramenta elétrica utiliza-se para outras aplicagdes, com
Uteis diferentes, ou se a manutencdo da mesma fosse
deficiente pode supor um aumento drastico da solicitagao
por vibragdes durante o tempo total de trabalho. Para
estabelecer com exatiddao a solicitagcdo experimentada
pelas vibragbes, € necessario considerar também
aqueles tempos nos que o aparelho esteja desligado, ou
bem, esteja em funcionamento, mas sem ser utilizado
realmente. Isso pode supor uma diminuicdo drastica
da solicitagdo por vibragdes durante o tempo total de
trabalho.

Estabeleca umas medidas de seguranga adicionais para
proteger ao utilizador dos efeitos por vibragdes, como por
exemplo: Manutencéo da ferramenta elétrica e dos Uteis,
conservar quentes as maos, organiza¢ao das sequéncias
de trabalho.
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Obecna bezpeénostni
naradi

upozornéni pro elektrické

1) Bezpecnost pracovniho prostoru

a) Udrzujte pracovni prostor Cisty a dobfe osvétleny.
Nepofadek nebo temné prostory vybizeji k nehodam.

b) Nepracujte s elektrickym nafadim ve vybudném
prostfedi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plynd
nebo prachu. Elektrické naradi vytvafi jiskry, které mohou
zapalit prach nebo vypary.

c) PFi praci s elektrickym nafadim udrzujte déti a
okolostojici osoby v bezpetné vzdalenosti. Rozptyleni
muze zpUsobit ztratu kontroly.

2) Elektricka bezpecnost

a) Zastrcky elektrického nafadi musi odpovidat zasuvce.
Zastréku nikdy nijak neupravujte. NepouzZivejte zadné
adaptérové zastrcky s uzemnénym (uzemnénym)
elektrickym narfadim. Neupravené zastrCky a odpovidajici
z4suvky snizZi riziko urazu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se kontaktu téla s uzemnénymi nebo
uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory,
sporaky a chladni¢ky. Pokud je vase télo uzemnéno nebo
uzemnéno, existuje zvysSené riziko Urazu elektrickym
proudem.

c) Nevystavujte elektrické nafadi desti nebo vihku. Voda
vnikajici do elektrického nafadi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.

d) Nezneuzivejte S$ilru. Nikdy nepouzivejte S$fidru k
prfenaseni, tahani nebo odpojovani elektrického nafadi.
Shdru uchovavejte mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran
nebo pohyblivych ¢asti. PoSkozené nebo zamotané Sidry
zvySuji riziko Urazu elektrickym proudem.

e) Pri praci s elektrickym nafadim venku pouzivejte
prodluzovaci $Adru vhodnou pro venkovni pouziti. Pouziti
S$AUry vhodné pro venkovni pouziti snizuje riziko uUrazu
elektrickym proudem.

f) Pokud je provoz elektrického nafadi na vihkém misté
nevyhnutelny, pouzijte pfivod chranény proudovym
chrani€em (RCD). Pouziti proudového chrani¢e RCD
shizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

3) Osobni bezpecnost

a) P¥i praci s elektrickym nafadim budte ostraziti, sledujte,
co délate, a pouzivejte zdravy rozum. NepouZivejte
elektrické nafadi, pokud jste unaveni nebo pod vlivem
drog, alkoholu ¢&i Iékd. Chvilka nepozornosti pfi praci s
elektrickym nafadim muaze mit za nasledek vazné zranéni
osob.

b) Pouzivejte osobni ochranné pomucky. Vzdy pouZivejte
ochranné bryle. Ochranné pomlcky, jako je maska proti
prachu, neklouzava bezpec€nostni obuv, tvrda Cepice
nebo ochrana sluchu, pouzivané za vhodnych podminek,
snizi po€et osobnich zranéni.

c) Zabrarite neumyslnému spusténi. Pfed pfipojenim ke
zdroji napajeni a/nebo akumulatoru, zvednutim nebo
pfenasenim naradi se ujistéte, Ze je vypina¢ ve vypnuté
poloze. Pfenaseni elektrického naradi s prstem na spinadi
nebo zapinani elektrického naradi, které ma spinac
zapnuty, vybizi k nehodam.

d) Pred zapnutim elektrického naradi vyjméte sefizovaci
kli¢ nebo kli€. Kli¢ nebo kli¢ ponechany na rotujici Casti
elektrického nafadi maze vést ke zranéni osob.

e) Nepfetahujte se s narfadim. Za v8ech okolnosti udrzujte
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spravnou polohu a rovnovahu. To umoznuije lepSi ovladani
elektrického naradi v neoCekavanych situacich.

f) Spravné se oblékejte. Nenoste volné oble€eni ani Sperky.
UdrZujte vlasy, odév a rukavice mimo dosah pohyblivych
¢asti. Volné oble€eni, Sperky nebo dlouhé vlasy se mohou
zachytit o pohyblivé ¢asti.

g) Pokud jsou k dispozici zafizeni pro pfipojeni zafizeni
pro odsavani a sbér prachu, zajistéte jejich pfipojeni a
spravné pouzivani. Pouzivani zafizeni na zachytavani
prachu muze snizit nebezpedi souvisejici s prachem.

4) Pouzivani elektrického naradi a péce o néj

a) Na elekirické naradi nepouzivejte silu. Pouzivejte
spravné elektrické nafadi pro danou aplikaci. Spravné
elektrické naradi provede praci Iépe a bezpecnéji v mite,
pro kterou bylo navrzeno.

b) Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej vypina¢
nezapina a nevypina. Kazdé elektrické naradi, které nelze
ovladat spinatem, je nebezpeéné a musi byt opraveno.
c) Pred jakymkoli nastavovanim, vyménou pfisluSenstvi
nebo skladovanim elektrického nafradi odpojte zastréku
od zdroje napajeni a/nebo akumulator od elektrického
nafadi. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni snizuji
riziko nahodného spusténi elektrického naradi.

d) Necinné elektrické naradi skladujte mimo dosah déti
a nedovolte, aby s elektrickym nafadim pracovaly osoby,
které nejsou seznameny s elektrickym nafadim nebo s
timto navodem. Elektrické naradi je v rukou nepoucenych
uzivatel( nebezpecéné.

e) Elektrické nafadi udrzujte. Kontrolujte, zda nedoslo k
nespravnému sefizeni nebo vaznuti pohyblivych &asti, k
poskozeni dil(l a k jakémukoli jinému stavu, ktery by mohl
ovlivnit provoz elektrického nafadi. V pfipadé poskozeni
nechte elektrické naradi pfed pouzitim opravit. Mnoho
nehod je zplUsobeno Spatné udrzovanym elektrickym
naradim.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a gisté. Spravné udrzované
fezné nastroje s ostrymi bfity se méné Casto zasekavaji a
lépe se ovladaiji.

g) Pouzivejte elektrické naradi, pfisluSenstvi a bity atd.
v souladu s timto navodem a s ohledem na pracovni
podminky a provadénou praci. PouZiti elektrického
naradi k jinym neZ uréenym operacim by mohlo vést k
nebezpeénym situacim.
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Tyto pfistroje jsou za pomoci pevné podpory uréeny
predevsim pro frézovani podélnych otvor(, drazek, hran,
profild atd. do dfeva, plastu a lehkych stavebnich materiald,
jakoZz i ke kopirovacimu frézovani. Vyrobce nabizi
nepreberné mnozstvi fréz pro frézovani nejriznéjSich
profilG.

Tento navod k pouziti je platny k datu vyrobeni
pfislusného stroje. PFipadnou aktualizaci technickych
udaju, uvedenych v pfilozeném navodu ke stroji nebo
jeho aktualizaci, najdete na nasSich webovych strankach:
www.grupostayer.com

2 . Specifické bezpecnostni predpisy

Pfed pouzitim stroje si dukladné proc¢téte vSechny pokyny
uvedené v navodu k obsluze, bezpecnostni varovani,
instrukce, ilustrace a technické specifikace dané pro toto
elektromechanické naradi, ujistéte se, ze jim rozumite a
uschovejte je pro budouci potfebu. Méjte vZdy navod a
bezpecnostni predpisy k dispozici u stroje. Nedodrzeni
vSech nize uvedenych pokynl muize mit za nasledek
uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné poranéni
obsluhy nebo okolostojicich osob. Pfi &teni navodu si
nalistujte stranku se zobrazenim pfistroje a méjte ji pokud
mozno vZzdy pfed sebou.

Pii praci, kdy by se mohl fezaci nastroj (fréza)
dotknout skrytého vedeni nebo vlastniho pohyblivého
pfivodu, drzte naradi pouze v mistech izolovaného
uchopovaciho povrchu. Rezaci nastroj pfi dotyku s
,Zivym* vodi¢em muze zpUsobit, Zze pfistupné kovové
Casti naradi se stanou ,zivymi“, a tim by mohlo dojit k
urazu uzivatele elektrickym proudem.

Zajistéte vzdy opracovavany obrobek. Nikdy nedrzte
obrobek v ruce nebo pres koleno. Upevnéni obrobku
drzet v jedné ruce. V opacném prfipadé byste mohli ztratit
kontrolu nad vykonavanou praci.

Jmenovité otacky prislusenstvi musi byt alespon
rovny maximalnim otaékam vyznaéenym na naradi.
Prisludenstvi, které pracuje pfi vy$Sich otackach, nez jsou
jeho jmenovité otacky, se muze rozlomit a rozpadnout.

Vzdy pouzivejte frézy a ostatni prislusenstvi s
upinacimi stopkami spravné velikosti a tvaru, tak aby
je bylo mozné uchytit v upinaci klestiné. PfisluSenstvi,
které prfesné neodpovida pozadavkim na upnuti, mlaze
béhem provozu hazet, protacet se nebo vypadnout a
zpUsobit nadmérné vibrace a ztratu kontroly béhem prace
nebo poranéni obsluhy nebo okolostojicich osob.

Nikdy nespoustéjte stroj, pokud se nastroj dotyka
materidlu obrobku. Stroj ved'te do materialu vzdy v
zapnutém stavu. Pred zahajenim prace pockejte, nez
stroj dosahne maximalnich provoznich otalek a poté
teprve pfiblizte nastroj k obrobku. V opaéném pfipadé by
mohlo dojit k zaseknuti nastroje do materialu a zpétnému
vrhu.

Dbejte nato, aby vase ruce byly v bezpe¢né vzdalenosti
od mista opracovani a od rotujiciho nastroje. Druhou
rukou drzte pfidavnou rukojet nebo motorovou skfifi.
Vedete-li frézku pfi praci obéma rukama, ruce nemohou
byt pofezany rotujicim nastrojem.

Nikdy nepouzivejte horni frézku na opracovani
kovovych obrobkl, nefrézujte pres hiebiky, Sroubky
Ci jiné kovové predméty. Mohlo by dojit k posSkozeni
nastroje a v disledku toho i k nadmérnym vibracim.
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Pouzivejte pristroje uréené k detekci skrytého vedeni
vody, plynu ¢&i elektfiny nebo konzultujte situaci s
mistnim dodavatelem energii. Kontakt s elektrickym
vedenim miize zpUsobit Uraz elektrickym proudem nebo
pozar. Poskozeni plynového vedeni muze zpusobit
vybuch. Poskozeni vodovodniho vedeni miize zpUsobit
Skody na majetku nebo riziko Urazu elektrickym proudem.

Vzdy pouzivejte neposkozené frézy a ostatni
prislusenstvi v perfektnim stavu. Deformované, tupé
nebo jinak poSkozené prislusenstvi zvysuje tfeni a odpor,
mulze se rozlomit nebo zaseknout pfi praci a zpUsobit
necekané a prudké vibrace.

Pfi praci drzte pristroj pevné obéma rukama a
zaujmeéte bezpecny stabilni postoj (rozkro€mo). Pri

a komfortngjsi.

Pied odlozenim stroje pockejte, nez se uplné zastavi.
Rotujici prislusenstvi by se mohlo zaseknout a
zpusobit ztratu kontroly nad strojem. Zkontrolujte
napéti v siti! Pfed pfipojenim zafizeni do sit&, zkontrolujte,
zda zdroj napajeni odpovida udajum uvedenym na
typovém stitku stroje! Vidlici pfivodniho kabelu mizete
zapojit pouze do odpovidajici zasuvky. Stroje oznadené
pro napéti 230 V mohou pracovat také pfi napéti 220 V.

3. Pokyny ke spusténi stroje
3.1 Pfed spusténim stroje

Ujistéte se, ze vaSe pracovisté je Cisté, misto kde
pracujete stabilni a bezpecné. Udrzujte pofadek a Cistotu
na pracovisti. Neporadek byva pfi€inou nehod.

Nékteré pfisluSenstvi (frézy) s ohledem na svij tvar a
rozméry neumoznuje pfipojeni prostfedkd pro odsavani
prachu. V téchto pfipadech je nezbytné pouzivat ochranu
zraku, prachovou masku, chranice usi a pracovni zastéru,
schopnou zadrZet malé ulomky materialu €i prach. Prach
z opracovavanych obrobkd mulze byt zdravi Skodlivy.
Dotyk nebo vdechnuti prachu miize zpUsobit alergickou
reakci a/ nebo onemocnéni dychacich cest uzivatele
nebo okolostojicich osob.

3.2 Montaz

Pfed jakoukoliv manipulaci s pfistrojem v€etné vymeény
prisludenstvi odpojte vidlici pfivodniho kabelu zafizeni od
zdroje napajeni.

Pred pouzitim stroje si dukladné proctéte vSechny pokyny
uvedené v navodu k obsluze, bezpecnostni varovani,
instrukce, ilustrace a technické specifikace dané pro toto
elektromechanické naradi, ujistéte se, Ze jim rozumite
a uschovejte je pro budouci potfebu. Méjte vzdy navod
a bezpec€nostni predpisy k dispozici u stroje. PFi &teni
navodu si nalistujte stranku se zobrazenim pfistroje a
méjte ji pokud mozno vzdy pfed sebou.

Vyndejte stroj a veSkeré pfisludenstvi z obalu a zkontrolujte
podle navodu, zda je kompletni.

PR10E &

VYJMUTI FREZY

Stroj je dodavan se 6 upinacimi klestinami a frézami.
Stisknéte tlacitko blokovani vietene a drzte jej stisnuté .
Vieteno se nebude protacet.

Zaroven pomoci plochého klice, ktery je soucasti do-
davky, povolte otacenim proti sméru chodu hodinovych
ruciCek pfevleCnou matici pro upevnéni upinaci klestiny .
NASAZENI FREZY



CESKY

Sejméte prevleCnou matici pro upevnéni upinaci klestiny
a vlozte do ni stopku frézy.

Dotahujte prfevleénou matici pro upevnéni upinaci kles-
tiny otacenim po sméru hodinovych ruli¢ek a stisknéte
tlacitko blokovani vietene a drzte jej stisknuté. Utahovani
nejprve provadeéjte rukou a konecné dotazeni provedte
pomoci plochého klie, ktery je sou€asti dodavky.

PR6/PRP6

Vlozte bit az do skli¢idla a pevné utahnéte matici skliCidla
pomoci dvou klicl. Pfi demontazi fezacky postupujte
opacnym zpusobem.

POZOR:

» Matici skli¢idla neutahujte, aniz byste nejprve nasadili
vrtak, jinak by se skli¢idlo zlomilo.

* PouZivejte pouze klice dodavané se strojem.

Chcete-li nastavit hloubku Fezu, uvolnéte packu a podle
potfeby posunte zakladnu nastroje nahoru nebo dold
stisknutim a otoCenim nastavovaciho valecku. Po
provedeni nastaveni pevné& utahnéte pdku, aby byla
zajisténa zakladna.

VODICi KOPIROVACIi POUZDRO STROJE
Vodici kopirovaci pouzdro ,L“ se pfipeviiuje k zakladné
frézky a slouzi k frézovani pfesnych specialnich profila.

VSechny frézy musi byt vlozeny pfes otvor kopirovaciho
pouzdra, a proto je mozné pouzit jen to pfisluSenstvi,
které timto vnitinim otvorem projde.

Pri opracovani obrobkli s povrchem nachylnym na
poskozeni jako napriklad dekorativni predméty nebo
obrobky s jemnou finalni povrchovou upravou méjte
v patrnosti, abyste dekorativni povrch obrobku nebo
zakladnu frézky a vodici prvky opatfili lepici paskou
nebo jinym ochrannym prvkem.

DORAZ

Toto voditko slouzi pfedevS§im pro podélné frézovani
zkosenych hran nebo drazek ( PR10E, PR6).

Podélneé voditko vliozte do podpéry vedeni a upevnéte
jej pomoci kfidlového Sroubu. VloZte podpéru voditka do
prislusnych montaznich otvord zakladny frézky a utahnéte
kfidlovy Sroub. .

Podélné vedeni Ize rozsifit pomoci upevnéni dievénych
hranolkl do pfisluSnych montaznich otvor( ve voditku

PFi pouziti frézy o velkém praméru, upevnéte drevény
hranolek o tloustce vice nez 15 mm na podélné vedeni,
abyste zamezili dotyku frézy a podélného voditka.

P praci posunujte frézku pomoci podélného vedeni
podél hrany obrobku. Frézovani se musi vZdy provadét
proti sméru otaceni frézy (nesousledny béh). Pri frézovani
ve sméru otaceni frézy (sousledny béh) mlze byt stroj
vytrZzen obsluze z ruky. Pokud je vzdalenost mezi hranou
obrobku a mistem frézovani pfilis velka a neumoznuje
pouziti podélného voditka nebo pokud hrana obrobku neni
rovna, Ize jako vedeni pouzit dorazovou listu. Vhodnou
dorazovou listu upevnéte na obrobek pomoci svérek a
vedte podél ni frézku a to ve sméru Sipky.

PRESNY PRUVODCE (PR6)

Ozdoby, zakfivené fezy v dyze na nabytek a jiné podobné
pfedméty Ize snadno vyrobit pomoci pfesného voditka.
Vodici valecky sleduji kfivku a zaijistuji presny fez. (Obr.
14

Pomoci stavéciho Sroubu (A) namontujte pfesné vedeni
na zakladnu stroje. Povolte upinaci Sroub (B) a upravte
vzdalenost mezi vrtdkem a jemnym vedenim otoCenim
nastavovaciho Sroubu (1 mm na otacku). Jakmile
dosahnete pozadované vzdalenosti, utahnéte stavéci
Sroub (B), abyste zajistili pfesné vedeni na misté. (Obr.
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15)

Pfi Fezani pohybujte strojem s vodicim
odvalenym na okraji obrobku. (Obr. 16)

valeckem

3.3 Zobrazeni a hlavni soucasti stroje

PR10E

A. Sestava paralelniho voditka.

B. Pohon s proménnou rychlosti.

C. Zamek voditka.

D. Nastaveni horni polohy hlavy.

E. Stupnice hloubky.

F. Hloubkovy doraz.

H. Véz s hloubkovym dorazem

I. Pojistny knoflik stupnice hloubky.
J. Ovladani bezpecnostniho spinace.
K. Paka blokovani ponorem.

L. Vnitfni prdvodce.

M. Uzite¢né pro fezani otvord.

N. Plochy klic.

O. Zakladna stroje.

P. Blokovaci tlagitko.

Otazka: Tfmenova matice.

R. Odsat

S Zajistovaci tlaCitko zaciho hfidele

PR6 / PRP6

1 Uvolnéte

2 Utahnéte

3 Podrzte

4 Zakladna

5 Nastavovaci valeCek

6 Vyc&nivajici ¢ast bitu

7 Packa

8 Méfitko

9 Piepinac

10 Obrobek

11 Smér dopiedu

12 Smér otaceni vrtaku

13 P¥i pohledu z vrcholu
nastroj

14 Spravny smér podavani
vrtak

15 Vodici patka, pfimé vedeni nebo pfesné vedeni
16 Sroub

17 Vodici deska

18 Pfimé vedeni

19 Plocha podlozka *

20 Pruzna podlozka *

21 Kf¥idlova matice

22 Upevnovaci Sroub (A)
23 Stfedovy otvor

24 Sroub

25 sefizovaciho Sroubu (1 mm na otacku)
26 Upevniovaci Sroub (B)
27 Privodce ofiznutim

28 Vrtak

29 Vodici valecek

30 Sroubovak

31 Ochranny kryt zakladny
32 Sroubu

33 Pfimé vedeni

34 Sablona

35 Smeér (X)

36 Privodce Sablonami 10
37 Mezni znacka

38 Krytky drzaku kartace
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4. Pokyny k provozu

4.1 Zapnuti/ vypnuti a kontrola pred spusténim
stroje

SPUSTENI STROJE

PFi praci stroj drzte pevné obéma rukama za pfidavna

drzadla.

1. Stisknéte tlacitko bezpecnostniho spinace pro spusténi
stroje.

2. Pro staly chod stisknéte zajiStovaci tlacitko.

3. Pro zastaveni stroje a uvolnéni aretace stalého chodu
stisknéte tlacitko spinace.

4. Pro vypnuti stroje uvolnéte tladitko bezpecnostniho
spinace.

4.2 Sefizeni a provozni nastaveni

NASTAVENI POCTU OTACEK - PR10E

Ovladani pfedvolby otaek umisténo v pravé horni Casti
pfistroje integrovano do madla pfistroje. Pomoci tohoto
ovladani Ize pouhym otoCeni plynule pfedvolit pocet
otacek vhodny pro dany nastroj, pracovni podminky a
material. Vyrobce doporuduje provést praktickou zkousku,
zda nastavené otacky jsou optimalni. Plati pravidlo, ¢im
je fréza nebo nastroj mensi, tim se nastavuje vysSi stupen
otacek a opacné. Prili§ vysoky stuperi otacek v8ak mulze
zpusobit poskozeni frézy, obrabéného materialu anebo
zpUsobit nebezpedi pozaru.

NASTAVENI HLOUBKY FREZOVANI

Nastaveni hloubky frézovani Ize provadét pouze ve
vypnutém stavu frézky. Hloubku frézovani Ize nastavit
nékolika zpusoby a to i ve vice stupnich. Tyto horni frézky
jsou vybaveny ovladacimi prvky pro nastaveni hloubky
frézovani ato hloubkovym dorazem a stupnici pro nastaveni
hloubky frézovani. Pro snadnéjsi a pfesnéjsi nastaveni a
Steni stupnice Ize pohybovat vestavenou lupou v pfimce
stupnice smérem nahoru nebo doll. Hloubkovym dorazem
a stupnici pro nastaveni hloubky frézovani Ize pohybovat
smérem nahoru nebo doll pomoci koleCka pro nastaveni
hloubky dorazu, a to ota&enim ve sméru nebo proti sméru
chodu hodinovych ruci¢ek. Tim se docili vymezeni polohy
nastroje k obrobku nebo nastaveni poZzadované hloubky
frézovani. PoZadované nastaveni pak zajistit pomoci
ovladaciho prvku pro aretaci nastavené hloubky dorazu.

PRESNE NASTAVENI HLOUBKY FREZOVANI PR10E
Po zakladnim hrubém nastaveni a zaaretovani hloubky
frézovani je mozné pfistoupit k jemnému pfesnému
sefizeni a to pomoci jemného nastaveni horniho dorazu
svislého posunu — ovladaci koleCko a dale dodateCnym
nastavenim hloubky frézovani pomoci dorazového
ryhovaného Sroubku na spodni ¢asti hloubkové dorazu.

4.3 VSeobecné pokyny k pouziti

Podle opracovani a u€elu nasazeni jsou k dispozici
frézovaci nastroje nejriznéjsiho provedeni a kvality.

Frézovaci nastroje z vysokovykonné rychlofezné oceli
(HSS) jsou vhodné k opracovavani mékkych materiald,
napf. mékkého dfeva nebo obrobkl z plastu.

Frézovaci nastroje s bfity z tvrdokovu (HM) jsou zvlast
vhodné pro tvrdé a abrazivni materialy, napf. tvrdé dievo
a hlinik.
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UPOZORNENI: Pouzivejte pouze &isté nastroje (frézy) v
bezvadném stavu.

FREZOVANI VE VICE POSTUPNYCH KROCICH
(PR10E)
Tyto frézKy jsou vybaveny otoénym nastavenim

stuprfiovitého dorazu, ktery umoznuje dosazeni finalni
hloubky frézovani v sedmi postupnych krocich.

Kazda otdacka tohoto dorazu prestavuje hloubku
frézovani zhruba 3 mm. PFi nastaveni hloubky
frézovani méjte kolecko stupnovitého dorazu
nastaveno na minimalni hodnotu.

Koneé&nou hloubku frézovani dosdhnete nanejvys v sedmi
postupnych krocich.

Otéacejte nastavovacim koleCkem oto¢ného nastaveni
dorazu tak, aby nejvy3Si stupen licoval s dorazovym
Sroubem hloubkového dorazu a dokoncete prvni postupny
krok frézovani. Poté pootoCte nastavovacim koleCkem
otoéného nastaveni dorazu ,I“ na prvni nejblizsi stupen a
pokracuijte ve frézovani.

Opakujte tento proces a z do doby nez dosahnete
poZzadované koneéné hloubky frézovani.

POUZITi PODELNEHO VEDENI

Podélné voditko slouzi k frézovani v pfedem zvolené
vzdalenosti paralelné s hranou obrobku.

Nastavte podélné voditko na poZadovanou vzdalenost,
vlozte do pfislusnych montaznich otvort zakladny frézky
a utahnéte pomoci ovladani pro zajisténi podélného
voditka.

Pfi praci pevné pfitlate podélné voditko ke hrané

obrobku.
POUZITIi VODICIHO KOPIROVACIHO POUZDRA
(PR10E)
Vodici kopirovaci pouzdro L se pouziva pro

predfrézovani nebo pro frézovani se Sablonou. Pfipevnéte
vodici pouzdro k zakladné frézky, tak aby ve spodni ¢asti
pfesahovalo. Zajistéte jej pomoci packy pro zajisténi
vnitfniho kopirovaciho pouzdra ,L“.

Vodici kopirovaci pouzdro ,L“ pak kopiruje obrys z

predlohy popf. $ablony.

1. Frézku vzhiru nohama a uvolnéte Srouby pro upevné-
ni.

2. VloZte do zakladny stroje kopirovaci vodici pouzdro a
zpétné jej upevnéte pomoci montaznich Sroubd.

ROZMERY SABLONY
Rozmeéry Sablony jsou zavislé od pouzitych nastroji k
frézovani.

SMER FREZOVANI

Abyste predesli vibracim frézy a dosahli lepSiho
kone&ného provedeni, postup frézovani se musi vzdy
provadét proti sméru otaceni frézy (proti sméru chodu
hodinovych ruciéek) u vnéjsich fezli a po sméru chodu
hodinovych rucicek u vnitfnich fezl

5. Pokyny k udrzbé a servisu

1. Pfed provadénim cisténi ¢&i udrzby zafizeni nebo pfi
jakékoliv manipulaci s nim pfistroj vzdy vypnéte a poté
odpojte ze sité. Pro zabezpe&eni dobrych pracovnich
vysledkll provadéjte pravidelné Ccisténi pfistroje a
pfislusenstvi.  Vyrobce nedoporu€uje pfi cisténi
zarizeni pouZivat agresivni Cistici prostfedky, nybrz
pouze bézné dostupné Cdistici prostfedky (jako napf.
mydlova voda, nekoncentrovany saponat, tepla voda
apod.) Nepouzivejte Fedidla. ProcCisténi pouzivejte
vihky hadfik, kartac nebo Stétec.

2. Opotfebené nebo vadné pfislusenstvi vzdy nahradte
za nastroje, které jsou v bezvadném stavu.
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3. Pro vasi bezpec€nost, pohodinou obsluhu a efektivni
provoz udrzujte zafizeni v Cistém stavu. Ujistéte, Ze
vétraci otvory krytu motoru jsou vzdy volné pfistupné
a v Cistém stavu. V opacném pfipade by mohlo dojit k
poSkozeni motoru nasledkem prehfati nebo ohrozeni
bezpec&nosti obsluhy.

4. Zkontrolujte vzdy, Ze veSkeré komponenty a pfisluSens-
tvi jsou spravné a bezpeéné upevnény.

5. Motorova skfif, vSechny kryty a madla nesmi jevit
znamky poskozeni, musi byt Cisté, suché a bez jaky-
chkoliv stop maziv.

6. Kontrolujte pravidelng, ze pfivodni kabel je vzdy v
bezvadném stavu. Pokud je potfeba provést vyménu
pfivodniho napajeciho kabelu, tuto opravu smi
provadét z dlvodu zajisténi bezpeclnosti zafizeni a
obsluhy pouze samotna vyrobni spole¢nost STAYER
nebo nékteré z autorizovanych servisnich stfedisek
STAYER.

5.1 Poprodejni servis a zakaznicka podpora

NaSe servisni stfedisko odpovi na vase dotazy tykajici se
oprav a udrzby vaseho vyrobku, stejné tak jako na otazky
tykajici se nahradnich dill. Sestavy (rozkresy ) nahradnich
dill a pfislusné informace o nahradnich dilech Ize nalézt
na nasich webovych strankach:

www.grupostayer.com

nebo pozadat o né& mailem na info@grupostayer.com
Nasi technicko prodejni poradci Vam radi sdéli informace
0 moznosti zakoupeni vyrobku, nastaveni a sefizeni
stroje, jeho pouziti a doporuci vhodné pfislusenstvi

5.2 Recyklace

Vyrobce doporuéuje, aby nafadi, pfisluSenstvi a obaly
byly s ohledem na Zivotni prostfedi v souladu s pfedpisy
dané zemé tfidény a odevzdany k ekologické likvidaci.

Nevhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!
Pouze pro ¢lenské zemé EU:

Z

Zmény textu vyhrazeny.

V souladu s Evropskou Smérnici 2012/19/EC o
odpadech =z elektrickych a elektronickych
zafizeni a jejim prosazeni v narodnich
zdkonech musi byt neupotfebitelné rozebrané
elektronaradi shromazdéno k opétovnému
zhodnoceni neposkozujicimu zivotni prostfedi.

6. Parametry a prohlaseni o shodé

6.1 Technické parametry
@ = Jmenovity pfikon

= Jmenovité otacky pfi chodu naprazdno

,“(Mm\ml = Rozsah nastaveni hloubky

@ COLLET

mml:@ = Velikost upinaci klestiny

K = Hmotnost

Uvedené hodnoty plati pro jmenovitd napéti [U] 230/240
V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Pro nizSi napéti a
u modell vyrobenych pro specifické zemé se mohou v
hodnotach liSit. Pozorné si, prosim, prectéte udaje na
typovém Stitku stroje. Obchodni nazvy jednotlivych stroju
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se mohou liSit.
Informace o hluénosti a vibracich

Deklarovanéhodnotybylynamérenydlestandardizovanych
postupll uvedenych v evropské normé EN 62841-1.

@ Pouzivejte osobni ochranné prostredky!

Deklarované hodnoty vibraci v tomto navodu byly
naméreny dle standardizovanych postupl uvedenych
v evropské normé EN 62841-1 a je mozné ji pouzit pro
srovnani s ostatnimi stroji. Celkovou naméfenou hodnotu
vibraci je mozné také pouzit pro pfedbézné posouzeni
rizik pfi hlavnim pouZziti naradi.

Uvedeny stupen vibraci byl naméfen pro hlavni pouziti
naradi. Pfeneseny skutecny stupen vibraci se bé&hem
prace s nafadim muize liSit od naméfenych hodnot v
zavislosti na zpusobu pouziti stroje. Pfi jiném pouziti nez
hlavnim, pfi pouziti nevhodného pfislusenstvi ¢i pomiicek
nebo pfi nedostate¢né Udrzbé se mlze uroven vibraci
liSit. To mGze zplsobit znaéné navySeni vibraci béhem
celkové doby prace.

Pro pfesné posouzeni béhem predem stanovené
pracovni doby je nutné zohlednit také dobu chodu naradi
na volnobé&h a vypnuti nafadi v ramci této doby. Tim se
muze zatizeni béhem celé pracovni doby vyrazné snizit.

Rizika Ize podstatné snizit v pfipadé dodrzovani
nasledujicich pravidel jako napf.: provadét pravidelny
servis a udrzbu nafadi a prislusenstvi, vyvarovat se prace
pfi nizkych teplotach, v pfipadé velmi chladného pocasi
se snazit zahrat télo a pfedevsim ruce, délat pravidelné
prestavky v praci a pohybovat rukama pro stimulaci
krevniho obéhu. Snazte se udrzovat vibrace na minimalni
hodnoté.
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NPOEIAONOIHZH
1. ALOAAEIA NEPIOXHZ EPTAZIAZ

a)e Alatnpeite kKaBapry Kal KOAG QWTIOHEVN TRV TTEPIOXH
epyaociag.

Av uttdpyel akatagTacia f €ANTTAG QWTICWOG OTNV TTEPIOXN
epyaaiag, utropei va TpokAnBei atiyxnua.

B)e Mn 6Oérete ot Acitoupyia TO nNAEKTPIKA gpyaleia
O€ EKPNKTIKEG OATHOOQAIPEG, OTTWG T.X. ME TrApouUCsia
€UPAEKTWYV UYpWYV, agpiwv | okOvNnG. Ta NAEKTPIKA epyaleia
dnuIoupyoUv oTTIVBAPEG Kal PTTOPEi va TTPOKANOEi avagAegn
AOoyw okévNng 1 avabupidoewy.

Y)* Mnv emTpémere o€ Tadid kol GAAOUG TTAPIOTAUEVOUG
va mTAnociddouv OoTO XWPO Epyaciag, OTav XeIPifeoTe éva
NAekTPIKO gpyaleio. Tuxov atrdoTTacn TNG TTPOCOXAG TOG
MTTOPEI VO 0ag KAVEl va XAOETE TOV EAEYXO.

2. HAEKTPIKH AZ®AAEIA

a)e Ta BUopara TOU nNAEKTPIKOU gpyoAgiou TpEmTel va
Taipiddouv oTnv mpida. NMoté unv Tpotrotroicite To BUCUA PE
Kavévav Tpoto. Mn xpnoipotroigite BUCUATA TTPOCAPHOYEQ
HE YeEIWPEVA NAEKTPIKA epydAgia. Ta pn TPOTTOTTOINUEVT
BuUopata kal o1 AVTIOTOIXEG TTPICEG PEILVOUV TOV KivOUVO
nAekTPOTTANEiaG.

B)e ATTo@QeUYETE TNV ETTOPN TOU OWHOTOG HE YEIWUEVEG
ETMIPAVEIEG OTTWG TT.X. CWANVEG, KAAOPIPEP, NAEKTPIKEG
Kouliveg Kkal Wuyeia. YTApxel auénuévog  Kiviuvog
NAEKTPOTTANEIOG v TO CWHA COG gival YEIWPEVO.

Y)* Mnv ek0éTeTe T NAEKTPIKA EpyaAgia oTn Bpoxn N o€ uypd
mepIBdAAovTa. H digioduon vepol o€ éva NAEKTPIKO

epyaAeio au&avel Tov Kivduvo nAekTpoTTANSiag.

8)* Mnv kartatroveite To KaAwd10. Mn XpNOIYOTIOIEITE TTOTE TO
KaAwS10 yia va HETAPEPETE, va TPABAEETE ) va ATTOCUVSEDETE
TO NAEKTPIKO gpyaAeio amd Tnv mpida. AlaTnpeite TO KAAWDIO
MakpIG aTmé TINYEG BepPOTNTAG, AITTAVTIKA, QIXMNPEG AKPES Kal
Kivoupeva pépn. Ta kareoTpappéva f ptrepdepéva KaAwdia
au&dvouv Tov Kiviuvo nAekTpoTTANnéiag.

€)* Otav xeipifeore éva nAekTpIkO gpyaleio ot €§wTePIKO
XWPO, XPNOIUOTIOIEITE éva KaAWSIO eMEKTOONG KATAAANAO
yia e§wTepIkA XprRon. H xprion evég kaAwdiou katGAAnAou yia
€CWTEPIKN XPNON MEIWVEI TOV KiVOUVO NAEKTPOTTANSIaG.

¢)* Mn xpnoipoTroleiTe To NAEKTPIKO epyaAeio oTn Bpoxn,
o€ puépn Tou KataBpéxovral amrd VveEPO, O0€ uypo HEPOG 1
o€ uépog pe uypacia. H xprion Tou epyaAciou utrd QUTEG N
TTapouoleg ouvlnkeg Ba augAael Tov Kivouvo nAekTpoTTAniag,
emMKivouvng ducAeitoupyiag kai utrepBépuavang. Av dev PTTopei
va oTTo@euxBei N XPrion Tou NAEKTPIKOU epyaleiou o€ péPOg
ME uypagia, XPNOIYOTIOINOTE TTAPOXN PEUMATOG TTOU SIOBETE
autopato d1akoTrTn diapporg (RCD). H xprion evog RCD peiwvel
TOV KivBuvo nAekTpOTTANEiag.

3. NIPOZQMIKH AZ®AAEIA

a)e Na ciote o€ €yprniyoporn, TIPOCEXETE TI KAVETE Kol
XPNOIYOTTOIEITE TNV KOIVI) AoyikKy Otav XelpifeoTe éva
NAeKTPIKO epyaleio. Mn XxpnoiuoTrolgite NAEKTPIKA epyaAeia
oTav €ioTe KOUPAOHEVOI | UTTO TNV ETTHPEIN VAPKWTIKWY,
aAkOOA N @apudkwyv. Mia oTiyuf EAAEIYNG TTPOCOXNG KATd TN
XPrion Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou PTTopEi va TTPOKOAETEl oofapr)
owpartikr) BAGRnN.

B)* Xpnoipotrolgite €SOTTAIONO TTPOOWTTIKAG TTPOOTACIAG.
Mavta va @opdre TTPOOTATEUTIKA patiwv. O TTPOoTOTEUTIKOG
€COTTAIONOG, OTTWG TT.X. HACKA OKOVNG, AvTIOANIoONTIKA TTATTOUTOIx
ac@aAciag, GKANPO KATTEAO i} TTPOCTATEUTIKA VIO TAL QUTIA KAl TA
XEPIQ, TTOU XPNOIMOTIOIEITAI OTIG KATAAANAEG CUVONKEG PEIWVEL TIG
OwHaTIKEG BAGBEG.
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y)* Amogpuyn akoUoiag €KKivnong. BeBaiwoOeite
611 o JiokomTnNg eival oTnléon amevepyorroinong
TTPOTOUOUVSEDETE TO €pyaleio oTnv TTNYR Tpo@odoaiag R/
KOl OTNV JTTOTAPia KAl TTPOTOU TO KPUTAOETE OTA XEPIO OOG
N TO METAPEPETE. AV KATA TN PETAPOPA NAEKTPIKWV EPYAAEIWV
£XETE TO BAKTUASG 00G ETTAVW OTO BIAKOTITN 1} AV EVEPYOTTOINBOUV
€VW 0 BIAKOTITNG gival TTATNPEVOG, UTTOPET va TTPOKANBET aTuxnua.
8)* ATropakpUVeTE TUXOV KAEIBi pUBUIONG ] 050VTWTO KAEISI
TPIV aTrd TNV gvepyoTroinon Tou gpyalgiou. ‘Eva odoviwTd
KA€IOi 1 éva KA€Idi pUBUIONG TTOU TTAPEUEIVE OUVOEDEPEVO O€
KATTOIO TTEPICTPEPOPEVO HEPOG TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou PTTopEi
Va TTPOKOAETEI CWHATIKA BAGRN.

€)* Alatnpeite TNV 100ppotia oag. PpovTioTe va OTEKEOTE
owoTd, d1aTNPWVTAG TAVTA TNV IooppoTia oag. 'ETol
MTTOPEITE Va €XETE KAAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EPYOAEioU O€
TTEPITITWON PN OVAUEVOUEVWV KATAOTATEWV.

¢)* Na @opdre TNV KAatdAAnAn evéupacia. Mn @opdre @apdid
pouxa A KoouAparta. AloTnpeite Ta PHaAAIG, Ta poUxa Kal Ta
yavTia oog pakpid atod Ta Kivoupeva pépn. Ta apdid pouxa, Ta
KOOMNAMaTa A Ta Jokpid HaAAIG uTTopEi va

TMaoToUV OTA KIVOUPEVA PEPN.

n) Av éxere otn 31400 O00G OUOKEUEG yia oUvdeon o€
diaraseig eSaywyng ka1 cuAAOYNG OKOVNG, PPOVTIOTE yia TN
owoTh ouvdeon kal XpAon Ttoug. H xprion &idragng
OUAAOYAG OKOVNG MTTOPEi va HPEIWOElI TOUG KIVEUVOUG TTou
oxerifovral He TN oKOVN.

4. XPHZH KAl ®PONTIAA TOY HAEKTPIKOY EPFAAEIOY
a)e Mnv miéfeTe TO NAEKTPIKO epyoaAeio. XpnoipoTtrolgite
TO OWOTO NAEKTPIKO gpyaleio yia TNV epappoyn cag. To
owaoTd NAEKTPIKO epyaleio Ba kdavel TN OOUAeId KaAUTEPA Kal
ao@aAéaTepa Pe TNV TaXUTNTA YIA TNV OTToia €XEI OXEQIOOTEI.

B)* Mn xpnoigomrolEiTE TO NAEKTPIKO €gpyaAeio av dev
A&IToupyei 0 BIAKOTITNG EVEPYOTTOINONG/ATTEVEPYOTTOINONG.
OTr0100ATTOTE NAEKTPIKG EPYaAEio dev uTTOpEi va eAeyxBei attd 10
OIaKOTITN TOU gival ETTIKIVOUVO Kl TTPETTEI VO ETTIOKEUAOTE.

Y)* AttoouvdéoTe 1o BUoUa amwd Tnv TTNYNR Tpo@odoaciag rn/
KOl TNV PITaTapio oa1rd To NAEKTPIKO EpyaAEio TTPOTOU KAVETE
omoladntrore puduion, aAAdgete BondnTikd efomAiopd n
a1roOnKeUoeTe TO NAEKTPIKG epyaAeio. AuTd Ta TTPOANTITIKG
uéTpa ao@aleiag peiwvouy Tov Kivduvo akoUaoliag ekKivnong Tou
NAEKTPIKOU EpyaAciou.

8)* AmoOnkeleTe TA nNAEKTPIKA gpydAeia TOU  Bev
XPNOIYOTTOIOUVTAl HOKPIA o1rd TaIdId KAl PNV EMITPEITETE
o€ dTopa TTou Sev gival eEOIKEIWMEVA PE NAEKTPIKA EpYaAEia
f dev €xouv Siafdoel autég TIG odnyieg va xeipifovral To
NAeKTPIKO epyaAeio. Ta NAekTpIKG epyalcia eival eTTIKiVOUVa OTa
XEPIA JN EKTTAIOEUPEVWV XPNOTWV.

€)* PpoVTioTE YIO TN CUVTAPNOT TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEiwV.
EAéyETe yia eo@aApévn avTioToixion 1 O€CINO TwV KIVOUPEVWV
MEpWV, yia Bpaldon Toug Kail yia GAAN KATaoTaon TToU UTTOPEI
va ernpedoel Tn Asitoupyia Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou. Av £xouv
KATAOTPAPEl, PPOVTIOTE VO ETTIOKEUACETE TO NAEKTPIKO EPYaAEio
TpIv atéd TN XpAon. MoAAd atuyruata TTpokaAouvTal AOyw KaKG
OuVTAPNONG TWV NAEKTPIKWYV EPYTAEiWV.

{)* Ailatnpeite aixunped Kal Kabapd Ta gpyaAgia KOTAG.
Ta owoTtd ouvinpnuéva epyaAcia KOTTAG ME aixunpd dkpa
KOTING €ival AiyéTepo Bavo va PTTAoKdpouv Kail TTIo EUKOAO va
eAeyxOouv.

n)* Xpnoipotroleite To NAEKTPIKO gpyaleio, To BondnTIKS
€EOTTAIONO KOl Ta MPEPN TOU €pyaAgiou K.ATT. oUpQWVA
HE auTég TIG odnyieg, AauBdvovrag uroywn TIG OuvOnKeg
gpyaoiag kal Tnv idia TNV gpyoaoia mou Ba ekteAéoere. H
XPrion Tou NAEKTPIKOU £pyaAeiou yia epyacieg AAAEG atTd auTEG
ylo TIG OTTOiEG TTPOOPICETOI UTTOPEI va TTPOKOAECE! ETTIKIVOUVN
KaTaoTaon.
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AuTO TO pnxXdavnua €xel oxedlaoTel yia TNV KOTA
OIPOPETIKWY EUAIVWY TTPOPIA OTTwG, yia TTapddeiyua,
dlaKOOPNON o€ pia pAya yia EYKOTTEG,

TapdBupa, EUAIva TTAaioIa, KATT. YTTapxel HEYAAN TToIKIAIQ
KOTITWV YIa TN OnNUIOUPYia SIGQOPETIKWY TTPOPIA.

AuTO TO eyXelpidlo eival akpIBEG KATG TNV nUEPoMNvia
KOTAOKEUNG TOU PNXavANATOG oag. lMNa TAnpo@opies yia
T TEXVIKA O£DOUEVA TOU UNXAVHATOG TTOU AyopAaaTe Kal
yIa EAEYXO YIA EVNUEPWOEIG TWV HNXAVNHATWY HAG,
MTTOPEITE VA ETTIOKEQPTEITE TOV OIKTUAKO TOTTO: WWW.
grupostayer.com

2. 0dnyieg ao@aA&iag yio TO OUYKEKPIPNEVO
Hnxavnua

Kpatdte 10 nAeKTpIKO gpyaAeio poévo amd TIg
Movwuéveg AaBég, kaBwg o KOTTNG PPelapiouATOg
MITOpEl Va Kavel {nuid oto KaAwdio Tpo@odoagiag. Av
Ta YETOAAIKG pEPN TOU NAEKTPIKOU epyaleiou €pBouv o€
ETTAPN ME AYWYOUG UTTO TAOT, UTTOPEI VO 0AG TTPOKAAETOUV
nAekTpoTTAngia.

KpaTAOTe KOl OTEPEWOTE TO TEMAXIO ETMESEPYATiQg
YEPG og pia otaBep Bdon pe olayéva R TTapouolo
Mé€oo. Av KpaTdTe TO TEPAXIO ETTEEEPYATIOG NOVO UE TO XEPI
0ag N 1o TMECETE TTPOG OTO CWHA CAg, N OTEPEWON €ival
EMOQAAAG KAl EVOEXETAI VO XAOETE TOV EAEYXO.

O1 a1mo8eKTEG OTPOPEG TOU TTAPEAKOMEVOU TTPETTEI VA
€ival TOUAAXIOTOV idIEG HE TIG MEYIOTEG OTPOPES TTOU
ava@épovtal 6To NAEKTPIKO epyalegio. Ta TTapeAKOPEVA
TTOU TTEPIOTPEPOVTAlI O OTPOPEG UWNAOTEPEG ATTO TIG
ATTOOEKTEG UTTOPEI VO OTTACOUV.

O1 komTeg @pelapioparog kKal Ta GAAa epyoalAsia
TTOU XPNOIYOTToloUVTal TIPETTEl va Taipiddouv TéAgla
otnv utrodoxn epyoaAegiou (ol1ayoéva) Tou nAeKTpIKOU
epyalAeiou oag. Emeidn Ta epyaAeia mou dev Taipialouv
OwaoTA aTNV UTTO00XN £PYAAEIWV TOU NAEKTPIKOU gpyaAlEiou
TTEPIOTPEPOVTAl TTAPAKEVTPA, BNUIOUPYOUV UTTEPPOAIKES
OOVNOEIG KAl JTTOPET VA 0OG KAVOUV VO XAOETE TOV EAEYXO
TNG OUOKEUNG.

NMANCIadeTe TO nNAEKTPIKO €pyaAegio OTO TEHAXIO
emegepyaoiag povo otav gival og Asitoupyia. EI0GAAwWG
N OUCKeur dTTopEl va avarrndnioel armétoua o6tav To
epyaheio yavt{wOei oTo TEPAXIO ETTEEEPYATIAG.

Kpatdrte Ta Xépla cog HAKPId a1rd TNV TTEPIOXN KOTTHG
Kal amd Tov KOTTN @pelapioparog. Kpardre Ttnv
TPOoOeTn AaPr pe 1o dAAO xépl oag. Otav KpaTdTe TOV
KOTITN @pelopioparog pe Ta dUO Xépla, dev PTTOPE va Ta
TPOUUATIOEL.

Moté pnv kKOBere TAVW o€ METOAAIKA AVTIKEIMEVA,
Kap@Ia N Bideg. Auto ptTopei va TTpoKaAéoel {NUIG GTOV
KOTITN @peCapiopaTog Kal UTTEPPBONIKEG DOV OEIG.

XpnoigotmolRote KAatdAAnAn ouokeunp £§epelivnong
yla va aviXxveuoere Tmi0avolg OwARveEG vepou N
KPUMHEVA NAEKTpIKA KaAwdia, N atreuBuvleite oTnv
TOTIKA €TAIPEia TTAPOXAG NAEKTPIOMOU. H emagn ue
NAEKTPIKA KaAWDSIa PTTOPEi va TTPOKAAETEl NAEKTPOTTANSia
 Tupkayid. Av TTpokAnBei {nuid o€ aywyoug agpiou,
pTTOpEl Va yivel ékpnén. H didtpnon evog cwAriva vepou
MTTOPEi va TTPOKAAETEl UNIKEG CnNUIEG 1) nAEKTPOTTANEIa.

Mnv xpnoipotroicite @Bapuévoug R XaAaoupévoug
KOTrTeG Qpefapiopartog. O1 @Bapuévol 1 xahaouévol
KOTITEG pelapioparog augdvouv Tnv TPIRHA, UTTOpEl va
yavT{wBouv Kal va TTPOKAAECOUV aVICOPPOTTIa.
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Na epydleore o€ oT0afepry BAON KPATWVTOG TO
NAEKTPIKO gpyaleio pe Ta dUo Xépla. Eival TI0 ao@aiég
va 0dnyeiTe To NAEKTPIKO gpyaleio pe Ta dUo XEpia.
MepIPEveETE HEXPI VO OTAMATAOCEI TO NAEKTPIKO EPYOAAEio
mpIv TO amoféoeTe. To e§dpTnUa pTTOPEi VA YaVvT{WwOEi
Kal VO 0aG KAVEI va XAOETE TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
gpyaAgiou. To Buopa oUvdeoNng TTPETTEI VO CUVOEETAI
MOVO pe TTPICa TToU va €xEl Ta idIa TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA
ME TO ouyKekpIyévo Buopua.

3. Odnyieg xpARong
3.1 EpyaAeio Tomro0éTnong

Ma tnv ao@daAeid oag, epovTioTe va epyadecTe o€ KabBapod
Kol 0Ta0epO UEPOG.

YTdpxel PeYAAn TTOIKIANIQ KOTITWYV yia T dnuioupyia
O1apopETIKWY TTPOPIA. Mepikoi KOTITEG eival UTTEPBOAIKA
MeydAol e atToTEAEC A va PNV gival SuvaTtr) N TTPOCapHoyH
TOU OUCTAPOTOG OUAAOYAG TNG OKOVNG. ZE€ QUTEG TIG
TTEPITITWOEIG Eival IBIAITEPA ONUAVTIKO VO XPNOIUOTIOIEITE
TIPOOTATEUTIKEG PAOKEG, aPoU n €I0TIVON TNG OKOVNG
MTTOPEI Va TTPOKOAETEI AVATIVEUOTIKEG OOBOEVEIEG.

3.2 TuvappoAdéynon

Mpiv amré OToIOVOATIOTE XEIPIOMO TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou, atmroouvdéoTte To BUOHa amrd TV TrPida.
AlaBdoTe, KATAVONOTE KAl EQAPHOCTE TO TTAPEXOMEVO
gyxeIpidio. AQaipéoTe TO pnXdvnua Aammd TO KOUTi
Hadi pe To TTAPEAKOPEVA TOU. AgiTE TOV KATAAOYO TWV
€£aPTNUATWY YIA VA EVNHEPWOEITE VIO TA TTAPEAKOHEVA
Kal Ta €§APTAMATA TOU JNXAVAMOTOG.

PR10E

E=AFQrH TQN KONTQN (PR10E)

To pnxavnua dioTiBeTal Ye 6 TOIUTTIOES KAl 6 QPECEC.
MatAoTe Kal KPATAOTE TO KOUUTTI KAEIDWHATOS oTov d&ova
YIO VO OTAUATAOETE TOV OTPOYPEQ.

MaTwvTag To KOUNTTT KAEIDWHATOG GTOV AEova XaAapwoTE
TO TTaINAdI GUOQIENG (Eva TEPAYIO) OTPEPOVTAG TO aTTO TA
aploTepd oTa OeCIA e TO KAEISI (TTapéxeTa).
EFKATAXTAZH KONTQN ®PEZAPIZMATOZ

AgaipéaTe To TTagINadl oUo@iEng. Eloaydyete Tov KOTITH
oTo TTagIudad cUoPIENG.

>@i€Te TO OUYKPOTNUO TTIAgINAdIWY TOU  OQIYKTHPA
TTOTWVTAG KAl KPATWVTOG TO KOUUTTI KAEIOWUATOG OTOV
agova, agou oitete To TTALINAdI TUCQPIENG PE TO XEPI KAl
OTn CUVEXEID AOPAAIOTE TO UE TO KAEIDT (TTapéxeTal).

MPOEIAOIMNOIHZH: Mpiv ekivioere TNV €£pyacia,
BeBaiwBeite o611 TO TASINGASI  CcUOQ@IENG  €ival
TOTTOBETNUEVO CWOTA.

PR6 / PRP6

EicaydyeTe TO KOUPATI HEXPI TO TOOK KOl O@iETE KOAD
1O TA§INAdI TOOK pe dU0 KA&1SId. IMNa va a@aipéoeTe
TOV KOQTN, akoAouBARoTe TN dladikacia eykatdoTaong
avtioTpo@a.

MPOXOXH:

* Mnv o@iyyete 10 TTAgINddI TOOK XWPIG va EICAYETE
TTPWTA TO KOUMATI, SIAQOPETIKA B CTTACETE TO TOOK.
* XpnoigoTtrolgiTe uOvo Ta KAEISIA TTOU TTaPEXOVTAl ME

TO uNXAvNnua.

MNa va pubpioere 10 BABOG KOTTAG, XAAAPWOTE TO
HOXAO Kal JETAKIVAOTE TN BAon Tou gpyalgiou TTpog
TO TAVW 1 TTPOG TA KATW, OTTWG OEAETE, TTATWVTAG
Kal TTEPIOTPEPOVTAS TOV KUAIVOpO puUBpiong. Ag@ou
TTPAYUOATOTIOINOETE TN pUBUION, O@iTe OTABEPA TO
HOXAO yIa v OTEPEWOETE TN BAon.
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NAPAAAHAOZ OAHIOZ

TomroBetAoTE TOV TTAPAAANAO 00NYyd Kai TIG pPARdoug
0drynong Tou.

O mmapdAANAog 0dnyog TTPETTEI va OTEPEWBET OTIG padoug
pe Ta dUo Tragiuadia acedAiong.

OAZH OPPEZAX TOY MHXANHMATOZX

H Bdon @pédag «L» egival ouvdedepévn Pe TOV KOTITN Kal
EMTPETTEI TN AEITOUpPYia TOU

MNXOVAMATOG, WOTE va OKOAouBei éva €1dIkd TTPOQiA
KOTTNG.

'OMol o1 KOTITEG TTPETTEI va TOTTOBETOUVTAI OTN OXIOWN TNG
TAATQOPHAG 0d1ynang,

TNG oTroiag n SIAUETPOG TTEPIOPICEl eKEivn TOU KOTTTR TTOU
TTPOKEITAI VA XPNOIUOTTOINOEI.

Otav XpnolpoTroleiTe TOV KOTITH Of guaioBnteg
EMIPAVEIEG OTWG JloKOoOUNTIKA N @IvipiopaTa,
va BupdoTe va KOAUTITETE KOAA TIG OSIAKOOMNTIKES
EMIPAVEIEG 1) EKEIVEG TNG BAONG TOU KOTITN ME KOAANTIKA
Taivia p GAAa

Méoa TpooTaCiag.

EYOYTPAMMOZ OAHIOX

O eubuypappog o0dnyog eival  XpProINoG  yia
TTPayMaTOTIOINON  €UBUYPOUUWY  TOMWV  KOTA
KaTaokeur Aogotopwy f eykomwv (PR10E-PRG).

mv
mv

TotroBetAOTE TOV 0ONYO Vyia €UBUYPAUMPES TOUEG OTOV
O@IYKTAPO Tou 00NyoU pe Tn Bida oTepéwaong. ToroBeTOTE
TOV OQIYKTpa Tou 0dnyou GTa avoiypata Tng BAacong Tou
epyaieiou Kal o@iETe TNV TTETAAOUBO OTEPEWONG.

XpnoiyotolwvTag TIG KATAAANAEG oTréG Tou 0dnyou
yla va Bidwbouv emmAéov EUAIva Tepdyia, WTTOPEI
va KOTOOKEUQOTE( TTAATUTEPOG €uBUypauuog
odnyog, upe TG emBuuntég  dlaotdoelg  (PR10E).

Otav xpnoigoTroleite KOTITN @PelapioNaTog PE HEYAAN
O1GueTPO, TOTTOOETEITE EUAIVA TEPAXIO TTAXOUG AVW TWV
15 mm oTov €uBUypaupo 0dnyo, Yia va ATTOTPEWETE TNV
TTPOOoKPOUaN ToU KOTITN QPelapiouaTog OToV EUBUYPAPUO
oony6. Kard Tnv KOTI, KIVEITE TO €pyaAeio pe ToV
€uUBUYpapuo odnyd oto idlo eTTiTredo Pe TNV TTAEUPd TOU
Teayiou emeepyaaiag.

Av n amocTtacn MeTalu TNG TTAEUPAG TOU Tepayiou
emegepyaoiag kar Tng B€éong Kotg eival uTTEPROAIKA
MEYAAN yia Tov 00nyo yia euBUYPaPPES TOPEG A av N TTAEUPA
TOU Tepayxiou emme¢epyaaiag dev gival eubeia, dev PTTOPEI
va xpnoiyotroinBei o odnyog yia €uBUYPAUMPES TOUEG.
€ QUTAV TNV TIEPITITWON, OTEPEWOTE TNV €UBUYypAuMN
oavida oT0 TEPAXIO ETTECEPYATIAG PE TOV CQIYKTHPA KAl
XPNOIYOTIOINOTE TNV WG 00nyo6 TTPOoG Tn BAcn NG GPECAG.
Tpo@odoTAOoTE TO €pyaAcio TTpog Tnv katelBuvon Tou
BéAoug.

AkpIBrig 0dnyog (PR6)

2TOAIdIO  pTTOpOUV va  yivouv €UKOAQ  OIOKOOGUNTIKA,
KOUTTUAEG KOTTEG O€ KOTTAQUA yia €mMTTAA Kl GAAQ
Trapépola avTikeigeva. Or KUAIvVOpol 0dnyoU akoAouBolv
TNV KQUTTUAN Kai eEac@alidouv akpifr kotrh. (Eik. 14)

TotroBeTAOTE TOV OKPIPRH 00NY6 0N BACNH TOU INXAVIHATOG
pe TN Bida pubuiong (A). XaAapwoTe T Bida aua@igng (B)
KOl pubpioTe TNV ardOTACN PETAEU TOU TPUTTAVIOU KAl TOU
AETTTOU 00nyouU TTePIOTPEPOVTAG TN Bida pubuiong (1 mm
ava atpoen). Otav emTUXeTe TNV €mMOUPNTA ATTOCTACN,
oQigTe TN Bida puBpIoNG (B) yia va ac@alioeTe Tov akpifn
odnyo otn Béon Tou. (Eik. 15)

Katd TnVv KoTrr}, METAKIVIOTE TO UNXAvNUa JE TOV KUAIVOPO
0dnyNnongG va KUAG oTnv akpn Tou Tepayiou epyaciag. (EIK.
16)
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3.3 Eikovoypa@nuévn TepIypagn

PR10E
. Z&T TTapdAAnAou odnyou.
. PUBpion petaBAntg TaxuTtnTtag.
. Odnydég acpaiiong.
. PUBpion 1ng avw 6€ong TG KEQaAAG.
. KaAuppa Bouproag (PR12E).
KUAIvdpog odriynong.
. KAipaka pdBoug
. AvaoToAgag Bdaboug.
Mupyiokog avaoToAéa Baboug.
WAkTpeg avBpaka (PR12E).
. KoxAiwTn Bida aopdAiong kAipakag BaBoug.
KoupTtri puBuiong kAipakag BaBoug.
. ZToIX€io eAEyxOoU BIOKOTITH doPaAEiag.
. MoxA6g ptrAokapiopyaTog euRATITIONG.
. Eowrtepikdg 0dnyog.
XpnoIyeUEl yia TNV KOTT OTTWV.
. ETTitredo KA<1bi.
. 'EAgyxog ac@dAiong Tou TTapGAAnAou odnyou.
Bdaon unxavAuarog.
Kouputri ac@dAiong.
. MavtaAo ecwrtepikou odnyou «O» (PR12E).
. Magiudad cuoeigng.
W. Afyn avappoenong (PR10E).
X. Kouptri kAeidwuatog otpogéa «V» (PR10E).

<CHOWAXOUOZZrXC—I@MMUQOm>

PR6/PRP6

1 XaAapwaTe

2 Yicte

3 KpaTtAoTe

4 Bdon

5 PuUBuion KuAivdpou

6 TTpoeLEXOV PEPOG TOU KOPUATIOU

7 MoxAog

8 kAipaka

9 AlokOTITNG EVOANayYNG

10 kKoppdT epyaagiag

11 KateuBuvon €K Twv TTPOTEPWV
12 KaTtedBuvan TTepICTPOYPNG TOU TPUTTAVIOU
13 BAETTETE ATTO TNV KOPUYN

TO £pyaAeio

14 >woTn KaTelBuvon Tpo@odoaiag
TO TPUTTAVI

15 Odnyod¢ modiwv, euBUG 0dNYAGS 1 akpIBAG 0dNYOS

16 PTTOUAGVI

17 NAGka odnyou

18 EuBeiog 0dnyo6g

19 Flat mAuvTApIo *

20 MAuvTApIo eAatnpiwy *
21 Magiuddi

22 Bida oTepéwong (A)
23 KevTpikn TpUTIO

24 Bida

25 Bida puBuiong (1 mm ava oTpon)
26 Bida oTepéwang (B)
27 Odnyobg kKaANiépyeiag
28 TpuTtrdvi

29 KuAivopikdg odnyog
30 katoaid

31 lMpooTareuTikd Baong
32 Bideg

33 Eubeiog 0dnyog

34 MpoétuTtio

35 katelBuvon (X)

36 lMpdéTutrog odnydg 10
37 Oplio opiou

38 kaAUupara oTAPIENG BOoUpTOWY
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4. Odnyieg xpnong
4.1 ToroBéTnon Kai SoKiun

EKKINHZH

KparroTe yepd Tov KOTITN pe Ta dUo xépia atro Tig AaBEg.

1. NaTtAoTE TO KOU|J'ITI yia EKKIVI’]OT]

2. Na va ouvexioete TNV epyacia, KAEIBWAOTE TO KOUUTTI
TTATWVTAG TO KOUWTTI.

3. Na va oTayatAcETE Kal va EEKAEIOWOETE TO UNXAvNnua,
TIOTAOTE TO.

4. TIpIv EKTEAETETE OTIOIETONTIOTE EQYOTIEG, TIEPIUEVETE TO
Hnxavnua va TretTuxel TApn  TaxdTnTa.

5. Na va otapatAoeTe, atmAd atreAeuBEPUWOTE TO KOUWTTI

4.2, AeiToupyieg pubuiong

METABAHTH TAXYTHTA (PR10E)

210 TTavw OEgId 1 0N AaPr UTTAPXEN TO KOUNTT HETARANTAG
TaxUTNTag. Ma va augnoeTe N va PEIWOETe TNV TaxuTnTa,
TO MOVO TTOU XPEIAdeTal €ival va TTEPIOTPEYETE TO KOUUTTI.
‘000 pIKPATEPOG gival 0 KOTITNG, TOGO PEYAAUTEPN Eival n
TayxUTnNTa Kal avTioTpo@a. Av 0 KOTTTNG TTEPIOTPEPETAI TTOAU
ypriyopa n TrpoXwpdsl TTOAU apyd UTTopei va KAwel TO
TEPAXIO ETTEEEPYOTIOG, TTPOKAAWVTAG KiVOUVO TTUPKAYIAG.

PYOMIZH BAGOYZ

AUTO TO Pnyavnua gival eE0TTAIoCEVO e avaoToAéa BaBoug
Kal KAipaka BaBoug TTou TPETTOUV TN YPAYOPN ETTIAOYN
ToU BGBoug.

O peyeBUVTIKOG QAKOG OTn YPAMMA EYYPOAQPNG MTTOPEI
€Tmiong va oAIoBriael TTpog Ta ETTAVW

I} TTPOG Ta KATW Yia TN dieukGAuvon TG pUBUIoONG Kal TNG
avayvwaong Tng KAigakag Badoug.

O avaoToAéag PaBoug kai n  KAipaka  pTopolv va
HeTakivNBOUV TTPOG T TIAVW KAl TIPOG TA KATW HEOW
TIEPIOTPOPNG TNG KOXAIWTAG Bidag pUBuIong degi6aTPOPa
N apICTEPOOTPOPA Yia Vo pubuIoTEl N B€on ToU KOTITN
o€ Ox€an ME TO TEPAXIO €TTEEEPYQTiag A TO ATTAITOUPEVO
BdaBog KoTAG o€ oxéon Pe TNV KAipaka Baboug, pe xpron
TOU KOUUTTIOU ao@AaAiong yia va KAeIdwOei n atréoTaon.

AENTH PYOMIZH (PR10E).

Otav pubuioTei kal KAIdwOEI TO KaTd TTpooéyyion BaBog,
MTTOPEI va TTpayuaToTToINOEl ATITOTEPN PUBUION UE XPROoN
TOU KOUWUTTIOU MIKpopUBuiong. Mia 1rpéaBetn pubuion
(B&Bog odicioduong) uTropei va emTeuxBei pEOwW TG
KOXMWTAG Bidag ato kKaTWw PEPOG TNG KAipakag Baboug, ue
TOV avOoOTOAEd

43 Fevikég odnyigg xpRong

Avdaloya pe TIG OIGPOPEG EQPAPHUOYES, UTTAPXEl MEYAAN
TIOIKIANIG KOTTTWV  PPEaPIOPATOS PE TTOAU OIOQPOPETIKEG
UAOTTOINOEIG KAl 18I0TNTEG.

O1 kéTmTeg  @pelapiopaTog  Taxeiag KOTAG  UWnAng
amdédoong gival KaTdAAnAol yia epyacieg o€ paAakd UAIKG,
OTTWG JaAakd EUAO Kal TTAAGTIKOG.

O1 KOTITEG PPeCapioPaTOg HE OKANPEG HETAAANIKEG AETTIOEG
givar 101aiTepa KAtdAANAol yia epyacieg o€ OKANPA Kai
A€IOVTIKA UAIKA, OTTWG yia TTapddelyua okAnpd EUAo kai
aAoupivio.

MPOEIAOMNOIHZH: XpnolyoTtroleite TOV
ppelapiopaTog KaBapd Kal o€ TEAEIQ KATAoTaaon.

KOIMH ZE NMOAAANAEZ AIAAPOMEZ (PR10E)
AUTO TO uPnXavnua eival €EOTTAICUEVO HE  UNXAVIOUO
TTUpYioKou TTou KaBopilel 1o péyioTo BABOG KOG o€

KOTITN

40

40

€TTTa OoTAdIa. K&Be Briua Tou TTupyiokou £xel BABOG KOTING
£wg trepiTrou 3 mm. PuBuioTe 10 €mBupnTd BABOG pe TNV
KAipaka BdBoug Tou TTupyiokou

atrd 10 EAAYIOTO GNUEIO AvOTTOANG TOU.

Autd 10 BAB0G puBuiCeTal o €TTA TO TIOAU PBripara.
MeploTPEWTE TOV TTUPYIOKO HE TPOTTO WOTE N UWNASTEPN
dlaudppwon va eival eubuypauuiopévn Pe TN Bida
avaoToAAg BABoug Kal OAOKANPWOTE TO TTPWTO PBriya.
MepioTpéWTe TOV TTUPYIOKO PEXPI VO PTACEI SIiTTAQ OTO TTIO
KOTdAANAO BAB0G KOTTAG Kal OAOKANPWOTE TO ETTOUEVO
BAua. EmavoAdpete autrjv Tn Oladikacia PEXpl va
emTeUXOEi TO ammairoupevo BABOG KOTTAG.

XPHZH TOY MAPAAAHAOY OAHIOY
O mapdAAnAog 0dnyog pTTopEi va XpnoiyoTroinBei yia Tnv
TIPAYMUATOTTOINCN TOUAG O€ KATTOIQ aTTOOTACH TTApAAAnAa
ME TNV OKUA TOU Tepayiou emeepyaaiag.

OANioBrioTte 1OV TTAPAAANAO  00nyd oTnv  €mOBuunti
atréoTacn KotAG. TomoBetroTe TG paRdoug odriynong
OTO KATW PEPOG TOU KOTITN KAl ACQAAIOTE TIG JE TO KOUUTTI
oTeEPEWONG.

MNa va ekTeAETETE TNV €pyacia, KpATAOTE YEPA TO OnuEio
avaoToAAG Tou TTapAAAnAou odnyoU OTNV OKUAR TOU
Tepayiou eTeEepyaaiag.

XPHZH THZ NAAT®OOPMAZ OAHIHZHZ (eik. 2-13)

H Tr)\uTcpoppa odnynong «L» xpnmponownm yia v
KATOOKEUN MIOG TTPOKATOPKTIKIAG TOPNAG 1 MIOG TOPAG WE
xprion mpotutrou. TotroBeTrioTE TO TTPOTUTTO «L» pE TOV
KEVTPIKO OOKTUAIO va TTPoeEExel atTd TO KATW PEPOG TOU.
ACQaAIoTE TO TTPOTUTTO TPARWVTAG TO HAVTAAO.

H mAaT@opua 0driynong eival £€To1un va ouveyioesl va ava-

TTapAyel TO TTPOTUTTO TNG CIAOUETAG TOU TTPOIA.

1. ToTmoBeTACTE TO PNXAvVNUA TTPOG TA TTIoCW, OTTWG UTTO-
OeIkvUETAI OTNV.

2. Eioayayete TNV TAOTQOpUA 0T BACH TOU INXAVIAHATOG
Kal ac@aAioTe TIG BideG.

MEFEOOZ NMPOTYNOY
To péyebog Tou TTpoTUTIOU Ba KaBopPIoTEl aTTd TO PEYEDOG
TOU KOTITN TTOU TTPOKEITAI va XpnolyotroinBei. Katd tov
UTTOAOYIOUO TWV OTTOOTACEWY UTTEPKAAUWNG AapPdveTe
uTTOWnN TIG EVOEIEEIS TWV.

KATEYOYNZH KOIMHZ

Ma TNV atmoTpoTir) Twv dOVACGEWY OTOV KOTITN Kal yia TV
€TTITEUEN KOAUTEPOU ATTOTEAECUATOG, Ol TOPEG TTPETTEI VA
yivovTal apioTEPOOTPOPA TNV WPA TWV ECWTEPIKWV TOPWV
Kal O€160TPOPA TNV WPA TWV ECWTEPIKWY TOUWV.

5. Odnyieg ouvtipnong Kai o€pRIg

1. Mpiv amd kdBe emBewpnon 1 Kabapioud, TTAVIOTE
atmmoouvoEéeTe TO gpyaleio. MoTé pnv XpnoIPoOTIOIEiTE
vepd 1 GAAa uypd yia va KabapiceTe TO egpyaAeio.
KaBapilete To epyaAeio pe Tavi r Bouptoa.

2. AvTikaBI0TATE TOUG XPNOIPOTIOINUEVOUG Kal @Bapuévoug
KOTITEG.

3. O1 omrég Wugng Tou epyaleiou TTpéTrel va kaBapifovTal
KOTG KOIPOUG, yia TNV aTToQuyn TnG UTTEPBEpUavong
TOU HOTEP.

4. EAéyxeTe TTAVTA Qv T £EAPTRAPATA TOU €pyaleiou givai
TOTTOBETNUEVA YEPA.

5. To TrepifAnua TTPETTEI TTAVTOTE va PNV €XEl EVOEigelg
pPWYHWV A AWV ZnuIwv.

6. MNavtote va eAéyxete av 10 KOAWDSIO gival o€ TEAEIQ
KatdoTaon.

5.1 Yrnpeoia emIoKeEuwyv
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H Texviknl utnpecia Ba 0ag GUPPOUAEUCEI OXETIKA WE
QATTOPIEG TTOU iIOWG EXETE YIA TNV ETTIOKEUN KAI TN GUVTHPNON
TOU TTPOIOVTOG 0OG, KOBWG Kal yia Ta avTAAAGKTIKA.

Na va  Ppeite  avaAuTIKEG — OTTEIKOVIOEIG  Kal
TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TA QVTAAANOKTIKA, WTTOPEITE
emiong va  emMOoKePTeiTE  TOV  OIAdIKTUOKS  TOTTO:
info@grupostayer.com

5.2 A1dBeon Kal avakKUKAwon

To unxavnua, Ta TTapeAKOPEVA KAl N ouoKeuaaoia Ba TTpé-
el va TagivounBoulv yia @IAIKA TTpog To TTEPIBAAAOV avao-
KUKAwaoN.

Mévo yia Tig xwpeg TnG EK:

Mnv ammoppitrTeTe Ta NAEKTPIKA gpyaAcia padi pe Ta
OIKIOKA atroppigpaTal

ZUupwva Pe Tnv odnyia 2012/19/EK oxeTikd
|

ME Ta omoBANTa  €10WvV  NAEKTPIKOU  Kal
Evdéxetan va yivouv aAAayég Xwpig rpogidotroinon.

nAekTpovikou efomAiopou (AHHE) kair tnv
€QAPUOYNA TNG OTO €BVIKO diKaIO, TA NAEKTPIKA
epyaAeia TTou OV gival TTAEOV XPNOIUOTTOINTINA
TPETTEl  va  CUAAEyovTal  XWPIOTA Kal  va
amroppitrtrovral e ePIBaAAOVTIKG 0pB6 TPATTO.

6. Kavoviopoi

6.1 Texvikda oToIXEia

@ = loxug
= Tayx0tnTa Ye QopTio

Il = B&B0¢ KOTTAS

@ COLLET

mml:@ = MéyeBog oQIyKTAPQ

S2

O1 Tigég TTOU ava@EpovTal ICXUOUV YIO OVOUAOTIKEG TAOEIG
[U] 230/240 V

V-50/60 Hz - 110/120 V - 60Hz. Ta xaunAdTepn Tdon Kai
MOVTEAQ VIO OUYKEKPIUEVEG XWPEG, QUTEG O TIUEG UTTOPET
va OlapEPOUV.

= Bdpog

MAnpo@opiteg yia TiIg dovhoeig Kal Tov B6pufio

©6puBog TTPOCBIoPIoUEVOG CUNPWVA HE TO
EN 62841-1(KovTpa TTAOKE).

@ Xpnoiyotrolgite rpooTacia!l

To eTitedo ekTTOUTIAG OOVACEWV TTOU BiveTal OTO TTAPOV
OeATiO TTANPOPOPILV

EXEl ETPNOEI CUPQWVA PE PIa TUTTOTTOINUEVN BOKIUA TTOU
Oivetal oto EN 62841-1 kai ptropei va Xpnoiyotroindei
TN ouykpion €vog epyaleiou pe éva AGAAo. MTropei va

XpnoiJotroinBei  yia  TTPOKATAPKTIKA — afloAdynon NG
€kBeong.
To OnAwuévo eTTiTTed0 EKTTOUTTAG dovnoewv
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QVTITTPOCWTTEVEI TIG KUPIEG E€PAPHOYEG TOU €pPYaAgiou.
QaT1600, av To epyaAEio XPNOILOTTOIEITAI VIO DIAPOPETIKES
EPAPUOYEG, UE DIAPOPETIKA EEAPTANATA i DEV CUVTNPEITAI
OWOTA, N €EKTTOPTI OOVACGEWV EVOEXETAI VA OIAPEPEL.
Autd ptropei va augnoel onuavTika 1o eTTimedo £kBeong
£TTi TOU OUVOANIKOU XPOVOU £pYOTiag.

H exTipnon Tou emirédou ékBeong os dovroelg Ba TTPETTEl
€1miong va AapBaver uTroyn Toug XpOvoug OTTOU TO EPYAAEio
gival armevepyoTroinuévo i Asitoupyei aAAG Oev eKTEAET TNV
epyaaia.

AUTO UTTOPEI VO PEIWOCEI CNUAVTIKA TO TTITTEDO £KBEONG
€TTi TOU OUVOAIKOU XpOVOU £pYaaiag.

Mpoodiopiote TIpOCOeTa  PETPO  aOo@aAgiag yia  Tnv
TTPOCTACIA TOU XEIPIOTH

atrd TIG EMOPATEIS TWV dOVITEWYV OTTWG: VA CUVTNPEITE TO
epyaAeio kal Ta TTapeAkOUEVa, va KpaTtdte Ta Xépla {eoTd,
VO OPYAVWVETE TOUG pUBUOUG TNG £pyaaiag.



CONDICIONES GENERALES DE LA GARANTIA

En STAYER IBERICA S.A. (en adelante “STAYER”), se
realizan unos estrictos procesos de control, para que
todos productos cumplan con los parametros de seguridad
y calidad requeridos.

Para entender el ambito de aplicacién de este escrito,
diferenciamos:

- Consumidores o usuarios, como las personas
fisicas que actian con un propésito ajeno a su actividad
comercial, empresarial, oficio o profesiéon. Son también
consumidores a efectos de esta norma las personas
juridicas y las entidades sin personalidad juridica que
actien sin animo de lucro en un ambito ajeno a una
actividad comercial o empresarial.

- Profesionales, como aquellos que sacan un rédito
comercial, laboral o empresarial con la utilizacion de
cualquier tipo de producto de la marca STAYER.

STAYER ofrece una garantia para todas las herramientas
electroportatiles, de jardin y equipos de soldadura con
arreglo a las siguientes condiciones.

1- STAYER ofrece una garantia de 36 meses contra
defectos de fabricacion o faltas de conformidad para
el usuario o consumidor, teniendo en cuenta que
este fallo de fabricacion tiene que ser faciimente
visible o comprobable, ya que se analizara dicho
producto en nuestros laboratorios para analizar dicha
disconformidad. En el caso de que el producto en
cuestion haya estado sometido a un uso industrial,
profesional o similar, dicha garantia se limita
exclusivamente a 12 meses desde que se realizé la
compra por parte del primer comprador.

2- Los siguientes casos no estan contemplados en
la garantia:

a. Defecto en el producto, derivados de la no
aplicaciéon de las medidas de seguridad y de
mantenimiento del producto, indicadas en su
manual de instrucciones.

b. Que la herramienta haya sido dafada, debido
a que se han utilizado accesorios, consumibles o
repuestos de otras marcas, no compatibles con
el modelo original de STAYER o defectuosos que
provoquen dafos en el equipo o herramienta.

c. Que la maquina o producto haya sido manipulada,
modificada o reparada por personal ajeno al Grupo
STAYER o a sus Servicios de Asistencia Técnica
Autorizados.

d. Variaciones minimas de las caracteristicas
del producto, que no influyan en su correcto
funcionamiento y en el valor del producto.

e. Productos que hayan sido conectados con una
tension o voltaje diferente a la indicada en las
caracteristicas del equipo, provocando un fallo
eléctrico.

f. Cualquier producto que haya sufrido algun
desgaste en alguna de sus piezas, por el uso normal
de la herramienta, siendo esta pieza un consumible,

accesorios o elemento sujeto al desgaste que
deberia de cambiarse por su propio uso por parte
del usuario.

g. Cualquier producto que presente una falla,
debida a un manejo inadecuado de la herramienta,
incompatible con los usos o aplicaciones indicadas
en el manual de la herramienta.

h. Productos que presenten una falla debida a que
el propietario no ha cumplido con el mantenimiento
correcto de la herramienta. EI comprador es el
encargado de realizar los mantenimientos del
producto que compra, para respetar su vida util.

i. Losaccesoriosyconsumiblesdelasherramientas,
debido a que tienen una vida limitada y se desgastan
en condiciones normales por su uso.

3- Para que se aplique el proceso de reclamacion
de la garantia, antes que nada se debera rellenar el
formulario de reparacion en formato fisico o digital, y
tramitarlo directamente con el vendedor del producto
0 con los Servicios de Asistencia Técnica Autorizados
correspondientes. Se debera adjuntar una copia del
justificante de compra, donde se vea claramente la
fecha en la que se produjo la compra. Los gastos de
envio no estaran cubiertos en el caso de que se envie
la herramienta al vendedor o al servicio técnico sin
haberlo tramitado con anterioridad.

4- En el caso de que los Servicios de Asistencia Técnica
Autorizados de STAYER, no detecten una falta de
conformidad o un fallo de fabricacién, STAYER no se
hara cargo de los gastos de envio, ni de comprobacion
de dicha anomalia.

5- Queda prohibido la cesion de la actual garantia, no
se aplicara en equipos de segunda mano.

6- Durante la aplicacién de la garantia por faltas de
conformidad o fallos de fabricacion, el equipo a reparar
quedara bajo custodia en las instalaciones STAYER o
los Servicios de Asistencia Técnica Autorizados, sin
derecho por parte del consumidor de obtener un equipo
de sustitucion durante el periodo de reparacion.

7- Para proceder a eliminar las faltas de conformidad o
fallos de fabricacién incluidos en las condiciones de la
garantia, STAYER se limitara a reparar o sustituir todas
las piezas necesarias de forma gratuita para que la
herramienta o equipo funcione correctamente acorde
a los parametros de calidad y seguridad. STAYER se
reserva el derecho de poder sustituir el equipo por uno
similar en casos donde no sea posible la reparacion del
equipo.

Puede encontrar esta informacion en otros idiomas en:

https://www.stayer.es/



WARRANTY GENERAL CONDITIONS

In STAYER IBERICA S.A. (from now on “STAYER”),
strict control processes are conducted to comply with the
security and quality required.

To understand the application area of this text, we
differentiate the following users:

- Users or consumers, as private individuals whose
acts are not related to their main comercial, business
activity or their main profession or trade. Legal persons
and entities without legal personality which act with
non-profit means in an unrelated comercial or corporate
enviroment.

- Professionals, whom obtain comercial, business or
working profits by using any STAYER product.

STAYER offers a guarantee for all of its power tools,
garden tools and welding tools, subject to the following
conditions:

1- STAYER offers a 36 month guarantee against
manufacturing defects or consistency issues, bearing in
mind that any issue must be easily visible or provable,
as the product will be tested at our labs to verify said
issues. If the product has been subjected to industrial or
professional use, said guarantee will cover exclusively
12 months since the first buyer aquired the product.

2- The following cases are exempt from the guarantee:

a. Any kind of defect or malfunctioning caused by
not applying the safety and maintenance instructions
given in the User’s guide.

b. Any damage caused by using other brand’s
accessories, incompatible accessories with the tool
model or faulty accessories.

c. Any manipulation, modification or repair
conducted by staff unrelated to STAYER or its
associated Technical Support Services.

d. Products with minimal deviations from the features
that do not impact on the tool’s optimal performance
and its value.

e.Products which have been connected to a
different voltage tenssion grid than the one stated
on the tool’s features, causing an electrical failure.

f. Products or components which have suffered
wear due to the normal use of the tool, being
said components consumables, accessories or
components subject to wear that must be replaced
by the owner.

g.Products that show any kind of misuse or
application which deviates from its original intended
uses, listed in the Users guide.

h. Products that show lack of correct maintenance
from the owner. The owner is responsible for the
tool’'s maintenance in order to preserve its service
life.

i. Accessories and tool consumables, as their
intended use has a limited service life that includes
wear.

3-In order to claim the guarantee rights, the tool
owner must first fill the repair order either digitally or
physically, and process it with the tool’s vendor or the
Authorized Technical Support Services before shipping
the tool. A copy of the purchase receipt or invoice must
be attached to the form where the purchase date can
clearly be seen. Shipping costs are not included if the
product is delivered to the vendor or the Technical
Support Services without processing the repair form
first.

4- If the Authorized Technical Support or STAYER is
unable to locate the defect or issue, STAYER will not
assume the shipping costs, nor the costs derived from
testing the tool to locate the issue.

5- Guarantee transfer is completely forbidden, the
guarantee does not cover second-hand products.

6- Duringthe guarantee application due tomanufacturing
defects or consistency issues, the product will remain
under STAYER’s custody in its facilities or its Authorized
Technical Support Services. During this period of time
the tool’s owner is not entitled to receive a substitution
tool in place of the product that is being repaired.

7-In order to correct the manufacturing defects or
consistency issues contemplated in the guarantee
terms, STAYER will only repair or substitute all the
necessary components free of charge in order for
the tool to perform according to the quality and safety
standards. STAYER withholds the right to substitute the
product for a similar one in cases where reparations
would not be possible.

You can find this information in other languages at:

https://www.stayer.en/
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