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FR. Déclaration de Conformité P. Declaragao de conformidade TR. Uygunluk beyani

c € ES. Declaracion de Conformidad IT. Dichiarazione di conformita GB. Declaration of Conformity
PL. Deklaracja zgodnosci CZ. Prohlaseni o shodé EL. AflAwon Zupudpewaong

CERTIFICA: Que el equipo de proteccion personal
Tipo: Mascara de Soldadura con filtro automatico, modelos: AS-1D / AS-R/ AS-RT /
CARNIVAL / AS-X /| AS-XL

ES Esta conforme con lo dispuesto en la directiva 2016/425 anexo Il y en la normativa siguiente:

DIN EN 166 y para el protector ocular. DIN EN 175 para el casco. DIN EN 379 para el filtro
automatico. Cuerpo notificado CE: nombre y direccién del organismo: DIN CERTCO Gesellschaft
fur Konformitaetsbewertung mbH Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.

Numero de cuerpo notificado: 0196.

CERTIFICA: Che I’attrezzatura di Protezione individuale:

Tipo: Maschera di saldatura con filtro automatico, modelli: AS-1D / AS-R/ AS-RT /
CARNIVAL / AS-X | AS-XL

Si trova in conformita con quanto disposto nella direttiva 2016/425 annesso Il, cosi come quanto
IT disposto nella normativa che segue: DIN EN 166:2002-04 per il protettore oculare. DIN EN
175:1997-08 per il casco. DIN EN 379:2009-07 per il filtro automatico.

Corpo notificato CE: Nome e indirizzo dell’organismo: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitaetsbewertung mbH Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.

Numero del corpo notificato :0196.

CERTIFY THAT: Individual protection equipment: Type:
Welding Mask with automatic filter, models: AS-1D / AS-R / AS-RT /CARNIVAL / AS-X /| AS-
XL

GB Is in compliance with the provisions of annex Il of Directive 2016/425 and standards: DIN EN
166, for protective oculars. DIN EN 175 for helmet sell. DIN EN 379 for automatic welding filter.
Notified body name and address: DIN CERTCO Gesellschaft fuer onformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.

Notified body number 0196.

CERTIFIE: Que I'équipement de Protection individuelle :

Type: Masque de Soudure avec filtre automatique, des modéles: AS-1D / AS-R/AS-RT/
CARNIVAL / AS-X | AS-XL

FR Est conforme aux dispositions de la directive 2016/425 annexe Il et dans les normes suivantes :
DIN EN 166, pour le protecteur oculaire. DIN EN 175 pour le casque. DIN EN 379 pour le filtre
automatique. Corps notifié CE: nom et adresse de I'organisme: DIN CERTCO Gesellschaft fur
Konformitaetsbewertung mbH. Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.

Numeéro de corps natifié: 0196.

CERTIFICA: Que o Equipamento de Proteccgéo Individual:

Tipo: Mascara de soldadura com filtro automatico, modelos: AS-1D / AS-R / AS-RT /
CARNIVAL / AS-X |/ AS-XL

P Este, de acordo com as disposi¢cdes da Directiva 2016/425 Anexo Il e as seguintes regras: DIN
EN 166, para o protetor ocular. DIN EM 175 para o capacete. DIN EN 379 para o filtro automatico.
Corpo notificado CE: Nome e enderegco do organismo: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitaetsbewertung mbH Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.

Numero de corpo notificado: 0196




OSWIADCZA, ZE: nastepujace urzadzenie zabezpieczajace:
Typ: Maska spawalnicza z filtrem automatycznym, modele: AS-1D / AS-R/ AS-RT /
CARNIVAL / AS-X / AS-XL
PL Jest to przedmiot com lub dyrektywg 2016/425 na disposto zatgcznik Il, lub disposto na assim
jak zasady seguinte:: DIN EN 166, dla ochrony oczu. DIN EN 175 dla hetmu. DIN EN 379 dla
filtra automatycznego. Jednostka notyfikowana CE: nazwa i adres jednostki: DIN CERTCO
Gesellschatft fiir Konformitaetsbewertung mbH Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.
Zgtoszony numer ciata: 0196.
PROHLASUJE: Ze osobni ochranné prostredky:
Typu: Svarecska kukla s automatickym filtrem, modelky: AS-1D / AS-R / AS-RT /CARNIVAL
| AS-X | AS-XL
Prohlasujeme v pIné své zodpovédnosti, Zze vySe uvedené vyrobky jsou v souladu s nasledujicimi
normami a normativnimi dokumenty: 2016/425 pfiloha Il a nasledujicimi zakonnymi pfedpisy a normami:
Ccz DIN EN 166, Osobni prostfedky na ochranu o€i. DIN EN 175 Osobni ochrana — prostfedky pro ochranu
oci a obli¢eje pfi svafovani a podobnych postupech DIN EN 379 Prostfedky k ochrané o¢i — Automatické
svareCskeé filtry.
Notifikaéni organ CE : Jméno a adresa notifikované osoby: DIN CERTCO Gesellschaft fur
Konformitaetsbewertung mbH Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.
Cislo notifikacniho organu: 0196
MIZTONOIEI OTI: ESommAICNOG ATOMIKAG TTPOCTACIAG:
Tomrog: Mdoka ocuykOAAnong pe autoépato @iAtpo, MovtéAha: AS-1D / AS-R/ AS-RT/
CARNIVAL / AS-X / AS-XL
CUPHMOPQWVETaI PE TIG BIaTAEEIG Tou TTapapTrpaTtog I Tng odnyiag 2016/425 kal pe Ta TTPOTUTTAL
EL DIN EN 166, yia Ta TTpooTaTeuTIKG TTpoco@BdAuia. DIN EN 175 yia 1o oThplyua kpdvoug. DIN
EN 379 yia 10 autéuarto @iATpo GuykOAAnong.
‘Ovoua kai dietBuveon koivotroinuévou opyaviopou: DIN CERTCO Gesellschaft fuer
onformitaetsbewertung mbH Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.
Koivotroinuévog opyaviopog apif. 0196.
AS-1D cod: 1.1841
AS-R cod: 1.1792
AS-RT cod: 1.2151

CARNIVAL FIRE cod: 1.2024
CARNIVAL RACE cod: 1.2025

AS-X
AS-XL

cod: 1.1059
cod: 1.1386
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(ES) Eliminacion de equipos eléctricos y electronicos: Simbolo que indica la recogida diferenciada de los equipos
eléctricos y electronicos. El usuario tiene la obligaciéon de no eliminar este equipo como residuo sélido urbano mixto
(indiferenciado), sino que debe dirigirse a los centros de recogida autorizados conforme a la Directiva Europea
2012/19/CE. Sdlo para los paises de la UE: Conforme a la directriz 2006/66/CE deberan reciclarse las baterias/pilas
defectuosas o agotadas.

(IT) Smaltimento apparecchiature elettriche ed elettroniche: Simbolo che indica la raccolta separata delle
apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utilizzatore ha I'obbligo di di non smaltire questa apparecchiatura come
rifiuto solido urbano misto (indifferenziato), ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati Conformemente alla norma
della direttiva CE/2012/19. Solo per i Paesi della CE: Ogni tipo di batteria difettosa oppure esaurita deve essere
riciclata secondo la direttiva 2006/66/CE

(EN) Electrical and electronic equipment disposal: Symbol indicating separate collection for waste of electrical and
electronic equipment. When the end-user wishes to discard this product, it must not be disposed of as (unsorted)
mixed municipal solid waste but sent to duly authorised collection facilities according the European Guideline
2012/19/CE. Only for EC countries: Defective or dead out battery packs/batteries must be recycled according the
guideline 91/157/EEC.

(DE) Entsorgung elektrischer und elektronischer Gerate: Symbol fiir die getrennte Sammlung von Abfallen
elektrischer und elektronischer Gerate. Wenn der Endverbraucher dieses Produkt entsorgen méchte, darf es nicht
als (unsortierter) gemischter fester Siedlungsabfall entsorgt, sondern gemaf der Europaischen Richtlinie 2012/19
/ EG an ordnungsgemal zugelassene Sammelstellen geschickt werden. Nur fiir EU-Lander: GemaR der Richtlinie
2006/66/CE mussen defekte oder verbrauchte Akkus/Batterien recycelt werden

(FR) Elimination des appareillages électriques et électroniques: Symbole qui indique la collecte séparée des
appareillages électriques et électroniques. L'utilisateur a I'obligation de ne pas éliminer cet appareillage comme
un déchet solide urbain mixte, mais doit s’adresser a des centres de récolte autorisés conformément a la directive
européenne 2012/19/CE. Seulement pour les pays de I’'Union Européenne : Les accus/piles usés ou défectueux
doivent étre recyclés conformément a la directive 2006/66/CE.

(PT) Eliminacéo de aparelhagens eléctricas e electronicas. Simbolo que indica a recolha separada das aparelhagens
eléctricas e electronicas. O utilizador possui a obrigagdo de nao eliminar esta aparelhagem como residuo soélido
urbano misto (indiferenciado) e sim dirigir-se aos centros de recolha autorizados de acordo com a Diretriz Europeia
2012/19/ CE. Apenas paises da Unido Europeia: Acumuladores e pilhas defeituosos ou gastos devem ser reciclados
conforme a directiva 2006/66/CE.

(TR) Elektrikli ve elektronik cihazlarin imhasi Elektrikli ve elektronik cihazlarin ayristirilarak atilmalarini gosteren
sembol. Kullanici, bu cihazi, kangik (aynstirlmamig) kati sehir atigi olarak imha etmeme, ve yetkili toplama
merkezleri ile temas etme yikimluliglne sahiptir Avrupa Yonergesi 2012/19 / CE’ye gore. Sadece AB Uyesi llkeler
icin: 2006/66/AET YoOnetmeligi uyarinca arizal veya kullanim émruni tamamlamis akuler ve bataryalar yeniden
kazanim islemine tabi tutulmak zorundadir.

(PL) Usuwanie sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Symbol wskazujgcy konieczno$¢ dokonywania selektywnej
zbidrki sprzetu elektrycznego i elektronicznego Jest surowo wzbronione usuwanie niniejszego urzgdzenia wraz ze
statymi odpadami miejskimi (nieselektywna zbidrka odpadow). Uzytkownik ma obowigzek zwréci¢ sie do punktéw
autoryzowanych do selektywnej zbiorki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego Zgodnie z europejska
wytyczng 2012/19/UE. Tylko dla krajéw UE: Zgodnie z dyrektywg 2006/66/EWG uszkodzone lub wyczerpane
akumulatory / baterie nalezy podda¢ recyklingowi.

(CZ) Likvidace elektrickych a elektronickych zafizeni: Symbol oznacujici tfidény sbér odpadu z elektrickych
a elektronickych zafizeni. Pokud si kone¢ny uzivatel pfeje zlikvidovat tento produkt, nesmi byt zlikvidovan jako
(netfidény) smésny komunalni pevny odpad, ale odeslan do fadné schvaleného shérného zafizeni podle evropské
smérnice 2012/19 / CE. Pouze pro zemé EU: V souladu se smérnici 2006/66/EHS musi byt vadné nebo vybité
akumulatory / baterie recyklovany.

(EL) Atréppiwn nAeKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £EOTTAICOU: ZUUBOAO TTOU UTTODEIKVUEI XWPIOTH CUAAOYH OTTOPPINPATWY
NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £€0TTAIGHOU. OTav 0 TEAIKOG XpOTNG ETTIBUUET va aTToppPiYel AUTO TO TTPOIOV, DEV TTPETTEI
va aTroppIPOEi wg (N TagIvouNUEVA) PIKTG aoTIKA OTEPEG amTOBANTA GAAG va OTaAEl o€ SEOVTWG EOUTIOBOTNUEVEG
eykataoTdoelg guAhoyng ouuewva pe Tnv Eupwtraikn Odnyia 2012/19 / CE. Mévo yia T1ig xwpeg Tng EK:O1
ENOTTWHATIKEG ] ADEIEG CUOTOIXIEG WTTATAPIWV/UTTATAPIEG TTPETTEI VA AVAKUKAWVOVTAlI oUPQWVa e TV odnyia
2006/66/EE.
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1. DESPIECE Fig.1

1.Soporte del filtro.

. Lente protectora interior.

. Filtro fijo/automatico.

. Mando de regulacion del grado de proteccion.

. Tornillo de sujecion del marco.

. Lente protectora exterior.

. Banda textil de sudor.

. Banda de ajuste de altura de arnés.

. Pletina de ajuste de angulo en posicion de trabajo.

10.Mando de ajuste de la banda perimetral del arnés.

11. Perno de retencién para la pletina de ajuste n° 9.

12.Tornillos de fijacién del arnés al casco.

13.Mando de la tuerca de fijacién del arnés al casco.

14.Casco.

15. Ajuste de sensibilidad a oscuro.

16. Ajuste de espera a claro.

17. Clip derecho.

18. Clip izquierdo.

19. Potencidmetro regulador de sombra

20.Casco

21. Clip derecho (AS-X/AS-XP/AS-R/AS-RT/CARNIVAL)

22. Clip izquierdo (AS-X/AS-XP/AS-R/AS-RT/CARNIVAL)

23. Botdn Reset (autodiagnéstico-ADF de seguridad (AS-
XL)

24. Huecos de fijacion del filtro (AS-XL)

25. Barra de fijacion del filtro (AS-XL)

26. Flejes de retencion del filtro (AS-XL)

27. Alojamiento de pilas reemplazables (AS-XL)

28. Indicador de bateria (AS-XL)

29. Set completo clips (AS-XL)

O©CoO~NO OB WN

Conserve siempre este manual y manténgalo
accesible al usuario.

Lea por entero y comprenda completamente el
presente manual antes de usar el equipo.

2. RECAMBIOS

No use ningun equipo de soldadura sin la
formacion adecuada.

No use el equipo si no esta apto para su uso.
AAntes de cada uso, inspeccione el equipo
segun se explica en el presente manual, para
asegurarse de que el equipo esta en perfecto
estado.
No haga ninguna modificacion en el equipo
Aque no esté contemplada en el presente
manual. No use otros repuestos que los
originales indicados en el presente manual.

3. LIMITACIONES DE USO

No trabaje ante riesgo de impacto severo. Este equipo esta
disefiado para proteccion en condiciones normales de soldadura.

No trabaje fuera de los margenes de uso del equipo.
El equipo no protegera frente ambientes con liquidos
corrosivos ni en atmésferas explosivas.

No trabaje fuera de los margenes de uso del equipo.

Protector | Protector , .
; . Arnés Filtro

Exterior Interior
FIG 6. 2. 8. 3.
AS-XP 4020.48 4020.47 4020.19 4020.31
AS-X 4020.8 4020.13 4020.19 4020.18
AS-XL | 402020 | 402030 | 402042 | 402027
AS-R

4020.8 4020.57 4020.55 4020.53
AS-R
AS-RT/ 4020.8 4020.59 4020.55 4020.61
CARNIVAL
AS-1D 4020.58 4020.59 4020.60 4020.61
GS-0 - 8110.1220 | 8110.1221 | 8110.1219

Utilizar este equipo por debajo de -5°C o por encima de 55
°C afecta a las prestaciones del filtro y puede ocasionar
dafio permanente al ojo y pérdida de vision.

Este equipo no debe ser utilizado para soldadura por
encima de la cabeza y soldadura laser.

Este equipo no esta preparado para trabajar mojado o
dentro del agua. No sumerja el equipo.

No trabaje fuera de los margenes de uso del equipo. El uso de
este equipo en cualquier tipo de trabajo que requiera un grado
de proteccion en el estado mas oscuro superior a 13 puede
acarrear en un dafio permanente al ojo y pérdida de vision.
Por tanto, este equipo no es valido para corte laser, soldadura
laser y cualquier trabajo que requiera un grado superior a 13.

No use el equipo en soldadura intensiva sobre la cabeza.
Peligro, puede acarrear dafos graves por quemadura, si
existe riesgo de precipitacion de metal fundido.

No use disolventes en el filtro y casco de soldadura.

4. CARACTERISTICAS

Las mascaras “stayer welding” estan compuestas, por
cuatro partes:

1. Casco STAYER EN 175 F (Fig n° 14)

2. Filtro de oscurecimiento automatico 4/9-13
STAYER 1/3/2/2/379 (Fig n° 3)

3. Lente protectora exterior STAYER 1 F (Fig n°® 6)

4. Lente protectora interior STAYER 1 S (Fig n°® 2)

Explicacion en el casco STAYER EN 175 F CE.

STAYER = cédigo del fabricante, EN 175 = numero
estandar, F = simbolo de impacto de baja energia (45 m/
s) CE = Conformidad Europea

Explicacion de filtro de oscurecimiento automatico 4/9-13
STAYER 1/1/1/2/379 CE.

Explicacion: 4 = grado de proteccion del estado claro,
9-13 = grado de proteccion del estado oscuro, STAYER
= codigo del fabricante, 1 = clase 6ptica, 1 = difusion
de clase ligera, 1 = Clase de homogeneidad, 2 = Clase
de dependencia del angulo, 379 = numero de pruebas
estandar, CE= Conformidad Europea.

Explicacion de la lente protectora STAYER 1 F CE y
STAYER 1 S CE.
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Explicacion: STAYER = codigo del fabricante, 1 = clase
Optica, F = simbolo de impacto de baja energia (45m / s)
6 S = Resistencia incrementada, CE= Conformidad
Europea.

Advertencia !
Los filtros automaticos de oscurecimiento solo se utilizan
en conjuncioén de protectores de filtro.

Advertencia !

Si los simbolos F y B no son comunes tanto para el
protector y el marco, entonces es el nivel mas bajo que se
puede asignar por completo al protector ocular.

Advertencia !

Los materiales que pueden entrar en contacto con la
piel del usuario podrian causar reacciones alérgicas en
individuos sensibles.

Advertencia!
Los protectores
reemplazados.

rayados o dafados deben ser

Aviso!

Riesgo para el ususario de gafas de vista. Puede
transmitirse impactos en presencia de particulas de alta
velocidad.

Nota

Si se requiere proteccién contra particulas a alta velocidad
en condiciones extremas de temperatura, el protector
ocular seleccionado debe estar marcada con la letra T
inmediatamente después de la letra de impacto. Si la
letra de impacto no es seguido por la letra T, entonces el
protector ocular s6lo podra usarse contra particulas a alta
velocidad a temperatura ambiente.

INTRODUCCION

Los equipos “mascaras de soldadura AS-X/AS-R/
CARNIVAL/ AS-R /AS-1D/AS-RT/AS-XP/AS-XL” incluyen
un filtro con dos fotosensores implantados a nivel del
ojo, este puede oscurecerse automaticamente segun la
intensidad luminosa que incide en el.

El filtro del equipo es transparente antes de soldar, de
manera que los usuarios pueden observar claramente
la superficie de trabajo. Cuando el arco de soldadura se
inicia, el filtro se oscurece inmediatamente.

Cuando finalice el arco, el filtro volvera a su estado
transparente.

El tiempo que se tarda en pasar el filtro de claro a oscuro
es inferior a 0,00004 segundos.

La proteccion del filtro del equipo es ajustable de manera
que el usuario puede seleccionar un nivel de proteccion en
el intervalo de grado 9/13 (EN379)

El filtro proporciona al usuario proteccién permanente y
completa frente a radiacion infrarroja y ultravioleta (IR/
UV) incluyendo el estado transparente.

El filtro tiene una posicién especial para trabajar con
amoladoras. En esta posicion el filtro no se oscurece por
las chispas producidas al trabajar con amoladoras.

El nivel de proteccion frente a las radiaciones IR/UV esta
fijado permanentemente a grado 13.

El filtro incluye como proteccidn superficial reemplazable
dos protectores transparentes de polimero de elevado
peso molecular.

Los protectores son resistentes al pegado de particulas,
termoestables y resistentes al desgaste.

La mascara de soldadura GS-0 incluye un filtro de cristal
en estado oscuro DIN 11 permanente.

5. ESPECIFICACIONES

GS-0B

Dimension del filtro...........coeeveiiiieenee 108 x 50 x 3 mm
Area de ViSiON..........ccooeeeeieieeeeeeeeeen, 93 x 40 mm
Grado de proteccion, estado claro / estado oscuro...... 11
Proteccion frente al infrarrojo y ultravioleta................... 11
Intervalo de filtro claro a oscuro ...........ccccceeeeenen. 0 seg
Intervalo de filtro oscuro a claro ...........c.ccceeeeeenen. 0 seg
Temperatura de ServicCio .........cccceceeieeieeeeeeeenee.n. -5-55°C
PeSO oo 400 gramos
Tiempo de USO SEQUID .......uuuveiieieieaaeeeiiiiiiieeeeeen 2 afios

AS-1D - AS-RT / CARNIVAL

Dimension del filtro.........ccccoovceieiiiiene, 110 x90 mm
Area de ViSiON..........cccoceveveveeeeeeeeeeeeeenn 92 x 35 mm
Grado de proteccion, estado claro .............coeeeevvvvienennn. 4
Grado de proteccion, estado oscuro ..............ccueee 9-13
Grado de proteccion, estado mas oscuro..................... 13
Intervalo de filtro claro a oscuro .................. 1/20.000 seg
Intervalo de filtro oscuro a claro ..................... 0.2/0.8 seg
Sensibilidad. ... Alta/Baja
Temperatura de ServiCio ..........ccvccccccceeieeeeeeeennn. -5-55°C
PESO .t 440 / 500 gramos
Tiempo de USO SEQUID .......uueeeeeieeaeaeiiiiiiiiieeeeeeenn 2 afios
AS-R/AS-R

Dimension del filtro..........cccooveeeennen. 110 x 90 x 8 mm
Area de ViSiON.........cccooevevieeeeeeeeeeen, 92 x 35 mm
Grado de proteccion, estado claro ........ceeeeeeeviiiennnneee. 4
Grado de proteccion, estado oscuro ..............ccceee 9/13
Proteccién frente al infrarrojo y ultravioleta................... 15
Intervalo de filtro claro a oscuro .................. 1/20.000 seg
Intervalo de filtro oscuro a claro ............cccceeeeeeee. 0.4 seg
Sensibilidad. .........cccoiiiiii media
Fuente de alimentacion................cccccce.. Céldas solares
Temperatura de ServiCio .............cccoeeeecnvvvneennn... -5-55°C
PESO .. 500 gramos
Tiempo de USO SEQUID........cccveeeeeeereiiviniiiiienee e 2 afos
AS-X

Dimension del filtro.............ccoccciviieeenn. 110 x 90 x 9 mm
Area de ViSiON.........cccooveeeeeeeeeeeeeeeeeeen, 92 x 42 mm
Grado de proteccion, estado claro ...............evvvvvneeennnnn. 4
Grado de proteccion, estado 0SCUrO ............euveennnnn... 9/13
Grado de proteccion, estado mas oscuro..................... 13
Proteccion frente al infrarrojo y ultravioleta................... 16
Intervalo de filtro claro a oscuro ................... 1/25000 seg
Intervalo de filtro oscuro a claro ..................... 0.2/0.8 seg
Sensibilidad. .........occooiiii manual
Fuente de alimentacion ..............ccccooeee. Celdas solares
Temperatura de ServiCio .......c..ccceeveveivviieeeeeennnn. -5-55°C
PESO .. 430 gramos
Tiempo de USO SEQUIO......ocueeeeeeiiiieee et 2 afos
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AS-XP

Dimension del filtro.............ccccove. 110 x 90 x 9 mm
Area de ViSiON..........ccoveveveeeeeeeeeeeeeee 92 x 42 mm
Grado de proteccién, estado claro ..............cccccuvvnnneneee. 4
Grado de proteccion, estado oscuro ......................... 9/13
Grado de proteccién minimo para amolar ...................... 2
Proteccién frente al infrarrojo y ultravioleta................... 16
Intervalo de filtro claro a oscuro ................... 1/25000 seg
Intervalo de filtro oscuro a claro ..................... 0.2/0.8 seg
Sensibilidad. ... manual

Fuente de alimentacién

Temperatura de Servicio .........ccocceeeiiiieeeeeeee, -5-565°C
PESO . 500 gramos
Tiempo de USO SEJUIO........euviiieiriiiiee e 2 afios

AS-XL
Dimension del filtro

Area de ViSiON.........ccccceveeeeeeeeeeeeeeeeenn 100 x 60 mm
Grado de proteccion, estado claro .......................... 4 DIN
Grado de proteccion, estado oscuro............. 5/9-9/13DIN
Proteccion frente al infrarrojo y ultravioleta............. 16DIN
Intervalo de filtro claro a oscuro ................... 1/30000 seg
Intervalo de filtro oscuro a claro ..................... 0.2/0.8 seg
Sensibilidad. ... manual
Fuente de alimentacién............................ Céldas solares
Temperatura de ServiCio .........ccccceeeeiiiiicicniineeenn. -5-55°C
PeSO e 440 gramos
Tiempo de USO SEQUID .......uuuveeieieiaaaeaeaiiiieieeeeeee 2 afios

6. INSTRUCCIONES DE USO

Ajuste para usuario.

Debido a las diferencias en las dimensiones de cabeza los
ajustes de la posicion pueden variar segun cada usuario.
Para ajustar correctamente el equipo al usuario siga esta
secuencia:

1. Ajuste de la altura de la cabeza: Actuar sobre de la banda
superior del arnés 8, ajustando la longitud de la banda
hasta que apoye en la parte superior de la cabeza de
manera que los ojos queden a la altura del filtro con la
mascara perpendicular a la horizontal y el arnés paralelo
a la horizontal.

2. Ajuste del perimetro de la cabeza: Actuar sobre el pomo
de ajuste 10 empujando y girando hasta que el arnés
permanezca de forma comoda, sin deslizamiento y sin
excesiva opresion.

3. Ajuste del angulo de vision: Aflojar los tornillos 13,

levantar y desplazar la pletina de ajuste de angulo 9 de
manera que la parte inferior de la mascara quede en
posicién de trabajo (tope del arnés apoyado en el tope
de la pletina 9) de 10° a 15° inclinada hacia la cara del
usuario.

Ajuste del grado de proteccion

En los modelo AS-X / AS-R / AS-R / CARNIVAL / AS-XP /
AS-1D AS-RT: Ajuste el mando 4 segun la siguiente tabla
basada en UNE EN 379:2009-07.

Estas tablas son vélidas para condiciones de trabajo
medias, en las que la distancia del ojo del observador al
bafo de metal fundido es de aproximadamente 50 cm y la
iluminacién media es de unos 100 Ix.

El modelo AS-XL dispone de un selector de rangos con
tres posiciones:

1. Rango de sombra DIN 5-9.

2. Rango de sombra DIN 9-13.

3. Amolado sin sombra.

Seleccione segun tipo de soldadura. Generalmente
trabaje en el rango 9-13 salvo trabajos de baja intensidad
luminosa como TIG de baja intensidad o soldadura por
llama suave.

Uso recomendado de los diferentes grados de proteccion para soldadura al arco EN 169

Proceso Intensidad de corriente (A)
30 | 40 | 60 [ 70 [ 100]125] 150 | 175] 200 | 225] 250 | 300| 350 | 200 | 450 500 | 600
[Electrodos recubiertos }—i 9 [ 10 ] 11 | 12 [ 13 f————
( MAG F——— o [ 10 ] 11 | 12 | 13 H
( TIG | 9 [ 10 | 11 | 12 [ 13 ]
-
WG sn s RN T T 0 T R
\
( .
MIG cciir;:Ir(::;c;lones 10 I 1 l 12 l 13 }
\
(
Acabado arco-aire 10 I 11] 12 l 13 }
> Cort h
o Dlasma 9 [10]11] 12 [ 13 |
\
(
Soldad |
de microplasma. (o] 10 [ 11 [ 12 1}
&
[ 30 | 40| 60 | 70 [ 100]125] 150 175] 200|225 250 | 300|350 400] 450 [ 500] 600
NOTA - El término “materiales pesados” se aplica a los aceros, aleaciones de acero, cobre y sus aleaciones, etc.
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Modo amolado: en este modo el filtro no se oscurece
evitando perder la vision cuando se usa como protector
ante proyecciones de amolado con chispas.

En el modelo AS-XL: Ajuste el mando 4 segun la siguiente
tabla basada en UNE EN 379:2009-07.

Estas tablas son validas para condiciones de trabajo
medias, en las que la distancia del ojo del observador al

bafio de metal fundido es de aproximadamente 50 cm y la
iluminacién media es de unos 100 Ix.

/A
/A

Ajuste de sensibilidad (AS-1D/AS-RT/AS-X/AS-XP/
AS-XL)

El uso de un grado de proteccién mas alto no
proporciona necesariamente mayor
proteccién y obliga al soldador a aproximarse
alafuente radiante y a inhalar humos nocivos.

Es posible usar filtros con grado de proteccion
una unidad mayor cuando se trabaja al aire
libre con fuerte iluminacién natural.

Esta regulacion, denominada “SENSIBILIDAD” (n°15)
calibra la intensidad de luz minima necesaria para
oscureciendo del filtro. El ajuste se realiza segun entorno
de uso en tres posiciones estandar (min, medio y maximo).

1. Minima. (LO) se usa cuando se utiliza cerca de otros
soldadores con arcos activos. El propdsito es evitar un
oscurecimiento no deseado del filtro, cuando otros
soldadores tengan establecido (o establezcan) su arco de
soldadura.

Como complemento a este caso de uso es la situacién
de alto amperaje de soldadura.

2. Medio. En principio es la posicién recomendada para
amperajes medio y / o condiciones de luz solar.

3. Max. (HI) para uso en soldadura cubierta y solo sin
interferencia con arcos de otro soldador.
Complementaria es la situacion de bajo amperaje
soldadura sin ninguna presencia luz solar. Mirando
con la mascara fijamente a la luz solar, puede
dispararse el sensor de oscurecimiento, cuando el
filtro esta al maximo sensibilidad.

Se recomienda iniciar el ajuste a medio, posicion de ajuste
hasta que el ajuste adecuado es obtenido.

Ajuste del tiempo de espera (AS-1D/AS-RT/AS-X/AS-
XP/AS-XL)

Este ajuste, se denomina “DELAY” (n ° 16) controla el
tiempo transcurrido entre el final del arco de soldadura
y el retorno al estado claro del filtro tras la soldadura. A
continuacion se describen las posiciones de ajustes de
espera a claro, Min y Max.

1. Max. En condiciones de soldadura con uso en alto
amperaje en las que el bafio de soldadura muy intenso
tarda en enfriarse mas tiempo.

2. Minima. Se usa en condiciones de soldadura
que requieran un control inmediato tras finalizar la
soldadura.

Se recomienda empezar ajustando por defecto en la
posicién media e ir ajustando hasta conseguir el
tiempo de espera adecuado.

El modelo AS-XP tiene un selector de 3 posiciones de

ajuste: corto, medio y largo.

Ajuste del amolado

Podra ajustar su mascara (AS-X/AS-R/AS-RT/AS-1D/
CARNIVAL/AS-XP/AS-XL) segun el trabajo, bien sea
para soldadura o amolado.

Para habilitar el amolado en la mascara AS-X/AS-R
AS-RT/AS-1D/CARNIVAL/AS-XP/AS-XL simplemente
coloque el mando 17 en la posicion GRIND. Sonara un clic.

Para usar la mascara GS-0 en labores de amolado levante
el filtro fijo hasta que haga tope.
Nunca deje la mascara en posicion de
A amolado. Riesgo de deslumbramiento si
suelda.

7. MANTENIMIENTO

Limpieza y almacenamiento

Limpie el equipo con un pafio suave, jabén medio y agua
tibia. No use disolventes.

Limpie el filtro automatico con un pafio que no desprenda
hilos. No proyecte sprays en el equipo ni lo sumerja.
Almacene el equipo en un ambiente a temperatura media,
limpio, seco y sin polvo.

El filiro protector 6 puede ensuciarse con el humo de la
soldadura, se recomienda desmontarlo y limpiarlo con
regularidad.

Cambio de las lentes protectoras

El filtro automatico 3 dispone de dos protectores
superficiales para preservar el resto del filtro de
proyecciones y salpicaduras que pueden suceder durante
el proceso de soldeo.

A\

Cambio del protector exterior (AS-X/AS-R/AS-R/AS-
RT/CARNIVAL/ AS-R /AS-XP)

Retire el filtro protector:

1. Presione los clips 21-22 de ambos lados del protector
transparente 6.

2. Tire de protector 6, mientras mantiene presionados
los clips 21-22 para liberar el protector transparente.

Utilice  dnicamente filtros
suministrados por su distribuidor.

originales

Cambio del protector interior

1. Sacar el protector interior 2 tirando con el dedo indice
del hueco al efecto situado en la parte superior del
filtro.

2. Colocar el protector interior 2 doblandolo ligeramente
de manera que entre en los cuatro resaltes practicados
al efecto en las esquinas.

3. Retirar el film de proteccion superficial.

Cambio del arnés

Sielarnés 8 esta roto o no ajusta correctamente procédase
a su cambio.
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Use Unicamente arneses  originales
suministrados por su distribuidor oficial.
Extraer el arnés aflojando los mandos del pomo 13 y
separandolos de los tornillos 12.
Colocar el nuevo arnés mediante los tornillos 12 y las
tuercas 13, respetando la insercién de la pletina de ajuste
angular 9.

Cambio del filtro (AS-XL)

Cuando el filtro ha superado los dos afos de uso es
necesario cambiar el filtro automatico.

A\

Cambio del protector interior
Simplemente combe el protector o su clip de retencion
para extraer y reemplazar el protector.

Use unicamente filtros originales
suministrados por su distribuidor oficial.

1. Afloje y retire el mando potenciometro 4.

2. Liberar el potenciometro de ajuste aflojando y
retirando la tuerca exterior.

3. Liberar el marco de proteccion 1 aflojando y retirando los

tornillos 5

Sacar el filtro viejo y presentar el nuevo en el casco.

Para ensamblar la mascara, siga estas instrucciones

empezando desde el punto 4 al 1.

6. Fijar el filtro colocando el marco n°® 1, apretando los
tornillos n°® 5, fijando el potencidmetro y colocando a
presion el mando n° 4.

o>

Garantia

Tarjeta de Garantia

Entre los documentos que forman parte del presente
equipo encontrara la tarjeta de garantia.

Debera rellenar completamente la tarjeta de garantia
aplicando a esta copia del ticket de compra o factura y
entregarla a su revendedor a cambio del correspondiente
acuse de recibo.

iNota!l: Si faltara esta tarjeta pidasela de inmediato a
su revendedor.

Condiciones de garantia

Como equipo profesional se establece el periodo de
garantia en un ano desde la fecha de compra.

La garantia cesa de inmediato si el departamento de
Atencion al Cliente de las oficinas Centrales no dispone
de la tarjeta de garantia en el plazo de un mes a partir de
la fecha de compra.

La garantia cesa asimismo cuando el equipo haya sido
usado de forma impropia o empleando accesorios no
adecuados para los usos previstos por el fabricante.

La garantia se limita unicamente a los defectos de fabricacion
0 de mecanizado y cesa cuando las piezas hayan sido
desmontadas, manipuladas o reparadas fuera de la fabrica.

STAYER se compromete Unicamente a reparar o
reemplazar gratuitamente el producto, o las partes de
éste, que resulten defectuosos, después de un examen, a
exclusivo juicio de sus Técnicos.

Todos los gastos de transporte y de desmontaje se
consideraran a cargo del comprador.

Para facilitar el trabajo de los técnicos, se ruega adjuntar
una descripcion de los defectos que el cliente haya notado
en el equipo durante su empleo.

8. INSPECCION

12

Antes de cada uso inspeccione obligatoriamente el equipo.
No use el equipo si se da cualquiera de las siguientes
circunstancias. Cualquier componente no valido debera
ser reemplazado inmediatamente.

El arnés de sujecion de la cabeza estara limpio, integro y
permitird un ajuste perfecto a la cabeza.

El casco estard limpio, integro y no presentara ningun tipo
de fisura.

Los protectores y filtros deben estar integros, sin
proyecciones incrustadas ni fisuras, incluyendo las lentes
protectoras.

El filtro debe cubrir completamente su hueco, de manera
que deje pasar ningun tipo de luz.

Los foto sensores, deben ser visibles en cualquier
circunstancia y no deben estar cubiertos por ningun tipo
suciedad.

El filtro no debe haber superado su tiempo de uso
seguro. Verifique que no han pasado mas de dos afios
después del cédigo de trazabilidad indicado en la
parte lateral derecha de la parte interior del filtro. Los
dos primeros digitos indican el afo de fabricacién. Los
dos digitos siguientes indican el n° de la semana de
fabricacion.

Asegurese de que el filtro automatico NO falla y se
oscurece inmediatamente después de que aparezca
el arco de soldadura. En caso contrario, NO use la
mascara y péngase inmediatamente en contacto con
su distribuidor. No pruebe directamente con un arco de
soldadura por su seguridad.

Procedimiento de comprobacion de la mascara:

1. Utilice un encendedor de cigarrillos para probar el
filtro automatico. Sélo con las chispas del filtro debe
oscurecerse de inmediato en cualquier posicién del
control de sensibilidad 15.

2. También pueden poner la mascara de soldadura cara
al sol y verificar que el filtro se oscurece. Antes de
probar aumentar primero el control de sensibilidad 15
entre medio y alto.

iSiempre pruebe antes de usar!

Los sensores del filtro de oscurecimiento automatico
deben mantenerse limpios y despejados.
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1. DISEGNO DETTAGLIATO Fig_ 1 Non utilizzare I'attrezzatura se non é idoneo

per la sua utilizzazione. Prima di ogni uso,

1. Sostegno del filtro verifichi I'attrezzatura a secondo si spiega nel
2. Lente protettrice interna manuale, per assicurarsi che I'attrezzatura si
4. Comando di regolazione del grado di protezione.

5. Vite di sostegno del marchio. Non realizzi nessuna modifica nell’attrezzatura
6. Lente protettrice esterna. Ache non sia inclusa in questo manuale. Non
7. Banda tessile di sudore. utilizzi ricambi altri che gli originali indicati in
8. Banda di regolazione dell'altezza dell'arnese. questo manuale.

9. Piastra di regolazione dell’angolo in posizione di lavoro. 3. LIMITAZIONI DI USO

10.Comando di regolazione della banda perimetrale ;

dell'arnese.

Non lavori innanzi a rischio di impatto severo.
Questa attrezzatura & disegnata per la protezione in delle
condizioni normali di saldatura.

11. Pernio di ritenzione per la piastra di regolazione n° 9.
12. Viti di fissaggio dell’ arnese al casco.

13. Comando della vite di fissaggio dell’'arnese al casco.
14.Casco.

15. Regolazione della sensibilita al buio

16. Regolazione di attesa a chiaro

17. Clip destro.

18. Clip sinistro.

19. Potenziometro regolatore dellombra

20.Casco

21. destro clip (AS-X/AS-XP/AS-R/AS-RT/CARNIVAL)
22. Sinistra clip (AS-X/AS-XP/AS-R/AS-RT/CARNIVAL)
23. Tasto Reset (ADF auto-sicurezza (AS-XL)

24. Filtro allegati Pits (AS-XL)

25. Fissaggio filtro bar (AS-XL)

26. Filtro Strapping di sicurezza (AS-XL)

27. batterie sostituibili sistemazione (AS-XL)

28. Indicatore della batteria (AS-XL)

29. Set completo clip (AS-XL)

Non lavor i fuor i dai margini del | ‘uso dell’attrezzatura.
L’'attrezzatura non protegge contro i liquidi corrosivi ne in
atmosfere esplosive.

Non lavori fuori dai margini di uso dell'attrezzatura.
Utilizzare questa attrezzatura sotto i -5 °C o su i 55 °C.
Influisce nelle prestazioni del filtro e pud causare danni
permanenti nell’occhio o perdita di visione.

Questa attrezzatura non deve essere utilizzata per la
saldatura sopra il capo o per la saldatura laser.

Non lavori fuori dai margini di uso dell'attrezzatura. La
utilizzazione di questa attrezzatura in qualsiasi tipo di
lavoro che richieda un grado di protezione in uno stato piu
scuro superiore a 13 pud causare un danno permanente
Conservi sempre questo manuale e lo allocchio o la perdit_a deIIa' visigne. Per ci0d, questa
A mantenga sempre accessibile per I'utente. attrezzatura non & valido per !I tagllo con laser, saldat_ura
laser e qualsiasi lavoro che richieda un grado superiore

. . a13.
@Legga e capisca completamente il manuale

rima di utilizzare I’attrezzatura. S . : ,
P Non utilizzi I'attrezzatura in saldatura intensiva sul capo.

Puo comportare dei danni gravi per abrasione se esiste
rischio di precipitazione del metallo fuso.

Schermo | Schermo Imbracatura | Filtro Non utilizzi dissolventi nel filtro e casco di saldatura.

Esterno Interior
FIG 6. Y y 3 4 CARATTERISTICHE

AS-XP | 4020.48 4020.47 4020.19 4020.31 Maschere “stayer welding ” & composta da quattro parti
AS-X 4020.8 4020.13 4020.19 4020.18

1. Casco STAYER EN 175 F (Fig n°® 14)

- 4020.29 4020.30 4020.42 4020.27

AS-XL 2. Filtro di oscuramento automatico 4/9-13 STAYER
AS-R/ 1/3/2/2/379 (Fig n° 3)
‘ASR’| 40208 4020.57 4020.55 4020.53 3. Lente protettrice esterna STAYER 1 F (Fig n°® 6)

4. Lente protettrice interna STAYER 1 S (Fig n° 2)
AS-RT | 40208 4020.59 4020.55 4020.61 _ . _
ASAD 202058 202059 2020.00 202001 Spiegazione nel casco STAYER EN 175 F CE. STAYER=

codice del fabbricante, EN 175 = numero standard, F
GS-0 - 8110.1220 | 8110.1221 | 8110.1219 = simbolo di impatto a bassa energia (45 m / s) CE =
Conformita europea.

2. PEZZ| DI RICAMBIO Spiegazione del filtro di oscuramento automatico 4/9-13

STAYER 1/1/1/2/379 CE.

ANon utilizzare nessuna attrezzatura di saldatura Spiegazione: 4 = grado di protezione dello stato chiaro,
senza l'informazione adeguata. 9-13 = grado di protezione dello stato scuro, STAYER =
codice del fabbricante, 1 = classe ottica, 1 = diffusione di
classe leggera, 1 = Classe di omogeneita, 2 = Classe di

13
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dipendenza dell’angolo, 379 = numero di prove standard
CE= Conformita Europea.

Spiegazione della lente protettrice STAYER 1 F CE y
STAYER 1 S CE.

Spiegazione STAYER = codice del fabbricante, 1 = classe
ottica, F = simbolo di impatto a bassa energia (45m/s) 6
S = Resistencia incrementata, CE= Conformita Europea.

Avvertenza!
| filtri automatici di oscuramento solo sono utilizzati
insieme a protettori dei filtri..

Avvertenza !

Se i simboli F e B non son comuni tanto per il protettore
come per il marchio, allora ¢ il livello piu basso che si pud
assegnare per completo al protettore oculare.

Avvertenza!

I materiali che possono entrare in contatto con la pelle
dell'utente potrebbero causare reazioni allergiche in
individui sensibili.

Avvertenza!
| protettori striati o danneggiati devono essere sostituiti.

Avviso!
Rischio per l'utente di occhiali da vista. Si possono
trasmettere impatti di particelle ad alta velocita.

Nota

Se si richiede protezione contro particelle ad alta velocita
in condizioni estreme di temperatura, il protettore
oculare selezionato deve essere marcato con la lettera T
immediatamente dopo alla lettera di impatto. Se la lettera
di impatto non & seguita dalla lettera T, allora il protettore
oculare potra essere utilizzato soltanto contro particelle
ad alta velocita a temperatura ambiente.

INTROZIONE
Le attrezzature “maschere di saldatura AS-X/AS-R/
CARNIVAL/ AS-R /AS-1D/AS-RT/AS-XP/AS-XL”

includono un filtro con due fotosensori impiantati a livello
dellocchio. Questo si pu0 scurire automaticamente
secondo l'intensita luminosa che incide su di esso.

[l filtro dell’attrezzatura & trasparente prima della saldatura,
in modo che gli utenti possono osservare chiaramente la
superficie di lavoro. Quando si inizia I'arco della saldatura,
il filtro si scurisce immediatamente.

Quando finalizza l'arco, il filtro tornera al suo stato
trasparente.

Il tempo che si tarda in passare il filtro da chiaro a scuro &
inferiore a 0,00004 secondi.

La protezione del filtro dell’attrezzatura & regolabile in
modo che l'utente pud scegliere un livello di protezione
nell'intervallo di grado 9/13 (EN379)

llo filtro fornisce all'utente protezione permanente e
completa innanzi alle radiazioni infrarosse ed ultraviolette
(IR/ UV) includendo lo stato trasparente.

Il filtro ha una posizione speciale per lavorare con molatrici.
In questa posizione il filtro non si scurisce dalle scintille
prodotte quando si lavora con molatrici.

Il livello di protezione innanzi alle radiazioni IR/UV é&
permanentemente fissato a grado 13.

Il filtro include come protezione superficiale sostituibile
due protettori trasparenti di polimero di elevato peso
molecolare.

| protettori sono resistenti all'appiccicatura di particelle,
termostabili e resistenti all’'usura.
Maschera 0 GS-saldatura filtro di vetro comprende uno
stato scuro DIN 11 permanente.

5. SPECIFICAZIONI
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GS-0B

Dimension filtrarli 108 x 50 x 3 mm
L'area di visualizzazione..........ccccccceeeeeeiiinnns 93 x 40 mm
Grado di protezione, lo stato poco chiaro/ scuro stato...11

Protezione contro al infrarosso e ultravioletto .............. 11
Filtro Intervallo chiaro SCUro ...........cccceeeiviiieieinninen. 0 seg
Il filtro Intervallo buio alla luce ...........cccooieeeinnen. 0 seg
Temperatura di SErvizio ..........ccccceeeeeeeieeeeeeneee.n. -5-55°C
PESO e 400 gramos
AS-1D - AS-RT / CARNIVAL

Dimension filtrarli ...........cccccoviiiiiiiiniees 110 x 90 mm
L'area di visualizzazione.............ccccccccveneenne. 92 x 35 mm
Grado di protezione, lo stato poco chiaro ...................... 4
Grado di protezione, scuro stato ........ccccceeeeeviiiinnnns 9/13
Grado di protezione, stato pill SCUrO............ccceeeeennnnen. 15

Filtro Intervallo chiaro scuro

1/20.000 seg

Il filtro Intervallo buio alla luce ........................ 0.2/0.8 seg
Sensibilita. ... manuale.
Temperatura di SErvizio ..........cccceececeeeieeeeeeneeen.n. -5-55°C
PESO e 440/ 500 gramos

Tiempo SiCUr0 da USAre...........eevvvvveveunniiiieieeeeeennn. 2 anos

AS-R/AS-R
Dimension filtrarli

L’area di visualizzazione..........ccccoeeeeeevevvnnnn... 92 x 35 mm
Grado di protezione, lo stato poco chiaro ...................... 4
Grado di protezione, scuro stato ........cccccceeeviiiinnns 9/13
Protezione contro al infrarosso e ultravioletto .............. 16

Filtro Intervallo chiaro scuro 1/20.000 seg

Il filtro Intervallo buio alla luce ............cccoviiieeens 0.4 seg
SensibIlita. ....cveeiiei MID
Celle Fuente ENERGIA SOLARE............ Células solares
Temperatura di SErvizio .........cccccccccooeeecinnvennnnn.. -5-55°C
PESO .. 500 gramos
Tiempo SiCUr0 da USAre ...........euvvveveeeenniiiiineeeeeenns 2 anos

AS-X
Dimension filtrarli

L’area di visualizzazione.................cccceeeeeees 92 x 42 mm
Grado di protezione, lo stato poco chiaro ...................... 4
Grado di protezione, scuro stato .........ccccceevvvviinnneee. 9/13

Grado di protezione, stato pitl SCUrO...........cooiiuiiiieeee.n. 2

Protezione contro al infrarosso e ultravioletto .............. 16
Filtro Intervallo chiaro scuro ......................... 1/25000 seg
Il filtro Intervallo buio alla luce ........................ 0.2/0.8 seg
Sensibilita. ....ccoooeeeeiiiin manuale
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6. INSTRUZIONI D’ USO

Celle Fuente ENERGIA SOLARE............

Temperatura di SErvizio ..........ccoccoceeeiviieeeeene. -5-55°C
PESO .. 430 gramos
Tiempo sicuro da usare .........ccccoeevveeeeeiiiieee e, 2 afos

AS-XP

Dimension filtrarli ...........ccooevviiiiiiiinnn. 110 x 90 x 9 mm

L'area di visualizzazione.............cccccceeeeeee. 92 x 42 mm
Grado di protezione, lo stato poco chiaro ...................... 4
Grado di protezione, scuro stato .........ccccccceeeeiinnn. 9/13
Grado di protezione per rettifica.........ccccceeeeeeiiiininnnnnn. 2
Protezione contro al infrarosso e ultravioletto .............. 16
Filtro Intervallo chiaro scuro .........ccccceeeeennn. 1/25000 seg
[l filtro Intervallo buio alla luce ........................ 0.2/0.8 seg
Sensibilita. ......ooooiii manuale

Celle Fuente ENERGIA SOLARE............

Temperatura di Servizio .........ccccoevveiiiiiieeeneeenn. -5-55°C
PESO ..o 500 gramos
Tiempo sicuro da usare............ccooevvevevvvvvnnvnnnnnnnnn. 2 afos

AS-XL
Dimension filtrarli

L'area di visualizzazione............cccccccoueeeeene 100 x 60 mm
Grado di protezione, lo stato poco chiaro ...................... 4
Grado di protezione, scuro stato ...........cccceeeeeee.. 5/9-9/13

Protezione contro al infrarosso e ultravioletto .............. 16
Filtro Intervallo chiaro scuro .........cccccoeeenn. 1/30000 seg
Il filtro Intervallo buio alla luce ....................... 0.2/0.8 seg
Sensibilita. .....ooooiii manuale
Celle Fuente ENERGIA SOLARE............ Células solares
Temperatura di Servizio .........ccccoooeiiiiiiiiecnnaeenn. -5-55°C
PeSO i 440 gramos
Tiempo sicuro da usare..............cooeevvvevevnvnnvinnnnnnnn. 2 afos

Regolazione della maschera nel capo dell’utente.

Dato la differenza nelle dimensioni del capo, le regolazioni
della posizione possono variare secondo ogni utente. Per
regolare correttamente lattrezzatura all'utente segua
questa sequenza:

1. Regolazione dell’altezza del capo: Agire sulla banda
superiore dellarnese 8, regolando la lunghezza della
banda fino ad appoggiarla sulla parte superiore del capo
in modo che gli occhi rimangano all’altezza del filtro con
la maschera perpendicolare nell'orizzontale e I'arnese
parallelo nell’orizzontale.

2. Regolazione del perimetro del capo: Agire sulla
chiavetta di regolazione 10 spingendo e girando fino che
I'arnese risulti confortevole , senza spostamento e senza
un’ oppressione eccessiva.

3. Regolazione dell’angolo di visione: afflosciare le viti
n°® 13, alzare e spostare la staffa di regolazione dell’angolo
n® 9 in modo che la parte inferiore della maschera
rimanga in posizione di lavoro (parte superiore dell’arnese
appoggiata nella staffa n® 9) da 10° a 15°.

Regolazione del grado di protezione

Nel modello AS-X/AS-R/CARNIVAL/AS-R /AS-XP / AS-
1D AS-RT: Regoli il comando n°® 4 secondo la seguente
tabella basata nell’ UNE EN 379:2003.

Queste tabelle sono valide per delle condizioni di lavoro
medie, nelle quali la distanza dell’occhio del | ‘os ser
vatore al metal lo fuso & di aprossimatamente 50 cm e
Pilluminazione media € di aprossimatamente 100 Ix.

Uso raccomandato dei diversi gradi di protezione per saldatura ad arco EN 169

Intensita di corrente (A)
Processo
30 | 40| 60 | 70 [ 100[125] 150] 175] 200 | 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 500] 600
[ Elettrodi ricoperti |—| 9 | 10 [ 11 | 12 [ 13 F——
( MAG F——1 9o [ 10 | 11 | 12 | 13 H
( TIG H 9 [ 10 | 11 | 12 [ 13 ]
=
R 9 [ 10 ] 11 [ 12 | 138 |—
o o eon . T NP R
\
(
Finitura ad arco — ar 10 | 11 | 12 | 13 }
.
Tagli di
aglio ber gettod 9 [10] 11] 12 [ 13 |
\
( -
segars st o T o [ vl n ]
-
[ 30 | 40| 60 [ 70 [100[125[150]175]200]225] 250 | 300 350 | 400 450] 500] 600
NOTA - Il termine “materiali pesanti”’é applicabile agli acciai, aleazioni di acciaio, rame e le sue aleazioni, etc.
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Il modello AS-XL & dotato di un selettore a tre posizioni:
1. gamma ombra DIN 5-9.

2. Intervallo ombra DIN 9-13.

3. Rettifica senza ombra.

Selezionare in base al tipo di saldatura. In generale nel
range 9-13 lavoro tranne intensita del lavoro di scarsa
luminosita e bassa intensita saldatura TIG o fiamme
morbido.

Modalita di macinazione: In questa modalita il filtro non
si scurisce evitando la perdita della vista quando viene
utilizzato come protettore contro le proiezioni di rettifica
scintille.

Nel modello AS-XL: Impostare la manopola 4 secondo |l
seguente sulla base di UNI EN 379 tavolo: 2009-07.
Queste tabelle sono validi per condizioni medie di lavoro,
in cui la distanza dell’occhio dell’'osservatore al bagno di
metallo fuso & di circa 50 cm e l'illuminamento medio & di
circa 100 Ix.

I'utilizzazione di un grado piu alto non provvede
A necessariamente di una maggior protezione e

obbliga al saldatore ad approssimarsi alla
fonte radiante e a inalare fumi nocivi.

E possibile utilizzare dei filtri con un grado di
protezione una unitd maggiore quando si
lavora all’aria libera con una forte illuminazione
naturale.

/A

Regolazione della sensibilita (AS-1D/AS-X/AS-XP/
AS-XL)

Questa regolazione, denominata “SENSIBILITA” (n°15)
calibra Tlintensita della luce minima necessaria per
I'oscuramento del filtro. La regolazione € in forma continua
e si realizza secondo lintorno di uso in tre posizioni
standard(min., media e massima).

1. Minima. (LO) si usa quando si utilizza presso altri
saldatori con archi attivi Lo scopo €& evitare uno
oscuramento non desiderato il filtro quando altri saldatori
abbiano stabilito (o stabiliscano) il loro arco di saldatura.
Come complemento a questo caso di uso ¢ la situazione
di alto amperaggio della saldatura.

2. Media. In principio & la posizione raccomandata per
amperaggi medi e70 condizioni di luce solare.

3. Mass. (HI) per uso in saldatura coperta e solo senza
interferenza con archidiun altro saldatore. Complementare
e la situazione della saldatura a basso amperaggio
senza nessuna presenza di luce solare. Guardando con
la maschera fissamente alla luce solare, si pud sparare |l
sensore di oscuramento, quando il filtro sia alla massima
sensibilita.

Siraccomanda diiniziare la regolazione a medio, posizione
di regolazione fino a che sia ottenuta la regolazione
adeguata.

Regolazione del tempo di attesa (AS-1D/AS-X/AS-XP/
AS-XL)

Questa regolazione si denomina “DELAY” (n ° 16)
controlla il tempo trascorso tra la fine dell’arco di saldatura
e il ritorno allo stato chiaro del filtro dopo alla saldatura. Di
seguito si descrivono le posizioni di regolazione di attesa
a chiaro, Min e Mass.

1. Mass. In condizioni di saldatura con uso in alto
amperaggio nelle quali il bagno della saldatura molto
intenso tarda piu tempo a raffreddarsi.

2. Minima. Si usa in condizioni di saldatura che richiedano
un controllo immediato dopo a finalizzare la saldatura.

Si raccomanda di regolare per difetto nella posizione
media e gradualmente regolarlo fino a ottenere il tempo
di attesa adeguata.

Impostazione macinazione

E possibile regolare la maschera (AS-X/AS-R/AS-RT/
AS-1D/CARNIVAL/ AS-R / AS-XP/AS-XL) a seconda del
lavoro, sia la saldatura o rettifica.

1. Rettifica Per attivare la maschera (AS-X/AS-R/AS-RT/
AS-1D/CARNIVAL/AS-XP/AS-XL)

E sufficiente posizionare il controllo in posizione 17 GRIND.

Per utilizzare il lavoro di rettifica GS-0 maschera del filtro
fisso fino all’arresto.
Non lasciare mai il la maschera nella rettifica di
posizione. Rischio di abbagliamento, se
saldato.

7. MANUTENZIONE
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Pulizia e immagazzinamento

Pulisca I'attrezzatura con un panno morbido, sapone
medio e acqua tiepida Non utilizzi dissolventi. Pulisca il
filtro automatico con un panno dal cui non si stacchino fili.

Non progetti degli spari sull’attrezzatura ne la sommerga.

Immagazzini I'attrezzatura in un ambiente a temperatura
media, pulito, secco e senza polvere.

Il filtro protettore 6 si pud sporcare con il fumo della
saldatura, si raccomanda di smontarlo e pulirlo con
regolarita.

Cambio delle lenti protettrici

Il filtro automatico 3 & provvisto da due protettori superficiali
per preservare il resto del filtro da proiezioni e spruzzi che
possano accadere durante il processo della saldatura.

A

Cambio del protettore esterno (AS-X/AS-R/AS-R/AS-
RT/CARNIVAL/AS-XP)

Ritiri il filtro protettore:

1. Prema i clip 21-22 di entrambi i lati del protettore
trasparente 6.

Utilizzi unicamente filtri originali forniti dal
suo distributore.
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2. Tiri dal protettore 6, mentre mantiene premuti i clip 21-
22 per liberare il protettore trasparente.

Cambio del protettore interno

1. Ritirare il protettore interno 2 spingendo con il dito indice
del vano all’effetto situato nella parte superiore del filtro.

2. Collocare il protettore interno 2 piegandolo leggermente
in modo che entri nei quattro rialzamenti praticati all'effetto
negli spigoli.

3. Ritirare la pellicola di protezione superficiale.

Cambio dell’arnese

Se l'arnese 8 & rotto o non si regola correttamente si deve
procedere al suo cambio.

A

Estrarre I'arnese afflosciando i comandi della maniglia 13
e separandoli dalle viti 12.

Utilizzi unicamente arnesi originali forniti dal
suo distributore ufficiale.

Collocare il nuovo arnese mediante le viti n°® 12 e i dadi
n°® 13, rispettando l'inserzione della staffa di regolazione
angolare n® 9.

Cambio del filtro (AS-XL)

Quandoil filtro abbia superato i due anni d’uso & necessario
cambiare il filtro automatico.

A\

Cambiare lo schermo interno
Combe appena guardia o clip di fissaggio per rimuovere e
sostituire la protezione .

Utilizzi unicamente filtri originali forniti dal
suo distributore.

1. Afflosci e ritiri il comando del potenziometro 19.

2. Liberare il potenziometro di regolazione afflosciando e
ritirando il dado superiore.

3. Liberare la cornice di protezione n° 1 allentando e

ritirando il dado esterno n° 5

Ritirare il filtro vecchio e presentare quello nuovo nel

casco.

5. Per assemblare la maschera, segua queste istruzioni

cominciando dal punto 4 a 1.

Fissare il telaio del filtro posizionando il n ° 1 serrando le

viti n ° 5, 'impostazione del potenziometro e mettendo

sotto pressione la manopola n ° 4.

Garanzia

Carta di garanzia

Tra i documenti che formano parte della presente
attrezzatura trovera la carta della garanzia.

Dovra riempire completamente la carta della garanzia
applicando alla medesima la copia del ticket d’acquisto o
la fattura e consegnarla al suo rivenditore a cambio della
corrispondente ricevuta di ritorno.

iNotal: Se mancasse questa tessera,
immediatamente al suo rivenditore.

4.

6.

la chieda

Condizioni della garanzia
Come attrezzatura professionale si stabilisce il periodo di
garanzia di un anno dalla data di acquisto.

La garanzia cessa immediatamente se il dipartimento
di Attenzione al Cliente degli uffici Centrali non dispone
della carta di garanzia nel periodo di un mese dalla data
di acquisto.

La garanzia cessa ugualmente quando I'attrezzatura sia
stata utilizzata in modo inadeguato o utilizzando degli
accessori non adeguati per gli usi provvisti dal fabbricante.

La garanzia si limita unicamente ai difetti di fabbricazione
o di meccanizzato e cessa quando i pezzi siano stati
smontati, manipolati o riparati fuori dalla fabbrica.

STAYER s'impegna unicamente a riparare o sostituire
gratuitamente il prodotto, o parti del medesimo, che
risultino difettosi, dopo ad un esame, a esclusivo giudizio
dei suoi Tecnici.

Tutte le spese di trasporto e di
considereranno a carico del compratore.
Per facilitare il lavoro dei tecnici, si prega di aggiungere
una descrizione dei difetti che il cliente abbia notato
nell'attrezzatura durante la sua utilizzazione.

smontaggio si

8. INSPEZIONE
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Prima di ogni utilizzo, ispezionare I'equipaggiamento
obbligatorio. Non utilizzare se una qualsiasi delle seguenti
situazioni circostanze. Qualsiasi must componente non
valido essere immediatamente sostituiti.

Il cablaggio tenendo la testa & pulito, in posizione verticale
e consentire una calzata perfetta per la testa.

Lo scafo & pulito, completo e non presenta alcuna crepa.

Scudi e filtri devono essere completi, non crepe o
proiezioni embedded, comprese le lenti protettiva.
Il filtro deve coprire completamente i gap, cosi
passare alcuna luce.

lasciar

Il foto sensori devono essere visibiliin qualsiasi circostanza
e non devono essere ricoperti da nessun tipo di sporcizia.
Il filtro non deve aver superato il tempo di uso sicuro.
Verificare che non avete speso piu di due anni dopo
codice di rintracciabilita visualizzato sul lato destra della
parte interna del filtro. | due primi digiti indicano I'anno di
fabbricazione. | due digiti che seguono indicano il n° della
settimana di fabbricazione.

Procedimento di verifica della maschera:

Procedimento di verifica della maschera:

1. Utilizzi uno scanner per sigarette per verificare il filtro
automatico. Questo deve scurirsi immediatamente in
qualsiasi posizione di controllo di sensibilita 15 solo con
le scintille.

2. Possono anche ubicare la maschera di saldatura
guardando verso il sole e verificare che il filtro si scurisce.
Prima di provare ad aumentare prima il controllo di
sensibilita 15 tra medio e alto.

Lo verifichi sempre prima di usarlo!

| sensori del filtro di oscuramento automatico devono
mantenersi puliti e.
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. Filter holder.

. Protective inner lens.

. Fixed / automatic filter.

. Control of degree of protection.

. Frame fastening screw.

. Protective outer lens.

. Textile band of sweat.

. Harness height adjustment band.

9. Angle adjustment plate in working position.
10.Attemming adjustment of the harness perimeter band.
11. Retaining bolt for adjustment plate # 9.

12. Screws for attaching the harness to the helmet.
13.Mounting the locking nut of the harness to the hull.
14.Casco.

15. Setting the sensitivity to dark.

16. Set standby to clear.

17. Right clip.

18. Left clip.

19. Shade regulating potentiometer

20.Casco

21. Right clip (AS-X/AS-XP/AS-R/AS-RT/CARNIVAL)
22. Left Clip (AS-X/AS-XP/AS-R/AS-RT/CARNIVAL)
23. Reset button (self-diagnostics-safety ADF (AS-XL)
24, Filter attachment holes (AS-XL)

. Filter attachment bar (AS-XL)

. Filter retention straps (AS-XL)

. Replaceable Battery Housing (AS-XL)

. Battery Indicator (AS-XL)

. Complete Clips Set (AS-XL)

A\
&,

ONOO R WN -

Protect this manual and have it available to the
user.

Read and understand completely this manual
before using this product.

External | Protector .
Harness Filter
Protector | Interno
FIG 6. 2. 8. 3.
AS-XP 4020.48 4020.47 4020.19 4020.31

AS-X 4020.8 4020.13 4020.19 4020.18

AS-XL | 402029 | 402030 | 402042 | 402027
AS-R/

AS.R 4020.8 4020.57 4020.55 4020.53
AS-RT/ 4020.8 4020.59 4020.55 4020.61
CARNIVAL
AS-1D 4020.58 4020.59 4020.60 4020.61

GS-0 - 8110.1220 | 8110.1221 | 8110.1219

2. SPARES

Do not use any solder equipment without prior

Atraining.

Do not use equipment if you are not prepared
for its use. Before each use, inspect the
equipment as explained in this manual to
insure that equipment is in perfect state.

Do not make any modifications to equipment
other than mentioned in this manual. Do not
use replacement part other than mentioned in
this manual.

3. USE LIMITATIONS

Do not work under possible sever impact conditions. This
equipment is designed to protect under normal welding conditions.

Do not work out of the margins of this equipments design.
This equipment does not protect against corrosive liquids
or in an explosive atmosphere.

Do not work out of the margins of this equipments design.
Using this equipment with temperatures lower than -5°C
or higher than 55°C effects filter design and could cause
permanent damage to the eyes and even loss of vision.

This equipment must be used for overhead welding and
laser cutting and welding.

This equipment is not designed to work in wet conditions
or in water. Do not submerge in liquid.

Do not work out of the margins of this equipments design.
The use of this equipment in any other type of activity that
requires a level of protection higher than 13 could cause
permanent damage to the eyes and even a loss of vision.
This equipment is not designed to be used with laser cutting
or any other work that requires a grade greater than 13.

Do not use this equipment in extensive overhead soldering.
Dangerous burns could be received if there is a possibility
of droppings from molten metal. Do not use dissolvent on
the filter or helmet.

4. CHARACTERISTICS

The mask “stayer welding” are composed by four main
parts:

1. Helmet sell STAYER EN 175 F (Fig n° 14).

2. Automatic darkening filter 4/9-13 STAYER
1/3/2/2/379 (Fig n° 3).

3. Front cover lens STAYER 1 F (Fig n° 6).

4. Back cover lens STAYER 1 S (Fig n° 2)

Explanation of helmet sell STAYER EN 175 F
STAYER=manufacturer code, EN 175= number of testing
standard, F=symbol for low energy impact (45m/s).

Explanation of automatic darkening filter 4/9-13 STAYER
1/3/2/2/379.

Explanation: 4 = light state, 9-13 = dark states, STAYER
= manufacturer code, 1 = optical class, 3 = diffusion of
light class, 2 = homogeneity class, 2 = angle dependence
class, 379 = number of testing standard.
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Explanation of cover lens STAYER 1 F and STAYER 1 S.
Explanation: STAYER=manufacturer code, 1 = optical class,
F = symbol for low energy impact (45m/s) or S = increased
robustness).

Warning!
Automatic darkening filters shall only be used
conjunction with a suitable backing ocular.

in

Warning!

If the symbols F and B are not common to both the ocular
and the frame then it is the lower level which shall be
assigned to the complete eye-protector.

Warning!
Materials which may come into contact with wearer’s skin
could cause allergic reactions to susceptible individuals.

Warning!
Scratched or damaged oculars should be replaced.

Warning!

Eye-protectors against high speed particles worn over
standard ophthalmic spectacles may transmit impacts,
thus creating a hazard to the wearer.

Note

If protection against high speed particles at extremes of
temperature is required then the selected eye-protector
should be marked with the letter T immediately after the
impact letter. If the impact letter is not followed by the
letter T then the eye protector shall only be used against
high speed particles at room temperature.

INTRODUCTION

The product “welding mask AS-X/AS-R/CARNIVAL/
AS-R/AS-1D/AS-RT/AS-XP/AS-XL” includes 2 photo
sensors implanted at eye level in the automatic
darkening filter. This filter darkens or lightens
automatically depending on the level of light induced.

The filter is transparent before soldering that the way
that the user can observe clearly the surface of the work
area. When the solder arc energizes, the filter will darken
immediately. When the arc is finished, the filter will become
transparent once again.

The time that is takes for the filter to go from transparent
to dark is extremely fast: 0.00004 seconds.

Filter protection is adjustable in a way that the user can select
the level of protection between degrees 9 to 13 (EN 379).

The filter gives the user complete and permanent
protection from inferred and ultraviolet radiation even in
transparent mode.

The filter has a special position for grinding. In this position
the filter doesn’t dark with the sparks of an angle grinder.

The level of protection against radiations IR/UV is
permanently set at 13 degrees.

The filter includes 2 superficial removable transparent high

weight molecular polymer protectors which are resistant
to particle sticking, and excessive use.

The unit is power via integrated solar cells in a way that
the user does not have to change batteries or turn on nor
off the unit.

The GS-0 welding mask includes a permanent dark crystal
filter DIN 11.

5. SPECIFICATIONS
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GS-0B

Filter dimensions ............cocoociiiiieeennnnn. 108 x 50 x 3 mm
ViSION @rea......eeeieiiiieiiiiiiiiieeee e 93 x 40 mm
Degree of protection, clear state/ dark state .......... 11DIN
Degree of protection, dark state ...............c.cc.oeee. 11DIN
Protection against inferred and ultraviolet............... 11DIN
Interval between cleartodark ...l 0 sec
Internal between dark to clear.............cooevevvvvenennn. 0 sec
Operating Temperature............cocccceeiiiieeeeennnee. -5-55°C
Weight ... 500 grams
AS-1D - AS-RT / CARNIVAL

Filter dimensions ...........cccoooiiiiiiiiceeneeennn. 110 x 90 mm
VISION @rea......eeeeiiiiieiiiiiiiiieeee e 98 x 35 mm
Degree of protection, clear state ............cccccveveenneee 4DIN
Degree of protection, dark state ......................... 9/13DIN
Protection against inferred and ultraviolet............... 15DIN

Interval between clear to dark 1/20000 sec

Internal between dark to clear ....................... 0.2-0.8 sec
SenSIbIlitY.....cocvveieiii Automatico
Operating Temperature............cocccceeeivieeeeennnen. -5-565°C
Weight ..., 440/ 500 grams
Filter safe worklife............ccooiii s 2 years
AS-R/AS-R

Filter dimensions .............ccccoieennn, 110 x 90 x 8 mm
VISION @rea......cceeiieiiiiiiiiiiiiiieeeee e 92 x 35 mm
Degree of protection, clear state ................ccccuveee. 4DIN
Degree of protection, dark state......................... 9/13DIN
Protection against inferred and ultraviolet............... 15DIN
Interval between clear to dark ..................... 1/20.000 sec
Internal between dark to clear............ccccccvvvveeeenen. 0.4 sec
SeNSIDIlItY. ..o manual
Power supply ... solar cells
Operating Temperature.............cocccciiieeeeeeneneenn. -5-55°C
Weight ... 500 grams
Filter safe worklife............ccooo e 2 years
AS-X

Filter dimensions ............ccccciiieennnn. 110 x 90 x 9 mm
VISION @rea@.....cceeeiiiiiiiiiiiiiiieiieeee e 92 x 42 mm
Degree of protection, clear state ...............ccccuvveeee. 4DIN
Degree of protection, dark state .......................... 9/13DIN
Degree of protection at max dark state .................. 13DIN
Protection against inferred and ultraviolet............... 16DIN
Interval between clearto dark ...................... 1/25000 sec
Internal between dark to clear........................ 0.2/0.8 sec
Filter battery........coocovie Mod. CR2032
SeNSIbIlity.....oooori i manual
Power SUPPIY ... solar cells
Operating Temperature.............ccocceeeeviiieeeeeenneen. -5-55°C
Weight ..., 500 grams
Filter safe worklife............ccccovveeeeiieeiccceee, 2 years
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AS-XP 6. USER INSTUCTIONS
110 x 90 X 9 mm

Filter dimensions .........ccoeeveeeeeeiieeieenen.

\éision aria....;[....t.. ......... o t t ...................... 92 x 42431&1 Adjusting the mask to the user.
egree of protection, clear state ..............ccccc.cenee. i ) i .
Degree of protection, dark state .......................... 9/13DIN In the models AS-X / AS-XP / AS-1D. Adjustments may

vary do to different sizes of users head. To correctly adjust

Degree of protection for grinding........ccccocceeeeinnneen. 2DIN . s .
Protection against inferred and ultraviolet............... 16DIN :::triccl;ig)r:gent to individual users, follow the proceeding
Interval between clearto dark ..................... 1/25000 sec '
Intema] _between darktoclear..........cccoeuee 0.2/0.8 sec 1. Adjust the height of the head: Adjust the upper band
SenSibIlity.....cvvveieii manual .
of the harness (8), adjust the length of the band so
Power supply .......oeeeeiieiiiiiie e solar cells that it si ;
: o at it sits on the head in a way that the eyes are at the
Operating Temperature..............ccccccvvvveveeeeeeeennn. -5-55°C . ' . ;
: height of the filter with the mask perpendicular to the
Weight ... 500 grams : : .
. : horizon and the harness is parallel to the horizon.
Filter safe worklife............cccoiiiiiiiie 2 years
AS-XL 2. Adjustment of the perimeter to the head: Adjust the
Filter dimensions 114 x 133 x 9 mm adjustment knob (10) by pushing and turning until the
A harness sits comfortably without too much slack or too
ViSION @r€a......eeieiiieiieiiiiiiieeee e, 100 x 60 mm much pressure
Degree of protection, clear state ...............occoeeenn 4DIN P ’
Degree of protection, dark state.................... 5/9-9/13DIN . L
Protection against inferred and ultraviolet............... 16DIN 3. A.dJUSt the ‘angle of vision: 'Loosen Screws (.13)’
Lift and turn the work angle adjustment deck (9) in a
Interval between clearto dark ...................... 1/30000 sec L .
way that the upper part of the mask is in its working
Internal between dark to clear........................ 0.2/0.8 sec it i fthe h ting in the st
Sensibility manual position (stopper of the harness resting in the stopper
.............................................................. of the deck (9) ) an angle of 10° to 15° towards the
Power supply .......oeeeviiiiiiiie solar cells face of the user
Operating Temperature.............cccccveiiiieeeeennnee. -5-55°C '
Weight ... 440 grams S .
Filter safe worklife............cccoiiiiiiiis 2 years Adjusting protection angle

AS-X/AS-R / CARNIVAL / AS-XP / AS-1D AS-RT .Adjust
knob (4) using the following table based in UNE EN
379:2004/A1:2010.

These tables are valid for mid class work conditions where
the distance between the operators eyes and the base of
the molten metal is approximately 50 cm and the middle
brightness is around 100 Ix.

Recommended use of different degrees of protection to EN 169 arc welding

Process Current intensity (A)
30 [ 40| 60 | 70 [100[125] 150] 175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 600

[ Coated electrodes |—| 9 [ 10 ] 11 ] 12 [ 13 F——
( MAG F—— 9 | 10 | 11 | 12 | 13 =
( TIG H 9 [ 10 | 11 | 12 [ 13 ]
=

MIG with heavy 9 [ 10 | 11 [ 12 | 13 }——
\
( . .

M oye 2 10 | 11 | 12 | 13 |
\
(

Finish-to-air arc 10 |11| 12 | 13 }
\
( Plasma

Jet cutting 9 [10]1] 12 | 13 |
\
( .

"Arc welding. (o] 10 [ 11 [ 12 |
&

[ 30 | 40| 60 [ 70 [ 100[125[ 150 175]200]225] 250 | 300 350 | 400 | 450 500] 600

NOTE - The tern “heavy materials” applies to steel, alloy steel, copper and its alloys, etc..

20
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The AS-XL model has a range selector with three positions:
1. Shade range DIN 5-9.

2. Shade range DIN 9-13.

3. Grinding without shadow.

Select according to welding type. Generally, work in the
range 9-13 except for low intensity work such as low
intensity TIG or soft flame welding.

Grinding mode: in this mode the filter does not darken
avoid losing vision when used as a protector against
sparks projections.

In the AS-XL model: Set knob 4 according to the following
table based on UNE EN 379: 2009-07.

These tables are valid for average working conditions,
where the distance from the observer’s eye to the molten
metal bath is approximately 50 cm and the average
illumination is about 100 Ix.

/A
/A

Adjusting sensibility (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-XL)

This regulation, labeled “SENSIVITY” (n® 15) calibrates
the minimum light intensity needed for darkening the filter.
Adjustment is continuous form minimum to maximum
but three standard position (min, medium and max) are
explained.

The use of a degree of protection higher does
not necessarily proportion more protection
and obligates the user to close in on the
radiant source and breath harmful fumes.

It’'s possible to use filters with one more
degree of protection when working in open
air where there is a strong natural illumination.

1. Min. (LO) Used when is used close to another welders
arcs. The purpose is to avoid not desired darkening
of the filter when other welders have established their
welding arc. Complementary to this use case is the
situation of high amperage welding.

2. Medium. Thisisthe standard and initially recommended
position for medium amperages and / or sunlight
conditions.

3. Max. (HI) For use in covered and alone welding with
no interference with another welder’s arcs.
Complementary is the situation of low amperage
welding in no sunlight presence. Staring to sunlight
can fire darkening when filter is at maximum sensibility.

It is recommended to start adjustment at mid position
adjusting until the adequate adjustment is obtained.

Adjusting wait time (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-XL)

This regulation is named “DELAY” (n° 16) and sets the time
elapsed between the end of welding arc and the return to
clear state of the welding filter. Two limit use cases are
described, Min and Max positions.

1. Max. For using at high amperage welding with very
bright welding pool. In this case is desirable a slight
cool of pool before enable eye to see.

2. Min. In low amperage, quick cooled, situations were
immediate control is desired.
Initial position recommended is central one.
It is recommended to start adjustment at mid position
adjusting until the adequate adjustment is obtained.

Setting grinding

You can adjust your mask (AS-X/AS-R/AS-RT/AS-1D/

CARNIVAL/AS-R/AS-XP/AS-XL) as work either welding

or grinding.

1. To enable the mask grinding (AS-X/AS-R/AS-RT/AS-
1D/CARNIVAL/AS-XP/AS-XL) just put the controller in
position 17 GRIND.

To use the GS-0 mask in grinding operations, lift the fixed

filter until it stops.

ANever leave the knob 17 in the grinding position.
Risk of glare if welded.

7. MAINTENANCE
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Cleaning and Storage

Clean the equipment using a soft cloth, a medium soap
and lukewarm water. Do not use solvents.

Clean the automatic filter with a cloth that does no loose
fibers. Do not project sprays in equipment nor submerge.
Store equipment in a place that has a medium temperature
and is clean and dry without any dust.

Since the inner part of the outer filter can be get dirt with
the welding smoke is recommended to be dismantled and
cleaned regularly.

Replacing the protective lenses

The automatic filter 3 has two protective lens to protect
the other lens from smoke flying particles and arc spatter
during the welding process.

A Use only originalfilters supplied by distributor.

Replacing the exterior protection (AS-X/AS-R/AS-R/
AS-RT/CARNIVAL/ AS-R / AS-XP)

To remove the protective filter:

1. Press downwards the flaps of the buttons 21-22, on
both sides of the transparent screen.

2. Pull protector 6 while holding clips 21-22 to release
the clear shield.

Replacing the interior protection

1. Remove the interior protector 2 with index finger in the
groove supplied at upper side of filter.

2. Place the interior protector 2 by slightly bending in a
way so that it can be inserted into the four highlighted
corners.

3. Remove the protective film from the surface.

Replacing the harness

If the harness 8 is broken or does not adjust correctly,
proceed with its replacement.
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Only use original harness that is supplied by
an official distributor.

/A

Extract the harness by loosening knobs and nuts (13) and
separate the screws (12).

Replace with new harness using the screws (12) and nuts
(13) respecting the insertion of the angular adjustment
dock (9).

Replacing the filter (AS-1C/AS-0/AS-XL)

When the filter has been used more than two years, it is
necessary to change the automatic filter.

/A

Changing the inner protector
Simply start the guard or its retaining clip to remove and
replace the guard .

Only use original filter that is supplied by an
official distributor.

1. Loosen and remove potentiometer knob 4.

2. Release the adjustment potentiometer by loosening
and removing the outer nut.

3. Release the protective frame 1 by loosening and
removing the screws 5

4. Remove the old filter and present the new one on the
hull.

5. To assemble the mask, follow these instructions starting
from 4 to 1.

6. Fix the filter by placing frame No. 1, tightening screws #
5, setting potentiometer and pressing knob # 4.

Guarantee

Guarantee card

Included in the documentation that accompanies this
equipment, you should find the warranty card.

You should fill out the card completely and return to
vendor with a copy of purchasing receipt or invoice and
you should receive a receipt.

Note: If you cannot find the warranty card within the
documentation, you must ask for it through your
supplier.

Conditions of warranty

As with professional equipment, there is established a
warranty period of one year from the date of purchase.
The warranty will expire immediately if the Customer
Attention department in the Central Office does not
receive the warranty card within one month of the date of
purchase.

The warranty will also expire if this equipment is used in
an inappropriate manner or accessories are used that are
not appropriate to the specifications of the manufacturer.

The warranty is limited only to manufacturing defects and
expire if pieces have been removed or manipulated or
repaired other than the manufacturer.

STAYER repair of defective parts or replacement is
granted only after being analyzed by its technicians.

All costs of shipping and disassembly will be considered
to part of the purchaser.

To make it easier for technicians, a list of defects that
where found during use should be supplied.

8. INSPECTION
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Before each use, mandatorily inspect the equipment. Do
not use the equipment if it does not comply with any of the
following circumstances. Any component not valid should
be replaced immediately.

The harness to the head is clean, complete and adjusts
perfectly to the head.

The helmet is clean, complete and does not present any
type of crack.

The filters should be complete with no embedded
projection chips or cracks, including the protection lenses.

The filter must cover completely is slot in a way the no
type of light passes through.

The photo sensors must be visible under any circumstance
and not covered by any particles.

The filter should not be used if it has exceeded its
expiration date. Verify that 2 years have not passed
from the traceability code. Check the first four characters
(starting from the left) in the code marked on interior part
of the automatic darkening filter. First two are the year and
second ones are the week.

Make sure that the automatic filter doesn’t fails and
darkens immediately after the welding arc appears. If not,
reject it from using and contact your dealer immediately.
Don’t test directly with a welding arc for security.

Recommended procedure is:

1. To use a cigarette lighter for testing automatic filter.
Only with the sparks the filter mustimmediately darken
in any position of the sensitivity control 15.

2. To face the welding mask against the direct sun light
and verify that filter darkens. Increase first sensitivity
control 15 between medium and high.

Always test before use!

Sensors of the automatic darkening filter should be kept
clean and unobscured.



1. DEPECAGE Fig.1

. Support de filtre.
. intérieur de la lentille de protection.
. Filtre fixe / automatique.
. Réglage degré de protection du bouton.
. Vissez cadre de serrage.
. lentille extérieure de protection.
. Bandeau textile.
. Band réglage en hauteur du harnais.
. Pletina réglage de I'angle en position de travail.
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ajustement 10.Mando exploiter la bande de périmétre.
11. boulon de retenue a la plaque n ° Réglage 9.
12.Tornillos harnais de fixation a la coque.

13.Mando écrou harnais fixation a la coque.

14.Casco.

15. Régler la sensibilité a I'obscurité.
16. Set d’attente pour effacer.
17. droit Clip.

18. clip de gauche.
19. Potentiomeétre régulateur ombre

20.Casco

21. droit de clip (AS-X/AS-XP/AS-R/AS-RT/CARNIVAL)
22. clip gauche (AS-X/AS-XP/AS-R/AS-RT/CARNIVAL)
23. Bouton de réinitialisation (ADF auto-sécurité (AS-XL)
24, Pits fixation du filtre (AS-XL)

25. Fixation filtre bar (AS-XL)
26. Strapping filtre retenue (AS-XL)

27. Logement batteries remplagables (AS-XL)
28. Indicateur de batterie (AS-XL)
29. Complete Set clips (AS-XL)

A Conservez toujours ce manuel et maintenez-le

accessible a I'usager.

@ Lisez complétement et comprenez totalement

ce manuel avant d’utiliser I’équipement.

Blindage | Visiére . .
A 9 . Harnais Filtre
extérieur | interne

FIG 6. 2. 8. 3.
AS-XP 4020.48 4020.47 4020.19 4020.31
AS-X 4020.8 4020.13 4020.19 4020.18
AS-XL | 402029 | 402030 | 402042 4020.27
AS-R/

AS-R 4020.8 4020.57 4020.55 4020.53
AS-RT/ 4020.8 4020.59 4020.55 4020.61
CARNIVAL
AS-1D 4020.58 4020.59 4020.60 4020.61

GS-0 - 8110.1220 | 8110.1221 8110.1219

2. PIECES DE RECHANGE

A N’utilisez aucun équipement de soudure sans

la formation adéquate.

N’utilisez pas I'équipement s’il n’est pas apte
Apour son utilisation. Avant chaque usage,
inspectez I'’équipement selon les explications
de ce manuel, pour vous assurer que
I’équipement est en parfait état.
Ne faites aucune modification dans
Al’équipement qui ne soit envisagée dans ce
manuel. N’utilisez pas d’autres piéces de
rechange que les originaux indiqués dans ce
manuel.

3. LIMITATIONS D'UTILISATION

Ne travaillez pas face a un risque d’'impact sévere. Cet
équipement est congu pour une protection dans des
conditions normales de soudure.

Ne travaillez pas en dehors des marges d’utilisation
de I'équipement. L'équipement no protégera pas face
a des milieux avec des liquides corrosifs ni dans des
atmosphéres explosives.

Ne travaillez pas hors des marges d’utilisation de
I'équipement. Utilisez cet équipement en dessous de -5°C
ou au-dessus de 55 °C affecté aux prestations du filtre et
il peut occasionner des dommages permanents aux yeux
et la perte de vision.

Cet équipement ne doit pas étre utilisé pour la soudure
sur la téte et la soudure laser.

Cet équipement n’est pas préparé pour travailler mouillé
ou dans I'eau. Ne submergez pas I'équipement.

Ne travaillez pas hors des marges d’utilisation de
'équipement. Lutilisation de cet équipement dans
n'importe quel type de travail exigeant un degré de
protection dans I'état plus obscur supérieur a 13 peut
entrainer un dommage permanent a I'ceil et une perte de
vision. Par conséquent, cet équipement n’est pas valable
pour une coupe laser, une soudure laser et tout travail
exigeant un degré supérieur a 13.

N'utilisez pas I'équipement dans une soudure intensive
sur la téte. Danger: il peut entrainer de graves dommages
par brllure, s’il existe un risque de précipitation de métal
fondu.

N’utilisez pas des dissolvants dans le filtre et le casque
de soudure.

4. CARACTERISTIQUES
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Les machines “stayer welding” ils sont composés de
quatre parties:

1. Casque STAYER EN 175 F (Fig. n°® 14)

2. Filtre d’obscurcissement automatique 4/9-13 STAYER
1/3/2/2/379 (Fig. n° 3)

3. Lentille protectrice extérieure STAYER 1 F (Fig. n° 6)
4. Lentille protectrice intérieure STAYER 1 S (Fig. n° 2)
Explication de filtre d’obscurcissement automatique 4/9-
13 STAYER 1/1/1/2/379 CE.
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Explication: 4 = degré de protection de I'état clair, 9-13
= degré de protection de I'état obscur, STAYER = code
du fabriquant, 1 classe optique, 1 diffusion de
classe légere, 1 = Classe d’homogénéité, 2 = Classe de
dépendance de I'angle, 379 = nombre d’essais standard,
CE= Conformité européenne.

Explication de la lentille protectrice STAYER 1 F CE et
STAYER 1 S CE.

Explication: STAYER = code du fabriquant, 1 = classe
optique, F = symbole d’impact de faible énergie (45m / s)
ou S = Résistance accrue, CE= Conformité européenne.

Attention!
Les filtres automatiques d'obscurcissement ne sont
utilisés que conjointement avec des protecteurs de filtre.

Attention!

Si les symboles F et B ne sont pas communs pour le
protecteur et le cadre, c’est alors le niveau le plus bas qui
peut étre assigné complétement au protecteur oculaire.

Attention!

Les matériaux qui peuvent entrer en contact avec la peau
de l'usager pourraient causer des réactions allergiques
chez des individus sensibles.

Attention!
Les protecteurs rayés ou endommagés doivent étre
remplacés.

Avis!

Risque pour l'usager de lunettes de vue. Des impacts
peuvent étre transmis en présence de particules de haute
vitesse.

Remarque

Si une protection contre des particules a grande vitesse
est requise dans des conditions extrémes de température,
le protecteur oculaire sélectionné doit étre marqué avec la
lettre T immédiatement apres la lettre d’'impact. Si la lettre
d’'impact n’est pas suivie de la lettre T, alors le protecteur
oculaire ne pourra étre utilisé contre des particules a
grande vitesse a une température ambiante.

INTRODUCTION

Les équipements “masques de soudure AS-X/AS-R/
CARNIVAL//AS-1D/AS-RT/AS-XP/AS-XL” incluent un
filtre a deux photocapteurs implantés au niveau de I'ceil,
celui-ci peut s’obscurcir automatiquement selon l'intensité
lumineuse qui y incide.

Le filtre de I'équipement est transparent avant le soudage,
si bien que les usagers peuvent observer clairement la
superficie de travail. Lorsque 'arc de soudure est initié, le
filtre s’obscurcit aussitét.

Lorsque l'arc prend fin, le filtre reviendra a son état
transparent.

Le temps que I'on tarde a passer le filtre de clair a foncé
est inférieur a 0,00004 secondes.

La protection du filtre de I'équipement est ajustable
de sorte que l'usager peut sélectionner un niveau de
protection dans l'intervalle de degré 9/13 (EN379)

Le filtre fournit a 'usager une protection permanente et
compléte face a la radiation infrarouge et ultraviolette (IR/
UV) en incluant I'état transparent.

Le filtre a une position spéciale pour travailler avec des
meuleuses.

Dans cette position le filtre ne s’obscurcit pas par les
étincelles produites en travaillant avec des meuleuses.

Le niveau de protection face aux radiations IR/UV est fixé
en permanence au degreé 13.

Le filtre inclut comme protection superficielle remplagable
deux protecteurs transparents de polymére de poids
moléculaire élevé.

Les protecteurs sont résistants au collage de particules,
thermostables et résistent a l'usure.

Masque de soudage 0 GS-filtre en verre comprend un état
sombre DIN 11 permanent.

5. SPECIFICATIONS
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GS-0B

Dimension du filtre............cccoooiie. 108 x 50 x 3 mm
Zone de ViSION.......ccoiiiieiiiiiiiiiiiiieeee e 93 x 40 mm
Degré de protection, état clair/état obscur..................... 11

Protection face a l'infrarouge et l'ultraviolet................... 11

Intervalle de filtre clair a foncé..........cccccceevvvereennnee 0 sec.
Intervalle de filtre obscur a clair...........c.cccccoveeennee. 0 sec

Température de ServiCe......ccccccevvvviicrvririeeeeneeenn, -5-55°C
PoidSs. ... 400 grammes

AS-1D - AS-RT / CARNIVAL

Dimension du filtre.........ccccooeiiiiiiiiie 110 x 90 mm
Zone de ViSiON.......cooiiiiiiiiiiiiiieieeee e 92 x 35 mm
Degré de protection, état clair.............ooooi . 4
Degré de protection, état obscur............cccccceeeeeeiinn. 9/13
Degré de protection, état plus obscur....................o..... 15
Intervalle de filtre clair a foncé........................ 1/20000 sec.
Intervalle de filtre obscur a clair....................... 0.2/0.8 sec.
Sensibilité........ yereeinns P Alta/Baja
Température de ServiCe......ccccccevvviiirvrireeeeeeeeenn, -5-55°C
Poids.....oii 440/500 grammes
Temps d’utilisation SOr..........cccooiiiii i 2 ans
AS-R/AS-R

Dimension du filtre.........c..ccccoiiiiie 110 x 90 x 8 mm
Zone de ViSION.......ccooiiiiiiiiiiiiiiiiieeee e 92 x 35 mm
Degré de protection, état clair..............ooooinn, 4
Degré de protection, état obscur............ccccceeeeeeennnn. 9/13
Protection face a l'infrarouge et l'ultraviolet................... 15
Intervalle de filtre clair a foncé....................... 1/20.000 sec.
Intervalle de filtre obscur a clair.............ccccoeeenneee. 0.24 sec.
Sensibilité........cccoviiiii e .MID
Source d’alimentation..............cccccvvvneeeen. Cellules solaires
Température de service.........c.ccooveeeeeinieeeennne. -5-55°C
POoIdS. ..., 500 grammes
Temps d’utilisation SOr............ooooiiiii s 2 ans
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AS-X AS-XL

Dimension du filtre.............ccoovvvvviiinnnnnee. 110 x 90 x 9 mm Dimension du filtre...........cccoeeee 114 x133x9 mm
Z0Ne de ViSiON..........coovvivviiiiiiicceee e 92 x 42 mm Zonede Vvision.............ccooeiiiiiieiiiei,

Degré de protection, état clair...........coccceeviiieiiiins 4 Degré de protection, état clair..........cccccoeoviiiiiiis
Degré de protection, état obscur..........cccccccceenin. 9/13 Degré de protection, état obscur..........cccccceeee.

Degré de protection, état plus obscur............................ 13 Protection face a I'infrarouge et 'ultraviolet

Protection face a l'infrarouge et l'ultraviolet................... 16 Intervalle de filtre clair a foncé....................... 1/30000 sec.
Intervalle de filtre clair a foncé........................ 1/25000 sec. Intervalle de filtre obscur a clair....................... 0.2/0.8 sec.
Intervalle de filtre obscur a clair....................... 0.2/0.8 sec. Sensibilité........ yererenan e e manuelle
Sensibilité........ e et manuelle Source d’alimentation...............c.cccuveeeee. Cellules solaires
Source d’alimentation...............ccccceeeeen. Cellules solaires Température de ServiCe............ccevvevrnrrereeeeeeeennn. -5-55°C
Température de ServiCe...........ccovvvcvrviveeeeeneeennn. -5-55°C POIdS. ..o, 440 grammes
POIdS. ... 500 grammes Temps d’utilisation SOr.............coooveiiiiiiiiiee s 2 ans
Temps d’utilisation sOr..........ccoccoiiiiiii 2 ans 8. INSTRUCTIONS D'UTILISATION
AS-XP .

Dimension du filtre..........ccoeoeeeeeeen. 110x90x 9 mm  Ajustement pour usager.

Zone de ViSiON...........oovvvviiiiiiiicceeee e 92 x 42 mm

Degré de protection, état clair...........cccceeevvciiieeiiicieneens 4 En raison des différences dans les dimensions de téte les
Degré de protection, état obscur..........cccceeeviieeeenns 9/13 ajustements de la position peuvent varier selon chaque
Degré de protection, état plus obscur.............ccceeenneee 13 usager. Pour ajuster correctement I'équipement a 'usager
Protection face a l'infrarouge et l'ultraviolet................... 16 veuillez suivre la séquence suivante:

Intervalle de filtre clair a foncé........................ 1/25000 sec.

Intervalle de filtre obscur a clair....................... 0.2/0.8 sec. 1. Ajustement de la hauteur de la téte: Agir sur la bande
Sensibilité........ e f et manuelle supérieure du harnais 8, en ajustant la longueur de la
Source d’alimentation..............ccccveeeee.n. Cellules solaires bande jusqu’a I'appuyer dans la partie supérieure de la
Température de ServiCe.......cccceevvviveciviiiieeeneeennn. -5-55°C téte de sorte que les yeux soient a la hauteur du filtre avec
Poids. ... 500 grammes le masque perpendiculaire a I'horizontale et le harnais
Temps d’utilisation SOr.........cccooeeeiiii, 2 ans paralléle a I'horizontale.

2. Ajustement du périmétre de la téte: Agir sur bouton
d’ajustement 10 en poussant et en faisant tourner jusqu’a
ce que le harnais soit commode, sans glissement et sans
oppression excessive.

Utilisation recommandée des différents degrés de protection pour soudure a I’arc EN 169

Intensité de courant (A )
Processus
30 | 40 60 | 70 [ 100]125] 150|175 200 | 225 250 | 300|350 | 400 450 500 | 600

[ Electrodes recouverts |—| 9 [ 10 | 1] 12 [ 13 |
( MAG F— 9 | 10 ] 11 | 12 | 13 H
( TIG H 9 [ 10 | 11 | 12 [ 13 |
( MIG avec

métaux lourds 9 | 10 | L | 12 | 13
\
( MIG avec

alliages légers 10 | 11 | 12 | 13 I
\
(

Finition arc-air 10 | 11 | 12 | 13 I
> Coupe par 1

ot de pl 9 [10]11] 12 | 13 |
>

Soudure a I'arc | 1

de microplasma L9 | 10 | 1 | 12 |
&

| 30 | 40 60 | 70 | 100]125] 150|175 200|225 250 | 300|350 | 400] 450 [ 500] 600
REMARQUE : Le terme “matériel lourd” est appliqué aux aciers, aux alliages d’acier, au cuivre et a leurs alliages, etc

25
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3. Ajustement de I'angle de vision: Desserrer les vis 13,
lever et déplacer la platine d’ajustement d’angle 9 de sorte
que la partie inférieure du masque reste en position de
travail (butée du harnais en appui dans la butée de la
platine 9) de 10° & 15° incliné vers la face de I'usager.

Ajustement du degré de protection

Dans le modele AAS-X / AS-R / CARNIVAL / AS-XP /
AS-1D AS-RT: Ajustez la commande 4 selon le tableau
suivant basé sur UNE EN 379:2009-07. Ces tableaux sont
valables pour des conditions de travail moyennes, dans
lesquels la distance de I'ceil de I'observateur au bain de
métal fondu est d’environ 50 cm et I'éclairage moyen est
d’environ 100 Ix.

Le modéle AS-XL dispose d’un sélecteur de gamme avec
trois positions:

1. Gamme shadow DIN 5-9.

2. Gamme ombre DIN 9-13.

3. Rectification sans ombre.

Sélectionnez selon le type de soudage. En général, dans
la gamme 9-13 travail, sauf l'intensité de travail de faible
luminosité et a faible intensité de soudage TIG ou d’une
flamme douce.

Mode Rectification: Dans ce mode, le filtre ne sera pas
assombrie en évitant la perte de vision lorsqu’il est utilisé
en tant que protecteur contre les projections de meulage
des étincelles.

Dans le modéle AS-XL: Réglez le bouton 4 en fonction de
la base sur UNE EN 379 tableau suivant: 2009-07.

Ces tableaux sont valables pour les conditions de travail
moyenne, dans lequel la distance de I'oeil de I'observateur
au bain de métal en fusion est d’environ 50 cm, et
I’éclairement moyen est d’environ 100 lux.

L'utilisation d’un degré de protection plus
élevé ne fournit pas forcément une plus
grande protection et oblige le soudeur a se
rapprocher de la source radiante et a inhaler
des fumées nocives.

On peut utiliser des filtres a degré de protection
d’une plus grande unité lorsque I’on travaille a
I’air libre avec un éclairage naturel fort.

AN

Ajustement de sensibilité (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-XL)

Ce réglage, dénommé “SENSIBILITE” (n°15) calibre
lintensité de lumiére minimale nécessaire pour
I'obscurcissement du filtre.

L'ajustement est de maniére continue et est réalisé selon
entourage d’utilisation dans trois positions standard (min.,
moyen et maximum).

1. Minimum. (LO) est utilisé lorsquutilisé pres
d’autres soudeurs a arcs actifs. Le but est d’éviter un
obscurcissement non désiré du filtre, lorsque d’autres
soudeurs ont établi (ou établiraient) leur arc de soudure.
Comme complément a ce cas d’utilisation il y a la situation
de haut ampérage de soudure.

2. Moyen. En principe c’est la position recommandée pour
des ampérages moyens et / ou des conditions de lumiére
solaire.

3. Max. (HI) pour utilisation dans soudure couverte et
seulement sans interférence avec arcs d’un autre soudeur.
Complémentaire est la situation de faible ampérage
soudure sans aucune présence de lumiére solaire. En
regardant avec le masque fixement la lumiére solaire, peut
se déclencher le détecteur d’obscurcissement, lorsque le
filtre est au maximum de sensibilité.

Il est recommandé de commencer Iajustement au
moyen, position d’ajustement jusqu’a obtenir I'ajustement
adéquat.

Ajustement du temps d’attente (AS-1D/AS-X/AS-XP/
AS-XL)

Cet ajustement est appelé “DELAY” (n ° 16) et il contrble
le temps écoulé entre la fin de I'arc de soudure et le retour
a I'état clair du filtre aprés la soudure. On décrit ci-aprés
les positions d’ajustements d’attente a clair, Min. et Max.

1. Max. Dans des conditions de soudure avec utilisation
en haut ampérage ou le bain de soudure trés intense
tarde a se refroidir plus de temps.

2. Minimum. On [l'utilise dans des conditions de soudure
qui exigent un contréle immédiat apreés la fin de la soudure

Il est recommandé de commencer en ajustant par défaut
dans la position moyenne et ajuster progressivement
jusqu’a obtenir le temps d’attente adéquat.

Ajustement du meulage

Vous pourrez ajuster votre masque (AS-X/AS-R/AS-RT/
AS-1D/CARNIVAL / AS-R/AS-XP/AS-XL) selon le travail,
soit pour la soudure soit pour le meulage.

1.Pour habiliter le meulage dans le masque (AS-X/AS-R/
AS-RT/AS-1D/CARNIVAL/ AS-R / AS-XP/AS-XL) Il suffit
de placer la commande 17 dans la position GRIND.

Pour utiliser le travail de meulage masque GS-0 le filtre

fixe jusqu’a la butée.

A Ne laissez jamais le masque en position de
meulage. Risque d’éblouissement si soudé.

7. MAINTENANCE
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Nettoyage et stockage

Nettoyez I'équipement avec un torchon doux, du savon
moyen et de I'eau tiede. N'utilisez pas des dissolvants.
Nettoyez le filtre automatique avec un torchon ne lachant
pas de fils. Ne projetez pas des pulvérisateurs dans
I'équipement et ne le submergez pas.

Stockez I'équipement dans un milieu a température
moyenne, propre, sec et sans poussiére.

Le filtre protecteur 6 peut se salir avec la fumée de
la soudure, il est recommandé de le démonter et de le
nettoyer régulierement.

Changement des lentilles protectrices

Le filtre automatique 3 dispose de deux protecteurs
superficiels pour préserver le reste du filtre de projections
et d’éclaboussures qui peuvent se produire pendant le
processus de soudage.
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A Utilisez seulement des filtres originaux fournis
par votre distributeur.

Changement du protecteur extérieur (AS-X/AS-R/
AS-R/AS-RT/CARNIVAL/AS-XP)

Retirez le filtre protecteur :

1.Appuyez sur les clips 21-22 des deux cbtés du protecteur
transparent 6.

2.Tirez le protecteur 6, tout en maintenant appuyés les
clips 21-22 pour libérer le protecteur transparent.

Changement du protecteur intérieur

1.Faire sortie le protecteur intérieur 2 en tirant avec l'index
le creux a I'effet situé dans la partie supérieure du filtre.

2.Placer le protecteur intérieur 2 en le pliant légérement
de sorte qu'il pénétre dans les quatre saillants effectués a
cet effet dans les coins.

3. Retirer le film de protection superficiel.

Changement du harnais

Si le harnais 8 est cassé ou ne s’ajuste pas correctement
procédez a son changement.

/A

Faire sortir le harnais en desserrant les commandes du
bouton 13 et en les séparant des vis 12. Placer le nouveau
harnais a l'aide des vis 12 et les écrous 13, en respectant
I'insertion de la platine d’ajustement angulaire 9.

Utilisez seulement des harnais originaux
fournis par votre distributeur officiel.

Changement du filtre (AS-XL

Aprés deux ans d'utilisation du filtre il faut changer le filtre
automatique.

/A

Modification de la visiére interne
Combe garde tout ou clip de retenue pour enlever et
remplacer la protection

Utilisez seulement des filtres originaux fournis
par votre distributeur officiel.

1. Desserrer et retirer le bouton de commande 4.

2. Relachez le desserrage réglage du potentiomeétre et
retirer 'écrou extérieur.

3. Relachez le cadre de protection en desserrant et en
enlevant une vis 5

4. Retirez I'ancien filtre et de présenter la nouvelle coque.
5. Pour assembler le masque, suivez ces instructions a
partir du point4 a 1.

6. Fixez le cadre du filtre en plagant le n ° 1 serrage de la
vis n ° 5, le réglage du potentiométre et mettre la pression
sur le bouton n ° 4.

Garantie

Carte de Garantie

Parmiles documents qui font partie du présent équipement ﬂ

vous trouverez la carte de garantie. Il faudra remplir
complétement la carte de garantie en appliquant a cette
copie du ticket d’achat ou de la facture et la remettre a
votre revendeur en échange de l'accusé de réception
correspondant.

Remarque.- Si cette carte était manquante demandez-
la aussitot a votre revendeur.

Conditions de garantie

Comme équipement professionnel on établit la période de
garantie a un an a partir de la date d’achat.

La garantie cesse aussitot si le service d’Attention a la
Clientele des bureaux centraux ne dispose pas de la carte
de garantie dans un délai d’'un mois a partir de la date
d’achat.

La garantie cesse également lorsque I'équipement aura
été utilisé d’'une maniere incorrecte ou en employant des
accessoires non adéquats pour les utilisations prévues
par le fabriquant.

La garantie se limite seulement aux défauts de fabrication
ou de mécanisation et cesse lorsque les piéces ont été
démontées, manipulées ou réparées hors de l'usine.

STAYER s’engage seulement a réparer ou a remplacer
gratuitement le produit, ou les parties de ce dernier, qui
seraient défectueuses, aprés un examen, selon l'avis
exclusif de ses Techniciens.

Tous les frais de transport et de démontage seront
considérés a la charge de 'acheteur.

Pour faciliter le travail des techniciens, vous étes priés
de joindre une description des défauts que le client aura
observé dans I'équipement pendant son emploi.

8. INSPECTION
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Avant chaque utilisation inspectez obligatoirement
l'équipement. N'utiisez pas [I'équipement <s’il se
présente I'une quelconque des circonstances suivantes.
Tout composant non valable devra étre remplacé
immeédiatement.

Le harnais de fixation de la téte sera propre, intégral et
permettra un ajustement parfait a la téte.

Le casque sera propre, intégral et ne présentera aucun
type de fissure.

Les protecteurs et les filtres devront étre intégraux, sans
projections incrustées ni fissures, a I'inclusion des lentilles
protectrices

Le filtre doit couvrir complétement son creux, de maniére
a ne laisser passer aucun type de lumiére.
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Les photocapteurs doivent étre visibles dans n’importe
quelle circonstance et ne doivent étre couverts par aucun
type de saleté.

Le filtre ne doit pas avoir dépassé son temps d’utilisation
sure. Vérifiez si plus de deux ans ne se sont pas écoulés
apres le code de tracabilité indiqué dans la partie latérale
droite de la partie inférieure du filtre.

Les deux premiers chiffres indiquent 'année de fabrication.
Les deux chiffres suivants indiquent le n° de la semaine
de fabrication.

Assurez-vous que le filtre automatique NE fait PAS
défaut et s’obscurcit aussitoét aprés qu’apparait I'arc de
soudure. Dans le cas contraire, N'utilisez PAS le masque
et mettez-vous aussitét en contact avec votre distributeur.
N’essayez pas directement avec un arc de soudure pour
votre sécurité.

Procédure de vérification du masque:

1.Utilisez un briquet pour essayer le filtre automatique.
Seulement avec les étincelles du filtre il doit s’obscurcir
immédiatement dans n’importe quelle position du contrdle
de sensibilité 15.

2.Vous pouvez aussi mettre le masque de soudure face
au soleil et vérifier si le filtre s’obscurcit. Avant d’essayer
d’augmenter d’abord le contréle de sensibilité 15 entre
moyen et élevé.

Essayez toujours avant 'usage!

Les détecteurs du filire d’obscurcissement automatique
doivent étre maintenus propres et dégages.

28
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1. CORTE Fig_1 f Nao utilizar o equipamento se nédo esta apto

para sua utilizagdo. Antes de cada utilizagao,

1. Suporte do filtro. verifique o equipamento segundo esta
2. interior lente protetora. explicado no presente manual, para assegurar-
3. Fixed / filtro automatico. se de que equipamento se encontra em perfeita
grau botao 4. Ajuste de protego. condig&o. N

5. Parafuso quadro de aperto. Ndo realize nenhuma modificagdo no
6. lente protectora externa. equipamento que nao esteja incluida neste
7. Tafilete téxtil. manual. Nao utilize outras reposicdées mais
8. Banda de ajuste de altura arnés. que os originais indicados neste manual.

9. ajuste do angulo Pletina em posi¢ao de trabalho. 3. LIM |TAQOES DE USO

ajuste 10.Mando aproveitar a banda perimetro. ;

11. parafuso de fixagado a placa No. Definir 9.
apego arnés 12.Tornillos ao casco.
13.Mando anexo arnés porca ao casco.
14.Casco.

15. Ajuste a sensibilidade para o escuro.

16. Set esperando para limpar.

17. Clipe direita.

18. Clipe esquerda.

19. potenciometro sombra regulador fﬁi N&o trabalhe fora das margens de uso do

20.Casco ; i
) . equipamento sob -5 °C ou por acima de 55 °C.
21. Clipe direita (AS-X/AS-XP/AS-R/AS-RT/CARNIVAL) A?e cEt)a as prestacdes do fiItroF:e pode causar danos

22.?kg?§)squerda (AS-X/AS-XP/AS-R/AS-RT/CARNIVAL permanentes ao olho e perda de visao.
23. Botao Reset (auto-seguranga ADF (AS-XL)
24, Pits anexo filtro (AS-XL)

25. Fixagéo filtro de bar (AS-XL)

26. Strapping filtro de retengao (AS-XL)

27. Alojamento baterias substituiveis (AS-XL)
28. Indicador de bateria (AS-XL)

29. Conjunto clips completos (AS-XL)

Nao trabalhe perante risco de impacto severo. Este
equipamento esta desenhado para proteccdo em
condigdes normais de soldadura.

Nao trabalhe fora das margens de uso do equipamento. O
equipamento nao protege contra liquidos corrosivos nem
atmosferas explosivas.

Este equipamento ndo deve ser utilizado para soldagem
por cima da cabeca e soldagem laser.

Nao trabalhe fora das margens de uso do equipamento.
A utilizagdo deste equipamento em quaisquer tipo de
trabalho que requeira um grau de protecgdo no estado
mais obscuro superior a 13 pode causar um dano
permanente ao olho ou perda de visdo. Porem, este
equipamento nao é valido para corte laser, soldadura
laser e quaisquer trabalho que requeira um grau superior
a13.

Conserve sempre este manual e mantenha-o
acessivel ao utilizador.

presente manual antes de |utilizar o

. N&o utilize o equipamento em soldadura intensiva sobre
equipamento.

a cabega. Pode causar danos graves por queimadura se
existe risco de precipitagdo de metal fundido.
Escudo | Blindagem Arnes Filtro Nao utilize dissolventes no filtro e capacete de soldadura.

exterior interior .
=G - - - - 4. CARACTERISTICAS

@ Leia por completo e perceba completamente o

AS-XP | 4020.48 4020.47 402019 | 4020.31 Mascaras “stayer welding” eles sdo compostos por quatro
AS-X 4020.8 4020.13 402019 | 4020.18 partes:
AS-XL | 4020.29 4020.30 402042 | 402027

1. Capacete STAYER EM 175 F (Fig. n° 14)
2. Filtro de obscurecimento automatico 4/9-13 STAYER

AS-R/ (o
AS-R 4020.8 402057 | 402055 | 402053 1/3/2/2/379 (Fig. n° 3)
3. Lente protetora exterior STAYER 1 F (Fig. n° 6)
AS-RT/ 4020.8 4020.59 4020.55 4020.61 4. Lente protetora interior STAYER 1 S (Fig. n° 2)
CARNIVAL
AS-1D 402058 4020.59 4020.60 4020.61 Explicacdo no capacete STAYER EM 175 F CE. STAYER

= codigo do fabricante, EM 175 = numero padréo, F =
simbolo de impacto de baixa energia (45 m / s) CE =
Conformidade Europeia.

2. PEQAS DE REPOSIQAO Explicagao de filtro de obscurecimento automatico 4/9-13

STAYER 1/1/1/2/379 CE.

A Nao utilizar nenhum equipamento de soldadura g, jicacs0: 4 = grau de protegéo do estado claro, 9-13 =
sem a informagao adequada. grau de protegdo do estado obscuro, STAYER = cédigo
do fabricante, 1 = tipo 6tica, 1 = difusdo de tipo ligeira,

GS-0 - 8110.1220 8110.1221 | 8110.1219
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1 = Tipo de homogeneidade, 2 = Tipo de dependéncia
do éangulo, 379 numero de testes padrdo, CE=
Conformidade Europeia.

Explicagéo da lente protetora STAYER 1 F CE e STAYER
1S CE.

Explicagdo: STAYER = cddigo do fabricante, 1 = tipo 6tica,
F = simbolo de impacto de baixa energia (45m/s)ou S =
Resisténcia incrementada, CE= Conformidade Europeia.

Adverténcia!
Os filtros automaticos de obscurecimento apenas se
utilizam em conjungéo de protetores de filtro.

Adverténcia!

Se os simbolos F e B ndo sdo comuns tanto para o
protetor e o marco, entdo € o nivel mais baixo que é
possivel assignar por completo ao protetor ocular.

Adverténcia!

Os materiais que podem entrar em contacto com a pele
do utilizador poderiam causar reagdes alérgicas em
individuos sensiveis.

Adverténcia!l
Os protetores
substituidos.

riscados ou danificados devem ser

Aviso! ]
Risco para o utilizador de 6culos de vista. E possivel
transmitir impactos de particulas de alta velocidade.

Nota

Se se requer protegéo contra particulas a alta velocidade
em condicbes extremas de temperatura, o protetor
ocular selecionado deve estar marcado com a letra T
imediatamente depois da letra de impacto. Se a letra
de impacto nédo é seguida pela letra T, entdo o protetor
ocular apenas podera ser usado contra particulas a alta
velocidade a temperatura ambiente.

INTRODUGAO

Os equipamentos “mascaras de soldagem AS-X/AS-R/
CARNIVAL//AS-1D/AS-RT/AS-XP/AS-XL” incluem um
filtro com dois fotosensores implantados a nivel do olho,
este pode ser obscurecido automaticamente segundo a
intensidade luminosa que incidem nele.

O filtro do equipamento é transparente antes de soldar, de
maneira que os utilizadores podem observar claramente
a superficie de trabalho. Quando o arco de soldagem se
inicia, o filtro se obscurece imediatamente.

Quando finalize o arco, o filtro voltara ao seu estado
transparente.

O tempo que demora em passar o filtro de claro a obscuro
€ inferior a 0,00004 segundos.

A protecao do filiro do equipamento é ajustavel para que
o utilizador possa selecionar um nivel de protecao no
intervalo de grau 9/13 (EN379)

O filtro proporciona ao utilizador protegdo permanente e
completa perante a radiacado infravermelha e ultravioleta
(IR/ UV) incluindo o estado transparente.

O filtro tem uma posicdo especial para trabalhar com
amoladoras. Em esta posicao o filtro ndo se obscurece
pelas faiscas produzidas ao trabalhar com amoladoras.

O nivel de protegcdo perante as radiagbes IR/UV esta
permanentemente afixado a grau 13.

O filtro inclui como protegao superficial substituivel dois
protetores transparentes de polimero de elevado peso
molecular.

Os protetores sao resistentes ao colado de particulas,
termoestaveis e resistentes ao desgaste.

Mascara 0 GS-soldagem filtro de vidro inclui um estado
escuro DIN 11 permanente.

5. ESPECIFICACOES
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GS-0

Filtro de coloragédo Dimension................... 108 x 50 x3 mm
Zona de ViSE0 ..o 93 x 40 mm
Grau de protecéo, état claro/ état obscur...................... 1"
Cara Protecdo a ultravioleta infravermelhol'e ele............ 11
Intervalle dois filtro claro a foncé...........cccccceoeeiiiiinnnn, Os
Intervalle obscur dois filtro a clara............cccccceeeeeenn. 0se
Temperatura de Servigo..........cccoeeveecvnirrieeeeeeeennn. -5-55°C
PeSO...eii i, 400 grammes
AS-1D - AS-RT / CARNIVAL

Filtro de coloragdo Dimension....................... 110 x 90 mm
Z0Na de VISA0 ..o 92 x 35 mm
Grau de protegao, état claro...........cooovccciiiiiii . 4
Grau de protecéao, état obscur .......cccoceiiiiiieeenl 9-13
Graudeprotegao, atratividade obscurétat....................... 15
Intervalle dois filtro claro a foncé........................ 1/20000 s
Intervalle obscur dois filtro a clara..................... 0.2/0.8 se
Sensibilidade........................cccceeeeenLLLJAlta/Baja
Temperatura de Servigo..........cccoeeveecvnvireeeeeeeeennn. -5-55°C
PESO...oviiii i, 440/500 grammes
Tempo d’utilizag@0o SUr.........coociiiiiiiie e 2 ans
AS-R/AS-R

Filtro de coloragdo Dimension................... 110x 90 x 8 mm
Z0oNna de VISA0 ... 92 x 35 mm
Grau de protecao, état claro...........cooooeei e 4
Grau de protecéao, état obscur ......ccociiiiiiiiee 9/13
Cara Protecdo a ultravioleta infravermelhol'e ele............ 15
Intervalle dois filtro claro a foncé........................ 1/20.000 s
Intervalle obscur dois filtro a clara............ccccc.......... 0.4 se
Sensibilidade. ...t MID
Fonte d’abastecimento.............cc.coccveeee. Cellules solaires
Temperatura de Servigo........ccccovvvirivieieeeeeeeennn, -5-55°C
PeSO...ei 500 grammes
Tempo d’utilizag80 SUr.........coocciiiiiiieeeee e 2 ans
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AS-X AS-XL

Filtro de coloragéo Dimension................... 110 x90 x 9 mm Filtro de coloragcédo Dimension................ 114 x 133 x 9 mm
Z0NA A€ VISA0 .eeeeiiieeiiiieeee e 92 x 42 mm Zona de ViSA0 .....cooveiiiiiiiiieeee e 100 x 60 mm
Grau de protegao, état claro..........coooeeccvviiciiiiiee s 4 Grau de protegao, état claro...........coccccvvvvieeieieeeeeiis 4
Grau de protegao, état obscur ..o, 9/13 Grau de protecao, état obscur ..o 5/9-9/13
Graudeprotegao,atratividadeobscurétat........................ 13 CaraProtegao a ultravioleta infravermelhol'e ele............ 16
Cara Protecgdo a ultravioleta infravermelhol'eele............ 16 Intervalle dois filtro claro a foncé........................ 1/30000 s
Intervalle dois filtro claro a foncé....................... 1/25000 s Intervalle obscur dois filtro a clara....................... 0.2/0.8 se
Intervalle obscur dois filtro a clara...................... 0.2/0.8 se Sensibilidade...........cccoiiiiiiiii manuelle
Sensibilidade..................coco i ivvcieeee e e...manuelle Fonte d’abastecimento.............cccccccoeen. Cellules solaires
Fonte d’abastecimento..............cccc........... Cellules solaires Temperatura de Servigo...........ccoeveevvvreeeeeeeeeennn. -5-55°C
Temperatura de Servigo..........cccovvevcvrvivieeeeeeeennn, -5-55°C PESO...iiiiii 440 grammes
PeSO...oviii 500 grammes Tempo d'utilizag8o SUr..........ccccvvvieeeeieeee e, 2 ans
Tempo d'utilizag8o SUN.........ccveeiiiiiiee e 2 ans

AS-XP =

Filtro de coloragédo Dimension................... 110x 90 x 9 mm 6. INSTRUGOES DE USO

Z0Na de VISAO0 ....couveeeeiiiiiiie e 92 x 42 mm . i .

Grau de protecao, état claro............ccccoceeveeeveeveerenenae. 4 Ajuste da mascara na cabega do utilizador.

Grau de protecéao, état obscur .......cccoeeeeiiiiiil 9/13 . . : : . ~

Grau de protecgéo, atratividade obscur état........................ 2 Devido as diferencias nas dimensbes de cabega os

ajustes da posi¢cao podem variar segundo cada utilizador.

Cara Protecao a ultravioleta infravermelhol'e ele............ 16 . ; "
Intervalle dois filtro claro & fonce..................... 1/25000 s ;ggaeasjtf;;jg;ﬁgame”te © equipamento ao utilizado
Intervalle obscur dois filtro a clara....................... 0.2/0.8 se ’
Egrqtsébclllfl?:setemmentoCeIIuIe;nsa;:ﬁges 1. quste da altura da t_:abega: Actua( sobre da banda
Temperatura de servigé """"""""""""""" 5 .55 9C superior do grnés 8, a ajustar' 0 comprimento da ban_da
Peso. g(idlgrammes até que apoie na parte superior da cabega de maneira

..... BT RIT PRI PP que os olhos fiquem 4 altura do filtro com a mascara
Tempo d’'utilizagdo SUr........ccceeeeeiieeieeiieeeeee 2 ans

perpendicular a horizontal e o arnés paralelo a horizontal.

2. Ajuste do perimetro da cabega: Actuar sobre a
macaneta de ajuste 10 a empurrar e girar até que o arnés
permaneca de forma confortavel, sem deslizamento e
sem excessiva opressao.

Uso recomendado dos diferentes graus de protecgao para soldadura ao arco EN 169

Processo Intensidade de corrente (A)
30 | 40| 60 | 70 [ 100{125[ 150|175 200 | 225] 250 | 300] 350 400| 450] 500| 600
[Eléctrodos recobertos }—( 9 | 10 | 11 | 12 [ 13 f———
( MAG F——{ 9 ] 10 ] 11 | 12 | 13 .
( TIG H 9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13 ]
=
wo o et N T O N N
\
( -
MI?i;:irr:\gga 10 [ 11 [ 12 | 13 }
\
(
Acabado arco - ar 10 I 11 l 12 l 13 }
” .
O e praoa 9o [10[1] 12 [ 13 ]
\
(
de micro plasma. (o 10 [ 11 [ 12 1}
\§
[ 30 [ 40| 60 | 70 [ 100]125] 150|175 200 | 225 250 | 300] 350 | 400 | 450 500] 600
NOTA - O termo “materiais pesados” aplica-se aos acos, ligas de aco, cobre e suas ligas, etc.
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3. Ajuste do angulo de visao: Afrouxar os parafusos n°
13, levantar e deslocar o rolo de ajuste de angulo n° 9 de
maneira que a parte inferior da mascara fique em posicao
de trabalho (tope do arnés apoiado no tope do rolo n° 9)
de 10° até 15° inclinada para a cara do utilizador.

Ajuste do grau de protecc¢ao

No modelo AS-X /AS-R / CARNIVAL / AS-XP / AS-1D AS-
RT Botao de ajuste 4 de acordo com o seguinte tabela com
base no UNE EN 379:2009-07.

Essas tabelas séo validas para a condi¢cao de trabalho
médias, onde a distancia entre o olho do observador o
banho de fus&o é cerca de 50 cm e o iluminancia média
€ de 100 Ix.

O modelo AS-XL tem um seletor de intervalo com trés
posicoes:

1. Faixa de sombra DIN 5-9.

2. Faixa de sombra DIN 9-13.

3. Moagem sem sombra.

Escolha de acordo com tipo de solda. Geralmente no
intervalo 9-13 trabalho, exceto a intensidade do trabalho
luz baixa e baixa intensidade de soldagem TIG ou chama
macio.

Modo de moagem: Neste modo, o filtro ndo vai escurecer
evitando perda de visdo quando usado como protetor
contra proje¢cdes de moagem faiscas.

No modelo AS-XL: Ajuste o botdo de 4 de acordo com o
seguinte com base na UNE EN 379 tabela: 2009-07.
Essas tabelas sao validos para condigdes médias de
trabalho, em que a distancia do olho do observador em
banho de metal fundido é cerca de 50 cm e a iluminancia
média é de cerca de 100 Ix.

/A
A\

Ajuste da sensibilidade (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-XL)

O uso dum grau de protec¢ao mais alto nao
proporciona necessariamente maior protecgao
e obriga ao soldador a aproximar-se a fonte
radiante e a inalar fumagas nocivas.

E possivel utilizar filtros com grau de protecgao
uma unidade maior quando se trabalhe ao ar
livre com forte iluminagao natural.

Esta regulagdo, denominada “SENSIBILIDADE” (n° 15)
calibra a intensidade de luz minima necessaria para
obscurecer o filtro. O ajustamento é de forma continua
e é feito segundo entorno de utilizagdo em tres posi¢cdes
padrao (min, meio € maximo).

1. Minima. (LO) utiliza-se quando estiver perto de outros
soldadores com arcos ativos. O intuito & evitar um
obscurecimento ndo desejado do filiro, quando outros
soldadores tenham estabelecido (ou estabelegam) o arco
de soldagem deles.

Como complemento a este caso de uso é a situagéo de
alto amperagem de soldagem.

2. Meio. Inicialmente principio é a posigdo recomendada
para amperagens meios e / ou condi¢des de luz solar.

3. Max. (HI) para uso em soldagem coberta e apenas sem
interferéncia com arcos de outro soldador. Complementar
€ a situagdo de baixo amperagem soldagem sem
presencga de luz solar nenhuma. O olhar com a mascara
fixamente para a luz solar, € possivel que se dispare o
sensor de obscurecimento, quando o filtro esta ao maximo
de sensibilidade.

E recomendavel inicial iniciar o ajustamento no meio,
posicéo de ajustamento até que o ajustamento adequado
¢ obtido.

Ajuste do tempo de espera (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-
XL)

Este ajustamento, denomina-se “DELAY” (n ° 16) controla
o tempo transcorrido entre o Anal do arco de soldagem
e o retorno ao estado claro do filtro apds a soldagem.
A seguir sdo descritas as posigbes de ajustamentos de
espera a claro, Min e Max.

1. Max. Em condi¢des de soldagem com uso em alto
amperagem nas que o banho de soldagem muito intenso
demora em esfriar mais tempo.

2. Minima. Usa-se em condicbes de soldagem que
requeiram um controlo imediato apoés finalizar a soldagem.

Recomenda-se comegar a ajustar por defeito na posi¢ao
media e ir ajustando até conseguir o tempo de espera
adequado.

Definir moagem
Vocé pode ajustar a sua mascara (AS-X/AS-R/AS-RT/AS-

1D/CARNIVAL / AS-R /AS-XP/AS-XL) de acordo com o
trabalho, seja ou soldagem ou moagem.

1. Moagem Para ativar a mascara (AS-X/AS-R/AS-RT/
AS-1D/CARNIVAL/ AS-R /AS-XP/AS-XL) Basta colocar o
controle na posicao 17 Grind.

Para usar o trabalho GS-0 mascara moagem até o filtro
fixo até que ele pare.
Nunca deixe 0 a mascara na posicdo de moagem.
Risco de brilho se soldada.

7. MANUTENCAO
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Limpeza e armazenamento

Limpe o computador com um pano macio e sabao e meio
de agua tibia. Nao use solventes.

Limpe o filtro com um pano automatico que nao fios.

Nao projete seus sprays de computador ou mergulhar.
Armazenar o equipamento dentro de um ambiente a uma
temperatura média, limpo, seco e livre de poeira.

O filtro protetor 6 pode ficar sujo com o fumo da soldagem,
€ recomendavel desmonta-lo e limpa-lo regularmente.

Cambio das lentes protectoras

O filtro automatico 3 disp&e de dois protectores superficiais
para preservar o resto do filtro de projec¢des e splashes
que posam acontecer durante o processo de soldagem.
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Utilize unicamente filtros originais fornecidos
pelo seu distribuidor.
Alteracao do protetor exterior (AS-X/AS-R/AS-R/AS-
RT/CARNIVAL/ AS-R / AS-XP)

Retire o filtro protetor:

1. Prima os clips 21-22 de ambos os lados do protetor
transparente 6.

2. Puxe o protetor 6, enquanto matem premidos os clips
21-22 para liberar o protetor transparente.

Mudancga do protector interior

1. Retirar o protector interior 2 a puxar com o dedo indice
do buraco ao efeito situado na parte superior do filtro.

2. Colocar o protector interior 2 a dobrar ligeiramente de
maneira que entre nos quatro realces praticados ao efeito
nos cantos.

3. Retirar o filme de protecgao superficial.

Mudan¢a do arnés

Se o0 arnés 8 esta quebrado ou ndo ajusta correctamente
proceda-se a sua mudanca.

/A

Extrair o arnés a soltar os comandos do puxador 13 y
separando-os dos parafusos 12.

Colocar o novo arnés 8 mediante os parafusos n° 12 e
as porcas n° 13, a respeitar a insergcéo do rolo de ajuste
angular n® 9.

Utilize unicamente arneses originais fornecidos
pelo seu distribuidor oficial.

Mudanca do filtro (AS-XL)

Quando o filtro tenha superado os dois anos de uso é
necessario mudar o filtro automatico.

A\

Alterando a blindagem interna
Combe apenas proteger ou manter clipe para remover e
substituir a protegao.

Use unicamente filtros originais fornecidos
pelo seu distribuidor oficial.

1. Solte e remova o botéo de controle 4.

2. Solte o afrouxamento potencidbmetro de ajuste e
remover a porca externa.

3. Solte o quadro de protecg¢ao desapertando e removendo
um parafusos 5

4. Retire o filtro velho e apresentar o novo casco.

5. Para montar a mascara, siga estas instrugbes a partir
do ponto 4-1.

6. Coloque a estrutura do filtro, colocando o No. 1 de
apertar os parafusos No. 5, ajuste do potencidmetro e
exercendo pressao sobre No. 4 maganeta.

Garantia

Cartido de Garantia
Entre os documentos que formam parte do presente
equipamento encontrara o cartdo de garantia.

Devera preencher completamente o cartdo de garantia
a aplicar a esta copia do ticket de compra ou factura e
entrega-la ao seu revendedor a cambio do correspondente
acuse de recibo.

iNota!: Se faltar este cartdao solicite-o imediatamente
ao seu revendedor.

Condicoes de garantia
Como equipamento profissional estabelece-se o periodo
de garantia num ano desde a data de compra.

A garantia cessa de imediato se o departamento de
Atencéo ao Cliente dos escritorios Centrais nao dispde

do cartédo de garantia no prazo de um més a partir da data
de compra.

A garantia cessa igualmente quando o equipamento
tenha sido usado de maneira inadequada ou a empregar
acessorios ndo adequados para os usos estabelecidos
pelo fabricante.

Agarantia limita-se unicamente aos defeitos de fabricacao
ou de mecanizado e cessa quando as pegas tém sido
desmontadas, manipuladas ou reparadas fora da fabrica.
STAYER compromete-se unicamente a reparar ou
substituir gratuitamente o produto, ou as partes deste,
que resultem delituosos, depois dum exame, a exclusivo
juizo dos seus Técnicos.

Todas as despesas de transporte e de desmontagem
considerar-se-a0 se pagar pelo comprador.

Para facilitar o trabalho dos técnicos, roga-se anexar uma
descricao dos defeitos que o cliente tenha notado no
equipamento durante sua utilizagao.

8. INSPECCAO
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Antes de cada uso, verifique o equipo.No necessariamente
usar o computador se for dada alguma das seguintes
circunstancias.

Qualquer componente deve invalido ser substituido
imediatamente.

O chicote segurando a cabeca esta limpa, vertical e
permitir um ajuste perfeito para a sua cabecga.

O casco € limpo, completo e ndo apresenta qualquer
crack.

Shields e filtros deve ser completa, projegbes ou
rachaduras ndo embarcados, incluindo lentes protectora.

O filtro deve cobrir completamente a fenda, de modo
deixar passar qualquer luz.
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Os fotosensores devem ser visiveis em quaisquer
circunstancias e nao devem estar cobertos por tipo de
sujidade nenhu.ma

O filtro nao deve ter passado o seu tempo de utilizagao
segura. Verifique se vocé nédo ter passado mais de dois
anos depois codigo de identificagdo apresentado no lado
direito do interior do filtro. Os dois primeiros digitos indicam
0 ano de fabrico. Os dois digitos seguintes indicam o n°
da semana de fabrico.

Verifique que o filtro automatico NAO tem falha e se
obscurece imediatamente depois de que aparega o arco
de soldagem. Em caso contrario, NAO use a méscara
e contate imediatamente com seu distribuidor. Nao
verifique diretamente com um arco de soldagem pela sua
seguranga

Procedimento de verificagdo da mascara:

1. Utilize um acendedor de cigarrilhas para verificar o
filtro automatico. Apenas com as faiscas do filtro se
deve obscurecer de imediato em qualquer posigao do
controlo de sensibilidade 15.

2. Também pode colocar a mascara de soldagem face
ao sol e verificar que o filtro se obscurece. Antes de
verificar aumentar primeiro o controlo de sensibilidade
15 entre meio e alto.

Verifique sempre antes de usar!

Os sensores do filtro de obscurecimento automatico
devem ser mantidos limpos e despejados.
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1. LISTA CZESC| (Fig_1 ) Nie nalezy uzywaé urzadzenia, nie
A bedacprzygotowanym do jego uzytku.

1. Uchwyt filtra. Przedkazdym uzyciem sprawdzi¢ sprzet
2. ochronna Wnetrza obiektywu_ WSpOSC’)b Opisany w niniejszej instrukcji,

3. Stata / automatyczny filtr. abyupewnic sie, ze jest w idealnym stanie.
4. Pokretto regulacji stopnia ochrony. . oo o
5. Sruba Rama mocujaca. A Nie wolno dokonywaé zadnychmodyfikacji
6. zewnetrzna soczewki ochronne. urzadzenia, poza tymiwymienionymi w
7. Opaska tekstylna. niniejszej instrukcji.Nie nalezy uzywac czesci
8. Zespdt Regulacja wysokos$ci uprzezy. zamiennychinnych niz wskazane w tym
9

. Regulacja kata Pletina w pozycji roboczej. 3. OGRANICZENIA DOTYCZACE
Regulacja 10.Mando wykorzysta¢ tasme obwodowa. 'UZYCIA
11. Sruba mocujgca do Setting 9 1l0$¢ ptyt.

12.Tornillos mocowania uprzezy do kadtuba.

13.Mando mocowania uprzezy orzech do kadtuba. Urzadzenie to nie jest przeznaczone do pracy
14.Casco. wucigzliwych warunkach, lecz zostato zaprojektowanetak,

abyzapewni¢  bezpieczehstwo podczas spawania
wwarunkachnormalnych. Nie zapewnia ono ochrony
przedodtamkamitarcz Sciernych i szlifierskich.
Niniejszegourzgdzenia nienalezy uzywac do
zabezpieczenia podczaspracy z tarczamiszlifierskimi i

15. Regulacja czutosci do ciemnosci.
16. Zestaw czeka rozjasniac.

17. Klip racje.

18. Klip wyszedt.Regulator cien

19. Potencjometr

20.Casco Sciernymi.

21. Klip prawo (AS-X/AS-XP/AS-R/AS-RT/CARNIVAL) ) ) ) i
22. Lewy Klip (AS-X/AS-XP/AS-R/AS-RT/CARNIVAL) Nie pracowac w warunkach, I.<tore wykraczeya
23. Przycisk Reset (ADF wiasnym bezpieczernstwem pozamarginesy wyznaczone konstrukcjg tego urzadzenia.
(AS-XL) Sprzet tennie chroni przed korozyjnymi cieczami, aninie
24. Mocowanie filtra Pits (AS-XL) zapewniabezpieczenstwa w atmosferze zagrozonej
25. Mocowanie filtra bar (AS-XL) wybuchem.

26. Filtr tasmujgceOferujemy ustalajgcy (AS-XL)

27. Zakwaterowanie wymienne baterie (AS-XL) Nie pracowa¢ w warunkach, ktore wykraczajg
28. Wskaznik stanu akumulatora (AS-XL) pozamarginesy wyznaczone konstrukcjg tego urzadzenia.
29. Kompletny zestaw klipéw (AS-XL) Korzystaniez niego w temperaturze nizszej niz -5°C

lubwyzszej niz55°C wptywa ujemnie na dziatanie filtra i

Chronié te instrukcje i przechowywaé mozespowodowactrwate uszkodzenie oczu, a nawet
/ j \ wmiejscu dostepnym dla uzytkownika. utratewzroku.

Przed uzyciem produktu nalezyprzeczytaé Sprzet ten nie jest przeznaczony do pracy w warunkach
niniejsza instruk oduzej wilgotnosci, ani w wodzie. Nie zanurza¢ go w

cieczy.
zewnetrzna | wewnetrzna uprzaz Filtr Nie pracowa¢ w warunkach, ktére wykraczajg
ochronna ostona pozamarginesy wyznaczone konstrukcjg tego urzgdzenia.
FIG 6. 2. 8. 3. Korzystanie z tego urzadzenia do innego rodzaj

czynno$ci,ktére wymagajg wyzszego poziomu ochrony niz
poziom 13,moze spowodowac trwate uszkodzenie oczu, a
nawet utratewzroku. Sprzet ten nie jest przeznaczony do
stosowaniaprzy cieciu laserem, ani do innej pracy, ktora
4020.27 wymagawyzszego stopnia zabezpieczenia niz stopien 13.

AS-XP 4020.48 4020.47 4020.19 4020.31

AS-X 4020.8 4020.13 4020.19 4020.18

AS-XL 4020.29 4020.30 4020.42
AS-R Urzadzenia tego nie nalezy uzywaé podczas
AS-R 4020.8 4020.57 4020.55 | 4020.53 ciggtegospawania nad gtowg. Odpryski oraz spadajgce

ASRT/ kroplestopionego metalu mogg spowodowaé powazne
CARNIVAL 4020.8 4020.59 4020.55 | 4020.61 oparzenia.Nie nalezy uzywa¢ rozpuszczalnikéw do
czyszczenia filtra,ani kasku.

AS-1D 4020.58 4020.59 4020.60 4020.61 4 CHARAKTERYSTYKA

GS-0 - 8110.1220 8110.1221 | 8110.1219

Maski “Stayer Welding” sktada sie z czterech cze$ci:

2. CZESCI ZAMIENNE 1. Kask STAYER PL 175 F (Rys 14)

2. Auto-Zaciemnienie filtra 4 / 9-13 STAYER 1/3/2/2/379
Nie uzywa¢ zadnych urzadzen dospawania bez (rys nr 3)
wczesniejszegoprzeszkolenia. 3. zewnetrzna soczewki ochronne STAYER 1 F (rys 6)

4. soczewki ochronne wewnatrz Stayer 1 S (rys nr 2)
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Objasnienie kadtub STAYER PL 175 F CE.

Kod Stayer producenta, EN 175 Standardowa
ilos¢, symbolem F = niski wptyw energii (45 m /s) = CE
Zgodnos¢ Europejska

Wyjasnienie automatycznego zaciemniania filtra 4 / 9-13
Stayer 1/1/1/2/379 WE.

Objasnienie: 4 = stopieh ochrony jasnego stanu, 9-13 =
stopiefr ochrony ciemnego stanu, pozostajacego = kod
producenta, 1 = klasa optyczna 1 = lekka klasa dyfuzyjnej,
klasa homogeniczno$¢ 1 = 2 = class zaleznos$¢ kata,
379 = liczba standardowych testéw, CE Zgodnosé
Europejskiej.

Objasnienie soczewki ochronnej STAYER 1 F CE i Stayer
1S WE.

Objasnienie: STAYER = kod producenta, 1 klasa
optyczna, symbolem F = niski wptyw energii (45m / s)

lub S podwyzszona odpornosé, CE Zgodnosc¢
Europejskiej.

Ostrzezenie!
Automatyczne zaciemnienie filtry sg stosowane tylko w
potgczeniu filtrem ochronnym.

Ostrzezenie!

Jezeli symbole F i B nie sg wspdlne dla ochronnika i rama,
to jest najnizszy poziom, ktéry moze byé przypisany w
catosci z ostong oczu.

Ostrzezenie!

Materiaty, ktére mogg wejs¢ w kontakt ze skoérg
uzytkownika moze powodowac reakcje alergiczne u oséb
wrazliwych.

Ostrzezenie!

Porysowane lub uszkodzone ostony muszg by¢
wymienione.
Ostrzezenie!
Przez ryzyko USER przeziernikébw. Moze byc¢

transmitowany oddziatywanie w obecnosci czastek o
duzej predkosci.

uwaga
Jesli wymagana jest ochrona przed wysokimi predkosci
czgstek w skrajnych temperaturach, wybrana ostona
oczu powinny by¢ oznaczone literg T bezposrednio po
literze uderzenia. Jesli list wptywu nie nastepuje litere T, a
nastepnie ostona oczu mogg by¢ stosowane tylko wobec
wysokich predkosci czgstek w temperaturze pokojowe;j.

WSTEP

Zespoly “maski spawalnicze AS-X/AS-R/CARNIVAL//
AS-1D/AS-RT/AS-XP/AS-XL” zawiera¢ filtr z dwoma
czujnikami fotograficznych wszczepionych na poziomie
oczu, to moze automatycznie przyciemni¢ incydent
intensywnosci, jak swiatta na.

Sprzet Filtr jest przezroczysty przed spawaniem, dzieki
czemu uzytkownicy mogg wyraznie obserwowaé
powierzchnie roboczg. Po rozpoczeciu spawania
tukowego, filtr natychmiast ciemnieje.
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Gdy tuk jest petna filtr powrdci do stanu przezroczystego.

Czas potrzebny do przekazania swiatta do ciemnosci filtra
jest mniejsza niz 0,00004 sekund.

Filtr element zabezpieczajacy jest regulowane tak, ze
uzytkownik moze wybra¢ poziom ochrony w zakresie 9/13
stopnia (EN379)

Filtr zapewnia uzytkownikowi petng i statg ochrone przed
promieniowaniem ultrafioletowym i podczerwone (IR /
UV), w tym stanie przejrzysty.

Filtr posiada specjalne stanowisko do pracy z szlifierki.
W tym potozeniu filtr nie jest zastonieta przez iskry
wytwarzanych podczas pracy szlifierki.

Poziom ochrony przed promieniowaniem IR / UV jest na
state przymocowany do 13 stopni.

Filtr wymienny zawiera warstwe ochronng w postaci
dwdch przezroczystego polimeru ochronne o duzej masie
czgsteczkowej.

Straznicy sgodporne na czastkiklejenie, termoutwardzalne
i odporne na zuzycie.

Maska GS-0 zawiera state filtr szklany spawania DIN 11
ciemny stan staty

5. DANE TECHNICZNEAS

GS-0B
Wymiary filtra..........cccoooiiiiii 108 x 50 x 3 mm
Pole widzenia.........cccccooeiiiiiiiiiiiieiiieee e, 93 x40 mm

Klasa ochrony, filtr przezroczysty, filtr zaciemniajgcy....11

Ochrona przed promieniowaniem IR/UV.................. 11
Czaszaciemniania...........ccocveeerieeiniee e Osek
Czas rozjasniania........cccccceeeeeeiieicciiiiieieeee e Osek
Temperaturapracy.......ccccooceeeeeiiieeeee e 5-55°C
Waga. . 4009
AS-1D - AS-RT / CARNIVAL

Wymiary filtra.........ccooiii s 110x90 mm
Pole widzenia.........cccooooiiiiiiiii s 96 x 35 mm
Klasa ochrony, filtr przezroczysty..........coooiiciiienn, 4
Klasa ochrony, filtr zaciemniajgcy..........cccccevvevinnnen.. 9/13
POLSKIKIlasa ochrony przy maks. zaciemnieniu........... 15
Czas zaciemniania.........cccocceeevieeeiiiee e 1/20000
sekCzas rozjasniania..........cccccceeeeeeeeieccenvnnnenn, 0,2/0.8 sek
CZUIOSE.....eveeeeeeee e Wysoka/Niska
Temperaturapracy........cccooceeeeeiiieeeee e 5-55°C
Waga. .. 440/500g
GWaraNCja. .. 2lata
AS-R/AS-R

Wymiary filtra........ccoooeii 110 x 90 x 8 mm
Pole widzenia.........ccooooiiiiiiiii s 92 x 35 mm
Klasa ochrony, filtr przezroczysty.........cccccceevicieeeennne. 4
Klasa ochrony, filtr zaciemniajgcy..........cccccevvevinnnenn.. 9/13
Ochrona przed promieniowaniem IR/UV.................. 15
Czaszaciemniania..........cccoceeeiiieeniee e 1/20.000
sekCzas rozjasniania.......cccccceeeeeeeeccciiniieeeeeenn. 0,4sek
Temperaturapracy.......ccccooceeeeeiiieeeee e 5-55°C
Waga. . 5009
GWaraNCja. .. 2lata
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6. INSTRUKCJE DLA UZYTKOWNIKA

AS-X

Wymiary filtra........ccoooiiiiii 110 x 90 x 9 mm
Pole widzenia........cccceeeeeiiieiciiiiiieeeee e 92 x 42 mm
Klasa ochrony, filtr przezroczysty.........ccocccoviiiieinnnnn 4
Klasa ochrony, filtr zaciemniajgcy........c.ccccveverrinneeen. 9/13
POLSKIKlasa ochrony przy maks. zaciemnieniu........... 2
Ochrona przed promieniowaniem IR/UV.................. 16
Czas zaciemniania..........ccccceeeveveeeeeesciiiee e 1/25000
sekCzas rozjasniania..........ccccoceceeeeeicieneeennne 0,2/0.8 sek
CzUtoSC..o i podrecznik
Temperaturapracy........ccccceceoeeeeciiireeeeee e 5-55°C
Waga. ..o 4309
L= -1 oo - T 2lata
AS-XP

Wymiary filtra........ccoooii 110 x 90 x 8 mm
Pole widzenia........cccceeeiiiiiiiiieeeeeeeeees 96 x 42 mm
Klasa ochrony, filtr przezroczysty.........ccccoceeiiniieniinnnn 4
Klasa ochrony, filtr zaciemniajgcy........cccecvveverinnnene. 9/13
POLSKIKlasa ochrony przy maks. zaciemnieniu........... 2
Ochrona przed promieniowaniem IR/UV.................. 16
Czas zaciemniania..........cccceeevviiieeeensciiiee e 1/25000
sekCzasrozjasniania...........ccccceeeeeeieeecccinnnnnen. 0,2/0.8sek
CzUtoSC.oo i podrecznik
Temperaturapracy.......cccccceeeeeececieiieeeeee e 5-55°C
Waga. . 5009
GWaranCja.....ouiiiiie i 2|ata
AS-XL

Wymiaryfiltra........cocoeeiie 114x133 mm
Pole widzenia..........ccceeeeiiiiiiiiie 100x60 mm
Klasa ochrony, filtr przezroczysty..........cccooiiiiieeennnann. 4
Klasaochrony,filtrzaciemniajgcy...........ccccceevuneeen.. 5/9-9/13
Ochrona przed promieniowaniem IR/UV.................. 16
Czas zaciemniania.........cccoeveeiiiee e 1/30000
sekCzasrozjasniania..........ccccccveeeeeeeeeeccnnnvnenen, 0,2/0.8sek
CzUtoSC.oo i podrecznik
Temperaturapracy.........occceeeeeiieeee e 5-55°C
Waga. e 4409
GWaraNCja.....ouiiie i 2lata

Dopasowywanie maski do uzytkownika

Ustawienia mogg sie zmienia¢ ze wzgledu na rézne
rozmiary gtow uzytkownikow. Aby prawidtowo dopasowac
sprzetdoindywidualnego uzytkownika, nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami.

1. Ustawi¢ wysokos¢ glowy: Wyregulowaé goérny
pasek wiezby (8), ustawi¢ jego diugo$c¢ tak, aby
lezat na gtowie w taki sposéb, Zze oczy znajdg sie na
wysokosci filtra, z maska ustawiong prostopadle i
wiezbg utozong rownolegle do horyzontu.

2. Dostosowanie do obwodu gtowy: Ustawi¢pokretto
regulacji (10), naciskajgc i obracajgc je,az wiezba
osigdzie wygodnie bez nadmiernegoluzu lub zbytniego
ucisku.

3. Ustawienie kata widzenia: Poluzowaé sruby (13),

unies¢ i przekreci¢ ptytke regulacji kataroboczego (9)
w taki sposdb, aby gérna czesémaski znalazta sie w
pozycji roboczej (blokadawiezby ma spoczywaé na
blokadzie ptytki (9)pod katem od 10° do 15° w kierunku
twarzyuzytkownika.

Regulacja kata ochrony

W modelu AS-X / AS-R / CARNIVAL / AS-XP / AS-1D AS-
RT: Ustaw pokretto 4, zgodnie z nastepujgcym podstawie
UNE EN 379 tabeli: 2009-07.

Tablice te sg wazne dla przecietnych warunkach pracy, w
ktérym odlegtosé oka obserwatora, w kapieli stopionego
metalu jest okoto 50 cm, a $rednie natezenie oswietlenia
wynosi okoto 100 LX.

Rézne stopnie zabezpieczen zalecane przy spawaniu fukowym wg normy EN 169

Natezenie pradu (A)
Proces
30 | 40 | 60 | 70 [100[125]150[175] 200|225 250 | 300] 350 400 | 450 | 500 600
[ Elektrody otulone }—{ 9 | 10 [ 11 | 12 T 13 1
( MAG ] 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13 [
( TIG H 9 [ 10 ] 11 | 12 [13]
=
MIG z metalami 9 [ 10 | 11 [ 12 | 13 }——
L cigzkimi
>
MIG i
Zo stopami 0 | 1 [ 12 | 13 }—
\
(
Spawanie tukowe 10 | 11 I 12 l 13 }
\
e —
Ciecie
strumieniem plazmy 9 l 10 I 11 l 12 l 13 }—
\
Mikro.plazma { ) I 10 ] 7 I 12 }
L Spawanie tukowe
[ 30 [40] 60 [ 70 [ 100]125[150]175] 200|225 250 | 300 350 [ 400 [ 450 | 500] 600
Uwaga: Termin metale cigzkie” odnosi si¢ do stali, stali stopowej, miedzi i jej stopow, itp.
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Model AS-XL posiada selektor przedziatu z trzech
pozycjach:

1. Zasieg cieh DIN 5-9.

2. Zakres cien DIN 9-13.

3. Szlifowanie bez cienia.

Wybierz w zaleznosci od rodzaju spawania. Na ogét w
zakresie 9-13 pracy oprdcz intensywnosci pracy stabym
oswietleniu i niskiej intensywnosci spawania TIG Ilub
miekkg ptomienia.

Tryb szlifowania: W tym trybie filtr nie bedzie przyciemni¢
unikajgc utraty wzroku kiedy jest stosowany jako
protektora wobec prognoz szlifierskich iskry.

W modelu AS-XL: Ustaw popychacza 4, zgodnie z
nastepujgcym podstawie tabeli UNE-EN 379: 2009-07.
Tablice te sg wazne dla przecietnych warunkach pracy, w
ktorym odlegto$¢ oka obserwatora, w kapieli stopionego
metalu jest okoto 50 cm, a srednie natezenie oswietlenia
wynosi okoto 100 LX.

Uzycie wyzszego poziomu
niekonieczniegwarantuje skuteczniejsza
ochrone oraz zmuszauzytkownika do

przebywania w poblizu zrédtapromieniowania
oraz wdychania szkodliwychdla zdrowia
oparéw.

Podczas pracy pod golym niebem, przysilnym
naturalnym $Swietle, mozna uzyéfiltra o
wyzszym poziomie ochrony.

/A

Regulacja czutosci (AS-1D/AS-X/AS-XP/AS-XL)

Regulacja ta, oznaczona jako SENSITIVITY (czutos¢)
5kontroluje czas potrzebny na to, by filtr 3 powrdcit
dostanu przezroczystego po wstrzymaniu spawania.
Woprzypadku regulacji potencjometrem, przedstawiono
trzystandardowe przypadki jego uzycia:

1.W  normalnych  warunkach  spawania
wybracustawienie pokretta w pozycji sSrodkowe;.

nalezy

2.Podczas spawania przy wysokim natezeniu pradu,kiedy
roztopiony materiat potrzebuje krétkiego czasuna
wystygniecie zanim bedzie go mozna obejrzeé,nalezy
przekreci¢ pokretto maksymalnie w prawgstrone.

3.Ustawi¢ poziom minimalny, obracajgc pokrettowlewo,gdy
warunki spawania wymagaja natychmiastowejkontroli
po jego zakonczeniu, tak jak w przypadkuspawania
punktowego.

Zalecasie,abyregulacjerozpoczg¢wpotozeniusrodkowym,
dostosowujgc ja az do uzyskaniaodpowiedniego
ustawienia.

Regulacja czasu oczekiwania (AS-1D/AS-X/AS-XP/
AS-XL)

Ustawienie to, oznaczone jako DELAY(zwtoka)
Bustala czas potrzebny na to, byfiltr powrdcit do stanu
przejrzystego po spawaniu.Kiedy do regulacji tej uzywany
jest potencjometr,istniejg trzy standardowe przypadki jego
uzycia:

1. W normalnych warunkach spawania nalezy
wybracustawienie pokretta w pozycji sSrodkowe.
2. Bardzo mozliwe jest, Zze pokretto 4 trzeba

bedzieprzekreci¢ w prawo podczas spawania przy
duzymnatezeniu pradu, kiedy spoina musi nieco
ostygngé,by mozna byto na nig popatrzeé.

3.Poprzekreceniupokretta 4 wlewo uzyskuje sieminimalne
ustawienie do spawania warunkach, ktérewymagajg
natychmiastowej kontroli po zakonczeniuspawania, tak
jak w przypadku ostukiwania spawanego elementu.

Zaleca sie rozpoczg¢ regulacje od domysinegopotozenia
srodkowego i korygowac ustawienie, az doosiggniecia
odpowiedniego limitu czasu.

Ustawienie do szlifowania

Podra ajustar su mascara (AS-X/AS-R/AS-RT/AS-1D/
CARNIVAL/AS-XP/AS-XL) segun el trabajo, bien sea
para soldadura o amolado.

Para habilitar el amolado en la mascara (AS-X/AS-R/
AS-RT/AS-1D/CARNIVAL/AS-XP/AS-XL)  simplemente
coloque el mando 17 en la posicion GRIND. Sonara un
clic.

Aby skorzysta¢ z prac szlifierskich GS-0 maski sie staty
filtr, az do oporu.

Nigdy nie =zostawiaj maskowa¢ przy
A szlifowaniu pozycji. Ryzyko blasku jesli
zespawane.

7. KONSERWACJA
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KONSERWACJAWSszystkie operacje mozna wykonac
recznie i bezuzycia narzedzi. Aby stwierdzi¢, czy
urzgdzenie wymagakonserwacji, nalezy przeprowadzi¢
jego kontrole zgodnieze wskazdéwkami zamieszczonymi
w tej instrukcji, wsekcji KONTROLA.

Czyszczenie i przechowywanie
Czyscic¢urzadzeniezapomocgmiekkiejsciereczkizuzyciem
letniej wody z mydtem. Nie uzywacrozpuszczalnikdw.
Automatyczny filtr czysci¢sciereczka, ktéra nie gubi
widkien. Nie spryskiwacésprzetu sprayami, ani go nie
zanurzac.

Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w miejscu osredniej
temperaturze, ktore jest czyste, suche ipozbawione kurzu.

Wymiana warstw ochronnych

Automatyczny filtr 3 ma dwie warstwy ochronne,
ktérechronig inne szybki przed latajgcymi odtamkami
iciemnymi rozpryskami powstajgcymi podczas spawania.

AN

Wymiana ostony zewnetrznej (AS-X/AS-R/AS-R/AS-
RT/CARNIVAL/AS-XP)

1. Zdjgtostonezewnetrzng6zapomocgpalcawskazujgcego
i kciuka umieszczonego w rowku,w dolnejczesci filtra.

Nalezy uzywac tylko oryginalnych
filtrowdostarczonych przez dystrybutora.
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2.Umiescic¢ ostone zewnetrzng 6 lekko jg zginajac,w taki
sposob, zeby mozna byto jg wiozy¢ w dwieramki mocujace
umieszczone na bokach filtra.

3.Usung¢ folie ochronng z powierzchni.
4. Wyjac stary filtr z kasku i zamontowac nowy.

5.Zamontowa¢ filtr z ramkg (1), dokrecajgc $ruby (5)
oraz umieszczajac z powrotem potencjometr i pokretto
dociskowe (4).

Wymiana ostony wewnetrznej

1.Zdjgé ostone wewnetrzng 2 za pomocg palca
wskazujgcego umieszczonego w rowku znajdujgcym sie
w gérnej czedci filtra.

2.Umieéci¢ ostone wewnetrzng 2 lekko jg zginajgc w taki
spos6b, zeby mozna byto jg wsung¢ w cztery zaznaczone
narozniki.

3. Usung¢ folie ochronng z powierzchni.

Wymiana wiezby
Jesli wiezba 8 jest uszkodzona lub nie daje sie ustawic
prawidtowo, nalezy przystgpi¢ do jej wymiany.

/A

Wyja¢ wiezbe przez poluzowanie pokretet i nakretek (13)
i wyjecie srub (12).Umocowa¢ nowag wiezbe za pomoca
srub (12) i nakretek (13), wsuwajac ztgczke do regulacji
katowej (9).

Stosowac¢ tylko oryginalng wiezbe, ktéra jest
dostarczana przez oficjalnego dystrybutora.

Wymiana filtra (AS-X/AS-R/CARNIVAL/AS-XP)

Gdy filtr automatyczny jest uzywany diuzej niz dwalata,
konieczna jest jego wymiana.

A\

Zmiana wewnetrzng tarcze

Combe tylko pilnowaé lub zatrzymywania klipu usung¢ i
wymienic¢ ostone.

1. Poluzowac¢ i zdjg¢ pokretto sterowania 4.

2. Zwolnij rozluznienie regulacji potencjometru i usuwajgc
zewnetrzng nakretke.

3. Zwolnij ram ochrony poprzez poluzowanie i usuniecie
jednej sruby 5

4. Wyjmij stary filtr i przedstawia nowy kadtub.

Uzywacé tylko oryginalnego filtra
dostarczonego przezoficjalnegodystrybutora.

5. Aby zamontowa¢ maske, wykona;j
czynnosci poczgwszy od punktu 4 do 1.

6. Zalozy¢ ramke filtra umieszczajgc nr 1 dokrecajac
sruby nr 5, ustawienie potencjometru i wywieranie presji
na nr 4 pokretta.

nastepujace

Gwarancja

Karta gwarancyjna

Karta gwarancyjna powinna by¢é dotgczona do

dokumentaciji, ktéra towarzyszy urzadzeniu.

Karte nalezy wypetni¢ catkowicie i zwrécié za
pokwitowaniem sprzedawcy, wraz z Kkopig paragonu
zakupu lub faktury.

Uwaga: Jesli karty gwarancyjnej nie mozna znalez¢ w
dokumentacji, nalezy o nig poprosi¢ za posrednictwem
dostawcy.

Warunki gwarancji

Tak jak w przypadku sprzetu profesjonalnego, ustalony
okres gwarancji to jeden rok od daty zakupu.

Gwarancja wygasnie natychmiast, jesli Dziat Obstugi
Klienta w Siedzibie Giéwnej firmy nie otrzyma karty
gwarancyjnej w przeciggu miesigca od daty zakupu.

Gwarancja wygasnie réwniez, jesli urzgdzenie bedzie
uzywane w niewtasciwy sposéb, albo uzyte w nim
akcesoria nie bedg zgodne ze specyfikacjg podang przez
producenta.

Gwarancja ogranicza sie jedynie do wad produkcyjnych i
wygasa, jesli jakie$ czesci zostaty usuniete z urzadzenia
lub jeslimanipulowano przy nich, lub tez urzadzenie
byto naprawiane przez podmiot inny niz producent lub
autoryzowany przez niego serwis.

Naprawa lub wymiana uszkodzonych czesci przezfirme
STAYER jest zapewniana dopiero po analiziedokonanej
przez jej technikéw.

Wszystkie koszty zwigzane z wysylkg i demontazembeda
ponoszone przez nabywce.

Aby utatwié¢ prace technikom, wraz z urzgdzeniempowinien
by¢ dostarczony wykaz wad stwierdzonychw trakcie jego
uzytkowania.

8. KONTROLA

39

Przed kazdym uzyciem nalezy obowigzkowosprawdzié
sprzet. Nie nalezy korzysta¢ zurzagdzenia, jezeli nie
spetnia ktéregokolwiek zponizszych warunkéw. Kazda
nieodpowiedniaczes¢  powinna byé  natychmiast
wymieniona.

Wiezba na glowe powinna by¢ czysta, kompletnai
doskonale dopasowana do gtowy.

Kask powinien byé czysty, kompletny i bez Zadnych
pekniec.

Filtry powinny by¢ kompletne, bez osadzonych wnich
wiérow odpryskowych lub peknie¢, wigczniez warstwami
ochronnymi.

Filtr musi catkowicie pokrywaé swojg szczeline wtaki
sposbéb, zeby zadne s$wiatto nie przechodzitoz jego
pominieciem.

Czujnikiswiattanie mogaby¢widoczne wzadnychwarunkach
i nie moga by¢ pokryte Zzadnymiczgstkami.

Filtr nie powinien by¢ uzywany, jezeli zostat prze-
kroczony termin jego przydatnosci. Nalezy upewnicsie,
ze nie minely jeszcze 2 lata od umieszczeniana nim kodu
identyfikujgcego.
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Nalezy upewni¢ sie, ze filiry ciemniejg natychmiastpo
pojawieniu sie tuku elektrycznego. Jesli nie,nalezy
powstrzymac sie od uzytkowania maski iniezwiocznie
skontaktowac sie ze sprzedawca.

Wigczanie maski spawalniczej. Wszystkie modelewtgczajg
sie automatycznie z wyjgtkiem modeluAS-1.B. Aby
uruchomi¢ maske AS-1.B nalezynacisng¢ przetgcznik ON
/ OFF na filtrze maski.Filtr wytaczy sie automatycznie, gdy
urzgdzenienie bedzie uzywane przez 10 minut i Zaden
tukelektryczny nie zostanie wykryty w tym czasie.

Nalezy zawsze wilacza¢ maske AS-1.B,jesli
maska ta nie ma domysinegozabezpieczenia w
postaci przyciemnienia8 i moze ono byé
niewystarczajgce wzaleznosci od okolicznosci.

Jesli po wilaczeniu komputera nienastepuje
przyciemnienie filtra, nalezyzmienié baterie
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1. SEZNAM KOMPONENTU ( Obr. 1)l 2. NAHRADNI DiLY

1. Uchyceni filtracni kazety (filtru).

2. Vnitfni ochranné sklo (clona).

3. Samostmivaci (automaticka) pevna filtracni kazeta
(ADF).

4. Ovladani pro nastaveni stupné ochrany.

5. Sroub pro uchyceni ramecku.

6. Vné&jsi ochranné sklo (clona).

7. Textilni paska pohlcujici vlhkost.

8. Popruhy pro nastaveni vysky postroje.

9. Podlozka pro nastaveni Uhlu sklopeni pro pracovni
rezim.

10. Ovladani nastaveni obvodového popruhu postroje.
11. ZajiStovaci &ep pro podloZzku pro nastaveni uhlu
sklopeni 9.

12. Srouby pro upevnéni popruh(i na pfilbu kukly.

13. Matka pro ovladani SroubUd pro upevnéni popruhli na
pfilbu kukly.

14 .P¥ilba (odlitek).

15. Ovladani nastaveni citlivosti ztmaveni.

16. Nastaveni prodlevy zesvétleni.

17. Prava spona (klip).

18. Leva spona (klip).

19. Potenciometr pro nastaveni ztmaveni.

20. Kukla (odlitek).

21. Prava spona (klip) pro modely AS-X/AS-XP/AS-R/AS-
RT/CARNIVAL.

22. Leva spona (klip) pro modely AS-X/AS-XP/AS-R/AS-
RT/CARNIVAL.

23. Resetovaci knoflik (bezpelnostni autodiagnostika
filtru ADF) pro model kukly AS-XL.

24. Otvory pro upevnéni filtru (AS-XL).

25. Lista pro upevnéni filtru (AS-XL).

26. Brzdici (zajistovaci) krouzek filtru (AS-XL).

27. Ulozeni vymeénitelnych napajecich akumulatord.

28. Ukazatel nabiti akumulatorovych ¢lankd (AS-XL).

29. Kompletni sada klipt (AS-XL).

fj} Tento navod ulozte vzdy na bezpe€ném misté
a méjte jej vzdy pripraveny k dispozici pro
potieby uzivatele.

Prfed pouzitim vyrobku si tento navod a

souvisejici bezpecnostni pokyny peclivé
prectéte a ujistéte se, ze jim rozumite.

Vnéjsi Vnitfni L

. . . Filtracni
ochranna | ochranna | Postroj
kazeta
clona clona
FIG 6. 2. 8. 3.
AS-XP 4020.48 4020.47 4020.19 4020.31

AS-X 4020.8 4020.13 4020.19 4020.18
AS-XL 4020.29 4020.30 4020.42 4020.27
AS-R/

AS-R 4020.8 4020.57 4020.55 4020.53
AS-RT/ 4020.8 4020.59 4020.55 4020.61
CARNIVAL
AS-1D 4020.58 4020.59 4020.60 4020.61

GS-0 - 8110.1220 | 8110.1221 | 8110.1219

Nepouzivejte jakékoliv zafizeni ke svarovani,
aniz byste absolvovali odpovidajici odborné
proskoleni a kurz pro svarovani.

Nepouzivejte jakékoliv zafizeni ke svarovani,
které neni uréeno pro dané pouziti. Pred
kazdym pouzitim nejprve kuklu dle popisu v
navodu vzdy peclivé zkontrolujte a rovnéz
vzdy provérte, zda je v bezvadném technickém
stavu.

A\

Na zafizeni neprovadéjte zadné technické
upravy a modifikace s vyjimkou téch, které
jsou v tomto navodu vyslovné uvedeny a
povoleny. Pouzivejte pouze originalni nahradni
dily uvedené vyrobcem v tomto navodu k
pouziti.

AN

3. OMEZENIi ZPUSOBU POUZITI

a1

Zarfizen pouzivejte, jen pokud je kompletni. Toto zafizeni
poskytuje ochranu jen za béznych pracovnich podminek
svarovani a rozbruSovani. Toto zafizeni neposkytuje
ochranu proti dal$im pfipadnym rizikdm, jako jsou
napfiklad dopady Ulomku brusnych kotouél nebo prudké
narazy.

NepfekraCujte hranice technickych mozZnosti tohoto
zafizeni. Toto vybaveni neposkytuje ochranu proti louhiim
nebo Ziravinam ani pfi praci ve vybusném prostredi.

NeprekraCujte hranice technickych moZnosti tohoto
zarizeni. Pokud toto vybaveni pouzivate pfi teplotach
nizS§ich nez -5 °C nebo vysSich nez 55 °C, které
nezadoucim zplsobem ovliviu;ji filtracni

parametry, vystavujete se tak riziku poskozeni zraku di
dokonce nebezpedi ztraté zraku.

Vyrobce nedoporuduje, aby toto zafizeni bylo pouzivano
pfi svafovani nad hlavou, svafovani laserem nebo
autogenem. Toto vybaveni nesmi byt pouZivano ve
vihkém nebo mokrém prostfedi. Kuklu ani jeji komponenty
nikdy neponofujte do vody.

NepfekraCujte hranice technickych moznosti tohoto
vybaveni. Pokud pouzivate toto vybaveni pfi pracich, které
vyzaduji stupenf ochrany vyssi nez 13, vystavujete se se
nebezpeci poSkozeni zraku nebo d dokonce nebezpeci
oslepnuti. Toto vybaveni neni ur€eno pro pouziti pro
fezani laserem, svafovani laserem a pro ostatni ¢innosti,
které vyZaduiji stupen ochrany vyssi nez 13.

Nepouzivejte toto vybaveni pfi velkém objemu
svareCskych praci nad urovni hlavy. Pfi padu roztaveného
kovu miize dojit k vaznym popaleninam horkou struskou
nebo padajicimi ulomky obrobku. K ¢isténi filtru nebo
kukly nepouzivejte rozpoustédla nebo pfili§ silné Cistici
prostfedky a roztoky.




4. CHAREKTIRISTICKE
VLASTNOSTI

SvareCské kukly “Stayer Welding” se skladaji ze ¢tyr
zakladnich komponent(:

1. PFilba (odlitek) kukly STAYER EN 175 F (Obr. 14)

2. Automaticka samostmivaci filtracni kazeta (filtr) 4/9-13
STAYER 1/3/2/2/379 (Obr. 3)

3. VngjSi ochranné sklo (clona) STAYER 1 F (Obr.6)

4. Vnitfni ochranné sklo (clona)STAYER 1 S (Obr. 2)

Vysvétlivky k Udajam na pfilbé kukly STAYER EN 175
F CE. STAYER = identifikace vyrobce, EN 175 = Cislo
normy, F = symbol pro naraz s nizkou energii (45 m/s),
CE = prohlaseni o shodé s evropskymi normami.
Vysvétlivky na filiru automatického samocinného
ztmavovani 4/9-13 STAYER 1/1/1/2/379 CE.

Vysvétlivky: 4 = stupen ochrany C&iry stav, 9-13 = stupen
ochrany tmavy stav, STAYER = identifikace vyrobce, 1 =
opticka tfida, 1 = tfida rozptylu svétla, 1 = tfida odchylky
svételné propustnosti, 2 = tfida zavislosti svételné
propustnosti, 379 = &islo normy, CE = prohlaseni o shodé
s evropskymi normami.

Vystraha !
Samostmivaci automatické filtry smi byt pouzivany jen v
kombinaci s ochrannymi skly (clonami) filtru.

Vystraha!
Pokud se symboly F nebo B na ochranné filtracni kazeté
a ramecku neshoduji, pak je nutné doplnit filtr pro ochranu

Vystraha!

Materialy, které jsou v kontaktu s pokozZkou uZivatele,
mohou za urlitych okolnosti u osob se zvy3enou
sensibilitou zpUsobit alergické reakce.

Vystraha!

Pravidelné kontrolujte ochranna skla (clony), v pfipadé
poskozeni nebo poskrabani je vzdy pfed pouzitim kukly
vymeéfite za novy.

Vystraha!

Obsluha, kterd pouziva standardni dioptrické bryle,
se vystavujte riziku, Ze narazy &astic leticich vysokou
rychlosti mohou byt pfenaSeny na tyto bryle.

Poznamkal!

Pokud chcete kuklu pouzit k ochrané oCi pfed Casticemi
leticimi vysokou rychlosti za extrémnich teplot, zvolena
ochrana o¢i musi byt nastavena tak, ze za Cislem narazu
nasleduje pismeno T. Pokud za Cislem narazu pismeno T
nenasleduje, muzete ochranu oéi pouzit pouze k ochrané
pred c&asticemi leticimi vysokou rychlosti za normalni
teploty.

ZAKLADNI INFORMACE PRO UZIVATELE

Svarecské kukly typu AS-X/AS-R/ CARNIVAL//AS-1D/AS-
RT/AS-XP/AS-XL maji v urovni o¢i zabudovany fotocitlivé
filtry s dvéma foto senzory. Tento filtr automaticky ztmavne
nebo se rozjasni, a to v zavislosti na intenzité svétla, které
na néj pusobi.

Pfed zahajenim svarfovani je filtr ¢iry (pruhledny), a to
proto, aby si uzivatel mohl pracovni plochu a obrobek
dobfe prohlédnout. Pfi vzniku svafovaciho oblouku filtr
automaticky ztmavne.

Jakmile dokonc¢ite praci a svafovaci oblouk zhasne, filtr
se opét rozjasni.

Reakéni doba (ztmaveni prahledného filtru) je mensi nez
0,00004 vtefiny.

Stupen ochrany filtru Ize uzivatelem nastavit v rozmezi
hodnot dle (EN 379) na uroven 9 az 13.

Filtr poskytuje uzZivateli uplnou a trvalou ochranu pfed
infraCervenym a ultrafialovym zafenim (IR/UV), a to
dokonce i ve stavu, kdyz je prahledny (Ciry).

Filtr je mozZné nastavit na jeden specialni pracovni rezim,
a to na praci s bruskami (rozbruSovani, brouSeni a
odhrotovani). Pfi tomto nastaveni nedochazi ke ztmaveni
filtru, a to ani v pfipadé, kdy pfi praci s bruskou dochazi
ke vzniku jisker.

Stupenl ochrany pFed infratervenym a ultrafialovym
z&fenim je trvale nastaven na hodnotu 13.

Filtr obsahuje dva odnimatelné prasvitné povrchové
ochranné prvky o vysoké hustoté molekularnich polymerd,
které jsou tepelné odolné vici pfipe€eni ¢astic, popaleni,
termostabilni a odoIné proti opotfebeni a to i pfi enormnim
vytiZzeni.

Svarovaci kukla GS-0 je vybavena sklenénym filtrem se
stalym nastavenim na stupen ztmaveni DIN 11.

5. TECHNICKE PARAMETRY
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GS-0
Rozmeéryfiltracnikazety.............ccccovveeeeeenn. 108x50x3mm
ROZMEry pruzoru.........cccccvvveeeeeeeee i 93 x40 mm

Stupeni ochrany, Ciry stav/tmavy stav
Ochrana protiinfratervenémuaultrafialovému zareni...... 11

Cas ztmaveni filtrU.............cocooeeeeeeeeeeeeee e, Osek
Caszesv&tlenifiltru ...........cccoooeeveeeeeeeeeeeeeeeen, Osek
Provozniteplota..........cccccveieiiiiiiiieeeeeeeeee 5az55°C
HmMOtNOSt.....oo 4009
Dobabezpe€ného provozu.........ccccceeeeeeeeieiiiiiiiiccn, 2roky

AS-1D - AS-RT / CARNIVAL

RozmeéryfiltraCnikazety.............cccoovveeeeeneeenn. 110x90mm
ROzZMEry prlzoru........ccceeveeeieiiiiiiiieeeeeeeee e 96x35mm
Stupefi  ochrany, Ciry stav.....ccoooeiiiiiiiiininnnen, 4
Stupenl ochrany, tmavy stav.......cooiiiinna, 9/13
Stupen ochrany pfi intenzivnim okolnim svétle........... 15
Cas ztmaveni filtru.............occoevveveeeeeeeeeeeeen 1/20000
Cas zesvatleni filtrU......cocoeeeeeeeeeeeeeeeeee, 0,2/0.8 sek
Nastaveni Citlivosti..........cccccevniiiiiiinnen. Wysoka / Niska
Provozni teplota.........cccoeiiiiiiiiiiis 5-55 °C
HmMOtNOSt. ..., 440/5009g
DobabezpeCnéhoprovozu............ccceevvvvveveninienninnnnnn. 2roky



AS-R /AS-R

RozméryfiltraCnikazety...........cccccoviinennnnnn. 110x90x8mm
ROZMEry prdzoru........occeeeieeiiii e 92x35mm
Stupefl ochrany, Ciry stav..........ccccoovieiiiiiiiiieeeee 4
Stupeft  ochrany, tmavy stav............ceee 9/13
Stupen protiinfracervenémuauultrafialovémuzafeni........ 15
Cas ztmaveni filtru ..........cccooceeevreeeennn 1/20.000 vtefiny
Cas zesvétleni filtru ........c.cccoovevieeeeeeecen 0,4vtefiny
Nastaveni Citlivosti..........cccoeeiiiiiiiii e, Stredni
Zdroj NApAJeNI.....cccuvvvieeeeeeee e Solarni ¢lanky
Provozni teplota ..o, 5-55°C
HMONOSt.....o 5009
DobabezpeCnéhoprovozu...........cccoocueeiiiiiiiiiiinnenn. 2roky
AS-X

Rozméry filtrani kazety............ccceeeenne 110 x 90 x 9 mm
ROZME&ry prlzoru...........ccoovveeivicieie e 92 x42 mm
Stupefiochrany,Cirystav..........cccccveevicee e 4
Stupen ochrany, tmavy stav..........cccccoeiceeeeeiieee e 9/13
Stupenochranypfiintenzivniokolnimsvétle..................... 13
Stupenprotiinfratervenémuaultrafialovémuzareni......... 16
Casztmavenifiltru...........cccccveceeeveieeeenn, 1/25000vtefiny
Cas zesvétlenifiltru ............ccccceevvevennn... 0,2/0,8 vtefiny
Nastaveni Citlivosti........cccccevveeeiiniiiiieeeeee, Manualni
ZdrojNapajenti.......c.eeeeeeiiiiiei e Solarni ¢lanky
Provozniteplota........ccccoooiiiiiii s 5°Caz-55°C
HMOtNOSE. ..o 4309
Dobabezpe€néhoprovozu.........cccceevvvviiiiiviiincennnnn. 2roky

AS-XP

Rozméryfiltracnikazety..........cccccoiiienenis 110x90x8mm
ROZMEry prdzoru.........cccoeeieeiiiie e 96x42mm
Stupeni ochrany, Ciry stav.......ccccccviiiiiieiie, 4
Stupefi ochrany, tmavy stav...................... 9/13
Minimalni stupe ochrany pfi rozrudovani........... 2
Stupeniprotiinfracervenémuaultrafialovémuzareni........ 16
Casztmavenifiltru............ccoeceeeveeeeeeenne., 1/25000 vtefiny
Caszesvetlenifiltru...........cocoeveveeeeeeeeenn, 0,2/0.8vtefiny
Nastaveni Citlivosti..........occoceeeiiiiiiii e, Manualni
Zdrojnapajeni.........cooecieeeeeiieee e Solarni ¢lanky
Provozni teplota .........ccccooiiiiiiiii 5 -55 °C
Hmotnost.....oooei 500¢g
Doba bezpe€ného provozu............oooeeeceiviieeeeeneeennnn. 2roky
AS-XL

Rozmeéryfiltracnikazety............cccoevevviereennnen. 114x133mm
ROZMEry prazoru..........ccoeeeeeviiieeeeeiieee e 100x60mm
Stupen ochrany, Ciry  stavi...ccceeiiiiiieee, 4
Stupefl ochrany, tmavy stav..................... 5/9-9/13
Stupeniprotiinfraervenémuaultrafialovémuzareni......... 16
Cas ztmavenifiltru............cccoeeeeeeereeeeeeene. 1/30000 sek
Cas zesVEHENi filtru ......cveeveeeeeeeeeeeeeeeeeeen 0,2/0.8 sek
Nastaveni Citlivosti.......ccccccevveiiiiiiicieeeee, Manualni
Zdrojnapajeni .........cooecieeeiiiiiee e Solarni ¢élanky
Provozni teplota .......coooiiiii 5-55°C
HmMOotNOoSt.....oo 440g
DobabezpeCnéhoprovozu............cceevvvvveverinnennennnnnn. 2roky

Doporucené hodnoty stupné ochrany pfi obloukovém svarovani dle EN 169

Intenzita proudu (A)
Metoda
( 30 | 40| 60 | 70 [ 100[125[150 [ 175] 200 225 250 | 300] 350 [ 400] 450 | 500] 600
[ Obalené elektrody }—{ 9 | 10 | 11 | 12 | 13 —
( MAG F——— 9o | 10 ] 11 | 12 [ 13 |
( TIG H 9 [ 10 ] 11 | 12 [13]
e
MIG — tézké kovy 9 I 10 I 11 l 12 l 13
\
(
MIG - lehké slitiny 10 l 11 l 12 I 13 }—
\
( -
Eeaucn - oblouk 0 (1] 12 | 13 ]
\
s .
P aprekom o[to[n] 42 [ 43  }—]
\
[t T w2}
[ 30 [ 40] 60 [ 70]100]125]150]175] 200|225 250 | 300] 350 | 400 450 500] 600
l Poznamka — ,,pojem tézké materialy“ se vztahuje k oceli, legované oceli, médi i jejich slitinam atd.
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6. POKYNY K POUZITI

Uzivatelské nastaveni.

Nastaveni postroji svafeCské kukly Ize pfizplsobit v
zavislosti na velikosti hlavy kazdého uzivatele. Pro spravné
uZivatelské nastaveni postupujte dle nasledujicich
pokynu:

1. Nastaveni vysky hlavy: Nastavte délku horniho
popruhu postroje 8 tak, aby svafe¢ska kukla sedéla
dobfe na hlavé, pficemz se oci uzivatele nachazi v
urovni filtru, kdy kukla zaujima kolmou polohu a
postroj vodorovnou.
Nastaveni obvodu hlavy: Stisknéte ovladani pro
nastaveni obvodového popruhu postroje 10 a otacivym
pohybem sefidte postroj tak, aby sedél pohodiné na
hlavé, pficemz se nesmi klouzat doll ani naopak pfili$
tlagit do Cela.
3. Nastaveni uhlu prihledu: Povolte Srouby pro
upevnéni popruht na pfilbu kukly 13, nadzvednéte
a pootocte podlozku pro nastaveni uhlu sklopeni 9
tak, aby spodni ¢ast svarecské kukly byla ve spravné
pracovni poloze (okraj popruhu se opira ochranu
podlozky 9) pod thlem 10° az 15° vzhledem k obliceji
obsluhy. Podlozku 9 opét zajistéte.

Nastaveni stupné ochrany

U modeld AS-X/AS-R/CARNIVAL/AS-XP/AS-1DAS-RT
AS-1 a AS-1.B: Nastavte podle jiz dfive uvedené tabulky
a dle normy UNE EN 379:2009-07 pomoci ovladani pro
nastaveni stupné ochrany 4.

Tyto charakteristiky jsou platné pro stfedni hodnoty pfi
béznych pracovnich podminkach, kdy jsou oci obsluhy
od taveniny vzdaleny pfiblizné 50 cm a stfedni hodnota
svétlosti odpovida pfiblizné 100 Ix.

U modelu AS- XL je mozné nastavit rozmezi na tfi rizné
hodnoty:

1. Rozmezi ztmaveni dle DIN 5-9

2. Rozmezi ztmaveni dle DIN 9-13.

3. Rezim prace brouseni, rozbruSovani a odhrotovani bez
ztmaveni.

Stupen ztmaveni zvolte dle podminek a typu vykonavané
prace. Bézné se pfi praci nastavuje rozmezi ztmaveni
mezi stupni 9-13, s vyjimkou praci, kde je napf. jako u
prace s TIG osvétleni nizké intenzity anebo pokud se
pouZiva mirny plamen.

Nastaveni na praci s bruskou: Pfi tomto nastaveni
nedochazi ke ztmaveni filtru, a to ani v pfipadé, kdy
pfi praci s uhlovou bruskou dochazi ke vzniku jisker.
Filtr slouzi jen jako ochrana proti tUlomkim a jiskram a
umozhuje obsluze dobrou viditelnost na obrobek.

U modelu AS-XL : Nastavte podle jiz dfive uvedené tabulky
a dle normy UNE EN 379:2009-07 pomoci ovladani
pro nastaveni stupné ochrany 4. Tyto charakteristiky
jsou platné pro stfedni hodnoty pfi béznych pracovnich
podminkach, kdy jsou o€i obsluhy od taveniny vzdaleny
pfiblizné 50 cm a stfedni hodnota svétlosti odpovida
priblizné 100 Ix.
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VysSi stupen ochrany nemusi jesté nutné
znamenat vétSi bezpe€i a ochranu pred
blizkym zdrojem zafeni a vdechnutim
nebezpeénych zplodin.

Pfi praci na slunci nebo ve venkovnim
prostiedi, kdy dopada na kuklu vice prirodniho
svétla, Ize pouzit filtr s vysSim stupném
ochrany o jeden fad.

AN

Nastaveni stupné citlivosti (AS-1D/AS-RT/AS-X/AS-
XP/AS-XL)

Ovladani nastaveni citlivosti 15 oznadované jako
‘SENSITIVITY’ udavéa €as potfebny pro filtr 3 pro navrat
do prihledného stavu. Nastaveni se provadi do i
standardnich urovni (nizka, stfedni, vysoka).

1. Nizka uroven (LO). Minimalni uroven se pouziva, pokud
svarite v blizkosti dalSich svare€ek s aktivnim obloukem.
Zamérem je vyhnout se pfili§ vysokému stupni ztmaveni
filtru v pfipadé, kdy ostatni uzivatelé maji vytvofen nebo
vytvofi oblouk. DalSim pfikladem je pouziti svafecky s
vysokym svafovacim proudem.

2. Stfedni uroveni. V zasadé se stfedni Uroven doporucuje
pouzivat pro zahajeni prace a pro stfedni uroven
svafovaciho proudu nebo pfi osvétleni sluneénim svitem.

3. Vysoka uroven (HI). Vysoka uroven se pouziva, pokud
svafite pod stfechou a pobliz nejsou dalSi svareCky s
aktivnim obloukem. Dal8im pfikladem je pouziti svafecky
s nizkym svarovacim proudem a bez osvétleni slune¢nim
svitem. P¥i stalém pohledu proti sluni¢ku, by mohlo dojit
ke spusténi sensoru ztmaveni, pokud je filtr nastaven na
maximalni citlivost.

Vyrobce doporuCuje nastavit pfed zahajenim prace
citivost na stfedni drovenn a pokradovat doladénim
nastaveni otaCenim potenciometru tak dlouho, nez se
docili odpovidajici urover nastaveni citlivosti.

Nastaveni prodlevy (AS-1D/AS-RT/AS-X/AS-XP/AS-
XL)

Toto nastaveni (viz. Obr. 16) oznaCované jako ,DELAY*
(zpozdéni) udava c&as, za ktery bude filir po dokon&eni
svafovani a zhasnuti oblouku opét v c&irém stavu
(prahledny). Nastaveni se provadi potenciometrem na
dvé mozné urovné (kratka a dlouha).

1. Dlouha prodleva. Dlouha uroven se pouZziva, pokud
svafite pomoci vysokého proudu a kdy ochlazeni taveniny
trva delSi dobu

2. Kratka prodleva. Kratka droven se pouziva, pokud
po ukongeni svafovani potfebujete provadét urychlenou
kontrolu vysledku prace (napf. pfi bodovém svarovani).

Vyrobce doporuCuje nastavit pfed zahajenim prace
citivost na stfedni Uroverni a pokraCovat doladénim
nastaveni otaCenim potenciometru tak dlouho, nez se
docili odpovidajici urover nastaveni citlivosti.



Model AS-XP ma k dispozici tfi drovné nastaveni: nizkou,
stfedni a dlouha.

Nastaveni pracovniho rezimu pro praci s bruskou

Kukly (AS-X/AS-R/AS-RT/ AS-1D/CARNIVAL/AS-XP/
AS-XL) je mozné pouzit pro svarovani nebo pro praci s
bruskou (brouSeni, rozbruSovani, odhrotovani atd.)

Pro nastaveni modeld AS-X/AS-R/AS-RT/ AS-1D/
CARNIVAL/AS-XP/AS-XL do pracovniho rezimu brouSeni
otoCte pravou sponu 21 do pozice GRIND. UslySite
cvaknuti ( CLIC).

Pro nastaveni modelu GS-0 do pracovniho rezimu
zvednéte pevny filtr (filtraCni kazetu) az do pozice horniho
dorazu.
Po ukonceni prace nikdy nenechavejte kuklu
A nastavenou do pracovni pozice brouseni.
Vystavujte se tim riziku osIlnéni ostrym

svétlem v pripadé, ze zacnete svaret.

7. ZARUKA, POKYNY K UDRZBE A

CISTENI

Cisténi, udrzba a uskladnéni

Otrete pfristroj vzdy Cistym mékkym vihkym hadfikem. P¥i
Cisténi zafizeni nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky
pouze bézné& dostupné Cdistici prostfedky (jako napf.
vlazna mydlova voda atd.).

Filtraéni kazetu otfete pomoci bezpradné utérky, ktera
po sobé& nenechava vlakna. Filtr nesprchujte ani jej
neponofujte do vody.

V pfipadé, Ze kuklu nepouZivate, uskladnéte ji v Cistém,
suchém a bezprasném prostiedi optimalné v pokojové
teploté.

Vngjsi ochranné sklo (clona) 6 je nachylna k ulpivani
neCistot od dymu pfi svafeni, vyrobce doporucuje ji
pravidelné sejmout z kukly a ocistit.

Vyména ochrannych skel (clon)

Povrch samocinné (automatické) pevné filtracni kazety
3 je chranén proti poskozeni pfed odlétajicimi ulomky
obrobku nebo taveniny béhem svafovani dvéma clonami.

/A

Vyména vnéjsiho ochranného skla (clony) pro
modely AS-X/AS-R/AS-R/ AS-RT/CARNIVAL/AS-XP

Pouzivejte pouze originalni filtry doporuc¢ené
vyrobcem a dodavané autorizovanym
distributorem.

Sejmuti ochranného filtru:

1. Stisknéte oba boc¢ni klipy 21-22 po obou stranach vné;jsi
ochranné clony 6.

2.Mirnym tahem vyjméte vnéjSi ochrannou clonu 6 z
drazky, pfi€emz oba boéni klipy 21-22 drzte stale stisknuté.
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Vymeéna vnitiniho ochranného skla (clony)

1.Pomoci ukazovacku vyjméte opatrné vnitfni ochranné
sklo (clonu) 2 z drazky na horni strané filtru.

2.Nové vnitfni ochranné sklo 2 mirné prohnéte a zasurite
ho opatrné do &tyf zvyraznénych upinacich rohd.

3. Sejméte z povrchu clony ochrannou folii.

Vyména postroje.
Pokud je postroj 8 poskozen nebo jej nelze odpovidajicim
zpusobem sefidit, provedte jeho vyménu.

Pouzivejte pouze originalni
doporucené vyrobcem a
autorizovanym distributorem.

komponenty
dodavané

Postroj vymeénite tak, Ze povolite a sejmete upinaci prvky
— matky 13 a Srouby 12. Sejméte postroj a vlozte novy
postroj a pomoci Sroubl 12 a matek 13 jej opét upevnéte.
Pomoci podlozky 9 nastavte spravny uhel sklopeni.

Vymeéna filtraéni kazety (filtru) u modelu AS-XL

Po dvou letech provozu je nezbytné nutné automaticky
samocdinny filtr 3 vymeénit.

A\

Vymeéna vnitiniho ochranného skla (clony)
Jednodu8e prohnéte vnitfni ochranné sklo nebo jeho
zajistovaci prvek pro sejmuti a naslednou vyménu clony .

Pouzivejte pouze originalni filtry doporucené
vyrobcem a dodavané autorizovanym
distributorem.

1. Povolte a sejméte ovladani pro nastaveni stupné
ochrany (potenciometru) 4.

2. Povolte a odstraite vnéjSi matici a uvolnéte tim
potenciometr pro nastaveni.

3. Sejméte ramecek pro uchyceni filtraéni kazety 1
povolenim a odstranénim Sroubt pro jeho uchyceni 5.

4. Vyjméte ze svareCské kukly starou filtracni kazetu a
vyméiite ji za novou.

5. Pro sestaveni kukly postupujte dle instrukci v bodech
1-4 v opa&ném poradi.

5. Upevnéte filtr do rame¢ku 1 a dotahnéte Srouby 5.
Upevnéte potenciometr a mirnym tlakem nasadte ovladani
pro nastaveni stupné ochrany (potenciometr) 4.

Zaruka
Zarucni list

Soucéasti dokumentace je i zarucni list. V prfipadé
reklamace vyrobku pfedloZte prodejci vyplnény zaruéni
list potvrzeny pfi prodeji nebo original faktury/ dokladu
prokazujici zakoupeni vyrobku.

Poznamka! V pripadé, ze zarucni list neni soucasti
dokumentace, pozadejte o néj bez odkladu prodejce,
u kterého jste vyrobek zakoupili.




Zaruéni podminky

S ohledem na skutecnost, Ze se jedna o zafizeni uréené
vyhradné pro profesiondlni pouziti, vyrobce poskytuje
zaruku v délce 12 mésicu od data prodeje.

Pokud zakaznik nedoda spolu s reklamovanym zafizenim
do autorizovaného servisniho stfediska potvrzeny zaruéni
list od prodejce s uvedenim data prodeje vyrobku nebo
pfislusny prodejni doklad, zaruka nebude uznana a
oprava bude provedena jako mimozaruéni.

Zaruka se v souladu s platnym zdkonem vztahuje vyhradné
na vyrobni a montazni vady nebo na vady materialu. Ze
zaruky jsou vylouéeny zavady zpuUsobené nespravnym
uzivanim, pretéZovanim, nedodrzenim pokyna
obsaZenych v navodu. Zaruka se rovnéz nevztahuje na
dily podléhajici opotfebeni nebo na bézné opotfebeni
zarizeni. Zasah zakaznikem nebo tfetimi osobami, které
nepracuji pro nas oficialni servis, pouziti cizich dild pro
montaz jsou dlivodem pro zruseni zarucnich prav.

Opravy vaSeho =zafizeni svéfte kvalifikovanému
autorizovanému servisu, ktery bude pouzivat pro opravy
pouze originalni nebo identické nahradni dily.

Vyrobce STAYER se zavazuje v ramci zaruky bezplatné
opravit v souladu s platnymi zakony v dané zemi vyhradné
reklamace z titulu vyrobni a montazni vady nebo vady
materidlu. Posouzeni opravnénosti zaruky provadéji
technici centralniho servisniho stfediska vyrobce a
zaméstnanci autorizovanych servist vyrobce.

V pfipadé mimozaru€ni opravy jdou veskeré naklady
spojené s opravou a dopravou zafizeni do autorizovaného
servisu a zpét k tizi kupujiciho.

V pfipadé zaslani vadného pfistroje k opravé do
autorizovaného servisu vas zadame o laskavé uvedeni
popisu zavady stroje a okolnosti, pfi nichz k zavadé doslo.
Znacné se tim usnadni a zrychli oprava.

8. ODZKOUSENIi A KONTROLA

Pfed kazdym pouzitim je nezbytné nutné provést kontrolu
kukly. Kuklu v Zzadném pfipadé nepouzZivejte, pokud
nespliuje néktery z nasledujicich pozadavkl. Jakékoliv
nevyhovujici komponenty kukly musi byt neprodlené
vyménény.

Postroj k uchyceni kukly na hlavé musi byt Cisty, kompletni
a musi sedét na hlavé uzivatele dokonale.

Pfilba (odlitek) musi byt Cista, kompletni a neporuSena
bez jakychkoliv prasklin &i trhlin.

Filtracnikazeta v€etné ochrannych skel musi byt kompletni
a neporusSend, bez jakychkoliv znamek poskozeni od
prasklin, trhlin nebo popalenin od odletujicich jisker a
taveniny.

Filtr musi stinit celou plochu prdahledu tak, aby jim
nepronikalo Zadné nezadouci svétlo &i nebezpeclné
zafeni.

46

Fotosenzory nesmi byt za zadnych okolnosti viditelné a
nesmi je pfekryvat Zadné necistoty.

Filtr nedoporuéujeme pouzivat v Zadném pfipadé po
uplynuti doby jeho Zivotnosti. Podle kdédového oznaleni
na vnitfni pravé strané na boku filtru se ujistéte, zdali jiz
dvouleta Ihata neuplynula. Prvni dvé Cisla oznacuji rok
vyroby filtrové kazety. DalSi dvé Cisla udavaji kalendarni
tydne vyroby filtru.

Ujistéte se pred zahajenim prace, ze automaticky
samostmivaci filtr funguje spravné a ztmavi se okamzité,
jakmile vznikne svafovaci oblouk. V opacném pfipadé
svareCskou kuklu nepouzivejte a neprodlené kontaktujte
nejbliz§iho  autorizovaného prodejce. Pro vlastni
bezpelnost neprovadéjte odukouseni s nasazenou kuklou
na hlavé s pfimym svafovacim obloukem.

Postup kontroly kukly pfed jejim pouZitim:

Pomoci zapalovace zkontrolujte funkci automatického
samostmivaciho filtru. Pfi nastaveni ovladani stupné
citlivosti ztmaveni 15 na jakoukoliv hodnotu by se pfi
jeho zapaleni mél filtr okamzité ztmavit.

Rovnéz lze provést zkousku tak, ze kuklu nastavite
predni stranou pFimo proti pfimému slune¢nimu
svétlu a filtr by se mél okamzité ztmavit. Pred tim,
nez provedete odzkouseni nastavte hodnotu ovladani
citlivosti ztmaveni 15 mezi stfedni a vysoky stupen.

Pred pouzitim kuklu vzdy dikladné zkontrolujte!
Fotosenzory automaticky samostmivaciho filtru musi byt
vzdy Cisté a nesmi je nic prekryvat.



1. NIZXTA EZAPTHMATQN Eik. 1 3. MEPIOPIZMOI XPHZHZ

YT1odoxn @iATpou.

MpooTaTEUTIKOG ECWTEPIKOG PAKOG.

>1a0epd / autépaTto PiATpO.

‘EAgyxog Tou Babuou TTpoaTaciag.

Bida otepéwong TAaiciou.

MpooTaTEUTIKOG EEWTEPIKOG PAKOG.

Y@aoudativn KopdéAa yia Tov 1I0pWTA.

Iludvrag puBuiong Uyoug e¢apTNONG.

9. MMAdka pUBuIoNG ywviag oTn Béon epyaaiag.

10. PuBUIGTIKO TOU TTEPIPETPIKOU IHAVTA TNG £€APTNONG.

11. Bida ouykpdTtnaong yia Tnv TTAGKa puBuiong api. 9.

12. Bideg yia TN oTepéwan TNG £€4PTNONG OTO KPAVOC.

13. TomoBétnon Tou Tagiuadios aceaAiong TG §GpTNONG OTO
owya.

14. Kpdvog.

15. PUBuion g euaioBbnaiag og okoupa.

16. PUBuION TNG KATAOTAGNG AVAUOVAG O€ avoIXTOXPWHN.

17. Aei6 kAT

18. ApioTepo KAITT.

19. MotevaidueTpO PUBUIONG TNG OKiaaNg

20. Kpavog

21. A6 KAt (AS-X / AS-XP)

22. ApioTepd KAITT (AS-X / AS-XP)

23. KoupTri emmavagopdg (autodidyvwaon yia Tnv ac@dieia ADF
(AS-XL)

24. Omég otepéwang @iATpou (AS-XL)

25. Mmrdpa oTepéwong @iAtpou (AS-XL)

26. luavreg ouykpatnong eiktpou (AS-XL)

27. )I'I(ES)iBAr]ucx MTTATapIV Pe SUVOTOTNTA AVTIKOTAOTOONG (AS-

1
2
3
4
5.
6
7
8

28. ‘Evdeign pymatapiwy (AS-XL)
29. NAARpeg oeT KAITT (AS-XL)

DuAdagre To TTOPOV gyXeIPiSIo Kal SIaBECTE TO OTOV XPHOTN.
AiaBdoTe kal KATAVOROTE TTARPWG TO TTAPOV EyXEIPiSIO
TIPIV XPNOIMOTTOINCETE OUTO TO TTPOIOV.

EIK 6. 2. 8. 3.
AS-0 4020.37 4020.39 4020.46 4020.41
AS-1D 4020.58 4020.59 4020.60 4020.61
AS-XP 4020.48 4020.47 4020.19 4020.31
AS-X 4020.8 4020.13 4020.19 4020.18
AS-XL 4020.29 4020.30 4020.42 4020.27
AS-R 4020.8 4020.57 4020.55 4020.53

ANTAANAKTIKA

Mnv xpnoipotroigite €0TTAICN6 CUYKOAANONG XWwpig
TTPoNyouUlEVN EKTTAIdEUOT.

Mnv xpnoipotroigite e§oTAIoNO av Sev gioTe
TPOETOINACHEVOI YIA TN XpRion Tou. Mpiv améd
KGO Xxpron, EmOEwWpPEITE TOV EEOTTAIONO 6TTWG
EPIYPAPETAI OTO TTAPOV £YXEIPIdIO yIa va
BeBaiwOeiTe 611 0 £§OTTAICOG €ival o€ dploTn
KATAOTAON.

Mnv KAveTe TPOTTOTTOINCEIG OTOV EEOTTAIOUO, EKTOG

a1TO EKEIVEG TTOU AVAPEPOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPiSIO.
Mnv XpnOIMOTTOIEITE AVTAAAQKTIKA, EKTOG

A aTrod €KEIiVA TTOU AVAPEPOVTAI GTO TTAPOV
eyxeipidio.

Mnv epyddeoTe av uttdpyouv mOavoTnTEG coapol
XTUTTAPOTOG. AUTOG 0 £€OTTAIOHOG gival oXedIaouEVOg yia va
TPOCTATEUEI KATW ATTO KAVOVIKEG OUVORKEG OUYKOAANGNG.
Mnv epydleoTe £€w ammd Ta TTePIBWPIA TOU OXESIOCUOU auTOU
ToU €OTTAIONOU. AuTSG 0 €€OTTAICUOG dev TTPOCTATEUEI ATTO
OlaBpwTIKA uypd ) av UTTAPXEI EKPNKTIKF aTUOCPaIpa.

Mnv epydleoTe 6w atmd Ta TTEPIBWPIA TOU OXEDIATUOU

auTtou Tou g€otrAiIopou. H xprion auTtol Tou £E0TTAIGHOU O€
Oeppokpaaieg xaunAdtepeg amod -5°C | uwnAoTepeg atTd

55°C emrnpeddel Tov oxedlagud Tou QIATPOU Kal EVOEXETAI VO
TTPOKOAETEl uéviun BAABN oTa PATIA, OKOMN Kal OTTWAEIA TNG
o6paong.

AuUTOG 0 €EOTTAIOUOG TTPETTEI VA XPNOIKOTIOIEITAI VIO GUYKOAANGN
TTAVW OTTO TO KEPAAI, KOBWG Kal YIa KOTT KAl GUYKOAANGN HE
AiCep.

AuTOG 0 €€OTTAIONOG Oev gival axedIaoPEVOG Yia va AEIToupyei o€
uypég ouvlrkeg A péoa oe vepd. Mnv Tov BuBilete o€ uypd.
Mnv epydceoTe £€w atTd Ta TTEPIBwpIa Tou oxedlacuou autou
Tou £€0TTAIoOU. H xprion autol Tou e§OTTAICUOU O€ KGBE

GAAo €idog dpacTNPIOGTNTOG TTOU ATTAITEI ETTITTEOO TTPOOTATIOG
uwnAoTepo atrd 13 evdExeTal va TTPoKaAéoel HOvIUN BAGRN ata
MaTIa, akdun Kal ammwAela TG 6paong. Autog o €E0TTAICHOG
0tV gival OXEBIAOPEVOG VIO VO XPNOIUOTTOIEITAI PE KOTTH

Me1ep ) kABe AAAN epyaaia TTou atraitei Baduida TTpooTaciag
peyaAuTepn ato 13.

Mnv xpnaoigoTrolgiTe auTtOv ToV EEOTTAIOUO O€ EKTETAPEVN
OUYKOAANCN TTavw atrd 10 KEPAAI. @a utropolcav va
TTPOKANBOUV eTTiIKivOuva ykauuaTa, av UTtdpxel moavotTnta
evaTaAagng Tnypévou petdAAou. Mnv xpnaiyotrolgite SIGAUTEG

070 QiATPO A GTO KPAVOG.

4. XAPAKTHPIZTIKA
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H pdoka nAektpoouykdAAnong Stayer atroteAeital amd Téooepa
KUpIa pépn:
1. Zmpiypa kpavoug STAYER EN 175 F (EIk. apiB. 14).

2. ®iAtpo TTou okoupaivel autépaTta 4/9-13 STAYER
1/3/2/2/379 (EIk. apiB. 3).

3. ®akdg umpooTivou kKaAUupatog STAYER 1 F (Eik. apif. 6).

4. ®dakog Tiow kaAUppatog STAYER 1 S (Eik. apiB. 2).

Eme€Aynon tou otnpiyuatog kpavoug STAYER EN 175 F
STAYER=kwdIk6¢ kataokeuaoTr, EN 175= apiBudg mrpoTtuTrou
OOKIUAG, F=0UPBOAO XauNANG evePYEIGKAG KATAVAAWGONG
(45m/s).

Eme€riynon Tou @iATpou Trou okoupaivel autépata 4/9-13
STAYER 1/3/2/2/379.

Eme€Aynon: 4 = avoixtéxpwpn katdotacon, 9-13 = okoupeg
kataoTdoelg, STAYER = kwdikdg kataokeuaoTr, 1 = OTITIKA
KAdaon, 3 = kKAdon didxuong wTog, 2 = KAAGN OUOIOYEVEIAG,

2 = kAdon e&dptnong ato Tn ywvia, 379 = apiBPoG TpoTUTIou
OOKIUAG.

Emegnynon Twv @akwv kaAuupatog STAYER 1 F kai STAYER
1 S. Eme€fiynon: STAYER=kwdIKOG kaTtaoKEUaoTr|, 1 = OTITIKA
kAaon, F = oupBoAo xaunAng evepyeiakng katavaAwaong
(45m/s) 4 S = augnuévn oTIBapdTNTA).

Mposidotoinon!

Ta @iATpa TTOU OKOUPQiIVOUV QUTOUATA TTPETTEI VA
XPNOIKOTTIOIOUVTAI JOVO O€ CUVOUACHO PE KATAAANAO
TTPOCOPOAAUIO OTAPIYUA.

Mposidomoinon!

Av Ta oUupoAa F kai B dev eivail koivd 1600 yia 10
TTPOCOPOAAUIO GO0 Kal yia TO TTAAiCI0, TOTE TO KATWTEPO
€TiTTEdO €ival eKeivo TTOU TTPETTEI va aTTod00¢Ei GTO TTANPES
TIPOCTOTEUTIKO HOATIWV.

Mposidotmoinon!
Ta UAIKG TTOU PTTOPET va €pBouv o€ £TTAPN e TO déPUa TOU

XprioTtn Ba pmmopouaav va TTPOKAAEGOUV OAAEPYIKEG AvTIOPATEIG
o€ euTTadn dToja.

Mpos&idotmoinon!

Ta ypatdouviopéva i xahaopéva Tpoco@BdApia Ba TTpétrel va
avTikaBioTavTal.



Mpoe&idotroinon!

Ta TTPOCTATEUTIKA PATIWV EVavTI CwHaTISiwY UWnAARg TaxuTnTag
TTOU OPIOUVTAI TTAVW aTTd TUTTIKG YUGAIG OpAaEwg UTTopouv
Vo UETABWOOUV TIG KPOUGTEIG, TTPOKAAWVTAG £T01 KivVOUVO Yia TOV
Xxpnotn.

Inueiwon

Av atraiteital TTpooTacia évavt CwPaTIdiwv UYnAARG TaxuTnTag
g€ OKpaieg BepPOKPATies, TOTE TO ETTIAEYUEVO TTPOCTATEUTIKO
MaTiwv Ba TTPETTEl va QEPEI TO YPAPPa T agéowg PETA TO
ypduua 1Tou aupBoAicel Tnv kpouon. Av To ypdupa TTou
OupBoAiCel TV Kpouaon dev akoAouBeital atro 1o ypduua T, T6TE
TO TTPOCTATEUTIKO PATIWV TTPETTEI VA XPNOIUOTTOIEITAI £vavTI
owuaTIdiWV UYNARG TaxUuTNTag HOVO O€ BepUoKpadia dwuaTtiou.
EIZArQrH

To Tpoidv «udoka ouykoAAnang AS-X / AS-R / AS-XP / AS-
XL» TrepiAapBavel 2 aioOnTAPES GUTOYPAPIAg TOTTOBETNUEVOUG
OT0 ETTTESO TWV PATIWV OTO QIATPO TTOU OKOUPAIVEI AUTOPATA.
AuTté 10 QIATPO OKOoupaivel A YIVETAI AVOIXTOXPWHUO QUTOUATO
avdaAloya Pe TO ETTITIESO QWTAOG TTOU TTPOKOAEITAL.

To @iATpo eival dlagavég TPV aTTO TN GUYKOAANOT, oUTWG WOTE
0 XPAOTNG va PTTopEi va TTapatnpei kabapd Tnv emQAvEId TNG
TTEPIOXNG Epyacniag. OTav evepyoTTolEiTal TO TOE0 CUYKOAANONG,
TO QIATPO oKoupaivel apéows. OTav TEAEIWVEI TO TOEO, TO QIATPO
yivetal TTaAI Slo@aveég.

O xpdvog 1rou xpeideTal yia va Tepdaoel To @IATPo aTrod
dlapaveég o aKoupo gival eEalpeTIKA ypriyopog: 0,00004
OeUTEPOAETTTA

H mpooTacia @iATpou gival puBuIfdpEVN e TPOTTO WOTE

0 XPAOTNG va PTTopEi va eTTIAEyEl TO €TTITTESO TTPOCTACIAG
avapeoa o€ Badbuoug 9 £wg 13 (EN 379).

To @iATpo TTapéxel oTOV XPAOTN TTAPN KAl JOVIUN TTPOCTACia
aTTo TNV UTTEPUBPN KOl TNV UTTEPIWON aKTIVOBOAIQ, aKOuN Kal 0€
dlagavnA Asitoupyia.

To @iATpo £xel €10IK) B€0N yia To TPOXIOUA. Z€ QuTAv Tn B€on, To
@iIATpO Oev oKOUPAIVEI PE TOUG OTTIVONPEG aTTd YWVIAKO TPOXO.
To emiredo TpoaTaciag EvavT uTTEPUBPNG/UTTEPILOOUG
akTivoBoAiag gival puBuiopévo povipa o 13 Babuoug.

To @iATpo TTEPIAAPPBAVEI 2 ETTIYAVEIOKA, ATTOOTTWHEVA, dlaPavA
TTPOCTATEUTIKA OTTO TTOAUMEPEG UWNAOU Hopiakou Bapoug, Ta
oTroia gival avOekTIKG oTnV €MKOAANCNH cwuaTISiwyY Kal oTnV
uTTEPBOAIKN XpAON.

H ouokeur Tpo@odoTEiTal HECW EVOWNATWHEVWY NAIOKWY
KUWEAWV, PE TPOTTO WOTE O XPNOTNG va Wn Xpeladetal va aAAdlel

MTTOTOPIEG ) VO EVEPYOTTOIE I OTTEVEPYOTTOIEI TN CUCKEUT).

5. MPOAIATPADEX

AS-0

AIOOTACEIG QIATPOU oo 110 x 90 x 8 mm

MMEPIOKN OPATOTNTOG .eeeeeeeeeiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeaaes 98 x 35 mm
Babuég TpooTaciag, avoixToxpwun Katdotaon............. 3
BaBuo6g mpooTaciag, oKoUpA KOTAOTOON . .eeeeeeeeeeeeeannnses 1"

BaBuog mpooTtagiag atn yéyioTtn okoupa KataaTaon......2
MpooTtacia amd utrépubpn Kal uTTEPIWON akKTIVOBOAIa...16
XpovIKS dIGaTnua atrd avoixXTOXPWHnN o€ okoupa

(10 8 {0 (o (0 (o ] o TR URRRTRRt 1/10000 deut
Xpoviké didoTnua atmd okoupa O€ AVOIXTOXPWHN

[0 8 {0 (0 1 (o To 1 o FOR S 0.35 deut
Euaioinoia.....ceeeeeeeeeeeeeee AuTtéuaro
OePUOKPATTA AEITOUPYITG. ... .uvviririieeeeeeeeeeeeiiiins -5-55°C
BAPOG. . i 430 ypappdpia
Y1V ] o o U 2 years
AS-1D

AIOOTATEIG QIATPOU. ... 110 x 90 mm
MMEPIOXN) OPATOTNTOG .. e e eeeeieieeeeeeeeeeeeeeeneees 92 x 35 mm
Babuég TpooTaciag, avoixToxpwun KaTdoTaon.............. 4
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BaBuog mpooTaciag, okoUpa KATAOTAGN......ceeeennn.... 9-13
BaBuog mpooTtaciag otn péyiotn okoupa kardataon... 13
(X0 8 (o (o (0 (o ] o TR SRR 1/20.000 deut
[0 8 (o (o (o (o ] o TR PRPPPPRRN 0.2/0.8 deut
BEUQIOBNOTO. oo AuTépaTo
OepUOKPATTO AEITOUPYIOG....ce i ieeiiieiieeeeeee e -5-55°C
BAPOG. ..., 440/500 ypauudpia
EVYUNON i 2 years
AS-XP

AI0OTACEIG QIATPOU. ..o, 110 x 90 x 9 mm
[TEPIOX OPATOTNTAG...cccceieceerrrrreeeeeeeaeeeeeeeaaens 92 x42 mm
BaBuog mpooTtaciag, avoiXtoxpwun KAtdoTaon.............. 4
Babuoég mpooTagiag, okoUpa KATAGTACT......c.cevveeen... 9/13
BaBuog TpooTaciag yia TO TPOXIOHU . ..eeeeeeeeeeeee e 2

MpooTtacia atrd utrépubpn Kal uTTEPILON aKTIVOPBOAIA...16
XpPoVIKO SIGoTNUa atrd avoixToxXpwin

0€ OKOUPO KATAOTOON.....ceeeeeeeerernenrnnnnnnnannnns 1/25000 d¢eur.
XpovIKO didoTnua atré okoupa

O€ AVOIXTOXPWHN KOTAOTAOT...ceeeeierieeeeaneeeen 0,2/0,8 deur.
(=10 ({01 ] o o 1o SO XEIPOKivNTN
TPOPOBOTIA......ccceieeeeeeeeeee e, HAIOKEG KUWEAES
OEPUOKPATIA AEITOUPYIOG......ciiicreriiiieeeeeeaeeen, -5-55°C
BAPOG. . e 500 ypaupdpia
EVYUNO N 2 €1n
AS-X

AIOOTATEIG PIATPOU. ... 110 x 90 x 9 mm
[TEPIOXN) OPATOTNTOG .ec e e e iiiiiieeeeeeeaaee e e 92 x 42 mm
Babuég TpooTaciag, avoixToxpwun KatdoTaon.............. 4
BaBuog mpooTaciag, okoUpa KATAGTAG......ceeeeeen..... 9/13

BaBuog mpooTtaciag atn yéyiotn okoupa kardaTaon....13
MpooTtacia atd utrépubpn Kal uTTEPIWON akKTIVOPBOAIa...16
Xpoviké dIdoTnua atrd avoixXToxpwun

O€ OKOUPA KOTAOTAON...ceeeeueiieeeeaiiieeaeeanneees 1/25000 deuT.
Xpoviké didoTnua atmméd okoupa

OE QVOIXTOXPWHN KATACTACN...cevvvvverrerennnnnnns 0,2/0,8 d¢ur.
MTTaTapia QIATPOU......eeeeeeeeeiieee e MovTt. CR203
(=10 ({0 o o 1o SO XEIPOKivNTN
TPOPOBOCIA. ..., HAIoKEG KUWEANES
OEPUOKPATTIA AEITOUPYIOG. ... ceeeiiiieieeeeaeeeeeea, -5-55°C
BAPOG...c i 500 ypapudpia
EVYUNO N e 2 €1n



AS-XL

AIOOTATEIG QIATPOU. ... 110 x 90 x 9 mm
Al0OTACEIG QIATPOU. ..o 110 x 90 x 9 mm
Babuoég TpooTaciag, avoixToxpwun KatdaoTaaon............. 4
BaBuog TpooTagiag, okoupa KATAoTAON............. 5/9-9/13

MpooTtacia amd utrépubpn Kal uTTEPIWON aKTIVOBOAIa...16
Xpoviké didoTnua ammd avoixToxpwunA

0€ OKOUPO KATAOTOOT....cceveeeererernerenannnnnnnnnns 1/25000 deur.
XpovIkS didoTnua aTrd okoupa

O€ AVOIXTOXPWHN KOTAOTAON...ceeeeuirieeaeannne 0,2/0,8 deur.
(=10 {{o ] o To 1 (o SO XEIPOKivNTN
felel(1ToTo 0 o 1[0 F HAlOKEG KUWEAEG
OEePUOKPATTA AEITOUPYIOG. ... ieeiieeeeiiiiieaeeiiieeann -5-55°C
BAPOG. . e 440 ypappdapia
EVYUNO N 2 €1n
AS-R

AIOOTATEIG PIATPOU. .. 110 x 90 x 8 mm
[TEPIOKN OPATOTNTOG 1 e e e e e eeeeiiiiieeeeeeaaaee e e 92 x 35 mm
BaBuodg TpooTagiag, avoiXxtoxpwun KatdoTaon.............. 4
BaBuog mpooTtagiag, okoUpa KATAGTACN........eeee........ 9/13

MpooTacia amd utrépubpn Kal uTTEPILON akTIVOBOAIa...15
XpoVIKG dIGoTnua atrd avoixToXpwn

OE OKOUPA KATAGTOADT). .. .uvevrrrieeeeeeaeeeeeeaannnns 1/20.000 d¢eu
Xpoviké didoTnua ammé okoupa

O€ AVOIXTOXPWHN KATAOTAON...cuvevereiiiiiieeeeeeeeeennnnn 0,4 d¢cu
Euaiobngia.......eeeeeeeeeeiice e XEIpoKivnTn
TPOPOBOCHA. .....eveeeeeiiiiieee e HAIOKEG KUWEAeg
OepUoKPATTA AEITOUPYIOG. .. eeeiiiiieeeeaeeee e -5-55°C
BAPOG. .o 500 ypauudépia
YY1V ] o o PR 2 €N

6. OAHIEXZ XPHZHX

Mpooappoyn TNg HaoKag oTOoV XPAOTN.

>1a govtéAa AS-X / AS-XP / AS-1C. O1 puBpioeig ptropei va
dlagépouv, Adyw TwV SICPOPETIKWV PEYEBWV TWV KEQAAIWV
Twv XpnoTtwv. lMNa va puBuicete cwoTd ToV £EOTTAICUG GTOUG
EMUEPOUG XPAOTEG, AKOAOUBNOTE TIG 0BNYiEG.

PUOuion Tou Uyoug Tou KePaAioU: PubBpioTe Tov £TavVW
IuavTa TNG £€apTNONG (8). PuBpioTe TO PAKOG TOU IPAVTa VIO

va €QapUOLEl TTAVW OTO KEQAAI PUE TPOTTO WOTE TA PJATIA VA
Bpiokovtal oTo UYOog Tou YiIATPOU PE TN PAoKa KABETA TTPOG TOV
opidovTa kal n e¢dpTtnon va gival TapdAAnAn mpog Tov opilovTa.

5. Mpooapuoyn TnNG TeEPIMETPOU OTO KEQAAI: PubpioTe
TO KOUWTT pUBPIoNG (10) ECOVTOG KAl TTEPIOTPEPOVTAG
MEXPI N €EAPTNON VA £QaPPOlel AVETA, XWPIG UTTEPRBOAIKA
XoAdpwaon A uttepBOAIKA TTiEoN.

6. PUBuION TNG OTITIKAG Ywviag: =eRIBwaTe Tig Rideg (13).

ZnNKWOTE Kal OTPEWTE TNV €TTIQAvEIa pUBUIONG TNG YwViag
(9) pe TPOTTO WOTE TO TTAVW PEPOG TNG JACKAG VA €ival
oTn Béan Aeimoupyiag Tou (0 avaoToAEdG TNG £€PTNONG
va BpiokeTal oTOV avaoToAéa TG €MIPAveIag (9)) o€ ywvia
a1mo 10° éwg 15° TTpog TO TTPOCWTTO TOU XPNOTN.
PUBuIoNn TNG Ywviag TTpooTaciog
PubBuioTe 10 KOUUTTI (4) XPNOIMOTTIOIWVTAG TOV TTAPAKATW TTIVOKQ
Trou Baoifetal oto TrpoTuTro UNE EN 379:2004/A1:2010.
AuToi o1 TTivakeg 10XU0UV yIa CUVONKEG EpYaciag HETAiwV
KAGoewv, 6TToU N aTrdéaTACN YETALU TWV PATIWV TOU XEIPIOTH Kal
NG Bdong Tou Tnypévou PeTdAAou gival Trepittou 50 cm Kai n
péon ewrtevéTnTa gival repitrou 100 IX.
To AS-0 d106éTel autdpaTtn TTpooTadia.
To povTého AS-XL €xel etTIAoyEa €0POUG TINWV UE TPEIG BETEIG:
1. EUpog okiaong DIN 5-9.
2. EUpog okiaong DIN 9-13.
3. Tpodxiopa xwpig oKid.
EmAéETE avaloya e Tov TOTTO CUYKOAANONG. Mevikd, va
epyadeoTe 010 €UPOg 9-13 ekTdG OTTO TNV EPYATia XOUNAAG
£évraang, OTTwG N XauNARG évraong cuykOAANGn pe BoAQPAuIo
uTrd adpavEG a€PIO 1) N CUYKOAANGN PE HaAaKn GAOYa.
A€IToupyia TPOXIoPATOG: G€ AQUTAV TN AEIToupyia TO QIATPO dev
okoupaivel, aAAG TTpooTaTEVEI TRV OPACH OTAV XPNOIKOTIOIETAl
WG TTPOCTATEUTIKO EVAVTI TWV EKTOEEUOUEVWYV OTTIVOrpwWV.

270 MovTéAo AS-XL: PuBuioTe To KouuTri 4 ocUP@WVA PE TOV
TTapakdaTw Tivaka mou Bagifetar oto poTutro UNE EN 379:
2009-07.

ZuVIOTWHEVN XPRon S1agopwyv Babuwv TpooTagiag oe ouykOAAnon pe T16§o oUp@wva pe To EN 169
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0O 6pog «Bapid UAIka» 10XUEI yia Tov XdAuBa, Ta kpdpata XaAuBa, Tov XaAKS Kal Ta KPAHATE TOU KATT.
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Auroi o1 Trivakeg 1oxUouV yia péoeg ouvBnkeg epyaaciag, 6TTou
n améaTacn amo Ta PATia Tou TTapatnEnTh £€wg 1o AouTpd
TnyMévou peTdAAou gival Trepitrou 50 cm Kal 0 HECOG PWTICHOG
eivan Trepitrou 100 Ix.

H xpAon uynAdTtepou Babuol rpooTaciag dev TrOpEXE!
ATTAPAITATWG TTEPICOOTEPN TTPOCTACIA KOl UTTOXPEWVEI
TOV XpNOTN VA g€ival KOVTA oTNV TTNYR akTIVoBoAiag Kail va
eiomvéel Tig emfAafeig avabupidoeig.

Kartd Tnv epyacia o€ utraifpio Xwpo 61rou UtrdpXxel
1IGXUPOG PUOIKOG PWTIONOG, gival duvaTh n XprRon QiATpwyv
HE évav TTapatrdvw Babud TpooTaciag.

PuOuion Tng evaioBnoiag

AUTOG 0 KavoVIOHOG, pE TNV €TIKETA « SENSIVITY» (apiB. 15),

KaBopilel TNV eAGXIOTN £vTACOT QWTOG TTOU OTTAITEITAI YIA VA

oKoupuvel To QiATpo. H puBuion sival cuvexouevn atmod eAAxIoTn

€W PEYIOTN, aAAG e€nyoUvTal TPEIG TUTTIKEG BETelg (eAdxIoTn,
peaaia kal p€yiaTn).

1. EAaxiotn (LO). Xpnoiyotrolital 6tav YiveTal gUyKOAANGn
KOVTa O€ TOEa AAAWV OUYKOAANTWV. ZKOTTOG Eival va pnv
okoupaivel avetmBuunTa 10 PiATpo, 6Tav AAAOI CUYKOAANTEG
dnuIoupyoUv T0 TOEO GUYKOAANONG TOUG. ZUUTTANPWHATIKN
O€ AQUTAV TN TTEPITITWON XPAONG Eival N katdoToon
OUYKOAANONG PE uWnAn €vraon peluaTog.

2. Meoaia. AuTr gival n TUTTIKA Kal dpXIK& CuvIoTWEVN Béan
yla OUuvOniKeg péong évraong peUpaTog ri/kal nAiakou
PWTOG.

3. Méyiom (HI). Na xprion o€ KAAUPPEVN KOl HEPOVWHEVN

OUYKOAANGT, XWpig TTapeUPBOAEG aTTd TOEO AAAWY
OUYKOAANTWYV. ZUMTTANPWUATIKN €ival N KOTAoTOON
OUYKOAANONG JE XaPNAN €vTaon peUUATOG XWPIG TTapouadia
NAIGKOU @wTOG. Av 0 XprioTng KOITAEEI TO NAIAKO QWG
JTTOpEl VO evepyoTToinBei To okoUpepa, Tav To QIATPO gival
pUBUIoUEVO OTN PEYIOTN euaicOnaia

ZuvioTdTal n évapén Tng pubuiong amo Tn pUBIoN pecaiag

Béong, péxpl va emrteuxBei n cwaTh pubuion.

PUBuion Tou Xpévou avapovig

AuTti n pUBUIoN ovopdletal «k KAOYZTEPHZH» (apiB. 16) kai

opiCel To XpoVvIKO didoTnua TTou pecoAafei HETOEU TOu TEAOUG

TOU TOEOU OUYKOAANGNG KAl TNG ETTIOTPOYPNG OTNV AVOIXTOXPWHN

KaTdoTaon Tou QiATpou ouykOAAnong. MepiypdeovTal duo

TIEPITITWOEIG OPIAKAG XPNONG, 01 BE0EIG EAGX. KOl PEY.

1. Méyiotn MNa xprion og cuykGAANon uwnAng éviaong

PEUUATOG, YE TTOAU QWTEIVA {Wvn GUYKOAANONG. € authv

TNV TTEPITITWON €ival EMOUPNTO va KPUWOEI EAAPPWG N

wvn CUYKOAANCNG TTPIV ITTOPECOUV T PATIA VO OOUV.

EAO(X > XaunAn évraon, He ypryopn wuén, oe KaTGOTacslg

otrou eival emBUPNTOG 0 AUecog éAeyXog.H ouvioTwuevn

apxIKr B€on €ival n KEVTPIKT).

ZuvigTtdral n évapén Tng pUBuIong aTod Tn PUBUICN PECaing

0éong, uéxp! va emTeuxBei n owaTh pUBUIoN.

PUBuion Tpoxiouarog

Mrtropeite va Tpoocapudoete Tn pdoka oag (AS-X / AS-R / AS-

XP [/ AS-XL ) yia epyaaia guykOAANonG r TpoxiopaTog.

1. Ta va Tpooapudaoete T pdoka AS-X / AS-R / AS-XP /AS-
XL yia Tpéxiopa, atmrAd BAATe To puBuIoTIKG oTn Béon 17
GRIND.

Moté pnv agAveTe To KouuTri 0T 80N Tpoyxiouatog (17).

Ymapxel kivduvog BauBwong av yivel ouykdAAnon.

7. ZYNTHPHZH

KaBapiopog kal atmrobnkeuon

KaBapilete Tov €€0TTAIOUG Pe Eva pahakod Travi, ETPIO oaTTolVvI
Kal XAlapd vepd. Mnv xpnoipoTroleite dIGAUTEG.

KaBapilete TO autdpaTo @iATpo Ye TTavi TTou BV agrvel
XVvouUdI. Mnv wekadeTe Tov €€OTTAIOO Kal unv Tov BuBideTe o€
uypd. ATToBnKeUETE TOV ECOTTAIGUO OE XWPO TTOU EXEI METPIA
Beppokpaaia kai givar KaBapdg Kal oTEYVOS, XwpiG akovn.
ETreidn 1o eowTePIKO PEPOG TOU EEWTEPIKOU PIATPOU PTTOPET

va AepwBei atmd Tov Katmvo ouykOAANonG, GuvICTATAl VO
QTTOoUVAPUOAOYEITAI KAl va KaBopileTal TOKTIKG.

AVTIKATAOTAOT TTPOCTATEUTIKWY QPAKWYV
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To autéuato @iATpo 3 éxel BUO TTPOCTATEUTIKOUG POKOUG

yla va TTpooTaTelEl Tov GAAO @aKd aTTo Ta wpaTtidla TTou

UETAQEPOVTAI JE TOV KATTVO KAl TIG TNITOINIEG TOEOU KATA TN

o10dIkagia GUYKOAANoNg.

XpnoipoTtrolgite uOVo yviola QiIATpa TTou diaTiBevTal atrd

TOV S1aVOouéa.

AvTikatdoTaon Tng e§wrepikng mpooTaciag (AS-X/AS-R/

AS- XP)

MNa va apaipéoete TO TTPOCTATEUTIKO PIATPO:

1. MéoTe TTPOG Ta KATW Ta TITEPUYIA TWV KOUPTTIWV 21-22 OTIg
0Uo TTAeUpPEG TNG Blagavoug 086vng.

2. TpoPrtre 10 TTPOOTATEUTIKG 6 £VW KPATATE Ta KAITT 21-22
yia va aTreAeuBepwICETE TN dlagavh Bwpdkion.

AvVTIKATAOTAOTN EOWTEPIKNAG TTPOCTACIAG

1. AQaIp£0TE TO EOWTEPIKO TIPOCTATEUTIKO 2 HE TOV OEIKTN
OTNV €YKOTTI TTOU UTTAPXEI OTNV TTAvVw TTAEUPA TOU QIATPOU.

2. TomoBeTAOTE TO ECWTEPIKO TTPOCTATEUTIKO 2 KAUTITOVTAG
TO EAAPPWG, VIO va PTTOPEi va eI0axBei OTIG TEGOEPIG
ETMONUACTUEVES YWVIEG.

3. AQaipéaTe TNV TIPOCTATEUTIKN YEUBPAVN ATTO TNV

ETIPAvVEIQ.
AvTikatdoTaon Tng e§aprnong
Av n €€dpTtnon 8 éxel otrdoel 1 dev PTTOPEi va pubuIoTEl CWOTA,
TIPOXWPNOTE OTNV AVTIKATACGTACT] TNG.
XpnoipotmroIRoTe povo yvhola e§apTnon Tou diatifeTal ard
gmmionuo diavopéa.
AgaipéoTe TNV €€ApTNON EEBIBWVOVTAG TA KOUMTTIA KAl TO
Tagiuadia (13) kar xwpioTe TIG Bideg (12).
AVTIKATAOTAOTE PE VEQ €EAPTNON XPNOIUOTTOIWVTAG TIG BidEG
(12) kai Ta TepIKOXAIa (13), TTPOCGEXOVTAG TNV £I0aYWYN TNG
Bdaong ywviokng pubuiong (9).
AvTikatdoTaon Tou @iAtpou (AS-1C/AS-0/AS-XL)
‘O1av 10 AUTOPATO PIATPO CUUTTANPWOEl dUo XpoVIa
XpPrnong, €ival ammapaitnTo va avTIKaTaoTaOE.

XpnoipyotmroinoTe povo yviolo @iATpo TTou diartibeTal amd
gmionyo diavopéa.

1=ef1dWATE KOI OPAIPETTE TO KOUMTTI TTOTEVOIOUETPOU 4.

ATTeAEUBEPWITTE TO TTOTEVOIOPETPO pUBUIONG, {ERIdWIVOVTAG
KOl AQaIpWVTAG TO EEWTEPIKO TTAEIUADI.

ATTEAEUBEPWOTE TO TTPOCTATEUTIKO TTACiTIO 1, EERIBLOIVOVTAG
Kal apaipwvTag TG Bideg 5

A@aipéaTe TO TTAAAIO QIATPO KAl EI0AYAYETE TO VEO GTO
owua.

MNa va ouvappoloyroete TN paoka, akoAouBnRoTE QUTEG TIG
odnyieg apxifovrag atd 10 4 £wg 10 1

2TEPEWOTE TO PIATPO TOTTOBETWVTAG TO TTACiCIO OPIB. 1,

BidwaTe TIG Bideg apiB. 5, pubUIaTE TO TTOTEVOIOUETPO KAl
TIOTAOTE TO KOUWTT apiB. 4

MNa ta povréAa AS-1C kai AS-0, TTpwTa €lI0aydyeTe 10
@iATpO 3 oTOUG KATW INAVTEG oUYKPATNONG 19 Kal 0TN
QUVEXEIO OTOUG Avw IHAVTEG OUYKPATNONG, UE EAA@PIG
TTiean TPog Ta KATW. lMa va TEAEIWOETE, TOTTOBETHOTE TO
KAITT ouykpdTtnong 18 kai aokAoTE KATTOIa TTiEON YIa va

TaIPIACEl KAAd.
ErMYHZH

Kdpta eyyunong

TNV TEKUNPiwaon TTou cuvodelel auTdv Tov eEOTTAICUO Ba
TIPETTEI VA BPEITE TNV KAPTA £yyUNONG.

Oa TPETTEl va CUTTANPWOETE TIARPWS TNV KAPTA Kall Vo TNV
ETMIOTPEYETE OTOV TTPOUNOEUTN HOCi PE avTiypapo TG aTrodeIgng
ayopdg 1 Tou TioAoyiou kal Ba AdBeTe aTrdOEIgN.

Inueiwon: Av dev ptropeite va Bpeite TNV KApTa £yyinong
HEéOO OTNV TEKPNPIWON, TIPETTEI VA TN {NTACETE A1TO TOV
mwpounbeuTn Oag.

‘Opol eyyunong

O1wg 10x0¢e1 yia Tov €TTAYYEAUOTIKO EEOTTAIOUO, UTTAPXEI

Jia KaBiepwpevn TeEPiodog eyyunaong evog €ToUg aTTo TNV
nuepounvia ayopdg. H eyyunon Ba Angel apéowg, av n
UTTNPECia eSUTTNPETNONG TTEAGTWYV OTA KEVTPIKA Ypa@eia

dev AdBer TNV KApTa gyyunong evrog vog unvog atrd Tnv
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nuepounvia ayopdg.

H eyyunon B8a Anel ettiong av autog o €EOTTAIONOG
XPNOIKOTTOINGEI e aKATAAANAO TPOTTO A XPNOIPOTToINB0UV
€COPTAPOTO TTOU OEV AVTATTOKPIVOVTAI OTIG TTPOdIAYPAPES
TOU KaTaokeuaoTh. H eyyunon trepiopidetal pévo ata
KOATAOKEUAOTIKA EAQTTWHATA Kal AfyEl av eEQPTAPATA £XOUV
agalpebei, UTTOOTEN XEIPIOKO 1 ETTIOKEUACTEN ATTO AAAO
TTPOOWTIO EKTOG ATTO TOV KATAOKEUAOTH.

H emokeun EAATTWHATIKWY £EAPTNUATWY 1 N AVTIKATACTACT)

Toug Trapéxetal atro T STAYER povo ag@ol avaAuBouv atrod

TOUG TEXVIKOUG TNG.

‘OAa 1a £60da amooToARG KOl aTTooUVapPoAdYynong BewpeiTtal
o1 Bapuvouv Tov ayopaoTr).

A Ma va dieukoAuvBouUV o1 TEXVIKOI, Ba TTPETTEl va
TTapaocXebei KATAAOYOG TwV EAATTWHATWY TTOU

EVTOTTIOTNKAV KATA TN XPron.

8. EMGEQPHXH

Mpiv atmd KABe xprion, TTPETTEI UTTOXPEWTIKA va ETTIBEWPEITE
Tov €€oTTAIo6. Mnv xpnaiyoTroigite Tov eEOTTAIOUOS av Ogv
CUHHOPPUVETAI PE KATTOIOV ATTO TOUG TTAPAKATW 6poug. Kabe
e€apTnua TTou dev gival eviael TTPETTEl va avTikaBioTaTal
AUECWG.

H e€apTtnon Tou e@aTITETal IE TO KEQAAI givar kaBapr), TTARPNG
KO TTPOCOPUOCETAI TEAEIO OTO KEPAAI.

To Kpdvog ival kKaBapd, TTARPES Kal dEV TTAPOUTIALEl KAVEVO
€id0g pwypng.

Ta @iATpa Ba TrpéTTel va gival TTARPN, XWPIG EVOWUATWHEVA
eKTOgEUOUEVO BpaUouaTa 1 PWYUEG, CUUTTEPIAGUBAVOUEVWV
TWV @AKWYV TTPOCTACIAG.

To @iATpo TTPETTEl VA KAAUTTTEI TEAEIWG TNV UTTOBOXH, HE TPOTTO
WOTE VO PNV TTEPVAEI KavEVA €iBOG PTAG.

O1 a100ONTPEG PWTAG TTPETTEI VA Eival OPATOI UTTO OTTOIEGONTIOTE
OUVOAKEG Kal va PNV KaAUTITovTal atrd cwaTidia.

To @iATpo Oev TTPETTEI VO XPNOIUOTTIOIEITAI AV £XEI TTAPEADEI

n nuepounvia ANgng Tou. BeBaiwBeite a1md TOV KWIIKO

IXVNAQOINOTNTOG OTI BEV £X0uV TTEPAnEl 2 £Tn. EAEyETe Toug

TEOOEPIG TTPWTOUG XAPAKTAPES (apxiovTag aTTd Ta apioTePQ)
i OTOV KWOIKO TTOU ONUEIWVETAI GTO ECWTEPIKO PHEPOG

TOU QiATpoU TToU aKoupaivel autéuara. O1 TTpwTol dUo
OgiXvouV To £T0G Kal ol eTTOpevol dUo Tnv eBdoudda.

BeBaiwBeite 611 TO autduaTo QiATPo dev aoTOXEl, GAAG
OKOUupaiVEl aUECWG PETA TNV ENPEAVION TOU TOEOU GUYKOAANGONG.
EIBGAAWG atroppiyTe TN XPrOoN TOU Kal ETTIKOIVWVOTE AUECWS
Me Tov TTpounBeuTh. Mnv KaveTte atreuBeiag dokiun NG
ao@dAclag pe TG0 UYKOAANONG.

H ouviotwpevn diadikacia ivai:

Na xpnoIYOTTIOINCETE AvATITAPA Yia T SOKIYF TOU QUTOPATOU
@iATpou. Mévo pe Toug aTTIVONPEG, TO QIATPO TTPETTEI Va
oKoupaivel auéowg ae oTToIadrTToTe 80N Tou PUBUICTIKOU
euaigdnaiag 15.

Na oTpéyeTe TN AOKa OUYKOAANGNG TTPOG TO AUECO NAIAKO
QWG Kal va BeBaiwbeite 611 TO PiATPO okoupaivel. MpwTa
avsBQoTs TO PUBUIOTIKG euaioBnoiag 15 petalu yéong kai
UYnAng.

MévToTte va kaveTe dokKIN TTpIv aTtrd TN Xpron!

O1 ai06NnTrPEG TOU PIATPOU TTOU GKOUPAIVEI QUTOMATA TTPETTEI VO
diatnpouvTal KaBapoi Kal SIAUYEIG.
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CONDICIONES GENERALES DE LA GARANTIA

En STAYER IBERICA S.A. (en adelante “STAYER”), se
realizan unos estrictos procesos de control, para que
todos productos cumplan con los parametros de seguridad
y calidad requeridos.

Para entender el ambito de aplicacién de este escrito,
diferenciamos:

- Consumidores o usuarios, como las personas
fisicas que actian con un propésito ajeno a su actividad
comercial, empresarial, oficio o profesiéon. Son también
consumidores a efectos de esta norma las personas
juridicas y las entidades sin personalidad juridica que
actien sin animo de lucro en un ambito ajeno a una
actividad comercial o empresarial.

- Profesionales, como aquellos que sacan un rédito
comercial, laboral o empresarial con la utilizacion de
cualquier tipo de producto de la marca STAYER.

STAYER ofrece una garantia para todas las herramientas
electroportatiles, de jardin y equipos de soldadura con
arreglo a las siguientes condiciones.

1- STAYER ofrece una garantia de 36 meses contra
defectos de fabricacion o faltas de conformidad para
el usuario o consumidor, teniendo en cuenta que
este fallo de fabricacion tiene que ser faciimente
visible o comprobable, ya que se analizara dicho
producto en nuestros laboratorios para analizar dicha
disconformidad. En el caso de que el producto en
cuestion haya estado sometido a un uso industrial,
profesional o similar, dicha garantia se limita
exclusivamente a 12 meses desde que se realizé la
compra por parte del primer comprador.

2- Los siguientes casos no estan contemplados en
la garantia:

a. Defecto en el producto, derivados de la no
aplicaciéon de las medidas de seguridad y de
mantenimiento del producto, indicadas en su
manual de instrucciones.

b. Que la herramienta haya sido dafada, debido
a que se han utilizado accesorios, consumibles o
repuestos de otras marcas, no compatibles con
el modelo original de STAYER o defectuosos que
provoquen dafos en el equipo o herramienta.

c. Que la maquina o producto haya sido manipulada,
modificada o reparada por personal ajeno al Grupo
STAYER o a sus Servicios de Asistencia Técnica
Autorizados.

d. Variaciones minimas de las caracteristicas
del producto, que no influyan en su correcto
funcionamiento y en el valor del producto.

e. Productos que hayan sido conectados con una
tension o voltaje diferente a la indicada en las
caracteristicas del equipo, provocando un fallo
eléctrico.

f. Cualquier producto que haya sufrido algun
desgaste en alguna de sus piezas, por el uso normal
de la herramienta, siendo esta pieza un consumible,

accesorios o elemento sujeto al desgaste que
deberia de cambiarse por su propio uso por parte
del usuario.

g. Cualquier producto que presente una falla,
debida a un manejo inadecuado de la herramienta,
incompatible con los usos o aplicaciones indicadas
en el manual de la herramienta.

h. Productos que presenten una falla debida a que
el propietario no ha cumplido con el mantenimiento
correcto de la herramienta. EI comprador es el
encargado de realizar los mantenimientos del
producto que compra, para respetar su vida util.

i. Losaccesoriosyconsumiblesdelasherramientas,
debido a que tienen una vida limitada y se desgastan
en condiciones normales por su uso.

3- Para que se aplique el proceso de reclamacion
de la garantia, antes que nada se debera rellenar el
formulario de reparacion en formato fisico o digital, y
tramitarlo directamente con el vendedor del producto
o con los Servicios de Asistencia Técnica Autorizados
correspondientes. Se debera adjuntar una copia del
justificante de compra, donde se vea claramente la
fecha en la que se produjo la compra. Los gastos de
envio no estaran cubiertos en el caso de que se envie
la herramienta al vendedor o al servicio técnico sin
haberlo tramitado con anterioridad.

4- En el caso de que los Servicios de Asistencia Técnica
Autorizados de STAYER, no detecten una falta de
conformidad o un fallo de fabricacién, STAYER no se
hara cargo de los gastos de envio, ni de comprobacion
de dicha anomalia.

5- Queda prohibido la cesion de la actual garantia, no
se aplicara en equipos de segunda mano.

6- Durante la aplicacién de la garantia por faltas de
conformidad o fallos de fabricacion, el equipo a reparar
quedara bajo custodia en las instalaciones STAYER o
los Servicios de Asistencia Técnica Autorizados, sin
derecho por parte del consumidor de obtener un equipo
de sustitucion durante el periodo de reparacion.

7- Para proceder a eliminar las faltas de conformidad o
fallos de fabricacién incluidos en las condiciones de la
garantia, STAYER se limitara a reparar o sustituir todas
las piezas necesarias de forma gratuita para que la
herramienta o equipo funcione correctamente acorde
a los parametros de calidad y seguridad. STAYER se
reserva el derecho de poder sustituir el equipo por uno
similar en casos donde no sea posible la reparacion del
equipo.

Puede encontrar esta informacion en otros idiomas en:

https://www.stayer.es/



WARRANTY GENERAL CONDITIONS

In STAYER IBERICA S.A. (from now on “STAYER”),
strict control processes are conducted to comply with the
security and quality required.

To understand the application area of this text, we
differentiate the following users:

- Users or consumers, as private individuals whose
acts are not related to their main comercial, business
activity or their main profession or trade. Legal persons
and entities without legal personality which act with
non-profit means in an unrelated comercial or corporate
enviroment.

- Professionals, whom obtain comercial, business or
working profits by using any STAYER product.

STAYER offers a guarantee for all of its power tools,
garden tools and welding tools, subject to the following
conditions:

1- STAYER offers a 36 month guarantee against
manufacturing defects or consistency issues, bearing in
mind that any issue must be easily visible or provable,
as the product will be tested at our labs to verify said
issues. If the product has been subjected to industrial or
professional use, said guarantee will cover exclusively
12 months since the first buyer aquired the product.

2- The following cases are exempt from the guarantee:

a. Any kind of defect or malfunctioning caused by
not applying the safety and maintenance instructions
given in the User’s guide.

b. Any damage caused by using other brand’s
accessories, incompatible accessories with the tool
model or faulty accessories.

c. Any manipulation, modification or repair
conducted by staff unrelated to STAYER or its
associated Technical Support Services.

d. Products with minimal deviations from the features
that do not impact on the tool’s optimal performance
and its value.

e.Products which have been connected to a
different voltage tenssion grid than the one stated
on the tool’s features, causing an electrical failure.

f. Products or components which have suffered
wear due to the normal use of the tool, being
said components consumables, accessories or
components subject to wear that must be replaced
by the owner.

g.Products that show any kind of misuse or
application which deviates from its original intended
uses, listed in the Users guide.

h. Products that show lack of correct maintenance
from the owner. The owner is responsible for the
tool’'s maintenance in order to preserve its service
life.

i. Accessories and tool consumables, as their
intended use has a limited service life that includes
wear.

3-In order to claim the guarantee rights, the tool
owner must first fill the repair order either digitally or
physically, and process it with the tool’'s vendor or the
Authorized Technical Support Services before shipping
the tool. A copy of the purchase receipt or invoice must
be attached to the form where the purchase date can
clearly be seen. Shipping costs are not included if the
product is delivered to the vendor or the Technical
Support Services without processing the repair form
first.

4- If the Authorized Technical Support or STAYER is
unable to locate the defect or issue, STAYER will not
assume the shipping costs, nor the costs derived from
testing the tool to locate the issue.

5- Guarantee transfer is completely forbidden, the
guarantee does not cover second-hand products.

6- Duringthe guarantee application due tomanufacturing
defects or consistency issues, the product will remain
under STAYER’s custody in its facilities or its Authorized
Technical Support Services. During this period of time
the tool’s owner is not entitled to receive a substitution
tool in place of the product that is being repaired.

7-In order to correct the manufacturing defects or
consistency issues contemplated in the guarantee
terms, STAYER will only repair or substitute all the
necessary components free of charge in order for
the tool to perform according to the quality and safety
standards. STAYER withholds the right to substitute the
product for a similar one in cases where reparations
would not be possible.

You can find this information in other languages at:

https://www.stayer.en/
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