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DATOS TECNICOS

/ DATA SHEET
LU260E LU260BE LU260CE
@D w 1200 1200 1200
min- 750-3300 900-3000 600-3200
@ mm 2180 2180 2180
E M14 M14 M14
Kg 3 3 3
Ly, dB(A) 91 90 90
@ K=3 dB
L,, dB(A) 98 101 101
@ K=15m/s?| a m/s? 25 5.35 5.35
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Este manual es acorde con la fecha de fabricacién de su
magquina, informacion que encontrara en la tabla de datos
técnicos de la maquina adquirida, buscar actualizaciones
de manuales de nuestras maquinas en la pagina web:
www.grupostayer.com

1. Instrucciones Especificas de Seguridad

- Protéjase siempre los ojos y los oidos. Cuando sea
necesario deberan utilizarse otros equipos de proteccion
personal como, por ejemplo, mascaras contra el polvo,
guantes, cascos de seguridad y delantales. En caso de
tener dudas, péngase siempre el equipo de proteccion.

- Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en ella.

- Los accesorios deben estar clasificados para poder
funcionar como minimo a la velocidad recomendada
en la etiqueta de aviso de la maquina. Los discos abra-
sivos y otros accesorios que funcionen a una velocidad
superior a la nominal podran salir despedidos y causar
lesiones.

- Antes de la operacion, compruebe cuidadosamente
que la almohadilla de apoyo no esté agrietada, dafia-
da ni deformada. Si esta agrietada, dafiada o deformada
reemplacela inmediatamente.

- Compruebe que la pieza de trabajo esta debidamen-
te apoyada.

- Sujete la herramienta firmemente.

- Mantenga las manos alejadas de las partes girato-
rias.

- Antes de activar el interruptor asegtirese de que el
disco abrasivo o la caperuza de lana no esté tocando
la pieza de trabajo.

- Cuando lije superficies metalicas, tenga cuidado
con las chispas que salgan despedidas. Sujete la he-
rramienta de forma que las chispas no salgan despedidas
hacia usted, otras personas o materiales inflamables.

- No deje la herramienta en marcha. Enciéndala sola-
mente cuando la tenga en las manos.

- Preste atencioén al disco porque continuara girando
después de apagar la herramienta.

- No toque la pieza de trabajo inmediatamente des-
pués de la operacion; podra estar muy caliente y pro-
ducirle quemaduras en la piel.

- Si el sitio de trabajo esta extremadamente caliente o
humedo, o muy contaminado con polvo conductivo,
utilice un disyuntor (30 mA) para garantizar la seguri-
dad del operador.

- No utilice la herramienta con ningin material que
tenga asbesto.

- No utilice lubricante para rectificar ni agua.

- Cuando realice tareas de lijado ventile adecuada-
mente el area de trabajo.

- Utilice siempre la mascara contra el polvo/equipo de
respiracion apropiado para el material y el tipo de tra-
bajo que esté realizando.

- Asegurese de que las aberturas de ventilacion estén
despejadas cuando trabaje en condiciones polvorien-
tas. Si fuera necesario tener que eliminar el polvo, desco-
necte primero la herramienta de la fuente de alimentacion
(utilice objetos que no sean metalicos) y evite estropear
las partes internas.
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@ Guarde estas instrucciones

2. Instrucciones de puesta en Servicio

Gracias al sistema CONSTANT SPEED, su maquina
mantendra las revoluciones por minuto (R.P.M)
constantes entre las condiciones sin carga y con
carga.

2.1 Montaje

Instalacion del mango curvado

Asegurese siempre de que la herramienta esta
apagada y desenchufada antes de instalar el
mango curvado.

Instale siempre el mango curvado 4 en la herramienta
antes de la operacion.

Instale el mango curvado 4 de forma que encaje en el
orificio de adaptacion en el alojamiento del mango 2.

(Fig.1)
Instale los pernos 5 y apriételos con la llave hexagonal 6.

El mango curvado 4 puede instalarse en dos direcciones
diferentes como se muestra en la Fig. 2 y 3. Elija la mas
coémoda para su trabajo.

Bloqueo del eje (Fig. 4)

Presione el bloqueo del eje 3 para impedir el giro del
vastago 10 cuando instale o desmonte accesorios tales
como las caperuzas de lana 7.

Nunca accione el bloqueo del eje 3 cuando
el vastago 10 esté girando. Podria daiar la
herramienta.

Instalacién y desmontaje de la caperuza de lana (Fig.
1y59)

Asegurese siempre de que la herramienta esta
apagada y desenchufada antes de instalar o
desmontar la caperuza de lana.

Para instalar la caperuza de lana 7, limpie la suciedad
y el polvo de la almohadilla de apoyo 9. Presione el
bloqueo del eje 3 y rosque la almohadilla de apoyo 9
en el vastago 10.

Para quitar la caperuza de lana 7, despréndala
simplemente de la almohadilla de apoyo 9. Luego
desenrosque la almohadilla de apoyo 9 a la vez que
presiona el bloqueo del eje 3.

Accionamiento del interruptor (Fig. 6)
Antes de enchufar la herramienta, compruebe
siempre que el interruptor de gatillo se acciona
correctamente y regresa a la posicion “OFF”
cuando se libera.

Para poner en marcha la herramienta, simplemente
apriete el gatillo 12. Suelte el gatillo 12 para parar.
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Para una operacion continua, apriete el gatillo 12 y luego
empuje el botén de seguro 13.

Para parar la herramienta con el seguro puesto, apriete el
gatillo 12 completamente, luego suéltelo.

Dial de ajuste de la velocidad (Fig. 7)

La velocidad de la herramienta puede ajustarse
infinitamente entre (750-3300 rpm LU260E / 900-3000
rpm LU260BE) girando el dial de ajuste de la velocidad
14 hasta un numero de ajuste dado de 1 a 6.

La velocidad aumenta al girar el dial 14 hacia el nimero 6;
y disminuye al girarlo hacia el nimero 1.

El dial de ajuste de la velocidad 14 sélo puede

girarse hasta el nimero 6 y de vuelta hasta el

1. No lo fuerce mas alla del 6 o del 1, o de lo
contrario la funcién de ajuste de la velocidad podra
dejar de funcionar.

2.2 Descripcion llustrada

1 Rejilla de ventilacion

2 Orificio de adaptacion del mango
3 Bloqueo del eje

4 Mango curvado

5 Pernos

6 Llave hexagonal

7 Caperuza de lana

8 Empunadura lateral

9 Base de goma (base de velcro)
10 Vastago

11 Tapa escobillas

12 Gatillo interruptor

13 Botdn de seguro

14 Dial de ajuste de la velocidad
15 Tuerca de fijacion

16 Disco abrasivo

17 Escobillas de carbén

18 Llave para la tuerca de fijacion

3. Instrucciones de funcionamiento

3.1 Operacion y ajuste (fig. 8)

©

Apriete el gatillo interruptor 12 y gire el dial de ajuste de la
velocidad 14 hasta obtener la velocidad aproximada que
necesite para su trabajo. Al pulir, mantenga la caperuza
de lana 7 a un angulo de unos 15° con respecto a la pieza
de trabajo (Fig. 8).

Pongase siempre gafas de seguridad o
protector facial durante la operacion.

Uso de caperuzas o discos
Instalacion o desmontaje (Fig. 1,9y 10)
Asegurese siempre de que la herramienta esta

apagada y desenchufada antes de instalar el disco
abrasivo.
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Instale la almohadilla de goma 9 en el vastago 10. Fije el
disco 16 o caperuza 7 sobre la almohadilla de goma 9 y
rosque la tuerca de fijacion 15 en el vastago 10. Presione
el bloqueo del eje 3 y apriete la tuerca de fijacion 15 con la
llave para la tuerca de fijacion 18. Para desmontar el disco
16 o caperuza 7, invierta el procedimiento de instalacion.

La almohadilla de goma, el disco abrasivo, la tuerca
de fijaciéon y la llave para la tuerca de fijacion son
accesorios opcionales.

Operacion (Fig. 11)

©

Coja firmemente la herramienta con ambas manos por la
empuinadura 19 del interruptor 12 y por el mango curvado
4 durante la operacion.

Mantenga la caperuza de lana 7 o el disco abrasivo 16 a
un angulo de unos 15° con respecto a la pieza de trabajo
(Fig. 11).

Péngase siempre gafas de seguridad o
protector facial durante la operacion.

4. Instrucciones de mantenimiento

Asegurese siempre de que la herramienta esté
desconectada y desenchufada antes de realizar
ninguna reparacion en ella.

Sustitucion de las escobillas de carbon (Fig. 12
y 13)

Sustituya las escobillas de carbén 17 cuando estén
desgastadas. Las dos escobillas de carbdén 17 idénticas,
tienen que ser sustituidas al mismo tiempo.

Para mantener la seguridad y fiabilidad del producto, las
reparaciones, el mantenimiento y los ajustes deberan
ser realizados por un Centro de Servicio Autorizado de
STAYER.

4.1 Servicio de Reparacion

El servicio técnico le asesorara en las consultas que
pueda Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de
su producto, asi como sobre piezas de recambio. Los
dibujos de despiece e informaciones sobre las piezas de
recambio las podra obtener en: info@grupostayer.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara
gustosamente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y
ajuste de los productos y accesorios.

4.2 Garantia

Tarjeta de Garantia

Entre los documentos que forman parte de la herramienta
eléctrica encontrara la tarjeta de garantia. Debera rellenar
completamente la tarjeta de garantia aplicando a esta
copia del ticket de compra o factura y entregarla a su
revendedor a cambio del correspondiente acuse de
recibo.
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iNOTA! Si faltara esta tarjeta pidasela de inmediato a su
revendedor.

La garantia se limita unicamente a los defectos de
fabricacion o de mecanizacion y cesa cuando las piezas
hayan sido desmontadas, manipuladas o reparadas fuera
de la fabrica.

5.3 Eliminacion

Recomendamos que las herramientas eléctricas,
accesorios y embalajes sean sometidos a un proceso de
recuperacion que respete el medio ambiente.

Solo para los paises de la UE:

)¢

deberan

iNo arroje las herramientas eléctricas a la
basura!

Conforme a la Directiva Europea 2012/19/
UE sobre aparatos eléctricos y electrénicos
inservibles, tras su transposicién en ley nacional,
acumularse por separado las herramientas

eléctricas para ser sometidas a un reciclaje ecoldgico.
Reservado el derecho de modificacion.

6. Marcado normativo

6.1 Caracteristicas Técnicas

@ = Potencia

= Revoluciones en vacio

@ = = Diametro maximo para herramienta

Q2
Lua

LA

= Peso
= Nivel de potencia acustica

= Nivel de presion acustica

@ -

Vibracion

Estos datos son validos para tensiones nominales de [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los valores
pueden variar si la tension fuese inferior, y en las
ejecuciones especificas para ciertos paises. Preste
atencion al n° de articulo en la placa de caracteristicas de
su aparato, ya que las denominaciones comerciales de
algunos aparatos pueden variar.

6.2 Declaracion de Conformidad CE

El que suscribe:
STAYER IBERICA, S.A.

Con direccion:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

Tel.: 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 86 31

CERTIFICA

Que las maquinas:

Tipo: PULIDORA / LIJADORA
Modelo: LU260E - LU260BE - LU260CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el producto
descrito bajo “Datos técnicos” estd en conformidad con
las normas o documentos normalizados siguientes:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 de acuerdo con las regulaciones
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

G
C€ X R&HS

Ramiro de la fuente
Director Manager

Enero de 2020
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Questo manuale & coerente con la data di fabbricazione
del vostro computer, potrete trovare informazioni sui dati
tecnici della macchina acquistata controllo manuale degli
aggiornamenti delle nostre macchine sul sito:
www.grupostayer.com

1. Istruzioni specifiche di sicurezza

- Usare sempre le protezioni per gli occhi e gli orecchi.
Gli altri articoli di protezione, come una mascherina
antipolvere, i guasnti e un grembiule dovrebbero essere
indossati quando necessario. In caso di dubbio, indossare
articoli di protezione.

- Prima di qualsiasi intervento sull’utensile,
assicuratevi sempre che sia spento e che il cavo di
alimentazione sia staccato dalla presa di corrente.

- Gli accessori devono avere una taratura di almeno la
velocita raccomandata sull’etichetta di avvertimento
dell’'utensile. | dischi ed altri accessori che girano oltre la
velocita nominale possono volar via causando ferite.

- Prima di cominciare il lavoro, controllate con cura che
il platorello di appoggio non sia crepato, danneggiato
o deformato. Sostituitelo immediatamente se & crepato,
danneggiato o deformato.

- Accertatevi che il pezzo da lavorare sia supportato
correttamente.

- Tenete saldamente I'utensile.

- Tenete le mani lontano dalle parti mobili.

- Accertarsi che il disco abrasivo o la cuffia di lana
non facciano contatto con il pezzo da lavorare prima
di accendere l'utensile schiacciando l'interruttore.

- Levigando le superfici di metallo, state attenti alla
proiezione delle scintille. Tenete l'utensile in modo
che le scintille siano proiettate lontano da voi e da altre
persone o materiali infiammabili.

- Non lasciate acceso l'utensile quando non lo usate.
Fatelo funzionare soltanto tenendolo in mano.

- Tenere presente che il disco continua a girare dopo
che si é spento l'utensile.

- Non toccate il pezzo da lavorare immediatamente
dopo la sua lavorazione, perché potrebbe essere
estremamente caldo e causare bruciature.

- Se il posto di lavoro é estremamente caldo e umido,
oppure fortemente inquinato da polvere conduttiva,
usate un interruttore di cortocircuito (30 mA) per
assicurare la sicurezza dell’operatore.

- Non usate I'utensile sui materiali contenenti amianto.
- Non usare acqua o lubrificanti di smerigliatura.
-L’area dilavoro deve avere una ventilazione adeguata
quando si eseguono le operazioni di sabbiatura.

- Usare sempre la mascherina/respiratore adatti al
materiale e all’applicazione con cui si sta lavorando.
- Accertarsi che le aperture di ventilazione siano
aperte lavorando dove si fa polvere. Per togliere la
polvere, staccare prima l'utensile dalla presa di corrente
(usare oggetti non metallici) per evitare di danneggiare le
parti interne.

@ Conservate queste istruzioni
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2. Istruzioni di messa in servizio

Grazie al sistema CONSTANT SPEED, la macchina non
manchera di tenere i giri al minuto (RPM) costante tra le
condizioni a vuoto e carico.

2.1 Montaggio

Installazione del manico ad anello

Accertatevi sempre che [l'utensile sia spento e
staccato dalla presa di corrente prima di installare il
manico ad anello.

Installate sempre il manico ad anello 4 sull'utensile
prima di farlo funzionare.

Installate il manico ad anello 4 in modo che le
sporgenze entrino nei fori corrispondenti della scatola
dell’manico 2. (Fig.1)

Instale los pernos 5 y apriételos con la llave hexagonal 6.

I manico ad anello 4 puo essere installato in due direzioni
inverse, come mostrato nelle Fig. 2 e 3, nel modo piu
comodo per il lavoro.

Bloccaggio dell’albero(Fig. 4)

Premete il bloccaggio 3 dell’albero per impedire la
rotazione del mandrino 10 durante l'installazione o la
rimozione degli accessori, come i tamponi di lana 7.

Evitate sempre di azionare il bloccaggio 3
dell’albero mentre il mandrino 10 si muove,
perché potreste danneggiare I'utensile.

Installazione o rimozione del tampone di lana (Fig. 1
e 5)

Accertatevi sempre che l'utensile sia spento e
staccato dalla presa di corrente prima di installare
o di rimuovere il tampone di lana.

Per installare il tampone di lana 7, togliete prima lo
sporco e le sostanze estranee dal platorello di appoggio
9. Premete il fermo dell'albero 3 e avvitate il platorello di
appoggio 9 sul mandrino 10.

Per rimuovere il tampone di lana 7, strappatelo via
semplicemente dal platorello di appoggio 9. Svitate poi il
platorello di appoggio 9 premendo il fermo dell’albero 3.

Azionamento dell’interruttore (Fig. 6)
Prima di collegare I'utensile alla presa di corrente,
accertatevi sempre che linterruttore funzioni
normalmente e che torni sulla posizione “OFF”
quando viene rilasciato.

Per avviare [l'utensile, schiacciate semplicemente
l'interruttore 12. Rilasciate l'interruttore 12 per fermarlo.
Per il funzionamento continuo, schiacciate l'interruttore 12
e spingete dentro il bottone di bloccaggio 13.

Per fermare l'utensile dalla posizione di bloccaggio,
schiacciate completamente I'interruttore 12 e rilasciatelo.
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Para parar la herramienta con el seguro puesto, apriete el
gatillo 12 completamente, luego suéltelo.

Ghiera di regolazione velocita (Fig. 7)

La velocita dellutensile pud essere liberamente variata
tra i (750-3300 rpm LU260E / 900-3000 rpm LU260BE)
girando la ghiera 14 di regolazione velocita su un certo
numero di regolazione da 1 a 6.

Le velocita piu alte si ottengono girando la ghiera 14
nella direzione del numero 6, mentre quelle piu basse si
ottengono girando la ghiera nella direzione del numero 1.

La ghiera 14 di regolazione velocita puo essere
girata soltanto fino al 6 o all’l. Non cercate
di forzarla oltre il 6 o I'1, perché altrimenti si
potrebbe guastare e non funzionare piu.

2.2 Descrizione llustrada
1 Sfogare

2 Maniglia orifizio adattamento
3 Fermo albero

4 Manico ad anello

5 Bulloni

6 Chiave esagonale

7 Tampone di lana

8 Lato presa

9 Gum Base (base di velcro)
10 Alberino

11 Coprire spazzole

12 Interruttore

13 Bottone di bloccaggio

14 Ghiera di regolazione velocita
15 Flangia esterna

16 Disco abrasivo

17 Spazzole di carbone

18 Chiave per flange

3. Istruzioni di funzionamento

3.1 Funzionamento e impostazione (fig. 8)
Indossate sempre occhiali di sicurezza o una
visiera durante il lavoro.

Schiacciate linterruttore e girate la ghiera 12 14 di
regolazione velocita finché ottenete la velocita appropriata
al lavoro. Per lucidare, mantenete il tampone di lana 7 ad
un angolo di 15° circa rispetto alla superficie del pezzo da
lavorare. (Fig. 8).

Utilizzo di tappi o dischi

Installazione o rimozione (Fig. 1, 9 e 10)
Accertatevi sempre che l'utensile sia spento
e staccato dalla presa di corrente prima di
installare o di rimuovere il disco abrasivo.

Montate il platorello in gomma 9 sul mandrino 10. Mettete
il dischi 16 o tappi 7 sul platorello in gomma 9 e avvitate |l
controdado 15 sul mandrino 10.
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Premete il fermo ell’albero 3 e stringete la flangia 15
usando la chiave per flange 18. Per rimuovere il dischi 16
o tappi 7, seguite il procedimento inverso di installazione.

Il platorello in gomma, il disco abrasivo, la flangia
e la chiave per flange sono accessori opzionali.

Operazione (Fig. 11)

©

Tenete saldamente il manico 19 dellinterruttore 12
dell’'utensile e il manico ad anello 4 con entrambe le mani
durante la lavorazione.

Mantenete il lana cap 7 o disco abrasivo 16 ad un angolo
di 15° rispetto alla superficie del pezzo da lavorare (Fig.
11).

Indossate sempre occhiali di sicurezza o una
visiera durante la lavorazione.

4. Istruzioni di Manutenzione

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull’utensile,
accertatevi sempre che sia spenta e staccata
dalla presa di corrente.

Sostituzione delle spazzole di carbone (Fig. 12 e
13)

Sostituite la spazzole di carbone 17 quando sono usurate.
Sostituite entrambe le spazzole 17 con tipi di spazzole
identici.

Per mantenere la sicurezza e I'affidabilita del prodotto, le
riparazioni, la manutenzione o le regolazioni dovrebbero
essere eseguite da un centro di assistenza STAYER
autorizzato.

4.1 Servizio di riparazione

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande
relative alla riparazione ed alla manutenzione del Vostro
prodotto nonché concernenti le parti di ricambio. Disegniin
vista esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio
sono consultabili anche sul sito: info@grupostayer.com

Il nostro team di consulenti tecnici saranno lieti di guidare
per l'attuazione di acquisizione, e la regolazione di prodotti
€ accessori.

4.2 Garanzia

Carta di garanzia

Tra i documenti che formano parte della presente
attrezzatura trovera la carta della garanzia.

Dovra riempire completamente la carta della garanzia
applicando alla medesima la copia del ticket d'acquisto o
la fattura e consegnarla al suo rivenditore a cambio della
corrispondente ricevuta di ritorno.
iNota! Se mancasse questa la chieda
immediatamente al suo rivenditore.

tessera,

La garanzia € limitata a difetti di fabbricazione o di
lavorazione e cessa quando le parti sono state asportate,
manomesse o riparate al di fuori della fabbrica.
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4.3 Smaltimento e riciclaggio
Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell'ambiente pistola a
spruzzo, unita elettrica, accessori ed imballaggi scartati.

Solo per i Paesi della CE:

Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti
E domestici!
—

Conformemente alla norma della direttiva UE
2012/19 sui rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche (RAEE) ed all'attuazione
del recepimento nel diritto nazionale, gli elettroutensili
diventati inservibili devono essere raccolti separatamente
ed essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

5. Normative

5.1 Dati tecnici

@ = Potenza

= Carico velocita

@s = Dimensioni del piatto

E = Albero del disco

= Peso

L., = Livello di pressione sonora
LA = Livello di potenza sonora

@ = Vibrazione

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. In caso di
tensioni minori ed in caso di modelli speciali a seconda
dei Paesi, le caratteristiche riportate pos sono essere
divergenti.Si prega di tenere presente il codice prodotto
applicato sulla targhetta di costruzione del Vostro
elettroutensile. Le descrizioni commerciali di singoli
elettroutensili possono variare.
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6.2 Dichiarazione di conformita CE

Il sottoscritto:
STAYER IBERICA, S.A.

Con indirizzo a:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

Tel.: 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 86 31

CERTIFICA

Che la macchina:

Tipo: LEVIGATRICE / PULITRICE
Modello: LU260E - LU260BE - LU260CE

Noi dichiariamo sotto la nostra unica e sola responsabilita
che questo prodotto si trova in conformita con le norme o i
documenti normalizzati seguenti:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 in conformita con i regolamenti
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

G
C€ X R&HS

Ramiro de la fuente
Director Manager

Gennaio 2020
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This manual is consistent with the date of manufacture of
your machine, you will find information on the technical
data of the machine acquired manual check for updates
of our machines on the website: www.grupostayer.com

1. Specific safety instructions

- Always use eye and ear protection. Other personal
protective equipment such as dust mask, gloves, helmet
and apron should be worn when necessary. If in doubt,
wear the protective equipment.

- Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

- Accessories must be rated for at least the speed
recommended on the tool warning label. Wheels and
other accessories running over rated speed can fly apart
and cause injury.

- Check the backing pad carefully for cracks, damage
or deformity before operation. Replace cracked,
damaged or deformed pad immediately.

- Check that the workpiece is properly supported.

- Hold the tool firmly.

- Keep hands away from rotating parts.

- Make sure abrasive disc or wool bonnet is not
contacting the workpiece before the switch is turned
on.

- When sanding metal surfaces, watch out for flying
sparks. Hold the tool so that sparks fly away from you and
other persons or flammable materials.

- Do not leave the tool running. Operate the tool only
when hand-held.

- Pay attention that the wheel continues to rotate after
the tool is switched off.

- Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could burn
your skin.

- If working place is extremely hot and humid, or
badly polluted by conductive dust, use a short-circuit
breaker (30 mA) to assure operator safety.

- Do not use the tool on any materials containing
asbestos.

- Do not use water or grinding lubricant.

- Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

- Always use the correct dust mask/respirator for the
material and application you are working with.

- Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should become
necessary to clear dust, first disconnect the tool from
the main supply (use non metallic objects) and avoid
damaging internal parts.

@ Save these instructions

2. Commissioning Instructions

Thanks to the CONSTANT SPEED system, your machine
will keep the revolutions per minute (RPM) constant
between noload conditions and load.

1"

1

2.1 Mounting

Installing loop handle

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing the loop handle.

Always install the loop handle 4 on the tool before
operation.

Install the loop handle 4 so that will fit into the
matching hole in the handle housing 2. (Fig.1)

Install the bolts 5 and tighten them with the hex
wrench 6.

The loop handle 4 can be installed in two different
directions as shown in Fig. 2 & 3, whichever is convenient
for your work.

Shaft lock (Fig. 4)
Press the shaft lock 3 to prevent spindle 10 rotation when
installing or removing accessories such as wool pads 7.

Never actuate the shaft lock 3 when the spindle
10 is moving. The tool may be damaged.

Installing or removing wool pad (Fig. 1 & 5)

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
wool pad.

To install the wool pad 7, first remove all dirt or foreign
matter from the backing pad 9. Press the shaft lock 3 and
screw the backing pad 9 onto the spindle 10.

To remove the wool pad 7, just tear it off the backing pad
9. Then unscrew the backing pad 9 while pressing the
shaft lock 3.

Switch action (Fig. 6)

Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

To start the tool, simply pull the trigger 12. Release the
trigger 12 to stop.

For continuous operation, pull the trigger 12 and then
push in the lock button 13.

To stop the tool from the locked position, pull the trigger 12
fully, then release it.

Speed adjusting dial (Fig. 7)

The tool speed can be infinitely adjusted between (750-
3300 rpm LU260E / 900-3000 rpm LU260BE) by turning
the speed adjusting dial 14 to a given number setting from
1to 6.

Higher speed is obtained when the dial 14 is turned in the
direction of number 6; lower speed is obtained when it is
turned in the direction of number 1.
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The speed adjusting dial 14 can be turned only

A as far as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

2.2 lllustrated description
1 Ventilation grill

2 Handle adaptation orifice
3 Shaft lock

4 Loop handle

5 Bolts

6 Hex wrench

7 Wool pad

8 Side grip

9 Gum Base (base of velcro)
10 Spindle

11 Cover brushes

12 Switch trigger

13 Lock button

14 Speed adjusting dial

15 Lock nut

16 Abrasive disc

17 Carbon brushes

18 Lock nut wrench

3. Operating instructions

3.1 Placement and testing (fig. 8)
Always wear safety glasses or a face shield
during operation.

Pull the trigger 12 and turn the speed adjusting dial 14
until you obtain the appropriate speed for your work.
When polishing, keep the wool pad 7 at an angle of about
15° to the workpiece surface (Fig. 8).

Using caps or disks

Installing or removing (Fig. 1, 9 & 10)
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
abrasive disc.

Mount the rubber pad 9 onto the spindle 10. Fit the caps
7 or disks 16 on over the rubber pad 9 and screw the
lock nut 15 onto the spindle 10. Press the shaft lock 3
and tighten the lock nut 15 using the lock nut wrench 18.
To remove the caps 7 or disks 16, follow the installation
procedure in reverse.

The rubber pad, abrasive disc, lock nut and lock nut
wrench are optional accessories.

Operation (Fig. 11)

©

Hold the tool’s switch 12 handle 19 and the loop handle 4
firmly with both hands during operation.

Keep the wool cap 7 or abrasive disc 16 at an angle of
about 15° to the workpiece surface (Fig. 11).

Always wear safety glasses or a face shield
during operation.

12
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4. Maintenance instructions

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Replacement of carbon brushes (Fig. 12 & 13)
Replace carbon brushes 17 when they are worn. Both
identical carbon brushes 17 should be replaced at the
same time.

To maintain product safety and reliability, repairs,
maintenance or adjustment should be carried out by a
STAYER Authorized Service Center.

4.1 Repair service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Exploded views and information on
spare parts can also be found under:
info@grupostayer.com

Our customer consultants answer your questions
concerning best buy, application and adjustment of
products and accessories.

4.2 Warranty

Warranty card

Included in the documentation that accompanies this
equipment, you should find the warranty card. You should
fill out the card completely and return to vendor with a copy
of purchasing receipt or invoice and you should receive a
receipt.

Note: If you cannot find the warranty card within the
documentation, you must ask for it through your supplier.

The warranty is limited only to manufacturing defects and
expire if pieces have been removed or manipulated or
repaired other than the manufacturer.

4.3 Disposal and recycling
The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:

Do not dispose of power tools into household
E\/ waste!
—

According the European Guideline 2012/19/UE
for Waste Electrical and Electronic Equipment
and its implementation into national right, power
tools that are no longer usable must be collected separately
and disposed of in an environmentally correct manner.

Subject to change without notice.
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5. Regulations

5.1 Technical Data

@ = Power input
= No load speed

@ = = Plate dimension

E = Bladeshaft

= Weigth

L. = Sound pressure level

LA = Sound power level

@ = Vibration

The values given are valid for nominal voltages [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60Hz. For lower
voltage and models for specific countries, these values
can vary. Please observe the article number on the type
plate of your machine. The trade names of the individual
machines may vary.

5.2 EU declaration of conformity

The undersigned:
STAYER IBERICA, S.A.

With address at:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

Tel.: 902 91 86 81

CERTIFIES

That the machine:

Type: SANDER / POLISHER

Models: LU260E - LU260BE - LU260CE

We declare under our sole responsibility that this product is
in conformity with the following standards or standardized
documents: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 according to EU
Regulations 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

R
C€ Z R&Hs

Ramiro de la fuente
Director Manager

January 2020
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Das Handbuch steht im Einklang mit dem Herstellungs-
datum Ihrer Maschine, werden Sie Informationen Uber die
technischen Daten der Maschine erworben manuelle Pri-
fung auf Updates unserer Maschinen auf der Website zu
finden: www.grupostayer.com

1. Spezielle Sicherheitshinweise

- Tragen Sie stets eine Schutzbrille und Gehoérschutz.
Andere personliche Schutzvorrichtungen wie Staubmaske,
Handschuhe, Helm und Schiirze sind bei Bedarf zu tragen.
Im Zweifelsfall ist das Tragen der Schutzvorrichtungen zu
empfehlen.

- Vergewissern Sie sich vor der Ausfithrung von
Arbeiten an der Maschine stets, daR das Gerat
abgeschaltet und der Netzstecker gezogen ist.

- Jegliches Zubehor muB mindestens fiir die auf
dem Warnaufkleber der Maschine empfohlene
Drehzahl zugelassen sein. Schleifscheiben und
andere Zubehorteile, die mit einer hoheren als der fir
sie vorgeschriebenen Nenndrehzahl betrieben werden,
kénnen herausgeschleudert werden und Verletzungen
verursachen.

- Uberpriifen Sie den Schleifteller vor Inbetriebnahme
der Maschine sorgfiltig auf Risse, Beschadigung oder
Verformung. Wechseln Sie einen rissigen, beschadigten
oder verformten Schleifteller unverziglich aus.

- Vergewissern Sie sich, daB das Werkstiick sicher
abgestiitzt ist.

- Halten Sie die Maschine sicher fest.

- Halten Sie beim Betrieb die Hande von rotierenden
Teilen der Maschine fern.

- Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des
Werkzeugs, dass die Schleifscheibe oder Polierhaube
nicht das Werkstiick beriihrt.

- Achten Sie beim Schleifen von Metallwerkstoffen auf
Funkenflug. Halten Sie die Maschine so, daf3 Funken nicht
in die Richtung des Bedienenden, sonstiger umstehender
Personen oder leicht entziindlicher Stoffe fliegen.

- Beachten Sie, dass sich die Schleifscheibe nach
dem Ausschalten des Werkzeugs noch weiterdreht.

- Beriihren Sie das Werkstiick nicht unmittelbar nach
dem Betrieb der Maschine; es kann sehr hei} sein
und Verbrennungen verursachen.

- Bei Feuchtigkeit und Hitze am Arbeitsplatz oder
starker Verschmutzung durch leitfadhige Staube sollte
aus Sicherheitsgriinden ein FI-Schutzschalter (30
mA) verwendet werden.

- Bearbeiten Sie keine asbesthaltingen Materialien.

- Verwenden Sie kein Wasser oder Schlieifol.

- Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung des
Arbeitsplatzes beim Schleifen.

- Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutzoder

Atemmaske fiir das jeweilige Material und die
Anwendung.
- Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen

Bedingungen darauf, dass die Ventilations6ffnungen
frei gehalten werden. Sollte die Beseitigung von Staub
notwendig sein, trennen Sie das Werkzeug zuerst vom
Stromnetz (nichtmetallische Gegenstande verwenden),
und vermeiden Sie eine Beschadigung der Innenteile.

@ Bewahren sie diese hinweise sorgfiltig auf.

14
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2. Inbetriebnahmeanleitung

Dank der CONSTANT SPEED-System wird lhre Maschine
die Umdrehungen pro Minute (RPM) konstant zwischen
Leerlauf-und Lastbedingungen zu halten.

2.1 Montage

Montage des Biigelgriffs

Vor der Montage des Biigelgriffs stets sicherstellen,
daB die Maschine ausgeschaltet und der Netzstecker
gezogen ist.

Befestigen Sie stets den Bligelgriff 4 vor dem Betrieb an
der Maschine.

Installieren der Bugelgriff 4, so dass es in dem Loch in
dem Gehause Anpassung des Griffes 2 passt. (Abb. 1)

Setzen Sie die Befestigungsschrauben 5 ein und ziehen
Sie sie mit dem Sechskantstiftschliissel fest 6.

Der Bugelgriff 4 kann, wie in Abb. 2 u. 3 gezeigt, in zwei
verschiedenen Positionen montiert werden; wahlen Sie die
fur die jeweilige Arbeit am besten geeignete Griffposition.

Schaftarretierung (Abb. 4)

Dricken Sie bei 3 der Montage bzw. Demontage von
Zubehdr wie Wollpads 7 die Schaftarretierung ein, um
eine Spindeldrehung 10 zu verhindern.

Betéatigen Sie die 3 Schaftarretierung auf keinen
Fall bei rotierender Spindel 10. Die Maschine
kann dadurch beschadigt werden.

Anbringen und Abnehmen der Polierhaube (Abb.
1u.5)

Vergewissern Sie sich vor dem Anbringen oder
Abnehmen der Polierhaube stets, daR die Maschine
ausgeschaltet und der Netzstecker gezogen ist.

Entfernen Sie vor der Montage der Polierhaube 7
jeglichen Schmutz und Fremdkdrper vom Schleifteller 9.
Driicken Sie die Spindelarretierung 3 und schrauben Sie
den Schleifteller 9 auf die Spindel 10.

Die Polierhaube 7 zum Entfernen vom Schleifteller
9 abziehen. Den Schleifteller 9 bei gedriickter
Spindelarretierung 3 abschrauben.

Schalterfunktion (Abb. 6)

Vor dem AnschlieBen der Maschine an das
Stromnetz stets iiberpriifen, ob der EIN-/AUSSchalter
ordnungsgemiaR funktioniert und beim Loslassen in
die AUS-Stellung zuriickkehrt.

Zum Einschalten driicken Sie den Schalter 12. Zum
Ausschalten lassen Sie den Schalter 12 los.

Fir Dauerbetrieb driicken Sie den Schalter 12 und
gleichzeitig die Schalterarretierung 13.

Zum Ausschalten des Dauerbetriebs den Schalter 12
driicken und wieder loslassen.
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Drehzahistellrad (Fig. 7)
Die Drehzahl 14 der Maschine kann durch Drehen des
Drehzahlstellrads in einem Bereich zwischen (750-3300
rpm LU260E / 900-3000 rpm LU260BE) stufenlos reguliert
werden
Achten Sie stets darauf, dal® das Drehzahlstellrad
14 nicht Uber die Anfangs- bzw. Endposition
hinaus gedreht wird. Andernfalls kann das Stellrad
beschadigt werden.

2.2 lllustrierte Beschreibung
1 Auslassen

2 Griff Anpassung Offnung
3 Spindelarretierung

4 Bugelgriff

5 Befestigungsschrauben
6 Sechskantstiftschlissel
7 Polierhaube

8 Seitengriff

9 Gum Base (Basis Kiett)
10 Spindel

11 Titelbild Bursten

12 Schalter

13 Drehzahlstellrad

14 Drehzahleinsteller

15 Flanschmutter

16 Fiberscheibe

17 Kohleblrsten

18 Stirnlochschlissel

3. Bedienungsanleitung

3.1 Platzierung und-priifung (Abb. 8)
Tragen Sie beim Betrieb grundsitzlich eine
Schutzbrille oder einen Gesichtsschutz.

Driicken Sie den Schalter 12 und drehen Sie das
Drehzahlstellrad, bis die Maschine auf die geeignete
Drehzahl 14 fur die jeweilige Arbeit eingestellt ist. Beim
Polieren 7 die Maschine unter einem Winkel von 15° zur
Werkstuckoberflache halten (Fig. 8).

Mit Kappen oder Festplatten

Montage bzw. Demontage (Abb. 1, 9 u. 10)
Vor der Montage bzw. Demontage der
Fiberscheibe stets sicherstellen, daR die
Maschine ausgeschaltet und der Netzstecker
gezogen ist.

Montieren Sie den elastischen 9 Schleifteller auf der
Spindel 10. Die Kappen 7 oder Festplatten 16 auf
den elastischen 9 Schleifteller setzen und mit der
Flanschmutter 15 auf der Spindel 10 sichern. Zum
Anziehen die Spindelarretierung 3 dricken und die
Flanschmutter 15 mit dem Stirnlochschliissel festziehen
18. Zur Demontage der Kappen 7 oder Festplatten 16
gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

Der elastische Schleifteller, die Fiberscheibe, die
Flanschmutter und der Stirnlochschliissel sind als
Sonderzubehor erhiltlich.
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Schleifbetrieb (Abb. 11)

©

Halten Sie die Maschine wadhrend des Betriebs mit
beiden Hinden 19-12 an den dafiir vorgesehenen
Griffen 4 fest.

Fiilhren Sie die Maschine beim Schleifen mit der
Kappen 7 oder Festplatten 16 unter einem Winkel von
ca. 15° uiber der Werkstiickoberflache (Fig. 11).

Tragen Sie beim Betrieb grundsitzlich eine
Schutzbrille oder einen Gesichtsschutz.

4. Wartung Anleitung

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie
sich, daB sich der Schalter in der “AUS-" Position
befindet und der Netzstecker gezogen ist.

Replacement of carbon brushes (Fig. 12 & 13)
Kohleblirsten 17 ersetzen, wenn sie bis auf die
VerschleilRgrenze abgenutzt sind. Beide Kohlebiirsten 17
nur paarweise ersetzen.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses
Gerates zu gewahrleisten, sollten  Reparatur-,
Wartungs-, und Einstellarbeiten nur von durch Makita
autorisierten Werkstatten oder Kundendienstzentren
unter ausschliefllicher Verwendung von STAYER-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

4.1 Reparieren

Der Kundendienst beantwortet Ihre Fragen zu Reparatur
und Wartung lhres Produkts sowie zu Ersatzteilen.
Explosionszeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen
finden Sie auch unter:

info@grupostayer.com

Das STAYER-Kundenberater-Team hilft lhnen gerne
bei Fragen zu Kauf, Anwendung und Einstellung von
Produkten und Zubehdren.

4.2 Garantie

Garantiekarte

Die Dokumente sind Teil des Werkzeugs wird die
Garantiekarte zu finden. Muss in der Garantiekarte mit
dieser Kopie der Kaufquittung oder Rechnung zu fiillen
und schicken Sie es an lhren Handler im Tausch gegen
Quittung.

HINWEIS! Falls diese Karte fehlt pidasela sofort Ihren
Handler.

Die Garantie beschrankt sich auf Fabrikationsfehler oder
Bearbeitung begrenzt und endet, wenn die Teile entfernt
worden sind, manipuliert oder repariert aul3erhalb der
Fabrik.
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4.3 Entsorgung und Recycling

Elektrowerkzeuge, Zubehér und Verpackungen sollen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Nur fiir EU-Lander:
Gemal der Europaischen Richtlinie 2012/19/
E\/ UE Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate und
—

ihrer Umsetzung in nationales Recht miussen
nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

5. Kennzeichnung Standards

5.1 Technische Daten

@ = Leistungsaufnahme

= Leerlaufdrehzahl

@s = Plattengrole

E = Schneidwelle

= Gewicht

L. = Schalldruckpegel
LA = Schallleistungspegel

@ = Vibration

Angaben gelten fiir Nennspannungen [U] 230/240 V ~
50/60 Hz-110/120V ~ 60 Hz.. Bei niedrigeren Spannungen
und in landerspezifischen Ausfuhrungen kénnen diese
Angaben variieren. Bitte beachten Sie die Sachnummer
auf dem Typenschild |hres Elektrowerkzeugs. Die
Handelsbezeichnungen einzelner  Elektrowerkzeuge
kdnnen variieren.
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5.2 EG-Konformitatserklarung

Der Unterzeichnende:
STAYER IBERICA, S.A.

Directed:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

Tel.: 902 91 86 81

BESCHEINIGT
Das Maschinen:

SCHWINGSCHLEIFER / POLIERER
LU260E - LU260BE - LU260CE

Typ:
Modelle:

Erklaren unter unserer Verantwortung, dass das Produkt
unter "Technische Daten" beschrieben im Einklang mit den
Normen oder normativen Dokumenten wie folgt lautet:
EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3in Ubereinstimmung mit den
Vorschriften 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

G
C€ X R&HS

Ramiro de la fuente
Director Manager

Januar 2020
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Ce manuel est compatible avec la date de fabrication de
votre machine, vous trouverez des informations sur les
caractéristiques techniques de la machine controle ma-
nuel acquis pour les mises a jour de nos machines sur le
site: www.grupostayer.com

1. Des instructions sécurité spécifiques

- Portez toujours une protection des yeux et de
Pouie. Veuillez porter également toute autre protection
personnelle nécessaire : masque a poussiére, gants,
casque, tablier. etc. En cas de doute sur la nécessité de
porter une protection donnée, portez-la.

- Avant toute intervention sur I'outil, assurezvous que
Pinterrupteur est en position d’arrét et que I'outil est
débranché.

- Les accessoires devront avoir des capacités
nominales correspondant au moins a la vitesse
recommandée sur I'étiquette de sécurité de I'outil.
Les disques et autres accessoires tournant a une vitesse
supérieure a la vitesse nominale risquent de voler et de
provoquer des blessures.

- Avant d’opérer, assurez-vous que le plateau
caoutchouc ne présente ni fissure, ni déformation,
ni défaut d’aucune sorte. Si c’était le cas, changez-le
immédiatement.

- Vérifiez que la piéce est correctement soutenue.

- Tenez votre outil fermement.

-Gardezles mains éloignées des piéces en mouvement.
- Assurez-vous que le disque abrasif ou la peau
de mouton n’entre pas en contact avec la piéce a
travailler avant de mettre I'interrupteur sous tension.
- Lors du pongage de surfaces métalliques, faites
attention aux étincelles. Placez-vous de telle maniére
que personne (vous y compris) ne se trouve sur le
trajet des particules incandescentes. Veillez également
a les maintenir a I'écart de tout produit inflammable.

- N’abandonnez pas I'outil en fonctionnement : il ne
doit rester en marche que si vous I’avez en main.

- Soyez conscient que le disque continue de tourner
une fois I’outil mis hors tension.

- La surface qui vient d’étre poncée ou polie peut étre
trés chaude : ne la touchez pas pour ne pas vous
brdler.

- Si vous travaillez dans un endroit trés humide et
chaud et ou il peuty avoir des poussiéres conductrices
d’électricité, utilisez un coupecircuit (30 mA) pour
assurer votre sécurité.

-N’utilisez pas lamachine sur des matériaux contenant
de I'amiante.

- N'utilisez pas d’eau ou de lubrifiant de coupe.

- Aérez adéquatement l'aire de travail lorsque vous
effectuez des travaux de pongage.

- Utilisez toujours le masque a poussiére ou le
respirateur qui convient au matériau utilisé et au type
de travail effectué.

- Assurez-vous que les orifices d’aération sont
maintenus dégagés lorsque vous travaillez dans
des conditions poussiéreuses. S'il devient nécessaire
d’enlever la poussiére, débranchez d’abord l'outil de la
prise d’alimentation, et prenez garde d’endommager les
pieces internes (utilisez un objet non métallique).

@ Conservez ces instructions

17

17

2. Instructions de mise en service

Merci au systtme CONSTANT SPEED, votre machine
gardera les révolutions par minute (RPM) constante entre
les conditions a vide et charge.

2.1 Montage

Pose de la poignée arceau

Assurez-vous toujours que le contact est coupé et
I'outil débranché avant d’installer ou de retirer cette
poignée.

Installez toujours la poignée arceau 4 sur I'outil avant le
travail.

Installer la poignée arceau 4 afin qu'il s'adapte dans le
trou de l'adaptation du logement de la poignée 2.(Fig.1)
Installez les vis BTR 5 et serrez-les a I'aide de la clé
hexagonale 6.

Vous pouvez installer la poignée arceau 4 dans deux
directions différentes, comme indiqué sur les Fig. 2 et 3,
en fonction du travail a effectuer.

Verrou d’axe (Fig. 4)

Enfoncez le verrou d’axe 3 afin d’empécher que
la broche tourne 10 pour installer ou retirer des
accessoires comme des peaux de mouton 7.

N’actionnez jamais le verrou d’axe 3 pendant que
la broche tourne 10. Cela pourrait endommager
Poutil.

Pose et dépose de la peau de mouton (Fig. 1 et 5)

Assurez-vous toujours que le contact est coupé
ﬁ et I'outil débranché avant d’installer ou de retirer
la peau de mouton.

Avant d’installer la peau de mouton 7, enlevez toute saleté
et tout corps étranger du plateau 9. Appuyez sur le bouton
de blocage de I'arbre 3 et vissez le plateau 9 sur |la broche
10.

Pour retirer la peau de mouton 7, enlevez-la simplement
du plateau 9. Puis, dévissez le plateau 9 tout en appuyant
sur le bouton de blocage de I'arbre 3.

Interrupteur (Fig. 6)
Avant de brancher I'outil, vérifier toujours que la
gachette fonctionne correctement et revient sur
la position OFF une fois relachée.

Pour mettre l'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette 12. Relachez-la pour I'arréter.

Pour un fonctionnement continu, tirez sur la gachette 12
et engagez le bouton de blocage 13.

Pour arréter l'outil en cette position, tirez a fond sur la
gachette 12 puis relachez-la.
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Molette de réglage de la vitesse (Fig. 7)

La vitesse de l'outil se régle entre (750-3300 rpom LU260E
/ 900-3000 rpm LU260BE). Pour cela, tournez la molette
14 de réglage de la vitesse sur un chiffre de 1 a 6.

La vitesse de l'outil augmente quand vous tournez la
molette 14 vers le chiffre 6, et elle diminue quand vous la
tournez vers le chiffre 1.

Vous ne pouvez pas tourner la molette 14 de réglage
de la vitesse au-dela de 6 et de 1. Ne forcez pas au-
dela de ces chiffres, car elle risquerait de ne plus
fonctionner.

2.2 Description illustrée

1 Grille de ventilation

2 Poignée orifice d'adaptation

3 Blocage de l'arbre

4 Poignée-arceau

5 Boulons

6 Clé hexagonale

7 Peau de mouton

8 Poignée latérale

9 Gommes de Base (base de velcro)
10 Broche

11 Couvrir brosses

12 Gachette

13 Bouton de blocage

14 Molette de réglage de la vitesse
15 Ecrou

16 Disque abrasif

17 Balais de charbon

18 Clé a ergots

3. Fonctionnement

3.1 Placement et les tests (fig. 8)
Portez toujours des lunettes de sécurité ou un
casque de protection pendant le travail.

Tirez sur la gachette et tournez la molette 12 14 de réglage
de la vitesse de fagon a obtenir la vitesse appropriée au
travail. Pour le polissage, maintenez la peau de mouton
7 a un angle d’environ 15° par rapport a la surface de la
piece (Fig. 8).

En utilisant des bouchons ou des disques

Pose et dépose (Fig. 1, 9 et 10)
Assurez-vous toujours que le contact est coupé
A et 'outil débranché avant d’installer ou de retirer
le disque abrasif.
Montez le plateau caoutchouc 9 sur la broche 10. Fixez le
bouchon 7 ou disque 16 sur le plateau caoutchouc 9 et
vissez I'écrou 15 sur la broche 10. Appuyez sur le bouton
de blocage 3 de l'arbre et serrez I'écrou 15 a l'aide de la

clé a ergots 18. Pour retirer le bouchon 7 ou disque 16,
procédez dans l'ordre inverse.

Le plateau caoutchouc, le disque abrasif, I’écrou et la
clé hexagonale sont des accessoires en option.
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Pongage (Fig. 11)
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Tenez la poignée arriére 19 de l'outil et la poignée arceau
4 fermement a deux mains pendant le fonctionnement.
Maintenez le bouchon 7 ou disque 16 a un angle d’environ
15° par rapport a la surface de la piece (Fig. 11).

Portez toujours des lunettes de sécurité ou un
casque de protection pendant le travail.

4. Instructions de maintenance

Avant toute intervention, assurez-vous que le
contact est coupé et I'outil débranché.

Remplacement des charbons (Fig. 12 et 13)
Remplacez les charbons 17 lorsqu’ils sont usés jusqu’au
repere d'usure. Remplacez toujours le feu (méme si
'usure de chaque charbon 17 n’est pas identique).

Pour maintenir la sécurité et la fiabilit¢ du machines,
les réparations, I'entretien ou les réglages doivent étre
effectués par le Centre d’Entretien STAYER.

4.1 Service de réparation

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant la réparation et I'entretien de votre produit et
les pieces de rechange. Vous trouverez des vues éclatées
ainsi que des informations concernant les piéces de
rechange également sous: info@grupostayer.com

Les conseillers techniques sont a votre disposition pour
répondre a vos questions concernant I'achat, I'utilisation
et le réglage de vos produits et leurs accessoires.

4.2 Garantie

Carta de Garantie

Parmi les documents qui font partie de cette équipe
se trouve la carte de garantie. Vous devez remplir
complétement la carte de garantie a appliquer a cette
copie du regu ou une facture et le retourner a votre
revendeur en échange d'une reconnaissance.

Remarque: Si cette carte est manquante les demander
immédiatement a votre revendeur.

La garantie est limitée aux défauts de fabrication ou
d'usinage et cesse lorsque les piéces ont été enlevés,
altérés ou réparés a l'extérieur de l'usine.
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4.3 Elimination et le recyclage

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et
emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de
recyclage appropriée.

Seulement pour les pays de I'Union Européenne:

Ne jetez pas votre appareil électroportatif avec
E\/ les ordures ménageéres !
—

Conformément a la directive européenne
2012/19/UE relative aux déchets d'équipements
électriques et électroniques et sa réalisation
dans les lois nationales, les outils électroportatifs dont on
ne peut plus se servir doivent étre séparés et suivre une
voie de recyclage appropriée.

Sous réserve de modifications.

5. Régles

5.1 Caractéristiques techniques

@ = Puissance absorbée

= Vitesse a vide
@s = Dimension du plat

E = Axe de disque

= Poids
L., = Niveau de pression sonore
L:A = Niveau de puissance sonore

@ = Vibration

Ces indications sont valables pour des tensions nominales
de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Ces
indications peuvent varier pour des tensions plus basses
ainsi que pour des versions spécifiques a certains pays.
Respectez impérativement le numéro d’article se trouvant
sur la plaque signalétique de [l'outil électroportatif.
Les désignations commerciales des différents outils
électroportatifs peuvent varier.
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5.2 Déclaration de conformité CE

Le soussigné:
STAYER IBERICA, S.A.

Dont I'adresse est:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

Tel.: 902 91 86 81

CERTIFIE

Que la machine:

Type: PONCEUSE / POLISSEUSE
Modél: LU260E - LU260BE - LU260CE

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux normes ou documents
normalisés suivants:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 conformément  aux
réglementations 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

G
C€ X R&HS

Ramiro de la fuente
Director Manager

Janvier 2020
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Este manual é compativel com a data de fabricagdo da
sua maquina, vocé vai encontrar informagdes sobre os
dados técnicos da maquina adquirida verificagdo manual
para atualizagbes de nossas maquinas no site:
www.grupostayer.com

1. Instrugoes especificas de seguranca

- Utilize sempre protecg¢ao para os olhos e para os ou-
vidos. Qualquer outro equipamento de protecgdo, como
mascara contra o po, luvas, capacete e avental devem
ser usados quando necessario. No caso de duvida utilize
0 equipamento de protecgao.

- Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e de que a ficha esta retirada da tomada antes de
efectuar qualquer trabalho na ferramenta.

- Os acessorios devem ser calibrados pelo menos a
velocidade recomendada na etiqueta de aviso. Se os
discos e outros acessorios funcionarem a velocidade su-
perior a calibrada podem soltar-se e causar injurias.

- Antes do funcionamento certifique-se de que o disco
de suporte ndo esta rachado, danificado ou deforma
do. Se estiver, subustitua-o imediatamente.

- Certifique-se de que a pega a trabalhar esta correc-
tamente suportada.

- Segure a ferramenta firmemente.

- Mantenha as maos afastadas das partes em rotacao.
- Certifique-se de que o disco abrasivo ou a boina de
la ndo estdo em contacto com a pecga de trabalho an-
tes de ligar o interruptor.

- Quando lixar superficies de metal tenha cuidado
com as faiscas. Utilize a ferramenta de maneira que as
faicas ndo o atinjam a si ou outras pessoas nem materiais
inflamaveis.

- Nao deixe a ferramenta a funcionar sozinha. Trabalhe
com a ferramenta s6 quando puder segura-la.

- Preste atencao a que o disco continua a rodar de-
pois de desligar a ferramenta.

- Nao toque na superficie de trabalho imediatamente
apos a operacgao; pode estar extremamente quente e
provocar queimaduras.

- Se o local onde trabalha é extremamente quente e
hamido ou estiver saturado de poeira (de boa condu-
tibilidade eléctrica), utilize um interruptor diferencial
de alta sensibilidade (30 mA) para seguranga do ope-
rador.

- Nao utilize a ferramenta em materiais que conten-
ham asbestos.

- Nao utilize agua ou lubrificante de rebarbacao.

- Ventile adequadamente a sua area de trabalho quan-
do executa operag¢oes de lixamento.

- Utilize sempre a mascara contra o pd/respirador co
rrecto para o material e aplicagao com que esta a tra-
balhar.

Certifique-se de que os orificios de ventilagao estao
desimpedidos quando trabalha com condi¢des poei-
rentas. Se necessitar de tirar poeira, primeiro desligue
a ferramenta da corrente (utilize objectos ndao metali-
cos) e evite danificar as partes internas.

@ Guarde estas instrugoes
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2. Instrugoes de Comissionamento

Gragas ao sistema de CONSTANT SPEED, a sua maquina
vai manter as rotagdes por minuto (RPM) constante entre
as condi¢cdes sem carga e carga.

2.1 Montagem

Instalagado da pega auxiliar

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
instalar a pega.

Instale sempre a pega auxiliar 4 na ferramenta antes da
operagao.

Instale a pega auxiliar 4 de modo que ela se encaixa no
furo na carcaga adaptagéo do punho 2. (Fig.1)

Introduza os pernos 5 e aperte-os com a chave hexagonal
6.

A pega auxiliar 4 pode ser instalada em duas posi¢oes
diferentes, a que for mais conveniente para o seu trabalho,
como indicado na Fig. 2 e 3.

Travéao do veio (Fig. 4)

Pressione o travao do veio 3 para evitar que o veio10 rode
quando coloca ou retira acessorios tais como a almofada
dela’.

Nunca active o travao do veio quando o veio esta em
movimento. Pode estragar a maquina.

Colocagao ou extracgao da boina de la (Fig. 1 e 5)

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
colocar ou retirar a boina de la.

Para colocar a boina de 14 7, retire primeiro toda a sujidade
ou residuos no disco de suporte 9. Pressione o travao do
veio e aparafuse 3 o disco de suporte 9 no veio 10.

Para extrair a boina de |a 7, retire-a simplesmente do
disco de suporte 9. Em seguida desaparafuse o disco de
suporte 9 enquanto pressiona o travao do veio 3.

Interruptor (Fig. 6)
Antes de ligar a ferramenta a corrente,
Acertifiquese de que o gatilho do interruptor
funciona correctamente e volta para a posicao
“OFF” quando desligado.
Para p6r a ferramenta a funcionar, carregue simplesmente
no gatilho 12. Liberte o gatilho 12 para parar.

Para operagéo continua, carregue no gatilho 12 e em
seguida empurre o botédo de bloqueio 13.

Para parar a ferramenta estando na posi¢do de bloqueio,
carregue completamente no gatilho 12 e em seguida
liberte-o.
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Selector de regulagao da velocidade (Fig. 7)

A velocidade da ferramenta pode ser regulada
ilimitadamente entre (750-3300 rpm LU260E / 900-3000
rom LU260BE), rodando o selector 14 de regulagdo da
velocidade para um numero entre 1 e 6.

Obtém maior velocidade quando podar o selector 14
na direccdo do numero 6; obtém velocidade mais baixa
quando o rodar na direccdo do numero 1.

O selector 14 de regulagdo de velocidade sé
pode ser rodado entre os numeros 1 e 6. Nao
force para ultrapassar estes numeros porque
pode danificar a fun¢ao de regulagdo da velocidade.

2.2 Descrigao ilustrada

1 Grelha de ventilagcao

2 Lidar com orificio de adaptagao
3 Travao do veio

4 Pega auxiliar

5 Pernos

6 Chave hexagonal

7 Boina de 1a

8 Pega lateral

9 Base de goma (base de velcro)
10 Veio

11 Cubra escovas

12 Gatilho de interruptor

13 Botao de bloqueio

14 Selector de regulagao da velocidade
15 Contraporca

16 Disco abrasivo

17 Escovas de carvao

18 Chave de pinos

3. Instrugoes de operagao

3.1 Colocacgao e teste (fig. 8)
Use sempre 6culos de proteccdo ou uma
mascara para a cara durante a operagao.

Carregue no gatilho e rode o selector 12 14 de regulacéo
da velocidade até que obtenha a velocidade apropriada
para o seu Quando polir, mantenha a boina de 1 7 num
angulo de cerca de 15°. em relagdo a superficie de
trabalho (Fig. 8).

Usando bonés ou discos

Instalagdo ou extrac¢ao (Fig. 1, 9 e10)
Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
instalar ou retirar o disco abrasivo.

Monte o disco de borracha 9 no veio 10. Coloque o bonés
7 ou disco 16 sobre o disco de borracha e aparafuse a
contraporca 15 no veio 10. Pressione o travao do veio 3
e aperte a contraporca 15 utilizando a chave de pinos 18.
Para retirar o bonés 7 ou disco 16, siga este procedimento
inversamente.

O disco de borracha, o disco abrasivo, a contraporca
e a chave de pinos sao acessorios opcionais.
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Operacao (Fig. 11)
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Segure firmemente com as duas maos a pega 19 com
interruptor 12 e a pega auxiliar 4 durante a operacéo.
Mantenha o bonés 7 ou disco 16 num angulo de cerca de
15°. em relagdo a superficie de trabalho (Fig. 11).

Use sempre 6culos de protec¢dao ou mascara
para a cara durante a operagao.

4. Instru¢ées Manutengao

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
efectuar qualquer inspecgdo e manutengao.

Substituicdo das escovas de carvao (Fig. 12 e 13)
As escovas de carvao 17 devem ser substituidas quando
o desgaste. Ambas as escovas de carvao 17 devem ser
substituidas ao mesmo tempo.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do produto,
as reparago’es, manutenca“o e afinaco’es devera™o ser
sempre efectuadas por um Centro de Assisténcia Oficial
STAYER.

4.1 Servico de reparo

O servigo pds-venda responde as suas perguntas a
respeito de servigos de reparagéo e de manutencao do
seu

produto, assim como das pegas sobressalentes.
Desenhos explodidos e informagbes sobre pecgas
sobressalentes encontram-se em:

info@grupostayer.com

A nossa equipa de consultores esclarece com prazer
todas

as suas duvidas a respeito da compra, aplicagao e ajuste
dos produtos e acessorios.

4.2 Garantia

Cartao de Garantia

Entre os documentos que formam parte do presente
equipamento encontrara o cartdo de garantia. Devera
preencher completamente o cartdo de garantia a aplicar a
esta copia do ticket de compra ou factura e entrega-la ao
seu revendedor a cambio do correspondente acuse de
recibo.

iNota!: Se faltar este cartdo solicite-o imediatamente ao
seu revendedor.

A garantia limita-se unicamente aos defeitos de fabricagao
ou de mecanizado e cessa quando as pegas tém sido
desmontadas, manipuladas ou reparadas fora da fabrica.
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4.3 Eliminacao e reciclagem

Ferramentas eléctricas, acessoérios e embalagens devem
ser enviados a uma reciclagem ecolégica de matérias
primas.

lixo

Apenas paises da Uniao Europeia:
Nao deitar ferramentas eléctricas no
E\/ doméstico!
De acordo com a directiva europeia 2012/19/UE
mmmm | paraaparelhos eléctricos e electronicos velhos,
e com as respectivas realizagbes nas leis
nacionais, as ferramentas eléctricas que ndo servem mais
para a utilizagdo, devem ser enviadas separadamente a
uma reciclagem ecolégica.
Sob reserva de alteragoes.

5. Normativo

5.1 Dados Técnicos

@ = Entrada de energia

= Velocidade sem carga

@s = Dimenséo de prato

E = Eixo do disco

= Peso

L.. = Nivel de pressao sonora
LA = Nivel de poténcia sonora

@ = Vibragao

As indicacdes s6 valem para tensées nominais [U] 230/240
V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Estas indicagdes
podem variar no caso de tensdes inferiores e em modelos
especificos dos paises.

Observar o numero de produto na sua ferramenta
eléctrica. A designagao comercial das ferramentas
eléctricas individuais pode variar.
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5.2 Declaragao de conformidade CE

O que subscreve:
STAYER IBERICA, S.A.

Com endereco:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

Tel.: 902 91 86 81

CERTIFICA
Qhe a maquina:

LIXADEIRA / POLIDORA
LU260E - LU260BE - LU260CE

Tipo:
Modelo:

Declaramos sob a nossa Unica responsabilidade que este
produto esta em conformidade com os regulamentos ou
documentos normalizados seguintes:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 de conformidade com os
regulamentos 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

G
C€ X R&HS

Ramiro de la fuente
Director Manager

Janeiro 2020



TURKGE

Bu kilavuz makinenizin Gretim tarihiyle tutarli olup, maki-
neyle ilgili teknik veriler hakkinda bilgi vermektedir.
Makinelerimizle ilgili gincellemeleri web sitemizden kon-
trol edebilirsiniz: www.grupostayer.com

1. Ozel emniyet talimatlar

- Daima g6z ve kulak koruyucu kullanin. Toz maske-
si, eldiven, kask ve 6nluk gibi diger kisisel koruyucu do-
nanimlar da gerektiginde kullaniimahdir. Sipheye diser-
seniz, koruyucu donanimi takin.

- Alet Uizerinde herhangi bir islem gerceklestirmeden 6nce
aletin kapatildigindan ve fisten gikarildigindan daima
emin olun.

- Aksesuarlar en az alet uyar etiketinde tavsiye edi-
len hiz i¢in siniflandiriimalidir. Anma hizinin Gzerinde
¢alisan tekerler ve diger aksesuarlar ugarak yaralanmaya
sebep olabilir.

- Kullanmadan 6nce destek tamponunda ¢atlak, hasar
veya deformasyon olup olmadigini dikkatli bir sekilde
kontrol edin. Catlak, hasarli veya deforme tamponu der-
hal degistirin.

- Is pargasinin dogru bir sekilde desteklendiginden
emin olun.

- Aleti sikica tutun.

- Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

- Asinma diskinin veya yiin baghgin ¢alistirmadan
once is pargasiyla temas etmediginden emin olun.

- Metal yiizeyleri kumlarken ugugan kivilcimlara dikkat
edin. Aleti kivilcimlar sizden, diger insanlardan veya
yanici maddelerden uzaga ugacak sekilde tutun.

- Aleti agik birakmayin. Aleti elinize alinca galigtirin.

- Alet kapatildiktan sonra tekerin donmeye devam et-
tigini unutmayin.

- Is pargasina kullanim sonrasi hemen dokunmayin; cok
sicak olabilir ve cildinizi yakabilir.

- Calisma yeri asin sicaksa veya nemliyse ya da asirn
iletken toz kirliligi varsa, operator emniyetini sagla-
mak icin kisa devre kirici (30mA) kullanin.

- Aleti asbest iceren malzemelerde kullanmayin.

- Su veya taglama yagi kullanmayin.

- Kumlama iglemleri sirasinda ¢aligma alaninizi hava-
landirin.

- Calisirken kullandiginiz malzemeye ve uygulamaya
uygun dogru toz maskesini/respiratorii kullanin.

- Havalandirma araliklarinin tozlu kosullarda c¢aligir-
ken temiz tutuldugundan emin olun. Tozu temizlemek
gerekirse 6nce aleti ana sebekeden ¢ekin (metal olmayan
nesneler kullanin) ve i¢ pargalara zarar vermemeye dikkat
edin.

@ Bu talimatlan saklayin.

2. isletmeye alma talimatlari

SABIT HIZ sistemi sayesinde makineniz devri (RPM)
yuksuz kosullarla yukll arasinda sabit tutar

2.1 Montaj

Halka tutma yerinin takilmasi
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Halka tutma yerini takmadan once aletin
kapatildigindan ve fisten ¢ikarildigindan daima
emin olun.

Halka tutma yerini (4) daima kullanim éncesi alete takin.
Halka tutma yerini (4) tutma yeri muhafazasindaki (3) ilgili
delige uyacak sekilde takin. (Sek. 1)

Civatalari (5) takin ve altigen anahtarla (6) sikin. Halka
tutma yeri (4) calismaniza uygun olacak sekilde Sek. 2 ve
3'te gosterilen iki farkh yonde takilabilir.

Mil kilidi (Sek. 4)

Yin tamponlar (7) gibi aksesuarlari takarken veya
cikarirken is milinin (10) donmemesi icin mil kilidine (3)
basin.

is mili (10) hareket ederken asla mil kilidini (3) devreye
sokmayin. Alet zarar gorebilir.

Yiin tamponun takilmasi veya c¢ikarilmasi (Sek.
1ve 5)

Yiin tamponu takmadan veya ¢ikarmadan once
aletin kapatildigindan ve fisten ¢ikarildigindan
daima emin olun.

Yin tamponu (7) takmak igin 6nce destek tamponundaki
(9) tum kir ve yabanci maddeleri temizleyin. Mil kilidini (3)
bastirin ve destek tamponunu (9) is milinin (10) Uzerine
vidalayin.

Yun tamponu (7) c¢ikarmak icin destek tamponunu (9)
sokin. Ardindan mil kilidine (3) basarak destek tamponunu
sokun.

Anahtar hareketi (Sek. 6)

Aleti takmadan 6nce daima anahtar tetiginin diizgiin
devreye girdiginden ve birakildiginda "KAPALI”
konumuna geri dondiigiinden emin olun.

Aleti baglatmak igin tetigi (12) ¢ekin. Durdurmak igin tetigi
(12) birakin.

Surekli calisma icin tetigi (12) cekin ve sonra Kilit
digmesine (13) basin.

Kilitli konumdan aleti durdurmak igin tetigi (12) tamamen
¢elin ve birakin.

Hiz ayar kadrani (Sek. 7)

Alet hiz1 (750-3300 rpm LU260E / 900-3000 rpm LU260BE)
arasinda sonsuz degere ayarlanabilir. Bunun icin hiz ayar
kadranini (14) 1 ila 6 arasinda belirli bir rakam ayarina
gevirin.

Obtém maior velocidade quando podar o selector 14
na direccdo do numero 6; obtém velocidade mais baixa
quando o rodar na direc¢gdo do numero 1.

Kadran (14) 6 rakami yoniinde cevrildiginde hiz artar; 1
rakami yonunde cevrildiginde ise hiz azalir.

Hiz ayar kadrani (14) sadece 6'ya kadar gevrilip 1'e
geri donebilir. 6 veya 1'den sonra zorlamayin ; aksi
halde hiz ayar fonksiyonu bozulabilir.
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2.2 Resimli agiklama

1 Havalandirma 1zgarasi.

2 Tutma yeri adaptasyon agzi.
3 Mil kilidi.

4 Halka tutma yeri.

5 Civatalar.

6 Altigen anahtar.

7 YUn tampon.

8 Yan kulp.

9 Sakiz Mayasi (velkro tabani).
10 s Mili.

11 Kapak firgalari.

12 Anahtar tetigi.

13 Kilitteme digmesi.

14 Hiz ayar kadrani.

15 Kilitteme somunu.

16 Asinma diski.

17 Karbon firgalar.

18 Kilitteme somunu anahtari.

3. Kullanim talimatlan

3.1 Yerlestirme ve test (sek. 8)
Calisma esnasinda daima emniyet gozliikleri
veya yuz siperligi takin.

Tetigi (12) ¢ekin ve hiz ayar kadranini (14) isiniz igin
uygun hiza ulasana kadar gevirin. Cilalama sirasinda
yun tamponu (7) is pargasina yizeyine 15° agiyla
tutun (Sek. 8).

Kapak veya disk kullanma
Takma veya s6kme (Sek. 1, 9 ve 10)

Asinma diskini takmadan veya ¢ikarmadan énce
aletin kapatildigindan ve fisten ¢ikarildigindan
daima emin olun.

Kauguk tamponu (9) is milinin (10) lizerine takin.
Kapaklar (7) veya diskleri (16) kauguk tamponun
lizerine takin ve kilit somunu (15) is miline (10)
vidalayin. Mil kilidini (3) bastirin ve kilitleme somunu
anahtarini (18) kullanarak kilit somununu (15) sikin.
Kapaklari (7) veya diskleri 816) ¢ikarmak igin kurulum
islemini tersten gergeklestirin.

Kauguk tampon, asinma diski, kilit somunu ve
kilit somunu anahtari opsiyonel aksesuarlardir.

Calisma (Sek. 11)

Calisma esnasinda daima emniyet gozliikleri
veya yiiz siperligi takin.

Aletin anahtar (12) sapini (19) ve halka tutma yerini (4)
calisma esnasinda iki elle sikica tutun.

Yiin kapagi (7) veya asinma diskini (16) is parcasi
yuzeyine (Sek. 11) yaklasik 15° agiyla tutun.
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4. Bakim talimatlan

Alet lizerinde herhangi bir islem
gerceklestirmeden once aletin kapatildigindan
ve fisten gikarildigindan daima emin olun.

Karbon firgalarin degistirilmesi (Sek 12 ve 13)
Eskimigse karbon firgalari (17) degistirin. Her iki tipatip
karbon firga (17) ayni anda degistirilmelidir.

Uriin giivenligini ve dayanikliigini korumak icgin tamir,
bakim veya ayar STAYER Yetkili Servis Merkezi tarafindan
gerceklestiriimelidir.

4.1 Tamir hizmeti

Satis sonrasi servisimiz GrinUnuzun ve yedek pargalarin
bakimi ve tamiri ile ilgili sorularinizi yanitlar. Yedek
pargalarla ilgili parga semalari ve bilgiler igin:
info@grupostayer.com

Musteri danismanlarimiz en avantajli fiyatlar, uygulamalar
ve urln ve aksesuar ayari hakkindaki sorularinizi cevaplar.

4.2 Garanti

Garanti Karti

Bu ekipmana eslik eden dokimantasyonda garanti
kartiniz mevcuttur. Karti tamamen doldurup satin alma
makbuzunun veya faturanin bir niishasi ile birlikte saticiya
goénderin; bir makbuz almaniz gerekir.

Not: Dokimantasyonda garanti kartinizi bulamasaniz,
tedarikginiz vasitasiyla sorabilirsiniz.

Garanti sadece Uretim kusurlari ile sinirlidir ve pargalarin
Uretici tarafindan sokilmesi veya manipile edilmesi ve
sona ermesi halinde sona erer.

4.3 Bertaraf ve geri doniigiim
Makine, aksesuarlar ve ambalaj gevre dostu geri doniisim
icin siniflandiriimahdir.

Yalnizca EC iilkeleri igin:

Elektrikli aletleri ev atiklariyla birlikte atmayin!
E Atk Elektrikli ve Elektronik Cihazlarla ilgili
—

2012/19/UE no.lu Avrupa Direktifi ve ulusal
yasalardaki tatbiki uyarinca elektrikli aletler
cevre acisindan dogru bir tutumla ayri bir
sekilde toplanip bertaraf edilmelidir.

Bildirmeksizin degisiklige tabidir.
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5. Yonetmelikler

5.1 Teknik Veriler

@ = Gug girisi
=Yukslz hiz

@ =« = Plaka ebadi

E = Bigak Mili

= Agirlik

L. = Ses basinci seviyesi

L:A = Ses giicli seviyesi

@ = Titresim

Verilen degerler anma gerilimleri [U] 230/240 V ~ 50/60
Hz - 110/120 V ~ 60Hz igin gegcerlidir. Ulkelere gére
daha distk gerilim ve modeller icin bu degerler farklilik
gOsterebilir.

Makinenizin tip plakasindaki Griin numarasina dikkat edin.
Ayri makinelerin ticari isimleri degisebilir.

5.2 AB uygunluk beyani

Asagida imzasi bulunan
STAYER IBERICA, S.A.

adres:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

Tel.: 902 91 86 81

TASDIK EDER:
Makine:

Tip: ZIMPARA / CiLA MAKINESI
Modeller: LU260E - LU260BE - LU260CE

Bu belge ile, kendi sorumlulugumuz altinda olmak
Uzere bu Urinin asagida belirtilen standartlar ya da
standartlastirnimis belgelere uygun oldugunu beyan
ederiz;

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 (2006/42/EC ve 2014/30/EU,
2011/65/EU, uyarinca).

(e
C€ Z RdHS

Ramiro de la fuente
Director Manager
Ocak 2020
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Nalezy przeczytaé wszystkie wskazéwki i przepisy.
Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowaé porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciata.

1. Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i do-
brze oswietlone.

2. Nie nalezy pracowac¢ tym elektronarzedziem w otocze-
niu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajdujg sie np.
tatwopalne ciecze, gazy lub pyty. Podczas pracy elek-
tronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére mogg spowo-
dowac zapton.

3. Podczas uzytkowania urzgdzenia zwrdci¢ uwage na to,
aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty sie w be-
zpiecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze spowo-
dowac utrate kontroli nad narzedziem.

4. Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé do gniazda.
Nie wolno zmieniaé wtyczki w jakikolwiek sposdb. Nie
wolno uzywac adapteréw w przypadku elektronarzedzi
Z uziemieniem ochronnym.

5. Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wil-
gocig. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia pod-
wyzsza ryzyko porazenia prgdem.

6. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnos-
ci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia, trzymajac
je za przewdd, ani uzywac przewodu do zawieszenia
urzgdzenia; nie wolno tez wycigga¢ wtyczki z gniazdka
pociggajgc za przewdd. Przewdd nalezy chronic¢ przed
wysokimi temperaturami, nalezy go trzyma¢ z dala od
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzgdze-
nia. Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszajg
ryzyko porazenia pragdem.

7. W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym nie-
bem, nalezy uzywacé przewodu przedtuzajgcego, dosto-
sowanego rowniez do zastosowan zewnetrznych.

8. Jezeli nie da sie unikngé¢ zastosowania elektronarze-
dzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzyé wytgcznika
ochronnego réznicowo-prgdowego.

9. Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
ostrozno$¢, kazdg czynnos¢ wykonywaé uwaznie i z
rozwagg. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest
sie zmeczonym lub bedgc pod wplywem alkoholu lub
lekarstw.

10. Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i
zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego wypo-
sazenia ochronnego jak maski przeciwpytowej, obuwia
z podeszwami przeciwposlizgowymi, kasku ochronnego
lub $srodkéw ochrony stuchu podnosi bezpieczehstwo i
zwieksza wydajnosc¢ pracy.

11. Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia nar-
zedzia. Przed wiozeniem wtyczki a takze przed pod-
niesieniem lub przeniesieniem elektronarzedzia, na-
lezy upewni¢ sie, ze elektronarzedzie jest wytgczone.
Trzymanie palca na wylgczniku podczas przenoszenia
elektronarzedzia lub podtgczenie do pradu wtgczonego
narzedzia, moze stac sie przyczyng wypadkow.

12 Przed witgczeniem elektronarzedzia, nalezy usungc
narzedzia nastawcze lub klucze.

13. Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
réownowagi. W ten sposdb mozliwa bedzie lepsza kon-
trola elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

26

26

14. Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosic¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekawice
nalezy trzymaé z daleka od ruchomych czeséci. Luzne
ubranie, bizuteria lub dlugie wlosy mogg zostaé wcigg-
niete przez ruchome czesci.

15. Jezeli istnieje mozliwosé zamontowania urzgdzen
odsysajgcych i wychwytujgcych pyt, nalezy upewnié sie,
ze sg one podtgczone i bedg prawidtowo uzyte.

16. Nie nalezy przecigza¢ urzgdzenia. Do pracy uzywac
nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego przewidziane.
Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie
w wydajniej i bezpieczniej.

17. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wigcznik
jest uszkodzony.

18. Przed regulacjg urzgdzenia, wymiang osprzetu lub
po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciggngc
wtyczke z gniazda.

19. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé
w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udos-
tepnia¢ narzedzia osobom, ktére go nie znajg lub nie
przeczytaty niniejszych przepiséw.

20. Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarze-
dzia. Nalezy kontrolowa¢, czy ruchome czesci urzagdze-
nia dziatajg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czes-
ci nie sg pekniete lub uszkodzone w taki sposéb, ktéry
miatby wptyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzone czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia
oddaé do naprawy.

21. Nalezy stale dba¢ o ostrosc i czysto$¢ zamontowane-
go osprzetu.

22. Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd.
nalezy uzywac zgodnie z ich przeznaczeniem. Uwzgled-
ni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj wykonywanej pracy.

1. Opis funkcjonowania

Nalezy przeczytaé wszystkie wskazowki i przepisy
oraz starannie je przechowywacé dla dalszego zasto-
sowania. Nieprzestrzeganie powyzszych wskazéwek
moze spowodowaé porazenie pradem, pozar lub
powazne obrazenia ciala. Podczas czytania instrukcji
nalezy odnosi¢ sie do ilustracji graficznych znajduja-
cych sie na pierwszych stronach.

A. Otwory wentylacyjne

B. Przycisk zabezpieczajgcy

C. Wiacznik

D. Rekojes¢ boczna (LU260E - dodatkowy uchwyt)
E,H. Regulacja predkosci

F. Blokada wrzeciona

L. ostona rekojesci

1.2. Zastosowanie

Urzadzenie przeznaczone jest do polerowania i szlifowa-
nia powierzchni metalowych, plastikowych, lakierowanych
oraz do szlifowania kamieni bez uzycia wody.
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LU260E | LU260BE | LU260CE
Moc w 1200 1200 1200
Predkosc | i | 750-3300 | 900-3000 | 600-3200
obrotowa
Srednica | | &180 | @180 | @180
tarczy
Gwint M14 M14 M14
wrzeciona
Waga Kg 3 3 3
Poziom
ci$nienia L, dB(A) 91 90 90
akustycznego
Poziom mocy
akustycznej L dB(A) 98 101 101
Poziom drgan | a, m/s? 2.5 5.35 5.35

*Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z EN 60745.
Stosowaé srodki ochrony stuchu!
2. Montaz

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
upewnij sie ze wtyczka jest odlgczona od sieci.

2.1. Rekojes¢

Przed uruchomieniem upewnij sie ze rekojesé
zamontowano bezpiecznie. W razie potrzeby uchwyt
(D) mozna zamontowa¢ w dwoch dowolnych pozycjach,
po lewej lub prawej stronie obudowy przektadni. Jesli
istnieje taka konieczno$¢ mozna zatozy¢ dodatkowg
ostone rekojesci (L). Rekojes¢ nalezy montowaé do
nagwintowanego otworu (G).

2.2. Osprzet

Krazek gumowy (opcja):

Natozy¢ gumowy krazek (rys. 1) na wrzeciono. Na krgzek
przytozy¢ odpowiedniej $rednicy element $cierny lub
polerujgcy np. krgzek scierny fibrowy.

Nakreci¢ nakretke zabezpieczajgcg na wrzeciono.
Nastepnie blokujac wrzeciono przyciskiem (F) dokrecic¢
nakretke dostarczonym kluczem.

Gabka nablyszczajaca (opcja):

Gabka nabtyszczajgca posiada gwint wewnetrzny
M14, dzieki czemu mozna jg nakreci¢ bezposrednio na
wrzeciono polerki. (rys. 2)
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3. Uruchamianie

Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieci!

Napiecie zrédta pradu musi zgadzac sie z danymi na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia
przeznaczone do pracy pod napieciem 230 V mozna
przytgczac réwniez do sieci 220 V.

3.1. Wigczanie/wyltaczanie

LU260E Polerka z elektroniczng regulacjg predkosci
obrotowej W celu uruchomienia urzadzenia nalezy
wcisng¢ wigcznik (C). Polerka wyposazona jest w
elektroniczng regulacje predkoséci obrotowej. Zadang
predkos¢ obrotowg ustawia sie za pomocg pokretta (H).
W celu wylgczenia urzgdzenia zwolni¢ wtacznik (C).

3.2. Praca
Nie ma potrzeby dociskania narzedzia podczas pracy.
Sam ciezar narzedzia wywiera wystarczajgcy nacisk.
Stosowanie nadmiernego docisku moze doprowadzi¢ do
groznego pekniecia tarczy lub uszkodzenia obrabianej
powierzchni.

Podczas pracy zawsze zaktada¢ okulary ochronne.
Nie nalezy odktada¢ narzedzia przed jego catkowitym
zatrzymaniem sie. Polerke nalezy zawsze trzymac jedng
rekg za tylng rekojes¢ drugg rekg za dodatkowg boczna.
Przed przytozeniem polerki do powierzchni obrabianej
nalezy pozwoli¢ na uzyskanie nastawionej predkosci
obrotowe;.

4. Konserwacja

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazda. Narzedzie
nalezy utrzymywac¢ w czystosci. Zaleca sie okresowe
przedmuchiwanie wszystkich otworéw wentylacyjnych (A)
sprezonym powietrzem.

5. Usuwanie odpadow

)¢

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy
podda¢ utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi
zasadami ochrony S$rodowiska. Nie nalezy
wyrzuca¢  elektronarzedzi do  odpaddw
domowych!

Zgodnie z europejskg wytyczng 2012/19/UE o starych,
zuzytych narzedziach elektrycznych i elektronicznych
i jej stosowania w prawie krajowym, wyeliminowane,
niezdatne do uzycia elektronarzedzia nalezy zbieraé
osobno i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia
zgodnego z zasadami ochrony $rodowiska.
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6. Dokument przedstawiajacy tres¢ deklara-
cji zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkty przedstawione w rozdziale.
Dane techniczne” odpowiadajg wymaganiom
nastepujgcych norm i dokumentéw normatywnych:

EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3: 2006/42/EC, 2014/30/EU,
2011/65/EU.

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
producenta:

Stayer Iberica S.A.

Area Empresarial De Andalucia, Sierra De Cazorla, 7,
28320 Pinto, Madrid — Spain.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za przygotowanie
dokumentac;ji technicznej i sktada te deklaracje w imieniu
Stayer Iberica S.A.

(G
C€ Z R&Hs

Ramiro de la Fuente Muela,

Dyrektor generalny Stayer Iberica S.A.
Pinto, Madryt,

01.2020

Dystrybutorem producenta w Polsce jest:
Pdtnocna Grupa Narzedziowa Sp. z o.0.,
14-100 Ostréda, ul. Hurtowa 6.

Umieszczone na urzadzeniu symbole oznaczaja:

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazdéwki i przepisy.

Uzywaj okularéw ochronnych.
Uzywaj maski przeciwpytowe;.

@ Uzywaj ochraniaczy stuchu.
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