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Con el fin de evitar que se dafie efi engranaje, el conmutador taladro/
taladro percutor solo se debera cambiar cuando la herramienta se
haya detenido por completo.

Per evitare danni al meccanismo, il selettore trapano/trapano a
percussione pun essere azionato solo ad utensile fermo.

Ma va atmopeuxBei n TTPOKANGCN ¢nNUIGG OTO KIBWTIO TAXUTHTWY, O dla-
KOTITNG €TMAOYAG TPpUTTAVIOU/TpUTTIAVIOU e o@UPa Ba TTPETTEI VO PETA-
KIVEITaI HOVO OTAV TO PNXAvNua gival akIvnTOTTOINUEVO.

In order to prevent damage to the gear, the hammer drill / hammer
switch should only be changed when the tool has completely stopped.



DATOS TECNICOS

| DATA SHEET

TM710BA TM750A TM851A TM900A TM950A  TMI100

D w 710 750 850 900 950 1100
min” 0-2800 0-3000 0-2700 %‘_13%%‘())' %'_13%%((’)/ gjggé
mint 0-44800 0-3000 0-44800 %’_12%%%’ %‘J‘Z%%(g cgmoo(z)/
s mm 13 13 13 13 13 16
b7 @max 10 13 13 13 13 16
&7 @max 13 20 20 20 16 16
Y 4 @max 25 25 25 25 30 40
Kg 1.9 23 25 3.1 3 35
L, dB(A) 89 92 94 9% 99 99
@ LudB(A) 95 99 99 102 106 106
@ a, mis? 3 3 3 3 3 3
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"Aviso- Leer el manual de instrucciones para reducir cualquier riesgo
de sufrir dafios"

Usar proteccion para los oidos.
La exposicion al ruido puede ser perjudicial para el oido.

Es preciso ponerse una mascarilla de proteccion.

Puede generarse polvo dafiino para la salud cuando se realicen
trabajos en madera o en otros materiales. "Esta prohibido trabajar con
material que contega amianto!"

Llevar gafas de proteccion.

Durante el trabajo, la expulsion de chispas, astillas, virutas y polvo por
el aparato puedén provocar pérdida de vista.
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Este manual es acorde con la fecha de fabricacion de
su maquina, informaciéon que encontrara en la tabla
de datos técnicos de la maquina adquirida, buscar
actualizaciones de manuales de nuestras maquinas
en la pagina web: www.grupostayer.com

Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una
serie de medidas de seguridad para evitar lesiones o
danos. Por este motivo, es preciso leer atentamente
estas instrucciones de uso. Guardar esta informacion

4 _CARACTERISTICAS TECNICAS

@ = Potencia absorbida nominal
= Revoluciones en vacio
= Percusiones
/: Diametro de brocas
S# = Capacidad de perforacion, acero

cuidadosamente para poder consultarla en cualquier <7 = Cap. de perforacion, piedra

momento. En caso de entregar el aparato a terceras
personas, sera preciso entregarles, asimismo,
el manual de instrucciones. No nos hacemos
responsables de accidentes o dafios provocados por
no tener en cuenta este manual y las instrucciones
de seguridad.

1_INSTRUCCIONES ESPECIFICAS DE
SEGURIDAD

Encontrara  las  instrucciones de
correspondientes en el prospecto adjunto.

Lea todas las instrucciones de seguridad
e indicaciones.

seguridad

El incumplimiento de dichas instrucciones e
indicaciones puede provocar descargas, incendios y/o
dafos graves.

Guarde todas las instrucciones de seguridad e
indicaciones para posibles consultas posteriores.

2_DESCRIPCION DEL APARATO (FIG. 1)

DESCRIPCION ILUSTRADA

1 Portabrocas

2 Tope de profundidad de perforacién
3 Conmutador taladro/taladro percutor
4 Botoén de enclavamiento

5 Interruptor ON/OFF

6 Conmutador derechalizquierda

7 Empuiadura adicional

8 Regulador de velocidad

9 Selector de velocidad mecanico

3_USO ADECUADO

El taladro ha sido concebido para hacer agujeros en
madera, hierro, metales no férreos y roca utilizando la
broca indicada.

Utilizar la maquina sélo en los casos que se indican
explicitamente como de uso adecuado. Cualquier otro
uso no sera adecuado. En caso de uso inadecuado,
el fabricante no se hace responsable de dafios o
lesiones de cualquier tipo; el responsable es el usuario
u operador de la maquina.

% = Cap. de pérforacion, madera

@ = Peso

9 = Nivel de potencia acustica

= Nivel de presién acustica

@ = Vibracion

Estos datos son validos para tensiones nominales de
[U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los
valores pueden variar si la tensién fuese inferior, y en
las ejecuciones especificas para ciertos paises.
Preste atencion al n° de articulo en la placa
de caracteristicas de su aparato, ya que las
denominaciones comerciales de algunos aparatos
pueden variar.

Ruido y vibracion

Los valores con respecto al ruido y la vibracion se
determinaron conforme a la norma EN 60745.

Usar proteccidn para los oidos.

La exposicion al ruido puede ser perjudicial para el
oido.

Los valores totales de vibracion (suma de vectores en
las tres direcciones) se determinaron conforme a la
norma EN 60745.

Taladrar en metal (empufadura adicional)
Valor de emisén de vibraciones a,=5,372m/s?
Imprecisién K=1,5 m/s?

El valor de las vibraciones cambia
A dependiendo del ambito de aplicacién de la

herramienta eléctrica, por lo que en casos
excepcionales puede superar al valor indicado.

5_ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA

Antes de conectar la maquina, asegurarse de que los
datos de la placa de identificacion coincidan con los
datos de la red eléctrica.

Desenchufar el aparato antes de realizar ajustes.
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5.1.MONTAR LA EMPUNADURA ADICIONAL
(FIG. 2-3/POS. 7)

La empufiadura adicional (7) sirve para facilitar la
sujeccion del taladro de percusion. Por este motivo,
no utilizar el aparato sin la empufiadura adicional.

La empufiadura adicional (7) se sujeta al taladro de
percusioén por apriete. La sujeccion se aprieta girando
la empufiadura hacia la derecha, mientras que si se
gira hacia la izquierda se suelta.

Primero se debe montar la empufiadura adicional
(7). Para ello, girar la empufadura para abrir bien
la sujecion de forma que se pueda introducir la
empufiadura adicional a través del portabrocas (1).

Tras introducir la empufiadura adicional (7) girarla
hasta alcanzar la posicién de trabajo mas comoda.

A continuacién, girar la empufiadura en la direccién
contraria hasta que la empufiadura adicional (7)
quede bien sujeta.

La empufadura adicional (7) esta indicada tanto para
diestros como para zurdos.

5.2 MONTAR Y AJUSTAR EL TOPE DE
PROFUNDIDAD (FIG. 4/POS. 2)
La empufiadura adicional (7) se encarga de sujetar

el tope de profundidad (2). La sujecion se suelta o
aprieta de nuevo girando la empufadura.

Soltar la fijacion y colocar el tope de profundidad (2)
en la abertura prevista en la empufiadura adicional (7).

Colocar el tope de profundidad (2) al mismo nivel que
la broca.

Tirar hacia atras del tope de profundidad (2) para
lograr la profundidad de perforacién deseada.

Girar de nuevo la empufiadura adicional (7) hasta que
quede bien sujeta.

Taladrar el agujero hasta que el toope de profundidad
(2) toque la pieza.

5.3 COLOCAR LA BROCA (FIG. 5-6)

Desenchufar el aparato antes de realizar ajustes.

El portabrocas de sujecion rapida (1) esta dotado de
un cierre de bloqueo:

Bloquear = presionar el manguito (a) hacia delante
Desbloquear = presionar el manguito (a) hacia atras
Soltar el tope de profundidad (2) segun se describe
en el aparato 5.2 y desplazarlo en direccion a la
empufiadura adicional (7). Asi se puede acceder
libremente al portabrocas (1).

Este taladro de percusion estd dotado de un
portabrocas de sujecion rapida (1).

Desenroscar el portabrocas (1). La perforacion del
taladro debe ser lo suficientemente grande para alojar
la broca.

Elegir la broca adecuada. Introducir la broca al
maximo posible en el orificio del portabrocas.

Desenroscar el portabrocas (1). Comprobar si la broca
esta bien sujeta en el portabrocas (1).

Comprobar de forma periédica que la broca o la
herramienta esté bien sujeta (para ello, desenchufar
el aparato).

6. MANEJO

6.1 INTERRUPTOR ON/OFF (FIG. 7/POS. 5)

En primer lugar, introducir una broca adecuada en el
aparato (véase 5,3.)

Enchufar el aparato en una toma de corriente
adecuada.

Aplicar el taladro directamente en el punto a taladrar.
Conexion

Pulsar el interruptor ON/OFF (5)

Modo en continuo

Asegurar el interruptor ON/OFF (5) con el boton de
enclavamiento (4).

Desconexion
Pulsar brevemente el interruptor ON/OFF (5)

6.2 AJUSTAR LA VELOCIDAD (FIG. 7/POS. 5)

La velocidad se pude controlar de forma continua
durante el funcionamiento.

Seleccionar la velocidad pulsando con mayor o menor
fuerza el interruptor ON/OFF (5).

Elecciéon de la velocidad adecuada: la velocidad
adecuada depende de la pieza, del modo de
funcionamiento y de la broca que se utiliza.

Poca presién en el interruptor ON/OFF (5): velocidad
baja (adecuada para tornillos pequefios, materialesa
blandos).

Mayor presion en el interruptor ON/OFF (5): velocidad
alta (adecuada para tornillos grandes/largos,
materiales duros).

Consejo: taladrar un agujero a baja velocidad.
Seguramente, ir aumenmtando poco a poco la
velocidad.

Ventajas: Al empezar a taladrar la broca se controla
mas facilmente y no resbala.

Asi se evitan los agujeros desgarrados (p.ej. en
azulejos).

6.3 PRESELECCIONAR LA VELOCIDAD (FIG. 7/
POS. 6)

El regulador de velocidad (8) permite determinar cual
va a ser la velocidad maxima. El interruptor ON/OFF
(5) solo se puede pulsar hasta la velocidad maxima
prefijada.

Ajustar la velocidad con ayuda del anillo de ajuste (8)
en el interruptor ON/OFF (5).
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No realizar dicho ajuste durante los trabajos de
taladro.

6.4 CONMUTADOR IZQUIERDA/DERECHA (FIG.
7/POS. 6)

jConmutar sélo con el aparato parado!

Con el conmutador derechalizquierda (6) se cambia la
direccién de giro del taladro percutor:

Direccién ------- Posicion del interruptor :
Ala derecha ( hacia delante y taladro ) ------- R
Ala izquierda (retroceso) -----------=------------- L

6.5 CONMUTADOR TALADRO/TALADRO
PERCUTOR (FIG. 8/POS. 3)

jConmutar sélo con el aparato parado!

Taladro:

Poner el conmutador (3) en la posicién taladro.
(Posicion A).

Uso: madera, metales, plasticos.

Taladro percutor:

Poner el conmutador (3) en la posicion taladro
percutor (Posicién B)

Uso: hormigon, roca, mamposteria.

6.6 SELECTOR DE VELOCIDAD MECANICO
(TM900A-TM900)

- Solamente accione el selector de velocidad 9 con la
herramienta eléctrica detenida.

El selector de velocidad 9 permite ajustar 2 campos
de revoluciones.

Velocidad I:

Campo de bajas revoluciones; para
taladros de gran didametro o para atornillar.

Velocidad Il:

Campo de altas revoluciones;
perforaciones pequefias.

para

6.7 CO NSEJOS PARA TRABAJAR CON EL
TALADRO DE PERCUSION

6.7.1 TALADRAR HORMIGON Y MAMPOSTERIA
Poner el interruptor taladro/taladro percutor (3) en la
posicion B (taladro percutor).

Para trabajar en mamposteria u hormigén utilizar
siempre una broca de metal duro y una velocidad
elevada.

6.7.2 TALADRAR ACERO

Poner el interruptor taladro/taladro percutor (3) en la
posicion A (taladro).

Para trabajar acero utilizar siempre una broca HSS
(acero rapido altamente aleado) y una velocidad
reducida.

Para evitar que la broca se desgaste, se recomienda
lubricar la perforacion con un refrigerante adecuado.

6.7.3 ATORNILLAR/SOLTAR TORNILLOS

Poner el interruptor taladro/taladro percutor (3) en la
posicion A (taladro).

Utilizar una velocidad reducida.

6.7.4 TALADRAR AGUJEROS

Para taladrar un agujero profundo en un material duro
(como acero) recomendamos perforar previamente el
agujero con una broca mas pequefia.

6.7.5 TALADRAR EN BALDOSAS Y AZULEJOS

Poner el conmutador (3) en la posicion A (taladro).

Poner el conmutador (3) en la posiciéon B (taladro
percutor) en cuanto la broca haya perforado la
baldosa/azulejo.

7. CAMBIO DEL CABLE DE CONEXION A LA
RED ELECTRICA

Cuando el cable de conexion a la red de este aparato
esté dafiado, debera ser sustituido por el fabricante o
su servicio de asistencia técnica o por una persona
cualificada para ello, evitando asi cualquier peligro.

8. MANTENIMIENTO, LIMPIEZAY PEDIDO
DE PIEZAS DE REPUESTO

Desenchufar siempre antes de realizar algun trabajo
de limpieza.

8.1 LIMPIEZA

Reducir al maximo posible la suciedad y el polvo en los
dispositivos de seguridad, las rendijas de ventilacion y
la carcasa del motor. Frotar el aparato con un pafio
limpio o soplarlo con aire comprimido manteniendo la
presion baja.

Se recomienda limpiar el aparato tras cada uso.
Limpiar el aparato con regularidad con un pafio
humedo y un poco de jabén blando. No utilizar
productos de limpieza o disolventes ya que se
podrian deteriorar las piezas de plastico del aparato.
Es preciso tener en cuenta que no entre agua en el
interior del aparato.
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8.2 ESCOBILLAS DE CARBON %/
En caso de formacion excesiva de chispas, ponerse
en contacto con un electricista especializado para que C E X Ro»/HS

compruebe las escobillas de carbon. "Atencion!. Las
escobillas de carbdn solo deben ser cambiadas por

un electricista. Ramiro de la Fuente
Director Manager
8.3 MANTENIMIENTO Enero 2020

No hay que realizar el mantenimiento a mas piezas en
el interior del aparato.

8.4 PEDIDO DE PIEZAS DE RECAMBIO:

Al solicitar recambios se indicaran los datos siguientes:
Tipo de aparato.

No, de articulo del aparato.
No. de identidad del aparato.
No, del recambio de la pieza necesitada.

9. ELIMINACION Y RECICLAJE

El aparato esta protegido por un embalaje para evitar
darfios producidos por el transporte. Este embalaje es
materia prima y, por eso, se puede volver a utilizar
o llevar a un punto de reciclaje. El aparato y sus
accesorios estan compuestos de diversos materiales,
como p.ej.. metal y plastico.

Depositar las piezas defectuosas en un contenedor
destinado a residuos industriales. Informarse en el
organismo responsable al respecto en su municipio o
en establecimientos especializados.

Recomendamos que las herramientas eléctricas,
accesorios y embalajes sean sometidos a un proceso
de recuperacion que respete el medio ambiente.

Solo para los paises de la UE:
iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!
Conforme a la Directriz Europea 2012/19/

UE sobre aparatos eléctricos y electronicos
inservibles, tras su transposicion en ley
I

nacional, deberan  acumularse por
separado las herramientas eléctricas para
ser sometidas a un reciclaje ecolégico.

Reservado el derecho de modificacion.
DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que
el producto descrito bajo “Datos técnicos” esta
en conformidad con las normas o documentos
normalizados siguientes: EN 60745-1, EN 60745-2-1,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3 de acuerdo con las regulaciones 2006/42/CE,
2014/30/EU, 2011/65/EU.
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"Avvertimento - Per ridurre il rischio di leggete le istruzioni per |'uso”

Portate cuffie antirumore.
L effetto del rumore puri causare la perdita dell"udito.

Mettete una maschera antipolvere.

Facendo lavori su legno o altri materiali si pufi creare della polvere
nociva alla salute. Non lavorate materiale contenente amianto!

Indossate gli occhiali protettivi.

Scintille createsi durante il lavoro o schegge, trucioli e polveri
s,ce:raventate fuori dall’apparecchio possono causare la perdita della
vista.
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Este manual es acorde con la fecha de fabricaciéon de
su maquina, informacion que encontrara en la tabla
de datos técnicos de la maquina adquirida, buscar
actualizaciones de manuales de nuestras maquinas
en la pagina web: www.grupostayer.com

4_CARATTERISTICHE TECNICHE

@ = Potenza nominale di ingresso
= Velocita di carico
= Percussion

Nell’'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse /= Diametro della punta

avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso. Conservatele bene per avere a disposizione

¥ = Massimo di foratura, acciaio
éﬁ = Massimo di foratura, pietra

le informazioni in qualsiasi momento. Se date 7 = Massimo di foratura, legno

|"apparecchio ad altre persone consegnate loro queste
istruzioni per luso insieme all’apparecchio!.

Non ci assumiamo alcuna responsabilitf per incidenti o
danni causati dal mancato rispetto di queste istruzioni
e delle avvertenze di sicurezza.

1_AVVERTENZE SULLA SICUREZZA

Le relative avvertenze di
nell’opuscolo allegato.

sicurezza si trovano

Leggete tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni.

Dimenticanze nel rispetto delle avvertenze di sicurezza
e delle istruzioni possono causare scosse elettriche,
incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze e le istruzioni per
eventuali necessita future.

2_DESCRIZIONE DELL 'APPARECCHIO
(FIG. 1)

1 Mandrino per punte da trapano

2 Asta di profonditf di perforazione

3 Selettore trapano / trapano a percussione
4 Pulsante di bloccaggio

5 Interruttore ON/OFF

6 Selettore movimento destrorso/sinistrorso
7 Impugnatura addizionale

8 Regolatore del numero di giri

9 Commutazione meccanica di marcia

3_UTILIZZO PROPRIO

Il trapano & concepito per eseguire fori in legno,
acciaio, metalli non ferrosi e pietra utilizzando il
relativo strumento di perforazione.

L apparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui ¢ destinato. Ogni altro tipo di uso che esuli
da quello previsto non € un uso conforme.

L utilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, ¢
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne risultino.

S2

= Peso

@ = Livello di potenza sonora
= Livello di pressione sonora

@ = Vibration

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali
[U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. In
caso di tensioni minori ed in caso diVmodelli speciali
a seconda dei Paesi, le caratteristiche riportate
posVsono essere divergenti.

Si prega di tenere presente il codice prodotto applicato
sulla targhetta di costruzione del Vostro elettroutensile.
Le descrizioni commerciali di singoli elettroutensili
possono variare.

Rumore e vibrazioni

| valori del rumore e delle vibrazioni sono stati rilevati
secondo la norma EN 60745.

Portate cuffie antirumore.
L'effetto del rumore pud causare la perdita dell’udito.

Valori complessivi delle vibrazioni (somma vettoriale
delle tre direzioni) rilevati secondo la norma EN 60745.

Trapano su metallo (impugnatura addizionale)
Valore emissione vibrazioni ah=5,372m/sz
Incertezza K=1,5 m/s?

A\

Il valore di vibrazione cambiera a causa del
settore di impiego dell’elettroutensile e in casi
eccezionali pud essere superiore ai valori
riportati.

5_PRIMA DELLA MESSA IN ESERCIZIO

Prima di inserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di identificazione
corrispondano a quelli di rete.

Staccate sempre la spina di alimentazione prima di
ogni impostazione all utensile.

10 -
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5.1.MONTAGGIO DELL IMPUGNATURA
ADDIZIONALE (FIG. 2-3/POS. 7)

L'impugnatura addizionale (7) vi offre un ulteriore
sostegno durante |'utilizzo del trapano a percussione.

Percifi non usate |'apparecchio senza |'impugnatura
addizionale.

L'impugnatura (7) viene fissata al trapano a
percussione tramite serraggio. Il serragio avviene
ruotando I'impugnatura in senso orario. La rotazione
in senso antiorario allenta il serraggio.

L'impugnatura addizionale allegata (7) deve essere
montata per prima. A questo scopo si deve ruotare
fino ad apriere a sufficienza il serraggio, affinch¢
I'impugnatura addizionale possa essere inserita sul
trapano a percussione tramite il mandrino (1).

Dopo aver infilato I'impugnatura addizionale (7),
spostatela nella posizione di lavoro piU addatta a voi.
Adesso richiudete I'impugnatura ruotandola in senso

opposto finché limpugnatura addizionale (7) non sia
ben fissata.

L’impugnatura addizionale (7) ¢ addatta anche per
mancini.

5.2 MONTAGGIO E REGOLAZIONE DELL'ASTA
DI PROFONDITA (FIG 4/POS. 2)

L asta di profonditf (2) viene tenuta dall'impugnatura
addizionale (7) per mezzo del serraggio. Ruotando
I'impugnatura sarf di nuovo possibile allentare o
stringere il serraggio.

Allentate il serraggio e inserite |I'asta di profonditf (2)
nell’apposita cavitf dell impugnatura addizionale (7).
Portate I'asta di profonditf (2) allo stesso livello della
punta del trapano.

Tirate indietro | asta fino a raggiungere la profonditf (2)
di perforazione desiderata.

Ruotate di nuovo I'impugnattura addizionale (7) fino a
qguando non sia ben stretta.

Adesso eseguite foro finché I"asta di profonditf (2) non
tocchi il pezzo da lavorare.

5.3 INSERIMENTO DELLA PUNTA (FIG. 5-6)

Staccate sempre la spina di alimentazione prima di
ogni impostazione all utensile.

Il mandrino per punte da trapano a serraggio rapido
(1) & dotato di una chiusura di bloccaggio:
Bloccaggio= spingete il manicotto (a) in avanti
Sbloccaggio= spingete il manicotto (a) all‘indietro.
Allentate 1'asta di profonditf (2) come descritto in 5.2
e spingetela in direzione dell impugnatura addizionale
(7). In questo modo avete libero accesso al mandino
M-

Questo trapano a percussione ¢ dotato di un mandrino
per punte da trapano (1).

-1

Allentate il mandrino (1). L apertura per la punta deve
essere grande appropriata. Inserite il pi0 possibile la
punta nell"apertura del mandrino.

Serrate il mandrino (1). Controllate che la punta sia
stretta nel mandrino (1).

Controllate regolarmente che la punta o |'utensile
siano ben serrati (staccate la presa dalla corrente!).

6. USO

6.1 INTERRUTTORE ON/OFF (FIG. 7/POS. 5)
Inserite innanzi tutto una punta adatta nell"apparecchio
(5.3).

Inserite la spina della presa di corrente in una presa
appropriata.
Avvicinate il
perforare.

trapano direttamente al punto da

Accensione
Premete I'interruttore ON/OFF (5)
Esercizio continuo

Fissate |'interruttore ON/OFF (5) con il pulsante di
bloccaggio (4).

Spegnimento
Premete brevemente I'interruttore ON/OFF (5)

6.2 REGOLARE IL NUMERO DI GIRI (FIG. 7/
POS. 5)

Potete comandare in continuo il numero di giri durante
I'impiego.

Selezionate il numero dei giri premendo pil 0 MENO
FORTE L' INTERRUTTORE ON/OFF (5).

Selezione il numero giusto di giri: il numero di giri
piU appropriato dipende dal pezzo da lavorare, dalla
modalif operativa e dalla punta impiegata.

Pressione limitata sull’interruttore  ON/OFF  (5):
numero di giri basso (adatto a: viti piccole, materiali
morbidi)

Pressione maggiore sullinterruttore  ON/OFF (5):
umero di giri elevato (adatto a: viti grandi/lunghe,
materiali duri)

Consiglio: Iniciate a eseguire i fori con un numero
basso di giri. Aumentate poi gradualmente il numero
di giri.

Vantaggi: All'inizio della perforazione lapunta ¢ pi0
acile da controllare e non scivola.

Evitate cosé fori dal bordo irregolare (per es nelle
piastrelle).
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6.3 PRESELECCIONAR LA VELOCIDAD (FIG. 7/
POS. 6)

6.7 CONSIGLI PER LAVORARE CON IL
TRAPANO A PERCUSSIONE

L anello di regolazione del numero di giri (89) vi da la
possobilita di stabilire il numero massimo di giri.
L'interruttore ON/OFF (5) pud quindi venire premuto
fino al raggiungimento del numero massimo di giri
impostato.

Regolate il numero di giri tramite I"apposito anello (8)
nell’interruttore ON/OFF (5).

Non effettuate questa impostazione
I"esecuzione della perforazione.

durante

6.4 SELETTORE MOVIMENTO DESTRORSO/
SINISTRORSO (FIG. 7/POS. 6)

Eseguite il passaggio soltanto ad apparecchio
fermo!

Regolate con il selettore movimento destrorso/
sinistrorso (6) il senso di rotazione del trapano a
percussione

Senso di rotazione ------- Posizione del selettore :
Movimiento destrorso (in avanti e perforazione ------- R
Movimientosinistrorso (all indietro) --------=-==-==-==------ L

6.5 SELETTORE TRAPANO/TRAPANO A
PERCUSSIONE (FIG. 8/POS. 3)

Eseguite il passaggio soltanto ad apparecchio
fermo!
Trapano:

Portare il selettore trapano/trapano a percussione (3)
in posizione "Trapano" (Posizione A).

Da usare per: legni, metalli, materie plastiche.
Trapano a percussione:

Portare il selettore trapano/trapano a percussione (3)
in posizione "Trapano a percussione". (Posizione B)

Da usare per: calcestruzzo, oietre, ,aratura

6.6 COMMUTAZIONE MECCANICA DI MARCIA
(TM900A-TM900)

- Azionare il commutatore di marcia 9 solo quando
I'elettroutensile & fermo.

Con il commutatore di marcia 9 €& possibile
preselezionare 2 campi di velocita.

campi di velocita.
Marcia I:

Bassa velocita; per lavori con grandi dia-
metridi  foratura oppure per avvitare.

Marcia ll:

Alta velocita; per lavori con piccolo dia-
metro di foratura.

6.7.1 PERFORAZIONE DI CALCESTR E
MURATURA

Portate il selettore trapano/trapano a percussione (3)
in posizione B ("Trapano a percussione").

Per eseguire fori in muratura o calcestruzzo utilizzate
sempre la punta di metallo dura e un numero di giri
elevato.

6.7.2 PERFORAZIONE DI ACCIAIO

Poner el interruptor taladro/taladro percutor (3) en la
posicion A (taladro).

Para trabajar acero utilizar siempre una broca HSS
(acero rapido altamente aleado) y una velocidad
reducida.

Para evitar que la broca se desgaste, se recomienda
lubricar la perforacién con un refrigerante adecuado.

6.7.3 AVVITARE/SVITARE LE VITI

Portate il selettore trapano/trapano a percussione (3
) in posizione A ("Trapano").

Usate un’impostazione del numero di giri bassa.

6.7.4 INIZIARE L 'ESECUZIONE DI FORI

Nel caso in cui vogliate eseguire un foro profondo in
un materiale duro (come I’acciaio), vi consigliamo di
eseguire prima un foro con una punta piccola.

6.7.5 PERFORAZIONE DI PIASTRELLE

Per perforare portate il selettore trapano/trapano a
percussione (3) in posizione A ("Trapano").

Mettete il selettore trapano/trapano a percussione (3)
in posizione B ("Trapano a percussione") non appena
la punta ha perforato la piastrella/ceramica.

7. SOSTITUZIONE DEL CAVO DI
ALIMENTAZIONE

Se il cavo di alimentazione di questo apparecchio viene
danneggiato deve essere sostituito dal produttore, dal
suo servizio di assistenza clienti o da una persona al
pari qualificata al fine di evitare pericoli.

8. PULIZIA, MANUTENZIONE E
ORDINAZIONE DEI PEZZI DI RICAMBIO

Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spina
dalla presa di corrente.

- 12 -
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8.1 PULIZIA

Tenete il piU possibile i dispositivi di protezione, le
fessure di aerazione e la carcassa del motore liberi
da polvere e sporco. Strofinate |'apparecchio con
un panno pulito o soffiatelo con I'aria compressa a
pressione bassa.

Consigliamo di pulire |"apparecchio subito dopo averlo
usato.

Pulite I"apparecchio regolarmente con un panno
asciutto ed un po’di sapane. Non usate deetrgenti o
solventi perché questi ultimi potrebbero danneggiare
le parti in plastica dell’apparecchio. Fate attenzione
che non possa penetrare dell’aacqua nell’interno
dell"apparecchio.

8.2 SPAZZOLE AL CARBONE
In caso di uno sviluppo eccessivo di scintille fate
controllare le spazzole al carbone da un elettricista.

Attenzione! Le spazzole al carbone devono essere
sostituite solo da un elettricista.

8.3 MANUTENZIONE

All'interno dell’apparecchio non si trovano altre parti
sottoposte ad una manutenzione qualsiasi.

8.4 ORDINAZIONE DI PEZZI DI RICAMBIO:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

Modello dell"apparecchio

Numero dell“articolo dell’apparecchio

Numero d’ident. dell’apparecchio

Numero del pezzo di ricambio del ricambio necessitato.

9. SMALTIMENTO E RICICLAGGIO

L apparecchio si trova in una confezione per evitare
i danni dovuti al trsporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e pufl percin essere
utilizzato di nuovo o riciclato.

L "apparecchio e i suoi accessori sono fatti di materiali
diversi, per es. metallo e plastica.

Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o all’"amministrazione comunale!

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente gli
imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

Solo per i paesi della CE

iNon gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti
domestici!

Conformemente alla norma della diretiva

UE2012/19 sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche (RAEE) ed
all’'mattuazione del recepimento del diritto

)i

nazionalegli elettroutensili diventati

inservibili devono essereraccolti
separatamente ed essere inviati ad una ritilizzazione
ecologica.

Con agni riserva di modifiche tecnique.

CE DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Ddichiariamo sotto la nostra responsabilitf, che
il prodotto descritto sotto "dati tecnici" si trova in
conformitf con le norme o i documenti normalizzati
seguenti: EN 60745-1, EN 60745-2-1, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i n base
alle prescrizioni delle direttive 2006/42/CE, 2014/30/
EU, 2011/65/EU.

G
C€ Z R&HS

Ramiro de la Fuente
Director Manager
Gennaio 2020
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| «Mpoooxn - AIaBAoTe TIG 0dNYieg XPrONG YIA VO PEIWOETE TOV KivOUVO
TPAUNPATIOPOU»

PopdTe TPOOTATEUTIKA AKONG.
O B6puBog pTropei va TpokaAéael BAGRN oTnv akon.

DopdTe HAOKA AVATIVONG.
Zkévn emBAaBAG yia TV uyeia pTTopei va TrapoxBei 6tav epyddeoTe
ETTAVW O€ EUAO KOI GAAO UAIKG.

MoTé un XPNOIUOTIOIEITE TN GUOKEUR VIO VO EPYQCTEITE PUE OTTOINDTTOTE
UAIKG TTOU TTEPIEXOUV aiavTo!

DopdATE TTPOCTATEUTIKA YUOAId.

O1 ommvOpeg TTou dnuioupyoUVTal KATG TNV Epyacia A Ta Bpalopara,
TO KOPPATAKIA KOl N OKOVN TTOU EKAUOVTAI OTTO T OUOKEUT ITTOPOUV Vol
TIPOKOAECOUV OTTWAEID TNG OPAONG.

14
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To TTapov eyxeIPidIo ATV OKPIBEG KOTA TNV NUEPOMNVIa
KOTAOKEUNG TOU

pnxavApotédg oag. Ma TTANPo@opieg yia Ta TEXVIKG
0edopéva TOU PNXAVAPOTOG TTOU ayopdoaTe Kal yia
EAEYXO VIO EVNUEPWOEIG TWV UNXAVNMETWY HOG,
UTTOPEITE VA ETTIOKEPTEITE TOV SIKTUAKS TOTTO:
www.grupostayer.com

Otav xpnoiyotroleite €COTTAIONO, TTPETTEI VO TNPEITE
MEPIKEG TTIPOPUAGEEIG AOPAAEIG YIa TNV OTTOPUYH TWV
TPAUPATIOPWY KAl TWV {NHIWV.

AI0BEOTE TIPOCEKTIKG TO TTAAPEG EYXEIPIOIO OBNYIWV
pe Tn déouoca Trpoaoyr. PUAGETE autd To eyxelpidio
0€ A0QAAEG MEPOG, HE TPATTO WIGTE Ol TTANPOYOPIES Va
eival diaBéoiyeg ava Taoa oTiypr. Av petaBiBdoeTe
ToV €€OTTAIONO O€ GANO GTOPO, SWATE TOU KAl QUTEG TIG
odnyieg xprong.

Agv  avaAapBdavoupe kapia euBuvn yia {nuiEG A
aTuxApaTa Tou Ba TTpokAnBoUv Adyw pn TAPNONG

KATGAANAWY TPUTTAVIWV.

O eCommANiopdg TIPETTEl v XPNOIYOTIOIEITaI POVO yia
Tov TIpoPBAeTrOpevo  okotrd.  OmroladnTote  GAAN
Xpnon Bewpeitar TepITTTwon AavBaopévng xprong.
O XpPNOTNG/XEIPIOTAG Kal OXl O KATOOKEUOOTAG Ba
gival UTTEUBUVOG YIO TUXOV CNMIEG A TPAUMOTIOHOUG
otroloudnTroTe  €idoug ToU  Ba TTPOKANBoUV  wg
amoTéAegpa auTou.

4_TEXNIKA £TOIXEIA

@ = OvopaaoTIKN 10XUG
= Tay0TnTa YE QOPTIO
= Kpouon

/= AlGpeTpog TpuTravioU

% = MéyioTn didtpnon, xaAupag

QAUTWV TWV 0dNYIWV Kal TwV TTANPOQPOPIWV OOPAAEING.
67 = MéyioTn didTpnon, TETpa

1_OAHTIEZ AZDANEIAX ) ) )
Y MéyioTn diatpnon, UAo

MTopeiTe va BPEITE TIG avTIOTOIKEG 0BNYieG ao@aAEiag = Bapog

O0TO QUAAGDIO TTOU ECWKAEIETAI.

AlaBdoTe 6Aoug TOug KavoviopoUg ao@pa-
Agiag kal TIg 0dnyieg.
OTroladnmoTe  OQAApATA  Katd Tnv  TAPNON Twv
KOVOVIOUWY 00QaAgiag Kal TIG odnyieg WTTOpEi va

odnyfioouv ae nAekTpoTTAngia, TTupkayid kai/rfy coBapd
TPAUPATIONO.

Alatnpeite 6Aoug Toug KavoviouoUg Kal TIG odn-

vieg ac@aAeiag oe aoPaAég HEPOG yio HEAAOVTIKA
Xpfion.

2_AIATA=H (2X. 1)

DESCRIPCION ILUSTRADA
1. Z@iyktApag TputTaviod

2. AvaoToAéag BaBoug Tputtaviol

3. Alak6TTTNG ETTIAOYNG TPUTTAVIOU/TPUTTAVIOU PE GQUPaA
4. KoupTri ac@dAiong

5. AIoKOTITNG evepyoTToinONG/aTTevEPyoTToinong

6. AIGKOTITNG 0e€160TPOPNG/APIOTEPOTTPOPNG
TTEPIOTPOPNAG.

7. Mpdobetn Aan

8. PuBuIoTig TaxutnTag

9. Emoyn taxutnTtag, Mnxavikn

3_2Q¥TH XPHzH

To TpuTravi £xel oxedlaaTei yia didvoign oTwv o€ EUAO,
oidnpo,
un o1dnpouxa pETaAAa Kal TTETpa PE TN XPAON Twv

= X160un 10X0U0G XoU

9

= X160un Tieang fxou

@ = Kpadaouoi

O1 TIyég TToU avagépovTtal IoXUOUV YIa OVOUAOTIKEG
Taoeig [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60Hz.
MNa xapnAdTEPN TAON KOI HOVTEAQ VIO OUYKEKPIUEVEG
XWPEG, QUTEG Ol TINEG PTTOPET va BIOPEPOUV.

Mpooégte Tov apIBuod €idoug oTnv TIvakida TUTTOU Tou
pnxavAipaTog.

Ol ePTTOPIKEG OVOUATIEG TWV ETTIHEPOUG PNXAVNHAETWY
EVOEXETAI VA DIAPEPOUV.

O6pufog Kal kpadaopoi

O1 TIHEG TOU AXOU KOl TwV KPadaouwV WETPrBnKav
oUppwva e To TTpdTuTro EN 60745.

PopdTe TPOOTATEUTIKA AKONG.

O B6puBog pTTopei va mpokaAéael BAGRN aTnv akor.
O1  OouvoAikéG  TINEG  Kpadaopwv  (SlavuouaTikd
dBpoiopa TPIWV  KaTeuBUvoewv)  KaBopidovTal
oUuewva e To TpdTuTro EN 60745.

AidTpnon og pétaAdo (rpoobeTn Aapn)
TIuA EKTTONTTAG KpaBaoHWY a, =5.372 m/s2

K ABeBaidtnta = 1.5 m/s2
H 1A Twv kpadaopwy aAAAgel avaAoya Pe TRV
A TIEPIOXN EPAPHOYNG TOU NAEKTPIKOU EPYOAEioU

Kal O€ €CQIPETIKEG TIEPITITWOEIG, WTTOPEI va
utrepPaivel TNV KaBopiopévn TIPA.

- 15 -
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MPIN AMO THN EKKINHZH AEITOYPTIAZ
MAIZMOY

OY E=

Mpiv ouvdéoeTe ToV EEOTTAICUO OTNV TTAPOXN PEUPATOG,
BeBaiwbeite o611 Ta Oedopéva TTOU  avaypa@ovTal
oTNV TTIVOKIda OTOIXEIWV €ival TTAVOUOIOTUTIA WE TO
dedopéva diKTUOoU.

Mpiv kavete pubpicelg aTov EOTTAIOO, TTAVTA Va aTTo-
ouvdéeTe To BUOHA TPOPOBOTIaG.

5.1 NPOZAPTHZH THZ MPOZOETHZ AABHZ
(EIK. 2-3/XTOIXEIO 7)

H Tmpo6oBetn AaBA (7) oag emTpémmel va EMITUXETE
KOAUTEPN OTABEPATNTA EVW) XPNOIHOTTIOIEITE TO TPUTTAVI
ye o@Upa. Mn XPNnOIPOTIOIEITE TO EPYOAEIO XWPIG TNV
TTPOoOETN Aafn.

H mpocBetn AaBry (7) OTePEWvVETAl OTO TPUTTAVI
JE o@UPa Pe évav oQIYKTAPA. Av TTEPIOTPEYETE TN
Aoy OefidoTpOPa  OPiyyEl QUTOG O OPIYKTAPAG.
Av  TrepioTpéweTe TN AaBR apIoTEPOOTPOGA
OTTEAEUBEPWVETAI O OPIYKTHPAG.

Mpémer  mpwTa va TOTTOBETNOEi 1N  TTPOOBETN
Trapexopevn Aapn (7). MNa va yivel autd, o oQIyKTAPAg
TIPETTEI VO QVOIgEl TTEPICTPEPOVTOG TN AaBR PEXP! va
£xel ETAPKEG PAPDOG WOTE va TeEPAoel n TPACOETN
AaBR emévw a1é T TOOK (1) KaI ETTAVW OTO TPUTTAVI
ue opupa.

Agou ToTroBeTACETE TNV TTPOCBETN AaPr) (7), yupioTe
TNV oTNV TTI0 AveTn yia e0dg Béon epyaciag.

Twpa yupiote gava Tn AaBfy TpPog TNV avtifeTn
kaTeUBuvon éwg éTou n TTPOaBeTn AaBn (7) acaNioTei
aTn 6éon ngG.

H mpdéoBetn AaBh (7) eivar kat@AAnAn T1éc0 yia
OpICTEPOXEIPES
600 Kal yio OeCIOXEIPEG XPAOTEG.

5.2 TOMOGETHZH KAl PYOMIZH TOY ANAZTO-
AEA BAOOYZ (EIK. 4IZTOIXEIO 2)

O avaoTtoAéag BaBoug (2) ocuykpateitar oTn Béon
Tou amé Tnv TPdoBeTn Aafn (7) péow cuoPIgng.
O OQIYKTAPAG MTTOPEI VO XOAAPWVEl Kal VO O@iyyel
TTEPIOTPEPOVTAG TN AaBr).

XOoAOPWOTE TOV OQIYKTAPA Kal TIPOCAPUOCTE TOV
avaoToAéa BABoug (2) aTnv TTPOBAETTONEVN E00XH OTNV
TP60BeTn AapBr (7). PuBuioTe Tov avaoToAéa BaBoug
(2) oTo idI0 eTTiTredO PE TNV PUTN TOU TpuTTaVIOU.

TpaBnére Tpog Ta Tiow Tov avacToAéa BaBoug (2)
avdhoya pe 1o aTraiTolpevo Babog didTpnong.

lupioTe TN AR otnv TTPdaBetn AaBn (7) péxpr va
aoc@aAioel.

Twpa dlavoigte TNV OTM €wg OTOU O AVOOTOAEéDG
Baboug (2) ayyigel To TEPAXIO ETTECEPYOTIAG.

5.3 TOMNOG®ETHZH THZ MYTHZ TOY TPYNA-
NIOY (EIK. 5-6)

Mpiv kavete puBpioeig oTov €§OTTAICPS, TAVTA v
ATTOOUVOEETE TO BUCHA TPOPOBOTIAG.

O o@IykTApag Taxeiag alayng Tputaviol (1) eival
£QOdIAoPEVOG PE EEAPTNHA AOPANIoNG:

MNa va 10 ao@aAioeTe = TMECTE TO XITWVIO () TTPOG TA
euTPdG MNa va 1o aTTaoPaNioETE = TTIECTE TO XITWVIO (O1)
TTPOG Ta TTiow XaAapwaTe Tov avaoToAéa BaBoug (2)
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTNV EVOTNTA 5.2 KAl OTTPWETE TOV
TPOG TNV TTPOCBETN AaBR (7). AuTo TTapéxel EAeUBepn
Tpoofaacn oTo To0K (1).

AuTo TO TPUTTAVI UE OQPUPA gival EQODIATHUEVO UE TOOK
XWPIG KAEIDI (1).

Avoigte Tov o@iyktipa (1). To dvolypga Tng pUTNG
TpUTTAVIOU TTPETTEl VO €ival OPKETA WEYGAO WOTE va
XWpPAgl n puTn TOU TPUTTAVIOU.

EmAESTE pia KaTAAANAN puTn TpuTTaviol. QBRoTe TN
uuTn Tou TpuTraviou oo To duvaTov TTio Babid péoa
OTO AVOIYUO TOU TOOK.

KAeioTe Tov o@iyktipa (1). BeBaiwbeite 611 TO TPUTTAVI
€ival oTEPEWPEVO OTOV OPIYKTAPA (1).

EAéyxeTe avd TOKTA XpovIKa diacTrhpaTta 611 n puTn Tou
TpuTtavioU ) To epyaAegio givalr acpaliouéva aTn Béon
TOUG (aTTOOUVOEDTE TO BUCHA TPOPODOTIaAG).

6. XEIPIZMOZ

6.1 AIAKOMNTHZ ENEPIOMNOIHZHZ/ANENEPIO-
MOIHZHZ (EIK. 7T/XTOIXEIO 5)

MpwTa TOTTOBETACGTE KATAAANAN PUTN TpuTTAVIOU OTO
epyaAeio (BA. 5.3).

2uvdéoTe 1o BUOHA TpoYodoaiag ae KATGAANAN TTpila.

TotmmoBeTAOTE TO TPUTTAVI OTN B€0n TToU BéAETE va dia-
VOIgeTE OTTH.

Mo va evepyoTroInoeTe To epyaAeio:

MéoTte TOV OIOKATITN €VEPYOTTOINONG/ATTEVEPYOTTOIN-
ang (5)

Zuvexng Aeiroupyia:

Ac@alioTe Tov dIOKATITN EVEPYOTTOINONG/ATIEVEPYOTTOI-
nong (5) Ye To KOUTTi ao@AAiong (4).

Mo va aTrEVEPYOTTOINOETE TO EpYaAEio:

MéoTe oUvTopa TOV BIAKATITN £VEPYOTTOINONG/ATTEVEP-
yotroinong 5.

6.2 PYOMIZH THZ TAXYTHTAZ (EIK. 7/
ZTOIXEIO 5)

Mrropeite va aAAGleTe afabuidwTa TNV TaxUTNTA EVW
XPNOIUOTIOIEITE TO EPYAAEIO.

EmA£ETe TNV TOXUTNTO  €QOpPPOlOVTOG HEYOAUTEPN
A MIKpOTEPN Trieon oTov JIoKOTITN evepyoTroinong/
arrevepyotroinong (5).
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EmAéCTe TN owoTh Taxutnta: H Mo  KatdAAnAn
TaxuTnTa £6aPTATAI OTTO TO TEPAXIO ETTEEEPYATIAG, TOV
TUTTO XPrONG Kal TO TPUTTAVI TTOU XPNOIUOTIOIEITAI.
XopnAf  Tigon  oTov  dlaKOTITR  evepyotroinong/
armevepyotroinong (5): XapnAn taxiutnta (kaTt@AAnAn
yia PIKpEG Bideg Kal HaAaka UAIKE)

MeyaAUtepn TTieon oTov BIOKOTITN evepyoTroinong/
armevepyotroinang (5):

YwnAotepn TaxuTnTa (KOTAAANAN Yo peyBAeG/pOKPIEG
Bideg kal oKANPA& UAIKG)

TupBouAn: Na apyilete Tn didvoign OTIWV O€ Xaun-
A TaxUTnNTa. ZTN OUVEXEID VO augdveTe OTadIOKA TNV
TaxoTnTa.

MAgovekTApaTa: To TPUTTAvI gival IO EUKOAO va eAEY-
XOei Kat& TNV ekkivnon Tng didvoigng kai dev yYAIGTpAel.

Na atogelyete Tn diGvoign akavovIoTwY OTTWV (YIa
Trapadelyya o€ TTAaKidIa).

NPOENIAOTH THZ TAXYTHTAZL (EIK. 7/
ZTOIXEIO 6)

O dakTUAIoG pUBUIoONG TaxUTNTaG (8) OOg EMITPETTEI VA
opigeTe TN Pé€yioTn TaxutnTa. O dIAKOTITNG EVEPYOTTOIN-
ong/atrevepyotroinong (5) PTTopei va meoTel HOVO Ewg
TNV kaBopiopévn pUBUIoN PEYIOTNG TaXUTNTAG.
PuBpioTe Tnv TaxUTNTO XPNOIPOTIOIWVTAG TOV SAKTUAIO
pUBuIoNg (8) aTov BIAKOTITN E£VEPYOTTOINONG/OTTEVEP-
yotroinong (5).

Mnv aTroTTEIpaBEiTE VO KAVETE QUTAV TN PUBUION EVW TO
TPUTTAVI gival o€ xpron.

6.4 AIAKOMTHZ AEZIOXTPO®HZ/APIZTEPO-
ZTPOO®HEZ NEPIZTPOOHE (EIK. 7/XTOIXEIO 6)
Na aAAalete Tn Béon Tou J1AKOTITN POVO OTAV TO
TPUTTAVI €ival akiviTotroinpévo!

AMGETE TNV KaTEUBUVON TOu TpuTTAvioU PE o@UPa
XPNOIPOTIOIVTAG — Tov  BIOKOTITN  de€idaTpoPng/
apioTePOOTPOPNG TTEPIOTPOPNG (6):

KaretBuvon ------- ©€an SIaKOTITN :

AegI6GTPOPN TTEPIOTPOPN (TTPOG Ta EUTTPOG Kail JIATPN-
on) ------- R

(avaoTpopn

6.5 AIAKOMTHZ EMIAOTHZ TPYNANIOY/TPY-
MANIOY ME ZOYPA (EIK. 8/XTOIXEIO 3)

Na aAAdalete Tn Béon Tou J1AKOTITN POvVO OTAV TO
TPUTTAVI gival akiviTotroinpévo!

Tputrdvi:

AlokdTITNG €TMAOYAG TpuTTavIoU/TpuUTTavVIOU pE o@Upa
(3) atn B¢on TpUTTAVIOU. (@¢0n A)

Xpron o€: Z0Ao, pétaAAo, TTAACTIKS
Tputrdvi pe o@upa:

AlokdTITNG €TMAOYNG TpuTTavIoU/TpUTTAVIOU PE o@UPa
(3) otn B¢0n TpUTTAVIOU PE OPUPQ. (Oon B)

Xpnon og: Zkupddepa, TIETPA, TOIXOTTOlO

6.6 EMIAOIH TAXYTHTAZ, MHXANIKH
(TM900A-TM900)

- Evepyortrolgite Tov £mAoyéa TaxuTATWY (9) uévo étav
TO INXAvVNUQ €ival OKIVNTOTTOINKEVO.

AUO0 TTEPIOKEG TAXUTHATWY UTTOPOUV va ETTIAEYOUV PE TO
etmAoyéa TaxuTnTag 9.

1n TaxuTNTA:

XapnAf TrepIoxr) TOXUTATWYV: yia epyaacia pe PeEYAAn
S1GueTpo dIATPNONG A yia Bidwua.

2n TaxutnTa:
YwnAn TTEPIOX TOXUTATWV: Yia epyaadia pe pIkpr 81G-
HETPO BIATPNONG.

6.7 ZYMBOYAEZ EPTAZIAZ ME TPYMANI ME
ZOYPA

6.7.1 AIATPHZH ZKYPOAEMATOZ KAl
TOIXOMNOIIAZ

[upioTe TOV BIOKOTITN €TMAOYAG TpUTTAVIOU/TPUTTAVIOU
ue o@Upa (3) otn Béon B (Tputdvi ye opupa).

Na xpnoipotolgite TTavTa puTeG KapPidiou kai pUuBuIon
upnAig ToxUTNTag yia 8IGTPNCN O€ TOIXOTTolia Kal
OKUPOBEUQ.

6.7.2 AIATPH2H 2E XAAYBA

lupioTe Tov SIOKATITN €TMAOYAG TPUTTAVIOU/TPUTTAVIOU
ye o@Upa (3) otn Béan A (TpuTrdvi).

Na xpnoiyotroigite mavra puteg HSS (HSS = xdAuBag
UWPNAAG TaxuTnNTag) Kal pUBuIon XaunAng TaxuTnTag yia
diatpnon og xaAuBa.

ZuvIioTOUPE va AITTAiVETE TNV OTTA PE KATGAANAo uypd
KOTTAG Y1 Va TNV aTToQuUYA TNG TTEPITTAG POOPAG Twv
TPUTTAVIWV.

6.7.3 EIZATQrH/AQAIPEZH BIAQN

lupioTe Tov SIOKATITN €TMIAOYAG TPUTTAVIOU/TPUTTAVIOU
ue o@Upa (3) atn Béon A (Tputrawvi).

XpnoiygotroioTte  pia  pubuion  xaunAng  TaxdTnTag
Aidvoign ommwv

6.7.4 EKKINHZH AIANOIZHZ ONQN

Edv BéAete va diavoiteTe pia Babid oty o€ €éva okAnpd
UAIKO (6TTWG 0 XGAUBOG), GUVIOTOUE Va EEKIVAOETE TNV
OTTA E PIKPR pUTN TpUTTAVIOU.

6.7.5 AIATPHZH NAAKIAIQN

MNa va &ekivioere Tnv didvoign OTIAG, yupioTe Tov
SIaKOTITN €TMAOYAG TPUTTAVIOU/TPUTTAVIOU HE GPUPA (3)
aTtn Béon A (Tputrawvi).

lupioTe Tov SIOKATITN €TMAOYAG TPUTTAVIOU/TPUTTAVIOU
ye opupa (3) otn Béon B (Tputtdvi oQUPAG) HOAIG N
puTn diatrepdoel Ta TTAAKidIA.
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7. ANTIKATAZTAZH TOY KAAQAIOY 9. TEAIKH AIAGEXH KAl ANAKYKAQZH
PEYMATOX

Edv 10 KaAWwdI0 TPOPod0Tiag yia autdv Tov EOTTAIOUO
£X€I UTTOOTEI {NUIG, TTPETTEI VO AVTIKOTAOTABE aTTd TOV
KOTAOKEUAOTA ] TNV UTTNPECIQ TTOU TTAPEXEl META TNV
TTWANCN

N omd opoiwg EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKG yIa va
atro@euxOei 0 Kivduvog.

8. ZYNTHPHXZH KAGAPIZMOZ KAI
MAPATTEAIA ANTAAAAKTIKQN

Mavrote va ammoouvdéeTe To BUCHA aTTé TNV TIPIda TIPIV
apxioeTe epyaaieg kabapiopou.

8.1 KAGAPIZMOX

Alatnpeite OAeg TIG dlaTALEIG ao@AAEiag, TIG OTTEG
agpiopoU Kal To TePIBANPa Tou poTép 6o To SuvaTov
TIEPICOOTEPO XWPIG aKaBAPaTieg Kal OKOVN.

ZKouTTieTe TOV €EOTTAIOPO pE éva kaBapd Travi n
QUOATE TOV JE TTETTIECUEVO a€Pa XaUNANG TTieong.

Yag ouvioToUPe va KOBapifeTe TN OUOKEUR QPECWG
KGBE QOPA TTOU TEAEIWVETE TN XPAON TNG.

KaBapileTe Tov €0TTAIGO TOKTIKG PE £va uypo TTavi Kal
Aiyo pahakd aartolvi. Mnv xpnoIJoTToIEiTE KOBAPIOTIKG
N d1aAUTEG. AuTd Ba pTTopolcav va TTPoofdAouv Ta
TTAOTIKG pépn Tou egomrAicpol. BePaiwBeite 611 dev
JTTOpEi va €1I0peUOEl VEPO OTN OCUOKEUN.

8.2 YHKTPEZ ANOPAKA

H povada diatiBeTal cuoKeUaapévn yia Vo aTroQeuxOei
N KOTAOTPOPR TNG KATA T PHETAPOPA. AUTA N CUCKEUQ-
oia atroTeAeiTal aTrd TPWTEG UAEG KAl GUVETTWG PTTOPEI
VO ETTAVAXPNCIPOTIOINGEI 1) va TMIOTPAPEi OTO OUOTN-
Ha SIOXEIPIONG TTIPWTWY UAWV.

H povada kal Ta TTapeAKOPEVA TNG Eival KATAOKEUA-
apévn atd diIdpopoug TUTTOUG UAIKWY, OTTwG PETAAAO
Kal TTAAOTIKOG.

Ta eAaTTWPATIKA PPN TOU TTPETTEI va dlaTiBevTal wg
€10IKG aTTOBANTA. ZUPPBOUAEUTEITE TOV QVTITTPOOWTIO A
Tov TOTTIKS 0ag oUPBoUAo.

To unxdvnua, Ta TTapPeAKOPEVA Kal N ouoKeuaoia Ba
TPETTEl va TrepvoUv atrd diaAoyn yia @IAIKA TTPOg TO
mePIBAAAOV avakUKAwan.

Mévo yia Tig Xtwpeg TG EK:

Mnv oroppiTrTeTe TO NAEKTPIKA EpyaAEia padi ye Ta
OIKIOKG aTroppippaTal

ZUpoewva ye Tnv odnyia 2012/19/EK oxet-

KA PE Ta ammOBANTA €10WV NAEKTPIKOU Kal
nAektpovikou e§omAiopol (AHHE) kai tnv
£QapUOyYN TNG OTO £0VIKO Bikalo, Ta NAEKTPI-

)i

K& epyaAeia TTou dev gival TTAEov xpnoiuo-

TIOIROIYO TTPETTEI VA GUAAEyOVTOl XWPIOTA
KOl VO OTTOPPITITOVTalI ME TTEPIBAAAOVTIKG
0opB6 TpoTIO.

Ymékeimal ae alayn xwpig €1do1roinan.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

e TIEPITITWON uTTEPBOAIKOU oTvenpiopou,
avaBEoTe ToV EAEYXO TWV WNKTPWV AvOpaka poévo o€
SITTAWMATOUXO NAEKTPOASYO.
Znuavtikd! O1 wrkTpeg davBpaka Oev TPETEl va
avTikaBioTavral  ammd  kavévav  GAo  ekTdg  amod
OITTAWHATOUXO NAEKTPOASGYO.

8.3 ZYNTHPHZH

Agv UTTGPYOUV EEAPTANATA OTO ECWTEPIKO TOU £EOTTAI-
opoU TTou va aTraiTouv TTPAoBETN GuvTAPNON.

8.4 NAPAITEAIA ANTAAAAKTIKQN:

MapokaAolpe va ava@épeTe 1o akOAouBa GTOIXEI
KOTG TNV TTapayyeAia avTaAAOKTIKWV:

TOTT0 pNXavApaTog

Ap1BuS TTPOIGVTOG TOU PNXavAUaTog

AvayvwpIoTIKO apIBud Tou PNXavAPaTog

ApiBud AVTOAAQKTIKOU ell] ATTAITOUPEVOU
avTaAAQKTIKOU

AnAwvw umé TNV €uBlvn pou OTI TO TIPOIGV TTOU
TTEPIYPAQPETAlI OTO «TEXVIKA ZTOIXEIO» €ival oUPPWVO
HE TO TTOPAKAETW TTPOTUTIA 1 £YyPaAPa TUTTOTTOINONG:
EN 60745-1, EN 60745-2-1, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 cUpgpwva pe TIG dIaTdgelg
TwV 0dnyIwv 2006/42/EK, 2014/30/EE, 2011/65/EE.

(G
C€ Z R3HS

Ramiro de la Fuente
AlguBUivwy ZUpBouiog
lavoudpiog 2020
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4_TECHNICAL DATA

@ = Rated power input

= Load speed

= Percussion
/= Diameter of drill

% = Maximum drilling, steel
&7 = Maximum drilling, stone
that the information is available at all times. If you ## = Maximum drilling, wood

= Weight

This manual is in accordance with the date of
manufacture of your machine, information you will
find in the table technical data of the acquired
machine, look for updates of manuals of our
machines in the web page: www.grupostayer.com

When using equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating manual
with due care. Keep this manual in a safe place, so

give the equipment to any other person, give them
these operating instructions as well.

We accept no liability for damage or accidents
which arise due to non-observance of these
instructions and the safety information.

1_SAFETY REGULATIONS

The corresponding safety information can be found
in the enclosed booklet.

Read all safety regulations and instructions.

A\

Keep all safety regulations and instructions in a
safe place for future use.

Any errors made in following the safety
regulations and instructions may result in an
electric shock, fire and/or serious injury.

2_LAYOUT (FIG. 1)

DESCRIPCION ILUSTRADA

Drill chuck

Drill depth stop

Drill/lhammer drill selector switch
Locking button

ON/OFF switch
Clockwise/Counter-clockwise switch
Additional handle

Speed controller

. Gear Selection, Mechanical

3_PROPER USE

The drill is designed for drilling holes into wood, iron,
non-ferrous metals and rock using the appropriate bits.

© ©® N oo ON =

The equipment is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the manufacturer
will be liable for any damage or injuries of any kind
caused as a result of this.

9

= Sound power level
= Sound pressure level
= Vibration

The values given are valid for nominal voltages
[U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60Hz. For
lower voltage and models for specific countries, these
values can vary.

Please observe the article number on the type plate
of your machine.

The trade names of the individual machines may vary.

Sound and vibration
Sound and vibration values were measured in
accordance with EN 60745.

Wear ear-muffs.

The impact of noise can cause damage to hearing.
Total vibration values (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745.

Drilling in metal (additional handle)
Vibration emission value ah = 5.372 m/s2
K uncertainty = 1.5 m/s2

A\

The vibration value changes according to the
area of application of the electric tool and may
exceed the specified value in exceptional
circumstances.

5_BEFORE STARTING THE EQUIPMENT

19

Before you connect the equipment to the mains supply
make sure that the data on the rating plate are identical
to the mains data.

Always pull the power plug before making adjustments
to the equipment.
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6. OPERATION

5.1.FITTING THE ADDITIONAL HANDLE (FIG.
2-3/ITEM 7)

The additional handle (7) enables you to achieve
better stability whilst using the hammer drill. Do not
use the tool without the additional handle.

The additional handle (7) is secured to the hammer
drill by a clamp. During the handle clockwise tightens
this clamp. Turning it anti-clockwise will release the
clamp.

The supplied additional handle (7) must first be fitted.
To do this, the clamp must be opened by turning the
handle until it is wide enough for the additional handle
to be slid over the chuck (1) and on to the hammer drill.
After you have positioned the additional handle (7),
turn it to the most comfortable working position for you.
Now turn the handle in the opposite direction again
until the additional handle (7) is secure.

The additional handle (7) is suitable for both lefthanded
and right-handed users.

5.2 FITTING AND ADJUSTING THE DEPTH
STOP (FIG. 4/ITEM 2)

The depth stop (2) is held in place by the additional
handle (7) by clamping. The clamp can be released
and tightened by turning the handle.

Release the clamp and fit the depth stop (2) in the
recess provided for it in the additional handle (7). Set
the depth stop (2) to the same level as the drill bit.

Pull the depth stop (2) back by the required drilling
depth.

Turn the handle on the additional handle (7) until it is
secure.

Now drill the hole until the depth stop (2) touches the
workpiece.

5.3 FITTING THE DRILL BIT (FIG. 5-6)

Always pull the power plug before making adjustments
to the equipment.

The quick-change drill chuck (1) is equipped with a
locking fastener:

To lock = press the sleeve (a) forwards To unlock =
press the sleeve (a) backwards Release the depth
stop (2) as described in 5.2 and push it towards the
additional handle (7). This provides free access to the
chuck (1).

This hammer drill is fitted with a keyless chuck (1).
Open the chuck (1). The drill bit opening must be large
enough to fit the drill bit into.

Select a suitable drill bit. Push the drill bit as far as
possible into the chuck opening.

Close the chuck (1). Check that the drill bit is secure
in the chuck (1).

Check at regular intervals that the drill bit or tool is
secure (pull the mains plug).

20

6.1 ON/OFF SWITCH (FIG. 7/ITEM 5)

First fit a suitable drill bit into the tool (see 5.3).
Connect the mains plug to a suitable socket.
Position the drill in the position you wish to drill.

To switch on:
Press the ON/OFF switch (5)
Continuous operation:

Secure the ON/OFF switch (5) with the locking button
(4).

To switch off:

Press the ON/OFF switch (5) briefly.

6.2 ADJUSTING THE SPEED (FIG. 7/ITEM 5)

You can infinitely vary the speed whilst using the tool.
Select the speed by applying a greater or lesser
pressure to the ON/OFF switch (5).

Select the correct speed: The most suitable speed
depends on the workpiece, the type of use and the
drill bit used.

Low pressure on the ON/OFF switch (5): Lower speed
(suitable for: small screws and soft materials)

Greater pressure on the ON/OFF switch (5):

Higher speed (suitable for large/long screws and hard
materials)

Tip: Start drilling holes at low speed. Then increase
the speed in stages.

Benefits: The drill bit is easier to control when starting
the hole and will not slide away.

You avoid drilling messy holes (for example in tiles).

6.3 PRESELECTING THE SPEED (FIG. 7/ITEM 6)

The speed setting ring (8) enables you to define the
maximum speed. The ON/OFF switch (5) can only be
pressed to the defined maximum speed setting.

Set the speed using the setting ring (8) on the ON/
OFF switch (5).

Do not attempt to make this setting whilst the drill is
in use.

6.4 CLOCKWISE/COUNTER-CLOCKWISE
SWITCH (FIG. 7/ITEM 6)

Change switch position only when the drill is at a
standstill!

Switch the direction of the hammer drill using the
clockwise/counter-clockwise switch (6):
Direction Switch position :

Clockwise (forwards and drill)
Counter-clockwise (reverse)
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6.5 DRILL / HAMMER DRILL SELECTOR
SWITCH (FIG. 8/ITEM 3)

Change switch position only when the drill is at a
standstill!

Drill:

Drill / hammer drill selector switch (3) in the drill posi-
tion. (Position A)

Use for: Wood, metal, plastic
Hammer drill:

Drill / hammer drill selector switch (3) in the hammer
drill position. (Position B)

Use for: Concrete, rock, masonry

6.6 GEAR SELECTION, MECHANICAL
(TM900A-TM900)

- Actuate the gear selector 9 only when the machine
is at a standstill.

Two speed ranges can be preselected with the gear
selector 9.

1st gear:

Low speed range; for working with large drilling
diameter or for driving screws.

2nd gear:

High speed range; for working with small drilling
diameter.

6.7 TIPS FOR WORKING WITH YOUR HAMMER
DRILL

6.7.1 DRILLING CONCRETE AND MASONRY

Switch the Drill/lHammer drill selector switch (3) to
position B (Hammer drill).

Always use carbide drill bits and a high speed setting
for drilling into masonry and concrete.

6.7.2 DRILLING STEEL

Switch the drill / hammer drill selector switch (3) to
position A (drill).

Always use HSS drill bits (HSS = high speed steel)
and a low speed setting for drilling steel.

We recommend that you lubricate the hole with a
suitable cutting fluid to prevent unnecessary drill bit
wear.

6.7.3 INSERTING/REMOVING SCREWS

Switch the Drill/lHammer drill selector switch (3) to
position A (drill).
Use a low speed setting

6.7.4 STARTING HOLES

If you wish to drill a deep hole in a hard material (such
as steel), we recommend that you start the hole with
a smaller drill bit.

6.7.5 DRILLING TILES

To start the hole, switch the drill / hammer drill selector
switch (3) to position A (drill).

Switch the drill / hammer drill selector switch (3) to
position B (hammer drill) as soon as the drill bit has
passed through the tiles.

7. REPLACING THE POWER CABLE

If the power cable for this equipment is damaged, it
must be replaced by the manufacturer or its aftersales
service or similarly trained personnel to avoid danger.

8. CLEANING, MAINTENANCE AND
ORDERING OF SPARE PARTS

Always pull out the mains power plug before starting
any cleaning work.

8.1 CLEANING

Keep all safety devices, air vents and the motor
housing free of dirt and dust as far as possible.

Wipe the equipment with a clean cloth or blow it with
compressed air at low pressure.

We recommend that you clean the device immediately
each time you have finished using it.

Clean the equipment regularly with a moist cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents or
solvents; these could attack the plastic parts of the
equipment. Ensure that no water can seep into the
device.

8.2 CARBON BRUSHES

In case of excessive sparking, have the carbon
brushes checked only by a qualified electrician.
Important! The carbon brushes should not be replaced
by anyone but a qualified electrician.

8.3 MAINTENANCE

There are no parts inside the equipment which require
additional maintenance.

8.4 ORDERING REPLACEMENT PARTS:

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

Type of machine

Article number of the machine

Identification number of the machine
Replacement part number of the part required
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DISPOSAL AND RECYCLING

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material and
can therefore be reused or can be returned to the raw
material system.

The unit and its accessories are made of various types
of material, such as metal and plastic.

Defective components must be disposed of as special
waste. Ask your dealer or your local council.

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:

Do not dispose of power tools into household
waste!

According the European Guideline 2012/19/
UE for Waste Electrical and Electronic
E Equipment and its implementation into na-
tional right, power tools that are no longer
EEE | usable must be collected separately and

disposed of in an environmentally correct
manner.

Subject to change without notice.
DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

We declare under our own responsibility that the
product as describe und “Technical data” is in
conformity with the following standards or standardized
documents:

EN 60745-1, EN 60745-2-1, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, according to the
provisions of the directives 2006/42/CE, 2014/30/EU,
2011/65/EU

G
C€ Z R3HS

Ramiro de la Fuente

Director Manager
January 2020
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