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La herramienta eléctrica ha sido disefada para
cepillar sobre una base firme piezas de madera
como, p.ej., vigas y tablas. Ademads, es adecuada
para biselar bordes y cepillar rebajes.

1_INSTRUCCIONES ESPECIFICA

~ SEGURIDAD

Antes de depositar la herramienta eléctrica, espere
a que se haya detenido el cilindro de cuchillas. Las
cuchillas del cilindro sin cubrir podrian engancharse
en la superficie de apoyo y hacerle perder el control
sobre el aparato y causar un grave accidente.

No introduzca los dedos en la boca de aspiracién de
virutas. Podria lesionarse con las piezas en rotacion.

Solamente aproxime la herramienta eléctrica en
funcionamiento contra la pieza de trabajo. En caso
contrario puede que sea rechazado el aparato al
engancharse el Gtil en la pieza de trabajo.

Trabaije siempre guiando el cepillo de manera que
la base de cepillar asiente plana sobre la pieza de
trabajo. En caso contrario podria ladearse el cepillo
y lesionarle.

Jamas cepille sobre objetos metdlicos, clavos o
tornillos. Ello podria dafar la cuchilla y el cilindro de
cuchillas y ocasionar unas vibraciones excesivas.

Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de trabajo
fijada con unos dispositivos de sujecién, o en un
tornillo de banco, se mantiene sujeta de forma mucho
més segura que con la mano.

No utilice la herramienta eléctrica si el cable esta
dafado. No toque un cable dafiado, y desconecte
el enchufe de la red, si el cable se dana durante el
trabajo. Un cable dafiado comporta un mayor riesgo
de electrocucién.

2_INSTRUCCIONES DE PUESTA EN

SERVICIO

COLOCACION
DE LA HERRAMIENTA
Py Lea integramente estas advertencias de
(" peligro e instrucciones. En caso de no
w atenerse a las advertencias de peligro e
instrucciones  siguientes, ello  puede
ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o
lesion grave. Despliegue y mantenga abierta la
solapa con la imagen del aparato mientras lee las
instrucciones de manejo.

@ iColocarse un protector de oidos!

MONTAJE

Antes de cualquier manipulacién en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de
corriente.

Montaje de las cuchillas (Figura B).

La ranura guia que llevan las cuchillas garantiza un
ajuste de altura uniforme al cambiar o darle la vuelta
a las mismas.

Si procede, limpie el alojamiento de la cuchilla en el
elemento de sujecion 11 y la propia cuchilla13.

Al montar la cuchilla observe que ésta quede
perfectamente alojada en la guia prevista para tal
fin en el elemento de sujecién 11. La cuchilla deberé
montarse cuidando que quede centrada con la base
de cepillar 8. A continuacién, apriete firmemente

los dos tornillos de sujecién 12 con la llave macho
hexagonal 14.

Antes de la puesta en funcionamiento
verifique la sujecién firme de los tornillos de
sujecion 12. Gire a mano el rodillo
portacuchillas 10 para asegurarse de que las
cuchillas no rocen en ninguna parte.

Aspiraciéon de polvo y virutas.

El polvo de ciertos materiales como, pinturas que
contengan plomo, ciertos tipos de madera y algunos
minerales y metales, puede ser nocivo para la salud.
El contacto y la inspiracién de estos polvos pueden
provocar en el usuario o en las personas circundantes
reacciones alérgicas y/o enfermedades respiratorias.

Ciertos polvos como los de roble, encina y haya son
considerados como cancerigenos, especialmente en
combinacién con los aditivos para el tratamiento de
la madera (cromatos, conservantes de la madera).
Los materiales que contengan amianto solamente
deberdn ser procesados por especialistas.

— A ser posible utilice un equipo para aspiracién de
polvo.

— Observe que esté bien ventilado el puesto de
trabajo.

— Se recomienda una mascarilla protectora con un filtro.

Observe las prescripciones vigentes en su pais sobre
los materiales a trabajar.

Limpie periédicamente la boca de aspiracién de
virutas 3.

Para desatascar una boca de aspiracién de virutas
obstruida, emplee un medio adecuado como, p.ej.,
una pieza de madera, aire comprimido, etc.

No introduzca los dedos en la boca de
aspiracién de virutas. Podria lesionarse con
las piezas en rotacién.

Para garantizar una aspiracién 6ptima utilice siempre
un equipo de aspiracién externo o un saco colector de
polvo y virutas.

Aspiracion externa (Figura C)
- A ambas bocas de aspiracién de virutas puede
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3_INSTRUCCIONES DE

acoplarse una manguera de aspiracién.

- Conecte el otro extremo de la manguera de
aspiracién a un aspirador.

- El aspirador debe ser adecuado para el material a
trabajar.

Para aspirar polvo especialmente nocivo para la
salud, cancerigeno, o polvo seco utilice un aspirador
especial.

Aspiraciéon propia (Figura C)

Al realizar pequenos trabajos puede Ud. emplear un
saco colector de polvo y virutas 16. Inserte firmemente
el racor del saco colector de polvo en la boca de
aspiracién de virutas 3. Vacie a tiempo el saco
colector de polvo y virutas 16 para conseguir que la
aspiracién de polvo sea 6ptima.

CONEXION ELECTRICA

iObserve la tensién de red! La tensién alimentacién
debera coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas eléctricas marcadas con 230 V pueden
funcionar también a 220 V.

DESCRIPCION ILUSTRADA

Escala para ajuste del grosor de viruta

Botén giratorio para ajuste del grosor de viruta
Expulsor de virutas

Blogueo de conexién para interruptor de
conexién/desconexion

5 Interruptor de conexién/desconexién

6 Tornillo para cubierta de la correa

7 Cubierta de la correa
8

9

AN —

Base de cepillar
Ranuras en V
10 Rodillo portacuchillas
11 Elemento de sujecién de cuchillas
12 Tornillo de sujecién de cuchillas
13 Cuchilla
14 Llave macho hexagonal (no incluida)
15 Empunadura
16 Saco colector de polvo y virutas
17 Salida alternativa de virutas
18 Tope paralelo
19 Escala para ancho de rebaje
20 Tuerca de sujecién para ajuste del ancho de
rebaje
Tornillo de sujecién (tope paralelo/tope para
angulos)
22 Cable red eléctrica
23 Datos técnicos (labels)
24 Tornillo de sujecién. Tope de profundidad para
rebajes
25 Tope de profundidad para rebajes
26 Correa motriz
27 Polea grande
28 Polea pequefia

N

FUNCIONAMIENTO

COLOCACION Y PRUEBAS

Conexién/desconexién

Para la puesta en marcha de la herramienta eléctrica
accionar primero el bloqueo de conexién 4y
presionar a continuacién el interruptor de conexién/
desconexién 5 y mantenerlo accionado.

Para desconectar la herramienta eléctrica soltar el
interruptor de conexién/desconexién 5.

Por motivos de seguridad, no es posible
enclavar el inferruptor de conexién/
desconexion 5, por lo que deberd mantenerse
accionado todo el tiempo hasta finalizar el
corte.

CAMBIO DE HERRAMIENTAS

Ajuste del grosor de viruta
El botén giratorio 2 permite ajustar de forma continua
el grosor de viruta de 0-3 mm conforme a la escala 1.

Proceso de cepillado (Figura D)

Ajuste el grosor de viruta deseado y, seguidamente,
asiente tan sélo la parte delantera de la base de
cepillar 8 de la herramienta eléctrica sobre la pieza
de trabajo.

Solamente aproxime la herramienta eléctrica
en funcionamiento contra la pieza de
trabajo. En caso contrario puede que sea
rechazado el aparato al engancharse el ofil
en la pieza de trabajo.

Conecte la herramienta eléctrica y guiela con avance
uniforme sobre la superficie a trabajar. Para obtener
superficies de gran calidad Unicamente trabaje con un
avance reducido, ejerciendo presién contra el centro
de la base de cepillar.

Al trabajar materiales duros como, p. ej., madera
dura, asi como al cepillar con el ancho méximo,
ajuste tan sélo un grosor de viruta reducido y reduzca,
dado el caso, la velocidad de avance.

Un avance excesivo reduce la calidad de la superficie
y puede provocar rdpidamente una obturacién de la
boca de aspiracién de virutas.

Unicamente unas cuchillas afiladas permiten
conseguir un buen rendimiento en el arranque de
material, ademés de cuidar la herramienta eléctrica.

— Conecte la herramienta eléctrica.

— Concentre la presién de aplicacién sobre la parte
delantera de la base de cepillar, y vaya desplazando
lentamente hacia delante la herramienta eléctrica. Ello
hace que la zapata de reposo sea abatida hacia
arriba,

de forma que la parte posterior de la base de cepillar
asiente nuevamente contra la pieza de trabajo.

— Guie la herramienta eléctrica con un avance
uniforme sobre la superficie a trabajar.
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Biselado de cantos (Figura E):

Las ranuras en V (9) que lleva la base de cepillar
delantera permiten biselar las esquinas de la pieza
de trabajo répida y sencillamente. Utilice la ranura en
V correspondiente de acuerdo al ancho de biselado
deseado. Para ello, aplique la ranura en V del cepillo
contra la esquina de la pieza de trabajo y guie el
cepillo a lo largo de la misma.

.i.‘ RANURA UTILIZADA | MEDIDA (mm)
Ninguna 0-4
a Pequeria 2-6
Medio 4-9
Grande 6-10

Cepillado con tope paralelo (Figuras F-G)

Fije el tope paralelo 18 a la herramienta eléctrica con
el tornillo de sujecién 21. Si su aplicacién lo requiere,
monte el tope de profundidad para rebajes 25 en la
herramienta eléctrica con el tornillo de sujecién 24.

Afloje la tuerca de sujecién 20 y ajuste el ancho de
rebaje deseado en la escala 19. Apriete la tuerca de
sujecién 20.

Ajuste correspondientemente la profundidad de rebaje
deseada en el tope de profundidad para rebajes 25.

EfectGe el proceso de cepillado tantas veces como sea
necesario hasta conseguir la profundidad de rebaje
deseada. Guie el cepillo ejerciendo una presién
lateral.

CAMBIO DE UTIL.

Tenga cuidado al cambiar las cuchillas. No
sujete las cuchillas por los lados con filo.

Podria lesionarse con los cantos afilados.

Las cuchillas de metal duro, por ser reversibles,
disponen de dos filos. Si ambos filos estuviesen
mellados, es necesario sustituir la cuchilla 13. Las
cuchillas no deberdn redfilarse.

Desmontaije de las cuchillas (Figura A)

Para darle la vuelta o sustituir la cuchilla 13, gire el
rodillo portacuchillas 10 de manera que éste quede
paralelo a la base de cepillar 8.

1- Afloje aprox. 1 — 2 vueltas los 2 tornillos de
sujecién 12 con la llave macho hexagonal 14.

2- Si fuese preciso, afloje el elemento de sujecién 11
golpedndolo levemente con una pieza apropiada
como, p.ej., una cufia de madera.

3- Saque la cuchilla 13 del rodillo portacuchillas 10
empujéndola lateralmente con una pieza de madera.

Cambio de la correa motriz (Figuras H-l)
Desenrosque completamente el tornillo 6 y retire la
cubierta de la correa 7. Desmonte la correa motriz
desgastada 26.

Antes de montar la correa motriz 26 nueva limpie
ambas poleas 27 y 28.

Primeramente coloque la correa motriz 26 nueva
sobre la polea pequefia 28, y a continuacién presione
la correa motriz 26 sobre la polea grande 27

mientras gira la misma a mano.

Observe que las estrias longitudinales de la correa
motriz 26 queden perfectamente alojadas en las
ranuras de las poleas 27 y 28.

Monte la cubierta de la correa 7 y apriete firmemente
el tornillo 6.

4_INSTRUCCIONES DE

MANTENIMIENTO Y SERVICIO

Antes de cualquier manipulacién en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de
corriente.

Mantenga limpia la herramienta eléctrica y las rejillas
de refrigeracion para trabajar con eficacia y seguridad.

LIMPIEZA

Si el desgaste de las escobillas es excesivo, la
herramienta eléctrica se desconecta autométicamente.
La herramienta eléctrica deberd enviarse para su
mantenimiento a uno de los servicios técnicos que se
indican bajo el apartado “Servicio técnico y asistencia
al cliente”.

Si a pesar de los esmerados procesos de fabricacién
y control, la herramienta eléctrica llegase a averiarse,
la reparacién deberd encargarse a un servicio técnico
autorizado para herramientas eléctricas STAYER.

SERVICIO DE REPARACION

El servicio técnico le asesorard en las consultas que
pueda Ud. tener sobre la reparacién y mantenimiento
de su producto, asi como sobre piezas de recambio.
Los dibujos de despiece e informaciones sobre las
piezas de recambio las podrd obtener en:

info@grupostayer.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientard
gustosamente en cuanto a la adquisicién, aplicacién y
ajuste de los productos y accesorios.

GARANTIA

Tarjeta de Garantia

Entre los documentos que forman parte de la
herramienta eléctrica encontrara la tarjeta de
garantia. Deberd rellenar completamente la tarjeta de
garantia aplicando a esta copia del ticket de compra
o factura y entregarla a su revendedor a cambio del
correspondiente acuse de recibo.

iNOTA! Si faltara esta tarjeta pidasela de inmediato
a su revendedor.

La garantia se limita Gnicamente a los defectos de
fabricacién o de mecanizacién y cesa cuando las
piezas

hayan sido desmontadas, manipuladas o reparadas
fuera de la fabrica.

ELIMINACION

Recomendamos que las herramientas eléctricas,
accesorios y embalajes sean sometidos a un proceso
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de recuperaciéon que respete el medio ambiente.

iNo arroje las herramientas eléctricas a la
basura! Conforme a la Directiva Europea

Sélo para los paises de la UE:
2002/96/CE sobre aparatos eléctricos y
electrénicos inservibles, tras su

transposicién en ley nacional, deberan

acumularse por separado las herramientas eléctricas
para ser sometidas a un reciclaje ecolégico.

Reservado el derecho de modificacion.

5_MARCADO NORMATIVO

CARACTERISTICAS TECNICAS

P, = Potencia absorbida néminal
R, = Revoluciones en vacio
Pmax =  Profundidad méxima

Pr= Profundidad de rebaje

Ac = Ancho de cepillado, méx

= Peso
= Clase de proteccién

= Nivel de potencia acustica

¢ [0 &

—

o = Nivel de presién acUstica

®-

Estos datos son vdlidos para tensiones nominales
de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz. Los valores pueden
variar si la tensién fuese inferior, y en las ejecuciones
especificas para ciertos paises. Preste atencién al n2 de
articulo en la placa de caracteristicas de su aparato,
ya que las denominaciones comerciales de algunos
aparatos pueden variar.

Vibracién

DECLARACION DE
CONFORMIDAD CE

El que suscribe:
STAYER IBERICA, S.A.
Con direccion:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que
el producto descrito bajo “Datos técnicos” estd
en conformidad con las normas o documentos
normalizados siguientes:

EN 55014-1:2017, 55014-2:2015, EN 6100-3-
2:2014, EN 6100-3-3:2013, EN 62841-1:2015, EN
62841-2-14:2015 de acuerdo con las regulaciones
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2000/14/EC.

Ramiro de la Fuente

Director Manager

G
C€ Z RaHS

Enero de 2021
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L'elettroutensile & idoneo per la piallatura di superfici
resistenti di legno come p. es. travi ed assi. Lo stesso &
adatto anche per il taglio obliquo di bordi e per la
scanalatura.

1_ISTRUZIONI SPECIFICHE DI

SICUREZZA

Prima di appoggiare I'elettroutensile, attendere
sempre fino all’arresto dell’albero portalame.
Un albero portalame non protetto pud rimanere
agganciato alla superficie e causare la perdita di
controllo nonché gravi lesioni.

Non avvicinare mai le mani all’espulsione dei
trucioli. Le parti rotanti costituiscono un concreto
pericolo.

Avvicinare |'elettroutensile alla superficie in
lavorazione soltanto quando ¢ in azione. In caso
contrario vi & il pericolo di provocare un contraccolpo
se |'utensile ad innesto si inceppa nel pezzo in
lavorazione.

Durante le operazioni di lavoro tenere sempre

il pialletto in modo che la suola del pialletto sia
appoggiata in modo piano sul pezzo in lavorazione.
Altrimenti il pialletto pud inclinarsi e causare lesioni.

Non passare mai il pialletto sopra oggetti metallici,
chiodi oppure viti. Lama e albero portalame possono
venire danneggiati e possono verificarsi vibrazioni
elevate.

Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in
lavorazione pud essere bloccato con sicurezza in
posizione solo utilizzando un apposito dispositivo di
serraggio oppure una morsa a vite e non tenendolo
con la semplice mano.

Mai utilizzare I'elettroutensile con un cavo
danneggiato. Non toccare il cavo danneggiato
ed estrarre la spina di rete in caso che si dovesse
danneggiare il cavo mentre si lavora. Cavi
danneggiati aumentano il rischio di una scossa di
corrente elettrica.

21

ZIONI DI USO

Py Leggere tutte le avvertenze di pericolo e le
&(" istruzioni operative. In caso di mancato
istruzioni operative si potra creare il pericolo
di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.
raffigurata schematicamente la macchina e lasciarla
aperta mentre si legge il manuale delle Istruzioni per

STRUMENTO DI POSIZIONAMENTO

rispetto delle avvertenze di pericolo e delle
Si prega di aprire la pagina ribaltabile su cui si trova
I'uso.

@ Indossare cuffie di protezione!

MONTAGGIO

Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Smontaggio della lama per piallare (Figura B).
Tramite la scanalatura di guida della lama per
piallare viene sempre garantita, in caso di sostituzione
oppure di cambio di lato, una regolazione uniforme
dell’altezza.

Se necessario, pulire la sede della lama nell’elemento
di serraggio 11 e la lama per piallare 13.

Montando la lama per piallare prestare attenzione
affinché la stessa sia posizionata perfettamente nella
guida di supporto dell’elemento di serraggio 11. La
lama per piallare deve essere montata ed allineata
centralmente rispetto alla suola del piallett o 8. Al
termine serrare le 2 viti di fissaggio

12 con I'ausilio della chiave per viti a esagono cavo 14.

Controllare prima della messa in funzione la
sede fissa delle viti di fissaggio 12. Ruotare
manualmente il cilindro lama 10 ed
assicurarsi che la lama per piallare non
tocchi in nessun punto.

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli.

Polveri e materiali come vernici contenenti piombo,
alcuni tipi di legname, minerali e metalli possono
essere dannosi per la salute. Il contatto oppure
I'inalazione delle polveri possono causare reazioni
allergiche e/o malattie delle vie respiratorie
dell’operatore oppure delle persone che si tfrovano
nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di
faggio o di quercia sono considerate cancerogene, in
modo particolare insieme ad additivi per il trattamento
del legname (cromato, protezione per legno).
Materiale contenente amianto deve essere lavorato
esclusivamente da personale specializzato.

— Utilizzate, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.

- Provvedere per una buona aerazione del posto di
lavoro.

- Si consiglia di indossare un filtro.Observe las
prescripciones vigentes en su pafs sobre los
materiales a trabajar.

Osservare le norme in vigore nel Vostro paese per i
materiali da lavorare. Pulire regolarmente I’espulsione
trucioli 3. Per pulire un’espulsione trucioli intasata
utilizzare un attrezzo adatto, p. es. un pezzo di legno,
aria compressa, ecc.

Non avvicinare mai le mani all’espulsione
dei trucioli. Le parti rotanti costituiscono un
concreto pericolo..

Per garantire un’aspirazione oftimale utilizzare sempre
un dispositivo di aspirazione esterno oppure un
sacchetto raccoglipolvere/raccoglitrucioli.



@& STAYER

Aspirazione esterna (Figura C).
- Nell’espulsione trucioli pud essere inserito su
entrambi i lati un tubo di aspirazione.

- Collegare il tubo di aspirazione 15 con un
aspirapolvere.

- Laspirapolvere deve essere adatto per il materiale
da lavorare.

- Utilizzare un aspiratore speciale per I'aspirazione
di polveri particolarmente nocive per la salute,
cancerogene oppure polveri asciutte.

Para aspirar polvo especialmente nocivo para la
salud, cancerigeno, o polvo seco utilice un aspirador
especial.

Aspirazione propria (Figura C).

Per piccoli lavori pud essere collegato un sacchetto
raccoglipolvere/raccoglitrucioli 16. Inserire
saldamente la bocchetta del sacchetto raccoglipolvere
nell’espulsione trucioli 3. Svuotare per tempo il
sacchetto raccoglipolvere/ raccoglitrucioli 16 affinché
|"aspirazione della polvere possa rimanere oftimale.

ACCENSIONE ELETTRICA

Osservare la tensione di rete! La tensione della rete
deve corrispondere a quella indicata sulla targhetta
dell’elettroutensile. Gli elettroutensili con I'indicazione
di 230V possono essere collegati anche alla rete di
220V.

DESCRIZIONE ILUSTRADA

1 Scala profondita di passata

2 Manopola per la regolazione della profondita di
passata

3 Espulsione dei trucioli

4 Pulsante di sicurezza dell’interruttore di avvio/
arresto

5 Interruttore di avvio/arresto

6 Vite per copertura della cinghia

7 Copertura della cinghia

8 Suola del pialletto

9 Scanalature a V

10 Cilindro lama

11 Elemento di serraggio per lama per piallare

12 Vite di fissaggio per lama per piallare

13 Lama del pialletto in metallo duro

14 Chiave per vite a esagono cavo (non incluso)

15 Maniglia

16 Sacchetto raccoglipolvere/raccoglitrucioli

17 Alternativa & prevista un’uscita trucioli

18 Guida parallela

19 Scala per larghezza di battuta

20 Controdado per regolazione della larghezza di
battuta

21 Vite di fissaggio per guida parallela/guida
angolare

22 Rete elettrica

23 Dati tecnici (etichette)

24 Vite di fissaggio per guida profondita di battuta
25 Guida profondita di battuta

26 Cinghia d'azionamento

27 Ruota grande della cinghia

28 Ruota piccola della cinghia

1

3_lISTRUZIONI DI FUNZIONAMENTO
IL POSIZIONAMENTO E TEST

Accendere/spegnere

Per accendere I'elettroutensile azionare prima il
pulsante di sicurezza 4 e premere poi |'interruttore di
avvio/arresto 5 tenendolo premuto.

Per spegnere |'elettroutensile rilasciare di nuovo
I'inferruttore di avvio/arresto 5.

A\

USO (FIG.7)

Regolazione della profondita di passata.

Con la manopola 2 & possibile regolare in continuo
la profondita di passata di 0-3 mm in base alla scala
profondita di passata 1.

Per motivi di sicurezza non & possibile bloccare
I'interruttore avvio/arresto 5 che deve essere
tenuto sempre premuto durante I'esercizio.

Piallatura (Figura D).

Regolare la profondita di passata desiderata e
appoggiare |'elettroutensile con la parte anteriore
della suola del pialletto 8 sul pezzo in lavorazione.

Awvicinare |'elettroutensile alla superficie in
lavorazione soltanto quando & in azione. In
caso contrario vi & il pericolo di provocare un
contraccolpo se l'utensile ad innesto si
inceppa nel pezzo in lavorazione.

Accendere |elettroutensile e condurlo con
avanzamento uniforme sopra la superficie da
lavorare. Per la realizzazione di superfici pregiate
lavorare esclusivamente con avanzamento minimo ed
esercitare la pressione centralmente sulla suola del pialletto.

In caso di lavorazione di materiali duri, p. es. legno
duro ed in caso di impiego della larghezza massima
di piallatura, regolare solo la profondita di passata

minima e ridurre ev. I'avanzamento del pialletto.

Un avanzamento eccessivo riduce la finitura
superficiale e pud causare un rapido intasamento
dell’espulsione trucioli.

Solo lame per piallatura affilate permettono buone
prestazioni di taglio e proteggono I'elettroutensile.

— Accendere |’elettroutensile.

— Spostare la pressione d’appoggio sulla suola
anteriore del pialletto e spingere lentamente
I'elettroutensile in avanti.

— Accendere |’elettroutensile.

— Spostare la pressione d’appoggio sulla suola
anteriore del pialletto e spingere lentamente
I'elettroutensile in avanti. Effettuando questa
operazione il piedino d’appoggio viene sollevato in
modo da consentire alla parte posteriore della suola
del pialletto di appoggiare nuovamente sul pezzo in
lavorazione.

— Condurre |'elettroutensile con avanzamento
uniforme sopra la superficie da lavorare.
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Smussatura degli angoli (Figura E)

Le scanalatura a V (9) presenti nella suola anteriore
del pialletto consentono una smussatura facile

degli angoli del pezzo in lavorazione. Utilizzare la
scanalatura a V adatta a seconda della larghezza

di smussatura desiderata. Per effettuare questa
lavorazione appoggiare il pialletto con la scanalatura
a V sull’angolo del pezzo in lavorazione e condurlo
lungo lo stesso.

SLOT UITILIZADA

.i.‘ MISURARE A (mm)
Nessuno 0-4
a Piccolo 2-6
Medio 4-9
Grande 6-10

Piallatura con guida parallela/guida angolare (Figure F-G)
Montare sempre la guida parallela 18 oppure la
guida angolare 22 sull’elettroutensile con la vite di
fissaggio 21. A seconda dell'impiego montare la
guida profondita di battuta 25 all’elettroutensile con
la vite di fissaggio 24.

Allentare il controdado 20 e regolare la larghezza
di battuta desiderata alla scala 19. Serrare di nuovo
saldamente il controdado 20.

Regolare conformemente la profondita di battuta
desiderata con la guida profondita di battuta 25.

Effettuare piv volte la piallatura fino a quando &
stata raggiunta la profonditd di battuta desiderata.
Condurre il pialletto con pressione d'appoggio
laterale.

CAMBIO DEGLI UTENSILI

A\

La lama per piallare in metallo duro ha 2 taglienti

e pud essere voltata. Quando entrambi i taglienti

non sono piv affilati, la lama per piallare 13 deve
essere sostituita. La lama per piallare non deve essere
riaffilata.

Prestare attenzione cambiando la lama per
piallare. Non afferrare la lama per piallare
ai bordi taglienti. E possibile ferirsi ai bordi
molto aoffilati.

Smontaggio della lama per piallare (Figura A).

Per voltare oppure sostituire la lama per piallare 13
ruotare il cilindro lama 10, fino a quando lo stesso
si trova in posizione parallela rispetto alla suola del
pialletto 8.

1- Allentare le 2 viti di fissaggio 12 con |'ausilio della
chiave per viti a esagono cavo 14 per ca. 1-2 giri.

2- Qualora si rendesse necessario, allentare
I’elemento di serraggio 11 tramite un leggere colpo
con un attrezzo adatto, p. es. un cuneo di legno.

3- Con un pezzo di legno spingere fuori lateralmente
la lama per piallare 13 dal cilindro lama 10.

Sostituzione della cinghia d’azionamento (Figure H-I)
Svitare la vite 6 e rimuovere la copertura della

cinghia 7. Togliere la cinghia d’azionamento 26
usurata. Prima del montaggio di una nuova cinghia
d’azionamento 26 pulire entrambe le ruote della
cinghia 27 e 28. Mettere la cinghia d'azionamento
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26 nuova per prima sulla ruota piccola della

cinghia 28 ed applicare successivamente la cinghia
d’azionamento 26, ruotando manualmente, sulla
ruota grande della cinghia 27.

Prestare attenzione affinché la cinghia d’azionamento

26 scorra esattamente nelle scanalature longitudinali
delle ruote della cinghia 27 e 28.

Applicare la copertura della cinghia 7 e serrare
saldamente la vite 6.

4_ ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE ED

~ ASSISTENZA

Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Per poter garantire buone e sicure operazioni di
lavoro, tenere sempre puliti I'elettroutensile e le prese
di ventilazione.

PULIZIA

Quando le spazzole di carbone sono usurate,
|elettroutensile si spegne automaticamente. Per le
operazioni di manutenzione |'elettroutensile deve
essere spedito al Centro di Assistenza Clienti. Per
I'indirizzo, vedere paragrafo «Servizio post-vendita».

Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione
e di controllo I'elettroutensile dovesse guastarsi,

la riparazione va fatta effettuare da un punto di
assistenza autorizzato per gli elettroutensili STAYER.

SERVIZIO DI RIPARAZIONE

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande
relative alla riparazione ed alla manutenzione

del Vostro prodotto nonché concernenti le parti di
ricambio. Disegni in vista esplosa ed informazioni
relative alle parti di ricambio sono consultabili anche
sul sito:

info@grupostayer.com

Il nostro team di consulenti tecnici saranno lieti
di guidare per I'attuazione di acquisizione, e la
regolazione di prodotti e accessori.

GARANZIA

Carta di garanzia
Tra i documenti che formano parte della presente
attrezzatura troverd la carta della garanzia.

Dovré riempire completamente la carta della

garanzia applicando alla medesima la copia del ticket
d’acquisto o la fattura e consegnarla al suo rivenditore
a cambio della corrispondente ricevuta di ritorno.

iNota! Se mancasse questa tessera,
immediatamente al suo rivenditore.

la chieda

La garanzia si limita unicamente ai difetti di
fabbricazione o di meccanizzato e cessa quando i
pezzi siano stati smontati, manipolati o riparati fuori

dalla fabbrica.
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SMALTIMENTO E RICICLAGGIO

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Smaltimento

Awviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente
pistola a spruzzo, unita elettrica, accessori ed
imballaggi scartati.

Solo per i Paesi della CE:
Non gettare elettroutensili dismessi tra i
rifiuti domestici! Conformemente alla
norma della direttiva CE 2002/96 sui
rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche (RAEE) ed all’attuazione del
recepimento nel diritto nazionale, gli elettroutensili
diventati inservibili devono essere raccolti
eparatamente ed essere inviati ad una riutilizzazione
ecologica.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

5_NORMATIVE

DATI TECNICI
P, = Potenza
R, = Caricare velocita

Pmax =  Profonditd massima

Pr= Profondita di recesso

Ac = Larghezza di lavoro, max
= Peso

Classe di protezione
Livello di potenza sonora
Livello di pressione sonora
Vibrazione

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz. In caso di tensioni minori

ed in caso di modelli speciali a seconda dei Paesi, le
caratteristiche riportate pos sono essere divergenti.Si
prega di tenere presente il codice prodotto applicato
sulla targhetta di costruzione del Vostro elettroutensile.
Le descrizioni commerciali di singoli elettroutensili
possono variare.
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Il sottoscritto:
STAYER IBERICA, S.A.
Con indirizzo a:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81/ Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA

Noi dichiariamo sotto la nostra unica e sola
responsabilitd che questo prodotto si trova in
conformita con le norme o i documenti normalizzati
seguenti: EN 55014-1:2017, 55014-2:2015, EN
6100-3-2:2014, EN 6100-3-3:2013, EN 62841-
1:2015, EN 62841-2-14:2015 in conformita con i
regolamenti 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2000/14/EC.

Ramiro de la Fuente

Director Manager

(G
C€ Z R&HS

Gennaio 2021
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The machine is intended for planing of firmly
supported wooden materials, such as beams and
boards. It is also suitable for beveling edges and
rebating.

1_SPECIFIC SAFETY INSTR

TIONS

Wait for the cutter to stop before setting the tool
down. An exposed cutter may engage the surface
leading to possible loss of control and serious injury.

Do not reach into the saw dust ejector with your
hands. They could be injured by rotating parts.

Apply the machine to the workpiece only when
switched on. Otherwise there is danger of kickback
when the cutting tool jams in the workpiece.

When working, always hold the planer in such a
manner that the planer base plate faces flat on the
workpiece. Otherwise the planer can become wedged
and lead to injuries.

Never plane over metal objects, nails or screws.
The planer blade and the blade shaft can become
damaged and lead to increased vibrations.

Secure the workpiece. A workpiece clamped with
clamping devices or in a vice is held more secure than
by hand.

Never use the machine with a damaged cable. Do
not touch the damaged cable and pull the mains
plug when the cable is damaged while working.
Damaged cables increase the risk of an electric shock.

2_INSTRUCTIONS FOR USE
Failure to follow the warnings and
operating instructions, unfold the graphics page for

PLACEMENT TOOL
instructions may result in electric shock, fire
the machine and leave it open.

Py Read all safety warnings and all instructions.
and/or serious injury. While reading the
@ iColocarse un protector de oidos!

ASSEMBLY (FIG.1)

Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

Assembling the Planer Blade(s) (Figure B).

The guide groove of the planer blade always ensures
continuous height adjustment when replacing or
reversing it. If required, clean the blade seat in the
clamping element 11 and the planer blade 13.

When assembling the planer blade, ensure that it is
seated properly in the blade holder of the clamping
element 11. The planer blade must be assembled and
aligned centred to the planer base plate 8 Afterwards
tighten the 2 fastening screws 12 with the Allen key 14.

Before restarting, check if the fastening
screws 12 are tightened well. Rotate the
blade drum 10 by hand and ensure that the
planer blade does not graze.

Dust/Chip Extraction:

Dusts from materials such as lead-containing
coatings, some wood types, minerals and metal can
be harmful to one’s health. Touching or breathing-in
the dusts can cause allergic reactions and/or lead to
respiratoryinfections of the user or bystanders.

Certain dusts, such as oak or beech dust, are
considered as carcinogenic, especially in connection
with wood-treatment additives (chromate, wood
preservative). Materials containing asbestos may only
be worked by specialists.

— Use dust extraction whenever possible.
— Provide for good ventilation of the working place.
— It is recommended to wear a filter

Observe the relevant regulations in your country for
the materials to be worked.

Clean the chip ejector 3 regularly. Use a suitable tool
(e.g., a piece of wood, compressed air, etc.) to clean a
clogged chip ejector.

Do not reach into the saw dust ejector with
A your hands. They could be injured by rotating
parts.

To ensure optimum extraction of dust/chips, always
work with external dust extraction or a chip/dust bag.

External Dust Extraction (Figure C)
- An extraction hose, can be attached on either side of
the chip ejector.

- Connect the vacuum hose to a vacuum cleaner.
- The vacuum cleaner must be suitable for the material
being worked.

- When vacuuming dry dust that is especially
detrimental to health or carcinogenic, use a special
vacuum cleaner.

Integrated Dust Extraction (Figure C)

A chip/dust bag 16 can be used for smaller jobs.
Insert the sleeve of the chip/dust bag firmly into the
chip ejector.

3. Empty the chip/dust bag 16 at regulary intervals to
maintain optimum dust collection.

ELECTRICAL CONNECTION

Observe correct mains voltage! The voltage of the
power source must agree with the voltage specified
on the nameplate of the machine. Power tools
marked with 230 V can also be operated with 220 V.

ILLUSTRATED DESCRIPTION

1 Planing depth scale
2 Depth adjustment knob
3 Sawdust ejector
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4 Lock-off button for On/Off switch

5 On/Off switch

6 Screw for belt cover

7  Belt cover

8 Planer base plate

9  V-grooves

10 Blade drum

11 Clamping element for blade

12 Fastening screw for planer blade

13 Carbide blade

14 Allen key (not included)

15 Handle

16 Chip/dust bag

17 Alternatively output chip

18 Parallel guide

19 Scale for rebating width

20 Locking nut for adjustment of rebating width
21 Fastening bolt for parallel and beveling guide
22 Mains electric

23 Technical data (labels)

24 Fastening bolt for rebating depth stop
25 Rebating depth stop

26 Drive belt

27 Large pulley

28 Small pulley

3_OPERATING INSTRUCTIONS

PLACEMENT AND TESTING

Switching On and Off

To start the machine, first push the lock-off button for
the On/Off switch 4 and then press the On/Off switch
5 and keep it pressed.

To switch off the machine, release the On/Off switch 5.

A\

ADJUSTMENT OPERATION

Adjusting the Planing Depth

With the adjustment knob 2, the planing depth can
be adjusted variably from 0-3 mm using the planing
depth scale 1

For safety reasons, the On/Off switch 5 cannot
be locked; it must remain pressed during the
entire operation.

Planing (Figure D)

Set the required planing depth and place the front part
of the planer base plate 8 against the workpiece.

A\

Switch the machine on and guide the machine with
even feed over the surface to be planed. To achieve
high-grade surfaces, work only with low feed and
apply pressure on the centre of the planer base plate.

Apply the machine to the workpiece only
when switched on. Otherwise there is danger
of kickback when the cutting tool jams in the
workpiece.

When machining hard materials (e.g. hardwood) as
well as when utilising the maximum planer width, set
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only low planing depths and reduce planer feed, as
required.

Excessive feed reduces the surface quality and can
lead to rapid clogging of the chip ejector.

Only sharp blades achieve good cutting capacity and
give the machine longer life.

— Switch on the machine.

— Apply the supporting pressure onto the front part of
the planer base plate and slowly push the machine
forward).

This tilts the park rest upward so that the rear part of
the planer base plate faces on the workpiece again.

— Guide the machine over the surface to be planed
with even feed.

Beveling Edges (Figure E):

The V-grooves (9) in the front planer base plate

allow quick and easy beveling of workpiece edges.
Depending on required bevel width, use the
corresponding V-groove. For this, place the planer
with the V-groove onto the edge of the workpiece and
guide it along the edge.

<i.| SLOT USED MEASURE A (mm)
None -
o Small 2:6
T Medium 4-9
Large 6-10

Planing with Parallel (Figure F-G).

Mount the parallel guide 18 to the machine using the
corresponding fastening bolt 21. Depending on the
application, mount the rebating depth stop 25 with
fastening bolt 24 to the machine.

Loosen the locking nut 20 and adjust the requested
rebating width on the scale 19. Tighten the locking nut
20 again.

Adjust the requested rebating depth accordingly with
the rebating depth stop 25.

Carry out the planing procedure several times until the
requested rebating depth is reached. Guide the planer
applying sideward supporting pressure.

CHANGING THE TOOL

Be cautious when replacing the planer
blades. Do not grasp the planer blades by
the cutting edges. Possible danger of injury
due to the sharp cutting edges of the planer
blades.

The carbide blade has 2 cutting edges and can be
reversed. When both cutting edges are dull, the planer
blade 13 must be replaced. The carbide blade may
not be resharpened.

Disassembling the Planer Blade(s) (Figure A).
To reverse or replace the planer blade 13, rotate the

blade

drum 10 until it is parallel to the planer base plate 8.
1- Loosen the two fastening screws 12 with the Allen
key 14 by approx. 1 — 2 turns.
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2- If necessary, loosen the clamping element 11
by giving it a light blow with a suitable tool (e.g. a
wooden wedge).

3- Push the planer blade 13 sidewards out of the
blade drum 10 with a piece of wood. Replacing the
Drive Belt (figure H-I) Unscrew screw 6 and take off
the belt cover 7. Remove the worn drive belt 26.

Before assembling a new drive belt 26, clean both
pulleys 27 and 28.

Place the new drive belt 26 on the small pulley 28 first
and then work the drive belt 26 onto the large pulley
27 by hand while rotating it.

Make sure that the drive belt 26 runs exactly in
the longitudinal grooves of the pulleys 27 and 28.
Reattach the belt cover 7 and tighten with the screw 6.

4_MAINTENANCE AND SERVICE
INSTRUCTIONS

Before any work on the machine itself, pull the mains plug.
For safe and proper working, always keep the
machine and ventilation slots clean.

CLEANING

When the carbon brushes wear below acceptable
service tolerances, the machine will automatically cut
out. The machine must be sent to customer service for
maintenance (for address, see the “After-sales Service
and Customer Assistance” section.

If the machine should fail despite the care taken in
manufacturing and testing procedures, repair should
be carried out by an after-sales service centre for
STAYER power tools.

REPAIR SERVICE

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Exploded views and information
on spare parts can also be found under:

inffo@grupostayer.com

Our customer consultants answer your questions
concerning best buy, application and adjustment of
products and accessories.

WARRANTY

Warranty card

Included in the documentation that accompanies
this equipment, you should find the warranty card.
You should fill out the card completely and return to
vendor with a copy of purchasing receipt or invoice
and you should receive a receipt.

Note: If you cannot find the warranty card within
the documentation, you must ask for it through your
supplier.

The warranty is limited only to manufacturing

defects and expire if pieces have been removed or
manipulated or repaired other than the manufacturer.

DISPOSAL AND RECYCLING

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:

Do not dispose of power tools into
household waste! According the European
Guideline 2002/96/EC for Waste Electrical
and Electronic Equipment and its

)i

implementation into national right, power

tools that are no longer usable must be collected
separately and disposed of in an environmentally
correct manner.

Subject to change without notice.

5_REGULATIONS

TECHNICAL DATA

P, = Rated power input
R, = Load speed

Pmox =  Maximum depth
Pr= Depth of recess

Ac = Working width, max
B = Weight

[O] = Protection class

L = Sound power level

Sound pressure level
= Vibration

The values given are valid for nominal voltages

[U] 230/240 V ~ 50/60 Hz. For lower voltage and
models for specific countries, these values can vary.
Please observe the article number on the type plate
of your machine. The trade names of the individual
machines may vary.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

The undersigned::
STAYER IBERICA, S.A.

With address at: ’

Calle Sierra de Cazorla, 7 Area Empresarial
Andalucia - Sector 1 28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 9172

CERTIFIES

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following standards
or standardized documents: EN 55014-1:2017,
55014-2:2015, EN 6100-3-2:2014, EN 6100-3-
3:2013, EN 62841-1:2015, EN 62841-2-14:2015
according to EU Regulations 2006/42/EC, 2014/30/
EU, 2000/14/EC.

< % % Director Manager

c € E RgHS January 2021

Ramiro de la Fuente



@& STAYER

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt, bei fester Auflage
Holzwerkstoffe wie z. B. Balken und Bretter zu hobeln.
Es eignet sich auch zum Abschrégen von Kanten und
zum Falzen.

1_SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

Warten Sie den Stillstand der Messerwelle ab, bevor
Sie das Elektrowerkzeug ablegen. Eine freiliegende
Messerwelle kann sich mit der Oberfléche verhaken
und zum Verlust der Kontrolle sowie schweren
Verletzungen fihren.

Greifen Sie nicht mit den Hénden in den Spanauswurf.
Sie kénnen sich an rotierenden Teilen verletzen.
Fuhren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet
gegen das Werkstick. Es besteht sonst die Gefahr
eines Rickschlages, wenn sich das Einsatzwerkzeug im
Werkstiick verhakt.

Halten Sie den Hobel beim Arbeiten immer so, dass
die Hobelsohle flach auf dem Werkstick aufliegt.

Der Hobel kann sich sonst verkanten und zu
Verletzungen fohren.

Hobeln Sie nie Gber Metallgegensténde, Négel
oder Schrauben. Messer und Messerwelle kénnen
beschadigt werden und zu erhdhten Vibrationen
fohren.

Sichern Sie das Werkstick. Einmit Spannvorrichtungen
oder Schraubstock festgehaltenes Werkstiick ist
sicherer gehalten als mit lhrer Hand. Benutzen Sie
das Elektrowerkzeug nicht mit beschédigtem Kabel.
Berthren Sie das beschédigte Kabel nicht und ziehen
Sie den Netzstecker, wenn das Kabel wéhrend des
Arbeitens beschadigt wird.

Beschédigte Kabel erhdhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

2_INBETRIEBNAHMEANLEITUNG

PLACEMENT-TOOL
Einhaltung der Sicherheitshinweise und

[ ]
Anweisungen kénnen elekirischen Schlag,

Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Darstellung
des Elektrowerkzeugs auf, und lassen Sie diese Seite
aufgeklappt, wihrend Sie die Betriebsanleitung lesen.

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. VersGumnisse bei der

@ Das Tragen von Gehérschutz tragen!

MONTAGE

Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elekirowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

Hobelmesser montieren (Bild B).
Durch die Fihrungsnut des Hobelmessers wird beim
Wechseln bzw. Wenden stets eine gleichméfige
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Héheneinstellung gewdhrleistet. Falls erforderlich,
reinigen Sie den Messersitz im Spannelement 11 und
das Hobelmesser 13.

Achten Sie beim Einbau des Hobelmessers darauf,
dass es einwandfrei in der Aufnahmefihrung

des Spannelementes 11 sitzt. Das Hobelmesser
muss mittig zur Hobelsohle 8 eingebaut und
ausgerichtet werden. Ziehen Sie anschlieBend

die 2 Befestigungsschrauben 12 mit dem
Innensechskantschlissel 14 fest.

Prifen Sie vor der Inbetriebnahme den festen
Sitz der Befestigungsschrauben 12. Drehen
Sie den Messerkopf 10 von Hand durch und
stellen Sie sicher, dass das Hobelmesser
nirgends streift.

Staub-/Spéneabsaugung.

Stéube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kénnen
gesundheitsschédlich sein. Berhren oder Einatmen
der Stdube kénnen allergische Reaktionen und/oder
Atemwegserkrankungen des Benutzers oder in der
Néhe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Stéube wie Eichen- oder Buchenstaub
gelten als krebserzeugend, besonders in Verbindung
mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung (Chromat,
Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf nur von
Fachleuten bearbeitet werden.

— Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung.
- Sorgen Sie fur gute Beliftung des Arbeitsplatzes.

— Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse

Beachten Sie in Threm Land giltige Vorschriften

fur die zu bearbeitenden Materialien. Reinigen Sie
den Spanauswurf 3 regelméfBig. Verwenden Sie
zum Reinigen eines verstopften Spanauswurfes ein
geeignetes Werkzeug, z. B. ein Holzstick, Druckluft,
etc.

A\

Verwenden Sie zur Gewdbhrleistung einer optimalen
Absaugung stets eine Fremdabsaugvorrichtung oder
einen Staub-/Spénesack.

Greifen Sie nicht mit den Hénden in den
Spanauswurf. Sie kénnen sich an rotierenden
Teilen verletzen.

Fremdabsaugung ( Bild C)
- An den Spanauswurf kann beidseitig ein
Absaugschlauch gesteckt werden.

- Schlieflen Sie das andere Ende des Saugschlauches
auf ein Vakuum.

- Der Staubsauger muss fir den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein. Verwenden Sie beim
Absaugen von besonders gesundheitsgefdhrdenden,
krebserzeugenden oder trockenen Stéuben einen
Spezialsauger.

Eigenabsaugung (Bild C)

Bei kleineren Arbeiten kénnen Sie einen Staub-/
Spénesack 16 anschlieBen. Stecken Sie den
Staubsackstutzen fest in den Spanauswurf 3. Entleeren
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Sie den Staub-/Spénesack 16 rechizeitig, damit die
Staubaufnahme optimal erhalten bleibt.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typenschild des Elektrowerkzeuges Ubereinstimmen.
Mit 230 V gekennzeichnete Elektrowerkzeuge kénnen
auch an 220 V betrieben werden.

ILLUSTRIERTE BESCHREIBUNG

Spantiefenskala

Drehknopf fir Spantiefeneinstellung
Spanauswurf

Einschaltsperre fir Ein-/Ausschalter
Ein-/Ausschalter

Schraube fir Riemenabdeckung
Riemenabdeckung

Hobelsohle

V-Nuten

10 Messerkopf

11 Spannelement fir Hobelmesser

12 Befestigungsschraube fir Hobelmesser
13 Hobelmesser

14 Innensechskantschlissel (nicht enthalten)
15 Handhaben

16 Staub-/Spanesack

17 Alternativ Ausgangs-Chip

18 Parallelanschlag

19 Skala fur Falzbreite

20 Feststellmutter fur Einstellung Falzbreite
21 Befestigungsschraube fir Parallel-/Winkelanschlag
22 Elektrische Netz

23 Technische Daten (Etiketten)

24 Befestigungsschraube fir Falztiefenanschlag
25 Falztiefenanschlag*

26 Antriebsriemen

27 Grofles Riemenrad

28 Kleines Riemenrad

3_BEDIENUNGSANLEITUNG
PLATZIERUNG UND-PRUFUNG

Ein-/Ausschalten

Zur Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges betétigen
Sie zuerst die Einschaltsperre 4 und driicken
anschlieBend den Ein-/Ausschalter 5 und halten ihn
gedrickt.

Um das Elekirowerkzeug auszuschalten lassen Sie den
Ein-/Ausschalter 5 los.

NVONOUAWN —

Aus Sicherheitsgrinden kann der Ein- /
Ausschalter 5 nicht arretiert werden, sondern
muss wéhrend des Betriebes sténdig gedrickt
bleiben.

WERKZEUGWECHSEL

Spantiefe einstellen

Mit dem Drehknopf 2 kann die Spantiefe stufenlos
von 0-3mm anhand der Spantiefenskala 1 eingestellt
werden.

Hobelvorgang (Bild D)

Stellen Sie die gewinschte Spantiefe ein und setzen
Sie das Elektrowerkzeug mit dem vorderen Teil der
Hobelsohle 8 an das Werkstick an.

Fohren Sie das Elektrowerkzeug nur
eingeschaltet gegen das Werkstick. Es
besteht sonst die Gefahr eines Rickschlages,
wenn sich das Einsatzwerkzeug im Werkstick
verhakt.

Schalten Sie das Elekirowerkzeug ein und fohren

Sie es mit gleichméfBigem Vorschub Uber die zu
bearbeitende Oberfléche. Zur Erzielung hochwertiger
Oberflachen arbeiten Sie nur mit geringem Vorschub
und Uben den Druck mittig auf die Hobelsohle aus.

Beim Bearbeiten harter Materialien, z. B. Hartholz,
sowie bei Ausnutzung der maximalen Hobelbreite
stellen Sie nur geringe Spantiefen ein und reduzieren
Sie ggf. den Hobelvorschub.

Uberh&hter Vorschub mindert die Oberfléchengiite
und kann zur schnellen Verstopfung des
Spanauswurfes fihren.

Nur scharfe Hobelmesser bringen gute Schnittleistung
und schonen das Elekirowerkzeug.

— Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein.

— Verlagern Sie den Auflagedruck auf die vordere
Hobelsohle und schieben Sie das Elektrowerkzeug
langsam nach vorn. Dabei wird der Parkschuh nach
oben weggeschwenkt, so dass der hintere Teil der
Hobelsohle wieder am Werkstick anliegt.

— Fihren Sie das Elektrowerkzeug mit gleichméBigem
Vorschub Gber die zu bearbeitende Oberfléache

Kanten anfasen (Bild E)

Die in der vorderen Hobelsohle (9) vorhandenen
VNuten erméglichen ein schnelles und einfaches
Anfasen von Werkstiickkanten. Verwenden Sie die
entsprechende VNut je nach gewinschter Fasenbreite.
Setzen Sie dazu den Hobel mit der V-Nut auf die
Werkstickkante auf und fGhren Sie ihn an dieser
entlang.

a SLOT VERWENDET | MESSEN A (mm)
Kein 0-4
aL Klein 2-6
Medium 4-9
Grof3 6-10

Hobeln mit Parallel-/Winkelanschlag (Bilder F-G)
Montieren Sie den Parallelanschlag 18 bzw.

den Winkelanschlag 22 jeweils mit der
Befestigungsschraube 21 am Elekirowerkzeug.
Montieren Sie je nach Einsatz den Falztiefenanschlag
25 mit der Befestigungsschraube 24 am
Elektrowerkzeug.

Lésen Sie die Feststellmutter 20 und stellen Sie die
gewinschte Falzbreite an der Skala 19 ein. Ziehen Sie
die Feststellmutter 20 wieder fest.

Stellen Sie die gewinschte Falztiefe mit dem
Falztiefenanschlag 25 entsprechend ein.
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FGhren Sie den Hobelvorgang mehrmals durch, bis
die gewinschte Falztiefe erreicht ist. Fihren Sie den
Hobel mit seitlichem Auflagedruck.

WERKZEUGWECHSEL.

A\

Das Hobelmesser aus Hartmetall hat 2 Schneiden und
kann gewendet werden. Sind beide Schneidkanten
stumpf, muss das Hobelmesser 13 gewechselt werden.
Das Hobelmesser darf nicht nachgeschérft werden.

Vorsicht beim Wechsel der Hobelmesser.
Fassen Sie die Hobelmesser nicht an den
Schneidkanten an. Sie kénnen sich an den
scharfen Schneidkanten verletzen.

Hobelmesser demontieren (Bild A)

Zum Wenden oder Ersetzen des Hobelmessers 13
drehen Sie den Messerkopf 10, bis er parallel zur
Hobelsohle 8 steht.

1- Lésen Sie die 2 Befestigungsschrauben 12 mit dem
Innensechskantschlissel 14 ca. 1 — 2 Umdrehungen.

2- Falls erforderlich |&sen Sie das Spannelement 11
durch einen leichten Schlag mit einem geeigneten
Werkzeug, z.

B. einem Holzkeil.

3- Schieben Sie mit einem Holzstick das Hobelmesser
13 seitlich aus dem Messerkopf 10 heraus.

Antriebsriemen wechseln (Bilder H-I)

Drehen Sie die Schraube 6 heraus und nehmen
Sie die Riemenabdeckung 7 ab. Entfernen Sie den
verschlissenen Antriebsriemen 26.

Reinigen Sie vor Einbau eines neuen Antriebsriemens

26 beide Riemenréder 27 und 28.

Legen Sie den neuen Antriebsriemen 26 zuerst auf
das kleine Riemenrad 28 auf und driicken Sie den
Antriebsriemen 26 anschlieBend unter Drehen von
Hand auf das grofie Riemenrad 27 auf.

Achten Sie darauf, dass der Antriebsriemen 26 exakt
in den Langsrillen der Riemenréder 27 bzw. 28 lauft.

Setzen Sie die Riemenabdeckung 7 auf und ziehen Sie
die Schraube 6 fest.

4_WARTUNG UND SERVICE
ANLEITUNG

Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug
den Netzstecker aus der Steckdose.

Halten Sie das Elektrowerkzeug und die
Luftungsschlitze sauber, um gut und sicher zu
arbeiten.

REINIGUNG

Bei verbrauchten Schleifkohlen schaltet das
Elektrowerkzeug selbsttétig ab. Das Elektrowerkzeug
muss zur Wartung an den Kundendienst geschickt
werden, Anschriften siehe Abschnitt ,Kundendienst
und Kundenberatung”.

Sollte das Elektrowerkzeug trotz sorgféltiger
Herstellungsund Prifverfahren einmal ausfallen, ist die
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Reparatur von einer autorisierten Kundendienststelle
fur STAYERElektrowerkzeuge ausfihren zu lassen.

REPARIEREN

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu
Reparatur und Wartung lhres Produkts sowie zu
Ersatzteilen.

Explosionszeichnungen und Informationen zu
Ersatzteilen finden Sie auch unter:

info@grupostayer.com

Das Bosch-Kundenberater-Team hilft lhnen gerne
bei Fragen zu Kauf, Anwendung und Einstellung von
Produkten und Zubehéren.

GARANTIE

Garantiekarte

Die Dokumente sind Teil des Werkzeugs wird die
Garantiekarte zu finden. Muss in der Garantiekarte
mit dieser Kopie der Kaufquittung oder Rechnung zu
fullen und schicken Sie es an lhren Handler im Tausch
gegen Quittung.

HINWEIS! Falls diese Karte fehlt pidasela sofort lhren
Héndler.

Die Garantie beschrénkt sich auf Fabrikationsfehler
oder Bearbeitung begrenzt und endet, wenn die
Teile entfernt worden sind, manipuliert oder repariert
auBerhalb der Fabrik.

ENTSORGUNG UND RECYCLING

Elektrowerkzeuge, Zubehér und Verpackungen sollen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Nur for EU-Léander:

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den

Richtlinie 2002/96/EG ber Elektro- und
Elektronik- Altgeréte und ihrer Umsetzung

Hausmill! GeméB der Européischen
I

in nationales Recht missen nicht mehr

gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

5_KENNZEICHNUNG STANDARDS

TECHNISCHE DATEN

P = Nennaufnahmeleistung
R, = Lastdrehzahl

Pmax =  Maximale Tiefe

Pr= Tiefe der Aussparung
Ac = Breite der Birsten, max
= Gewicht

[o] = Schutzart

Schallleistungspegel
Schalldruckpegel

—
£
S

®

Vibracién

S
I
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Angaben gelten fir Nennspannungen [U] 230/240 V.
Bei niedrigeren Spannungen und in l&nderspezifischen
Ausfihrungen kénnen diese Angaben variieren. Bitte
beachten Sie die Sachnummer auf dem Typenschild
Ihres Elektrowerkzeugs. Die Handelsbezeichnungen
einzelner Elektrowerkzeuge kdnnen variieren.

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Der Unterzeichnende:
STAYER IBERICA, S.A.

Directed:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

BESCHEINIGT

Erkléren unter unserer Verantwortung, dass das
Produkt unter “Technische Daten” beschrieben

im Einklang mit den Normen oder normativen
Dokumenten wie folgt lautet: EN 55014-1:2017,
55014-2:2015, EN 6100-3-2:2014, EN 6100-3-
3:2013, EN 62841-1:2015, EN 62841-2-14:2015 in
Ubereinstimmung mit den Vorschriften 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2000/14/EC.

Ramiro de la Fuente

Director Manager

.
C€ Z R3HS

Januar 2021
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Equipé d'un support stable, l'outil électroportatif
est congu pour des travaux de rabotage sur des
matériaux en bois, tels que poutres et planches. Il
est également approprié pour chanfreiner des bords
et pour faire des feuillures.

1_DES INSTRUCTIONS SECURITE

SPECIFIQUES

Attendre I'arrét de la lame avant de poser I'outil. Une
lame exposée peut entamer la surface et conduire
éventuellement & une perte de contrdle et & des
blessures sérieuses.

Ne pas metire les mains dans I'éjecteur de copeaux. Il
y a risque de blessures avec les parties en rotation.

Ne guider I'outil électroportatif contre la piece &
travailler que quand I'appareil est en marche. Sinon, il
y a risque d’un contrecoup, au cas oU I'outil se coince
dans la piéce.

Lors des travaux avec I'outil électroportatif, toujours
tenir le rabot de sorte que le patin de rabot repose a
plat sur la piéce & travailler. Sinon, le rabot risque de
coincer, ce qui peut entrainer des blessures.

Ne jomais raboter ni piéces métalliques, ni clous
ni vis. Le fer et le cylindre porte-fer peuvent étre
endommagés et entrainer des vibrations plus
importantes.

Bloquer la piéce & travailler. Une piéce & travailler
serrée par des dispositifs de serrage ou dans un étau
est fixée de maniére plus sOre que tenue dans les
mains.

Ne jamais utiliser un outil électroportatif dont le

cable est endommagé. Ne pas toucher & un céble
endommagé et retirer la fiche du cable d’alimentation
de la prise du courant, au cas ou le cable serait
endommagé lors du travail. Un cable endommagé
augmente le risque d’un choc électrique.

OUTIL DE PLACEMENT
Py Lire tous les avertissements et indications.
(’0 Le non-respect des avertissements et
& instructions indiqués ci-aprés peut entrainer
un choc électrique, un incendie et/ou de

graves blessures sur les personnes.
Déplier le volet sur lequel I'appareil est représenté de
maniére graphique. Laisser le volet déplié pendant la
lecture de la présente notice d'utilisation.

@ Le port de protége-oreilles!

MONTAGE

Avant d'effectuer des travaux sur I'outil électroportatif,
retirez la fiche de la prise de courant.
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Montage de la lame de rabot (Figure B)

Gréce & la rainure de guidage de la lame de rabot, le
réglage en hauteur reste toujours le méme lorsqu’on
change ou qu’on tourne la lame.

Si nécessaire, nettoyer le logement des lames dans
I’élément de serrage 11 et la lame de rabot 13.

Lors du montage de la lame de rabot, veillez & ce
qu’elle repose correctement dans le guidage de
I’élément de serrage 11. La lame de rabot doit étre
montée au milieu du patin de rabot 8 et correctement
orientée par rapport & celui-ci. Ensuite, serrez les deux
vis de fixation 12 & I'aide de la clé méle pour vis & six
pans creux 14.

Avant de mettre I'appareil en fonctionnement,
contréler si les vis de fixation 12 sont
bien fixées. Tourner la téte de lames 10
manuellement et s’assurer que la lame de
rabot ne fréle nulle part.

Aspiration de poussiéres/de copeaux.

Les poussiéres de matériaux tels que peintures
contenant du plomb, certains bois, minéraux ou
métaux, peuvent étre nuisibles a la santé. Toucher ou
aspirer les poussiéres peut entrainer des réactions
allergiques et/ou des maladies respiratoires auprés de
I"utilisateur ou de personnes se trouvant & proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussiéres de
chéne ou de hétre sont considérées cancérigénes,
surtout en connexion avec des additifs pour le
traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux
contenant de I'amiante ne doivent étre travaillés que
par des personnes qualifiées.

— Si possible, utilisez une aspiration des poussiéres.
— Veillez & bien aérer la zone de travail.

— Il est recommandé de porter un masque respiratoire
de filtre.

Respectez les réglements en vigueur dans votre

pays spécifiques aux matériaux & traiter. Nettoyer
régulierement |'éjection des copeaux 3. Pour le
nettoyage d’une éjection de copeaux obstruée,
utiliser un moyen approprié, p. ex. piéce en bois, air
comprimé etc.

A\

Pour garantir une aspiration optimale, toujours
utiliser un dispositif d’aspiration externe ou un sac &
poussiéres/a copeaux.

Ne pas mettre les mains dans |'éjecteur de
copeaux. Il y a risque de blessures avec les
parties en rotation.

Aspiration externe de copeaux (Figure C)
- L'éjection des copeaux peut étre branchée des deux
cbtés sur un tuyau d’aspiration.

- Raccorder le tuyau d’aspiration 15 & un aspirateur.

- Laspirateur doit étre approprié au matériau a
travailler.

Pour I'aspiration de poussiéres particuliérement

nuisibles & la santé, cancérigénes ou séches, utilisez
des aspirateurs spéciaux.
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Aspiration interne (Figure C)

Pour de petits travaux, il est possible de monter un sac
& poussiéres/a copeaux 16. Introduire la tubulure du
sac & poussiére fermement dans |'éjecteur de copeaux
3. Vider & temps le sac & poussiéres/a copeaux 16
afin de toujours disposer d’une puissance optimale
d’aspiration.

CRACCORDEMENT ELECTRIQUE

Tenez compte de la tension du réseau ! La tension de
la source de courant doit coincider avec les indications
se trouvant sur la plaque signalétique de I'outil
électroportatif. Les outils électroportatifs marqués
230V peuvent également étre mis en service sous
220 V.

DESCRIPTION ILLUSTREE

Graduation de la profondeur de coupe
Bouton de réglage de la profondeur de coupe
Ejection des copeaux

Verrouillage de mise en fonctionnement de
I'interrupteur Marche/Arrét

Interrupteur Marche/Arrét

Vis de la couverture de courroie

Couverture de courroie

Patin de rabot

Rainures en V

Téte de lames

Elément de serrage pour la lame du rabot
Vis de fixation pour la lame du rabot

Lame de rabot au carbure

Clé méle coudée pour vis & six pans creux
(pas inclus)

Manipuler

Sac & poussiéres/a copeaux

Puce de sortie alternative

Butée paralléle

Graduation pour largeur de la feuillure
Ecrou de blocage pour réglage de la largeur de la
feuvillure

Vis de fixation (butée paralléle/butée angulaire)
Cable électrique de réseau

Données techniques (labels)

Vis de fixation pour butée de profondeur de
fevillurage

Butée de profondeur de feuillurage
Courroie d’entrainement

Grande poulie de courroie

Petite poulie de courroie

3_FONCTIONNEMENT

PLACEMENT ET LES TESTS

Mise en Marche/Arrét

Pour la mise en service de I'outil électroportatif,
d’abord pousser le verrouillage de mise en marche
4 vers |'arriére et ensuite appuyer sur I'interrupteur
Marche/Arrét 5 et le maintenir appuyé.

AownN —

15
16
17
18
19
20

21
22
23
24

25
26
27
28

Pour arréter |'outil électroportatif relachez
I'interrupteur Marche/Arrét 5.
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Pour des raisons de sécurité, il n'est pas
possible de verrouiller I'interrupteur Marche/
Arrét 5, mais celui-ci doit rester constamment
appuyé pendant le travail de sciage.

FONCTIONNEMENT

Réglage de la profondeur de coupe

Le bouton tournant 2 permet de régler la profondeur
de coupe sans a-coups de 0-3 mm & I'aide de la
graduation 1.

Processus de rabotage (Figure D)

Régler la profondeur de coupe désirée et positionner
I’outil électroportatif avec la partie avant du patin de
rabot 8 sur la pigce a travailler.

Ne guider l'outil électroportatif contre la
piéce a travailler que quand I'appareil est en
marche. Sinon, il y a risque d'un contrecoup,
au cas ou 'outil se coince dans la piéce.

Mettre I'outil électroportatif en marche et I'approcher
de la surface & travailler en appliquant une vitesse
d’avance réguliére.

Afin d'obtenir des surfaces de haute qualité,
n'appliquer qu’une vitesse d’avance modérée et
exercer la pression sur le milieu du patin de rabot.

Lorsqu'il s’agit de travailler des matériaux durs, tels
que le bois dur, et d'utiliser la largeur maximale de
coupe, régler sur de petites profondeurs de coupe et,
le cas échéant, réduire la vitesse d’avance.

Une vitesse d’avance trop élevée réduit la qualité de la
surface de la piéce & travailler et peut provoquer une
obturation rapide de I'éjection des copeaux.

Seules les lames de rabot aiguisées vous assurent
un bon travail de coupe et ménagent I"outil
électroportatif.

— Mettre I'outil électroportatif en fonctionnement.

— Déplacer la pression exercée vers le patin de rabot
avant et pousser lentement |'outil électroportatif vers
I"avant.

- Ainsi, le patin de repos se trouve rabattu vers le
haut de sorte que la partie arriére du patin de rabot
repose & nouveau sur la piéce & travailler.

— Guider I'outil électroportatif sur la surface a
travailler et en appliquant une vitesse d’avance
réguliere.

Chanfreinage des bords (Figure E):

Les rainures en V (9) se trouvant dans le patin de
rabot avant permettent de chanfreiner rapidement et
facilement les bords des piéces. Suivant la largeur de
la feuillure, utiliser la rainure en V correspondante.
Pour cela, poser le rabot avec la rainure en V sur le
bord de la piéce & travailler et guider I'outil le long
du bord.

EMPLACEMENT UTILISE | MESURERA (mm)

‘_’I Aucun 0-4

a Petit 2-6
] Moyen 4-9
Grand 6-10
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4_INSTRUCTIONS DE MAINTENANCE

Raboter avec butée paralléle (Figures F-G)

Monter la butée paralléle 18 ou la butée angulaire
22 & I'aide de la vis de fixation 21 sur I'outil
électroportatif. En fonction de I'utilisation, monter la
butée de profondeur de feuillurage 25 & I'aide de la
vis de fixation 24 sur |'outil électroportatif.

Desserrer |'écrou de blocage 20 et régler la largeur
de feuillure souhaitée sur la graduation 19. Resserrer
I’écrou de blocage 20.

Régler la profondeur de feuillure souhaitée au moyen
de la butée de profondeur de feuillurage 25.

Répéter le processus de rabotage plusieurs fois jusqu’a

ce que la profondeur souhaitée de la feuillure soit
atteinte.

Guider le rabot en exercant une pression latérale.

CHANGEMENT DE L'OUTIL.

A\

La lame de rabot au carbure dispose de deux
tranchants et elle est réversible. Lorsque les deux
bords tranchants sont émoussés, la lame de rabot
13 doit étre remplacée par une nouvelle. La lame de
rabot au carbure ne doit pas étre réaffitée.

Attention lors du changement de la lame de
rabot. Ne pas toucher les bords tranchants
des lames de rabot. Danger de blessures par
les bords tranchants.

Démontage de la lame de rabot (Figure A)

Pour tourner ou remplacer la lame de rabot 13,
continuer & tourner la téte de lames 10 jusqu’a ce
qu’elle soit paralléle au patin de rabot 8.

1- Desserrer les deux vis de fixation 12 & I'aide de
la clé male pour vis & six pans 14 d’environ 1 -2
tours.

2- Si nécessaire, desserrez |'élément de serrage 11 en
donnant un léger coup & |'aide d’un outil approprié,
p. ex. cale en bois.

3- Faites sortir par le cété la lame de rabot 13 de la
téte de lames 10 & |'aide d’une pigce en bois.

Changement de la courroie d’entrainement
(Figures H-1)

Desserrer la vis 6 et enlever la couverture de courroie
7. Enlever la courroie d’entrainement usée 26.

Avant de monter une nouvelle courroie d’entrainement
26, nettoyer les deux poulies de courroie 27 et 28.

Poser la nouvelle courroie d’entrainement 26 d’abord
sur la petite poulie de courroie 28, puis en tournant
manuellement, poser la courroie d’entrainement 26
sur la grande poulie de courroie 27.

Veillez & ce que la courroie d’entratnement 26
soit parfaitement positionnée dans les rainures
longitudinales des poulies de courroie 27 ou 28.

Monter la nouvelle couverture de courroie 7 et
resserrer la vis 6.

ET DE SERVICE
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Avant d’effectuer des travaux sur I'outil
électroportatif, retirez la fiche de la prise de
courant.

Tenez toujours propres |'outil électroportatif ainsi
que les ouies de ventilation afin d’obtenir un travail
impeccable et sor.

NETTOYAGE

Lorsque les balais sont usés, I'appareil électroportatif
s'arréte automatiquement. L'appareil électroportatif
doit étre envoyé auprés d’un service aprés-vente
pour y faire effectuer les travaux d’entretien (pour les
adresses, voir chapitre « Service aprés-vente ».

Si, malgré tous les soins apportés & la fabrication
et au contréle de I'appareil, celui-ci devait avoir un
défaut, la réparation ne doit étre confiée qu’a une
station de service aprés-vente agréée pour outillage
STAYER.

SERVICE DE REPARATION

Notre service aprés-vente répond & vos questions
concernant la réparation et |’entretien de votre produit
et les piéces de rechange. Vous trouverez des vues
éclatées ainsi que des informations concernant les
piéces de rechange également sous:

inffo@grupostayer.com

Les conseillers techniques sont & votre disposition
pour répondre & vos questions concernant I'achat,
I"utilisation et le réglage de vos produits et leurs
accessoires.

GARANTIE

Carta de Garantie

Parmi les documents qui font partie de cette équipe
se trouve la carte de garantie. Vous devez remplir
complétement la carte de garantie & appliquer & cette
copie du recu ou une facture et le retourner & votre
revendeur en échange d’une reconnaissance.

Remarque: Si cette carte est manquante
demander immédiatement & votre revendeur.

les

La garantie est limitée aux défauts de fabrication ou
d’usinage et cesse lorsque les piéces ont été enlevés,
altérés ou réparés & |'extérieur de I'usine.

ELIMINATION ET LE RECYCLAGE

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires
et emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie
de recyclage appropriée.

Ne jetez pas votre appareil électroportatif avec les
ordures ménageéres !

Conformément & la directive européenne
2002/96/CE relative aux déchets
d’équipements électriques et électroniques
et sa réalisation dans les lois nationales,

Z

les outils électroportatifs dont on ne peut
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plus se servir doivent étre séparés et suivre une voie de

recyclage appropriée.
Sous réserve de modifications.

5_REGLES

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

P, = Puissance nominale

R, = Chargez vitesse

Pmax =  La profondeur maximale
Pr= Profondeur de I'évidement
Ac = Largeur de travail, max

&2 .
= Poids
= Classe de protection

-
O
3

= Niveau de puissance sonore
LPA =

®-

Ces indications sont valables pour des tensions
nominales de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz. Ces
indications peuvent varier pour des tensions plus
basses ainsi que pour des versions spécifiques &
cerfains pays.Respectez impérativement le numéro
d’article se trouvant sur la plaque signalétique de
I"outil électroportatif.

Niveau de pression sonore
Vibration

Les désignations commerciales des différents outils
électroportatifs peuvent varier.
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DECLARATION DE CONFORMITE CE

Le soussigné:
STAYER IBERICA, S.A.
Dont I'adresse est:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFIE

Nous déclarons sous notre seule et unique
responsabilité que ce produit est conforme aux
normes ou documents normalisés suivants: EN
55014-1:2017, 55014-2:2015, EN 6100-3-2:2014,
EN 6100-3-3:2013, EN 62841-1:2015, EN 62841-
2-14:2015 conformément aux réglementations
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2000/14/EC.

Ramiro de la Fuente

Directeur général

(G
C€ Z R&Hs

Janvier 2021
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A ferramenta eléctrica é destinada para aplainar
materiais de madeira, como p. ex. vigas e tabuas,
sobre uma base firme. Ela também é apropriada
para chanfrar arestas e para ensamblar.

1_INSTRUCOES ESPECIFICAS DE

SEGURANCA

Esperar até o veio da l&émina parar, antes de depositar
a ferramenta eléctrica. Um veio da ldmina descoberta
pode emperrar na superficie e levar & perda de
controlo, assim como a lesées.

Néo colocar as méos na expulsdo de aparas. Poderé
ser ferido pelas pecas em rotagéo.

S6 conduzir a ferramenta eléctrica no sentido da

peca a ser trabalhada quando estiver ligada. Caso
contrério hd risco de um contragolpe, se a ferramenta
de aplicagdo se enganchar na pega a ser trabalhada.

Sempre segurar a plaina de modo que a sola da
plaina sempre esteja completamente apoiada sobre
a peca a ser trabalhada. Caso contrdrio, a plaina
poderd ser emperrada e provocar lesées.

Jamais aplainar objectos metdlicos, nem pregos e
parafusos. As l&minas e o veio da ldmina podem ser
danificados e levar a elevadas vibragoes.

Fixar a peca a ser trabalhada. Uma peca a ser
trabalhada fixa com dispositivos de aperto ou com
torno de bancada estd mais firme do que segurada
com a mdo.

Néo utilizar a ferramenta eléctrica com um cabo
danificado. Né&o tocar no cabo danificado nem puxar
a ficha da tomada, se o cabo for danificado durante
o trabalho. Cabos danificados aumentam o risco de
um choque eléctrico.

2_INSTRUCOES DE USO

COLOCACAO DA FERRAMENTA

Py Devem ser lidas todas as indicagées de
‘(" adverténcia e todas as instrugdes. O
w desrespeito das adverténcias e instrucdes
apresentadas abaixo pode causar choque
eléctrico, incéndio e/ou graves lesées.

Abrir a pagina basculante contendo a apresentagéo
do aparelho, e deixar esta pdgina aberta enquanto
estiver lendo a instrucéo de servico.

@ Vestindo a protecéo de ouvido
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MONTAGEM

Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica
deverd puxar a ficha de rede da tomada.

Montar a lémina da plaina (Figura B)

A ranhura de guia da l1dmina da plaina assegura
sempre um ajuste uniforme da altura quando a
ldmina da plaina é trocada ou virada.

Se necessdrio, deverd limpar o assento da ldmina no
elemento de aperto 11 e a lémina da plaina 13.

Ao montar a ldmina da plaina, deverd observa que
esteja correctamente colocada no guia de admisséo
do elemento de fixagdo 11. A lémina da plaina deve
ser montada e alinhada centrada em relagdo & sola
de aplainar 8. Em seguida, deverd apertar os 2
parafusos de fixagdo 12 com a chave para parafusos
sextavados internos 14.

Controlar se os parafusos de fixacdo 12

estdo firmes antes da colocagio em

funcionamento. Girar manualmente a ponta

da lémina 10 e assegurar-se de que a

lamina da plaina ndo possa rocar em
nenhuma parte da ferramenta.

Aspiracdo de po/de aparas

P6s de materiais como por exemplo, tintas que
contém chumbo, alguns tipos de madeira, minerais e
metais, podem ser nocivos a saude. O contacto ou a
inalag@o dos pés pode provocar reagdes alérgicas e/
ou doencas nas vias respiratérias do utilizador ou das
pessoas que se encontrem por perto.

Certos pés, como por exemplo p6 de carvalho e
faia séo considerados como sendo cancerigenos,
especialmente quando juntos com substéncias para o
tratamento de madeiras (cromato, preservadores de
madeira). Material que contém asbesto sé deve ser
processado por pessoal especializado.

- Se possivel, utilizar uma aspiracéo de pé.

- Assegurar uma boa ventilaggo do local de trabalho.
- E recomendével usar uma méscara de protecgéo
respiratéria com filtro.

Observe as directivas para os materiais a serem
trabalhados, vigentes no seu pais.

Limpar a expulséo de aparas 3 em intervalos
regulares. Para limpar uma expulsdo de aparas
obstruida devera utilizar uma ferramenta apropriada,
p. ex. um pedaco de madeira, ar comprimido, etc.

A\

Para assegurar uma aspiragéo optimizada, deverd
utilizar sempre um dispositivo de aspirag@o externo ou
um saco de pé/de aparas.

Ndo colocar as méos na expulséo de aparas.
Podera ser ferido pelas pecas em rotagéo.

Aspiragéio externa (Figura C)
- E possivel introduzir uma mangueira de aspiracéo
em ambos os lados da expulséo de aparas.

- Conectar a mangueira de aspiracdo a um aspirador
de pé.




@& STAYER

- O aspirador de pé deve ser apropriado para o
material a ser trabalhado.

Utilizar um aspirador especial para aspirar pé que
seja extremamente nocivo & sadde, cancerigeno ou
seco.

Aspiragao propria (Figura C)

Para pequenos trabalhos, é possivel conectar um saco
de p6/de aparas 16. Encaixar o bocal do saco de

p6 firmemente na expulséo de aparas 3. Esvaziar a
tempo o saco de pé/de aparas 16, para garantir uma
absorgéo de pd optimizada.

CONEXAO ELETRICA

Observar a tens@o de rede! A tenséo da fonte de
corrente deve coincidir com a indicada na chapa de
identificagdo da ferramenta eléctrica. Ferramentas
eléctricas marcadas para 230 V também podem ser
operadas com 220 V.

DESCRICAO ILUSTRADA

1 Escala da profundidade do rebaixo

2 Botdo giratério para ajuste da profundidade de
corte

3 Expulséo de aparas

4 Bloqueio de ligagdo para o interruptor de
ligar-desligar

5 Interruptor de ligar-desligar

6 Parafuso da cobertura da correia

7 Cobertura da correia

8 Sola de aplainar

9 Ranhuras em V

10 Ponta da ldmina

11 Elemento de aperto para a ldmina da plaina
12 Parafuso de fixagdo da lémina da plaina
13 Lédmina da plaina

14 Chave de sextavado interno (néo incluido)
15 Manipular

16 Saco de pé/de aparas

17 Alternativamente chip de saida

18 Limitador paralelo

19 Escala para a largura da ranhura

20 Porca de fixagdo para o ajuste da largura da
ranhura

21 Parafuso de fixagéo (limitador paralelo/angular)
22 Rede elétrica
23 Dados técnicos (rétulos)

24 Parafuso de fixacdo para limitador da
profundidade de rebaixo

25 Limitador de rebaixo*
26 Correia de accionamento
27 Roda grande da correia

28 Roda pequena da correia

3. INSTRUGCOES DE OPERACAO

COLOCACAO E TESTE

Ligar e desligar

Para a colocagdo em funcionamento da ferramenta
eléctrica, deverd primeiramente premir o bloqueio de
ligagdo 4 para trés e premir em seguida o interruptor
de ligar-desligar 5 e manté-lo premido.

Para desligar a ferramenta eléctrica, deveré soltar
novamente o interruptor de ligar-desligar 5.

Por motivos de seguranca o interruptor de
ligar-desligar 5 ndo pode ser travado, mas deve
permanecer premido durante o funcionamento.

TROCA DE FERRAMENTAS

Ajustar a profundidade de corte

Com o botdo giratério 2 é possivel ajustar sem
escalonameto a profundidade de corte de 0-3 mm
com a escala de profundidade de corte 1.

Processo de aplainar (Figura D)

Ajustar a profundidade de corte e encostar a
ferramenta eléctrica com a parte da frente da sola da
plaina 8 na peca a ser trabalhada.

S6 conduzir a ferramenta eléctrica no sentido da

peca a ser trabalhada quando estiver ligada. Caso
contrério hé risco de um contragolpe, se a ferramenta
de aplicagdo se enganchar na peca a ser trabalhada.

Ligar a ferramenta eléctrica e conduzila com avango
uniforme sobre a superficie a ser trabalhada. Para
obter superficies de alta qualidade, deverd sempre
trabalhar com avango reduzido e exercer pressdo
sobre o ponto central da sola da plaina.

Para trabalhar materiais duros, p. ex. madeira de lei,
assim como ao usufruir da largura méxima da plaina,
deverd sempre ajustar reduzidas profundidades de
corte e reduzir, se necessério, o avanco da plaina.

Um avanco excessivo reduz a qualidade da superficie
e pode levar a uma répida obstrucdo da expulséo de
aparas.

S6 laminas da plaina em perfeito estado
proporcionam uma perfeita poténcia de corte e
poupam a ferramenta eléctrica.

— Ligar a ferramenta eléctrica.

— Deslocar a presséo para a parte da frente da

sola da plaina e empurrar a ferramenta eléctrica
lentamente para frente. Com isto o patim de descanco
é basculada para cima, de modo que a parte de trés
da sola da plaina volta a ter contacto com a peca a
ser trabalhada.

- Conduzir a ferramenta eléctrica com avanco
uniforme sobre a superficie a ser trabalhada.
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Chanfrar arestas (Figura E)

Com as ranhuras em forma de V (9) existentes na
parte da frente da sola da plaina é possivel chanfrar
rapida e facilmente as arestas das pegas a serem
trabalhadas. Utilizar a respectiva ranhura em forma
de V de acordo com a largura de chanfragem
desejada. Para tal deverd apoiar a plaina com a
ranhura em forma de V sobre a aresta da peca a ser
trabalhada e conduzi-la ao longo dela.

i
' 'l Slot usado medir a (mm)
E Nenhum 0-4
| ]
Pequeno 2-6
T.‘__ h Médio 4-9
Grande 6-10

Aplainar com limitador paralelo/angular (Figuras
F-G)

Montar o limitador paralelo 18 ou o limitador
angular 22, com o respectivo parafuso de fixagdo
21, na ferramenta eléctrica. Montar, de acordo com
a aplicagdo, o limitador da profundidade de corte
25, com o parafuso de fixacéo 24, na ferramenta
eléctrica.

Soltar a porca de fixagdo 20 e ajustar a largura de
ensambladura na escala 19. Reapertar as porcas de
fixagdo 20.

Ajustar respectivamente a profundidade de
ensambladura desejada com o limitador da
profundidade de ensambladura 25.

Executar repetidamente o processo de aplainar até
obter a profundidade de ensambladura desejada.
Conduzir a plaina com uma pressdo lateral.

TROCA DE FERRAMENTA

Cuidado ao trocar a léamina da plaina.
A Jamais segurar a lémina da plaina pelos

gumes. Poderd se ferir nos gumes afiados.
A léamina da plaina de metal duro tem 2 gumes e
pode ser virada. Quando ambos os gumes estiverem
embotados, deverd substituir a 1dmina da plaina 13.
A léamina da plaina ndo deve ser reafiada.

Desmontar a ldmina da plaina (Figura A)

Para virar ou substituir a Idmina da plaina 13 deverd
girar a ponta da ldmina 10, até estar paralela & sola
da plaina 8.

1- Soltar os 2 parafusos de fixagdo 12 com a chave
de sextavado interno 14 aprox. 1-2 voltas.

2- Se necessdrio deverd soltar o elemento de aperto
11 dando um leve golpe com uma ferramenta
apropriada, p. ex. cunha de madeira.

3- Empurrar a lémina da plaina 13, pelo lado, com
um pedaco de pau, para fora da ponta da ladmina 10.

Trocar a correia de accionamento (Figuras H-I)

Desatarraxar o parafuso 6 e retirar a cobertura da
correia 7. Remover a correia de accionamento 26
gasta.

Antes de montar uma nova correia de accionamento
26 deverd limpar as duas rodas das correias 27 e 28.

Primeiro colocar a correia de accionamento 26 sobre
a pequena roda da correia 28 e premir em seguida a
correia de accionamento 26 sobre a roda da correia

grande 27 girando-a manualmente.

Observe que a correia de accionamento 26 percorra
exactamente nas ranhuras longitudinais das rodas de
correia 27 ou 28.

Colocar a cobertura da correia 7 e apertar
firmemente o parafuso 6.

4. INSTRUCOES MANUTENCAO E
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SERVICO

Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica
deverd puxar a ficha de rede da tomada.

Manter a ferramenta eléctrica e as aberturas de
ventilagéo sempre limpas, para trabalhar bem e de
forma segura.

LIMPEZA

A ferramenta eléctrica desligar-se-4 automaticamente
se os carvdes abrasivos estiverem gastos. Para a
manutengdo, a ferramenta eléctrica deve ser enviada
ao servico pds venda. Enderegos encontramse no
capitulo “Servico e assisténcia ao cliente”.

Se a ferramenta eléctrica falhar apesar de cuidadosos
processos de fabricacdo e de teste, a reparagéo
deverd ser executada por uma oficina de servico
autorizada para ferramentas eléctricas STAYER.

SERVICO DE REPARO

O servico pés-venda responde &s suas perguntas

a respeito de servigos de reparagéo e de
manutenc¢éo do seu produto, assim como das pegas
sobressalentes. Desenhos explodidos e informagées
sobre pecas sobressalentes encontram-se em:

info@grupostayer.com

A nossa equipa de consultores esclarece com
prazer todas as suas dividas a respeito da compra,
aplicagdo e ajuste dos produtos e acessérios.

GARANTIA

Cartéo de Garantia

Entre os documentos que formam parte do presente
equipamento encontrard o cartdo de garantia.



Deveré preencher completamente o cartdo de
garantia a aplicar a esta copia do ticket de compra ou
factura e entregd-la ao seu revendedor a cambio do
correspondente acuse de recibo.

iNota!: Se faltar este cartdo solicite-o imediatamente
ao seu revendedor.

A garantia limita-se unicamente aos defeitos de
fabricagéo ou de mecanizado e cessa quando as
pecas tém sido desmontadas, manipuladas ou
reparadas fora da fabrica.

ELIMINACAO E RECICLAGEM

Ferramentas eléctricas, acessérios e embalagens
devem ser enviados a uma reciclagem ecolégica de
matérias primas.

Apenas paises da Unido Europeia:
Néo deitar ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia 2002/96/CE
para aparelhos eléctricos e electrénicos velhos, e
com as respectivas realiza¢des nas leis nacionais, as
ferramentas eléctricas que ndo servem mais para a
utilizagdo, devem ser enviadas separadamente a uma
reciclagem ecolégica.

Sob reserva de alteragdes.

5. NORMATIVO

DADOS TECNICOS

P = Potencia absorbida néminal 1

R = Revoluciones en vacio 1

Pmax = Profundidad méxima

Pr = Profundidad de rebaje

Ac = Ancho de cepillado, max

#= Peso

[O]= Clase de proteccion

L = Nivel de potencia actstica WA

L A = Nivel de presién acistica P

@= Vibracién

As indicagdes sé valem para tensées nominais [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz. Estas indicagdes podem
variar no caso de tensdes inferiores e em modelos
especificos dos paises. Observar o nimero de produto

na sua ferramenta eléctrica. A designagéo comercial
das ferramentas eléctricas individuais pode variar.
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

O que subscreve:
STAYER IBERICA, S.A.
Com endereco:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81/ Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA

Qhe a mdquina:
PLAINA
P910

Tipo:
Modelo:

Declaramos sob a nossa Unica responsabilidade

que este produto estd em conformidade com os
regulamentos ou documentos normalizados seguintes:
EN 55014-1:2017, 55014-2:2015, EN 6100-3-
2:2014, EN 6100-3-3:2013, EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-14:2015 de conformidade com os
regulamentos 2006/42/EC, 2014/30/EU.

Ramiro de la Fuente

Directeur général

=
C€ Z R&HS

Janeiro 2021
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Urzadzenie to jest przeznaczone do strugania
umocowanych pewnie materiatéw drewnianych,
takich jak belki i ptyty Jest ono réwniez odpowiednie
do skosnego cigcia krawedzi i do wykonywania
wregow.

1. SZCZEGOLO\/VE INSTRUKCJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

- Przed odlozeniem narzedzia nalezy zaczeka¢ az
néz sie zatrzyma. Odsloniety néz moze zaczepi¢ o
powierzchnig, prowadzgc do ewentualnej utraty kontroli
nad narzedziem i powaznych obrazen.

- Nie wkiadaé rgk do wyrzutnika trocin. Wirujace

czesci moga je poranic.

- Przyktada¢ urzadzenie do obrabianego przedmiotu
tylko wtedy, gdy jest ono wigczone. W przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo odrzutu, gdy néz zablokuje
sie w obrabianym elemencie.

- Podczas pracy strugarke nalezy zawsze trzymac
w taki sposéb, by plyta podstawy strugarki lezata
ptasko na powierzchni obrabianego przedmiotu. W
przeciwnym razie strugarka moze si¢ zaklinowa¢, co
moze doprowadzi¢ do urazow.

- Nigdy nie struga¢ powierzchni, na ktérej wystepujg
metalowe elementy, gwozdzie lub wkrety. Moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia noza strugarki i watu noza
oraz do zwigkszonych drgan urzgdzenia.
Unieruchomi¢ obrabiany przedmiot. Obrabiany
przedmiot umocowany za pomocg $rub zaciskowych
lub w imadle jest unieruchomiony bardziej bezpieczne
niz wtedy, gdy jest przytrzymywany recznie.

- Nigdy nie nalezy uzywa¢ urzadzenia z uszkodzonym
kablem. Nie dotyka¢ uszkodzonego kabla i nie
wyjmowac wtyczki z gniazdka, kiedy kabel zostanie
uszkodzony podczas pracy. Uszkodzone przewody
zwigkszajg ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

2. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
MOCOWANIE NARZEDZIA
Nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i
.(% instrukcje.
& Niestosowanie si¢ do ostrzezen i zalecen
moze prowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru i / lub cigzkich obrazen ciata. Podczas czytania
instrukcji obstugi, nalezy otworzy¢ strone z ilustracjami
przedstawiajgcymi urzadzenie i pozostawic¢ jg otwarta.
@ Stosowac¢ ochraniacze na uszy!

MONTAZ ( ILUSTRACJA 1)

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
urzadzeniu nalezy wyciagnaé wtyczke z gniazdka.

Montaz noza strugarki (llustracja B)

Rowek prowadzacy, przeznaczony na néz strugarki,
zapewnia ciggte ustawienie wysokosci podczas
wymiany noza lub jego odwracania.
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Jesli to konieczne, nalezy wyczys$ci¢ gniazdo noza w
elemencie zaciskowym 11 oraz néz strugarki 13.
Podczas montazu noza strugarki, upewni¢ sie, ze
jest on prawidtowo osadzony w uchwycie elementu
mocujacego 11. N6z strugarki musi by¢ zamontowany
i ustawiony centralnie wzgledem plyty podstawy
strugarki 8. Nastepnie nalezy dokreci¢ dwie $ruby
mocujace 12 za pomoca klucza imbusowego 14.

Przed ponownym uruchomieniem nalezy
sprawdzi¢ , czy $ruby mocujace 12 sg dobrze
dokrecone. Obrdci¢ recznie bgben noza 10 i
upewni¢ sig, ze ndz strugarki o nic nie ociera.

Usuwanie pytu lub trocin

Pyty z materiatéw, takich jak powtoki zawierajgce otow,
niektére rodzaje drewna, mineraly i metale, moga byé
szkodliwe dla zdrowia. Dotykanie lub wdychanie pytow
moze powodowaé reakcje alergiczne i / lub prowadzi¢
do infekcji drog oddechowych uzytkownika lub oséb
postronnych.

Niektére pyty, takie jak pyty z drewna debowego lub
bukowego, sg uznawane za rakotwdrcze, szczegodinie
w potaczeniu z dodatkami do obrébki drewna
(chromianem, $rodkiem konserwujacym drewno).
Materiaty zawierajace azbest mogg by¢ obrabiane tylko
przez specjalistow.

—Nalezy uzywa¢ odciggu do pytu kiedy tylko to mozliwe.
— Dbaé¢ o dobrg wentylacje w miejscu pracy.
- Zaleca sig¢ zaktada¢ maske filtrujgca.

Przestrzega¢ odpowiednich przepiséw obowigzujacych w kraju w
odniesieniu do materiatéw, ktére majg by¢ obrabiane.

Czyscic wyrzutnik wioréw 3 regularnie. Aby przeczysci¢ zatkany
wyrzutnik wiéréw nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia (np.
kawatka drewna, sprezonego powietrza, itp.).

A\

Aby zapewni¢ optymalne odsysanie pytu lub trocin,
zawsze pracowac z zewnetrznym wyciagiem pytu
albo z workiem na trociny lub pyt.

Nie wktadac¢ rak do wyrzutnika trocin. Wirujgce
czesci mogg je poranic.

Zewngtrzne odsysanie pylu (llustrscja C)

- Waz odpylacza moze by¢ przytaczony z dowolnej
strony wyrzutnika wiorow.

- Podtaczy¢ waz podcisnieniowy do odkurzacza-
odkurzacz musi by¢ dostosowany do obrabianego
materiatu.

- Podczas odsysania suchego pytu, ktory jest
szczegdlnie szkodliwy dla zdrowia lub ma
wiasdciwosci rakotwoércze, nalezy uzymaé
specjalnego odkurzacza.

Zintegrowane odsysanie pytu (llustracja C)

Do mniejszych prac moze by¢ stosowany worek
na widry lub pyt 16. Witozy¢ mocno tuleje worka do
wyrzutnika trocin 3. Regularnie opréznia¢ worek z
pytem lub trocinami 16, aby utrzymac¢ optymalng
sprawno$¢ odbierania pytu.
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PODtACZENIE DO PRADU

Przestrzega¢ prawidtowego napigcia sieciowego!

Napiecie zrédta prgdu musi zgadzac sie z napigciem
podanym na tabliczce znamionawej urzadzenia.

Elektronarzedzia z oznaczeniem 230 V mogg by¢
zasilane pragdem o napigciu 220 V.

ILUSTROWANY OPIS

1 Skala gtgbokosci strugania

2 Pokretto regulacji gtebokosci

3 Wyrzutnik trocin

4 Przycisk blokujacy wiacznik/wytgcznik
5 Wigcznik/wytacznik

6 Sruba pokrywy pasa

7 Pokrywa pasa

8 Plyta podstawy strugarki

9 Rowki w ksztalcie litery V

10 Beben noza

11 Element zaciskowy noza

12 Sruba do mocowania noza strugarki
13 N6z z weglikow

14 Klucz imbusowy (nie dotgczony)

15 Uchwyt

16 Worek na widry lub pyt

17 Alternatywne odprowadzenie widréw
18 Prowadnica réwnolegta

19 Skala szerokosci wregéw

20 Nakretka blokujgca do regulacji szerokosci wregow
21 Sruba mocujgca prowadnicy réwnolegtej i ukoénej
22 Zasilanie elektryczne

23 Dane techniczne (etykiety)

24 Sruba mocujgca ogranicznika gteboko$ci wregéw
25 Ogranicznik gtebokosci wregow

26 Pas napedowy

27 Duze koto pasowe

28 Mate koto pasowe

3. INSTRUKCIJA OBStUGI

UMIESZCZENIE | TESTOWANIE

Aby uruchomi¢ urzadzenie, nalezy najpierw
wcisng¢ przycisk blokujgcy wtgcznik/wytacznik 4, a
nastepnie wcisng¢ przycisk wigcznika/wytgcznika 5 i
przytrzymac¢ go.

Aby wylgczy¢ urzadzenie, nalezy zwolni¢ przycisk
wigcz./wyt. 5.
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Ze wzgledow bezpieczenstwa, przycisk
wigcznika / wytacznika 5 nie moze by¢
zablokowany, musi pozosta¢ wcinigty

podczas catej operac;ji.

REGULACJA

Regulacja gtebokos¢ strugania

Za pomoca pokretta do regulacji 2 mozna ptynnie
ustawié¢ gtebokos¢ strugania w zakresie od 0-3 mm,
postugujac sie skalg gtebokosci strugania 1.

Struganie (llustracja D)

Ustawi¢ zgdang gtebokos¢ strugarki 8 do obrabianego
przedmiotu.

Przyktada¢ urzadzenie do obrabianego przedmiotu
tylko wtedy, gdy jest ono wigczone. W przeciwnym
razie istnieje niebezpieczenstwo odrzutu, gdy n6z
zablokuje sie w obrabianym elemencie.

Wigczy¢ strugarke i prowadzi¢ jg po struganej
powierzchni tak, aby byta rownomiernie obcigzona.
W celu uzyskania powierzchni o wysokiej jakosci,
pracowac try-lko tak, aby urzadzenie byto lekko
obcigzone i stosowaé docisk na $rodek ptyty
podstawy strugarki.

Podczas obrobki materiatéw twardych (np. twar-
dego drewna), a takze wtedy, gdy wykorzystuje sie
maksymalng szerokos$¢ strugarki, nalezy ustawia¢
tylko mate gtebokosci strugania i zmniejszy¢
obcigzenie robocze strugarki, stosownie do ssytuacji.
Nadmierne obcigzenie robocze zmniejsza jakos¢
powierzchni i moze doprowadzi¢ do szybkiego
zatkania wyrzutnika trocin.

Tylko ostre noze zapewniajg dobre wtasciwosci thgce
i dtuzszg zywotno$¢ urzadzenia.

— Wigczy¢ strugarke

— Przytozy¢ nacisk na przednig cze$é plyty podstawy
strugarki i powoli popchng¢ urzadzenie do przodu.
Odchyli to tyt urzgdzenia w gore tak, by tylna cze$é
ptyty podstawy strugarki znalazta si¢ ponownie na
obrabianym przedmiocie.

— Prowadzi¢ urzadzenia po struganej powierzchni z
réwnomiernym obcigzeniem roboczym.

Ukosne scinanie krawedzi (llustracja E)

Rowki w ksztatcie litery V (9) w przedniej czesci

plyty podstawy strugarki umozliwiajg szybkie i tatwe
fazowanie krawedzi obrabianego przedmiotu. Nalezy
uzy¢ odpowiedniego rowka V, w zaleznosci od
wymaganej szerokosci ciecia skosnego. W tym celu

nalezy umiesci¢ strugarke z rowkiem V na krawedzi
obrabianego elementu i prowadzi¢ jg wzdtuz
krawedzi.

a
Uzyta szczelina | Wymiary w mm
-I_ — Zadna 0-4
Mata 2-6
= Srednia 4-9
Duza 6-10
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Struganie z prowadnica réwnolegta (llustracje
F-G)

Zamontowac¢ prowadnice rownolegtg 18 do
urzadzenia zapomocg odpowiedniej Sruby mocujgcej
21. W zaleznosci od zastosowania, zamontowac
ogranicznik gtebokosci wregéw 25 za pomocg sruby
mocujgcej 24 do urzadzenia.

Poluzowac¢ nakretke blokujgca 20 i ustawié zgdang
szeroko$¢ wregu na skali 19. Ponownie dokreci¢
nakretke blokujaca 20.

Ustawic¢ zgdang gtebokos¢ wregéw zgodnie z
ogranicznikiem gtebokosci wregéw 25.
Przeprowadzi¢ struganie kilka razy, az do uzyskania
zgdanej gtgbokosci wregéw. Prowadzac strugarke
nalezy stosowa¢ docisk boczny.

Wymiana narzedzia
Zachowac ostroznos$¢ przy wymianie nozy strugarki.

Nie tapa¢ nozy strugarki za ostrza. Istnieje
niebezpieczenstwo obrazer spowodowanych ostrymi
krawedziami nozy.

N6z wykonany z weglika ma 2 krawedzie tnagce i moze
by¢ odwracany. Gdy obydwa ostrza stepig sie, néz
strugarki 13 nalezy wymieni¢. Noza z weglika nie
mozna ostrzy¢.

Demontaz noza strugarki (llustracja A)

Aby odwréci¢ lub wymieni¢ néz strugarki 13, nalezy
obroci¢é beben noza 10, az n6z znajdzie sie w
potozeniu réwnolegtym do ptyty podstawy strugarki 8.
1 - przekreci¢ dwie $sruby mocujace 12 za pomoca
klucza imbusowego 14 o okoto 1 - 2 obroty.

2 - w razie potrzeby poluzowa¢ element zaciskowy

11 poprzez lekkie stukniecie w niego za pomocg
odpowied-niego narzedzia (np. drewnianego klina).

3 - Wypchna¢ néz strugarki 13 na bok bebna 10 za
pomocg kawatka drewna.

Wymiana pasa napedowego (llustracje H-I)
Odkrecic¢ $rube 6 i zdja¢ pokrywe pasa 7. Usungé
zuzyty pas napedowy 26.

Przed zatozeniem nowego pasa napgdowego 26
oczysci¢ obydwa kota pasowe 27 i 28.

Zatozy¢ nowy pas napedowy 26 wpierw na mate koto
pasowe 28, a potem na duze koto 27, obracajac je
recznie.

Upewnic¢ sie, ze pas napgdowy 26 biegnie doktadnie
w podtuznych rowkach két pasowych 27 i 28.
Zatozy¢ pokrywe pasa 7 z powrotem na jej miejsce i
przykreci¢ srubg 6.

4. INSTRUKCJA KONSERWACII |
OBSIUGI

Przed rozpoczgciem jakichkolwiek prac przy
urzadzeniu nalezy wyciggnaé wtyczke z gniazdka.
Strugarke i jej szczeliny wentylacyjne nalezy
zawsze utrzymywaé w czystosci, aby urzadzenie
funkcjonowato bezpiecznie i prawidtowo.
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CZYSZCZENIE

Kiedy zuzycie szczotek weglowych przekroczy
dopuszczalne granice, urzadzenie wylgczy sig
automatycznie. Maszyne nalezy woéwczas wystac
do serwisu (adres podano w sekcji ,Serwis
posprzedazny i obstuga klienta”.

Jezeli urzgdzenie ulegnie awarii, pomimo
przestrzeganej

w czasie produkcji staranno$ci i po przeprowadzeniu
procedur testujgcych, jego naprawy powinny by¢
wykonywane przez centrum serwisu posprzedaznego
narzedzi elektrycznych STAYER.

SERWIS NAPRAWCZY

Nasz serwis posprzedazny odpowie na pytania
dotyczgce konserwacji i naprawy produktu, jak
réwniez w sprawie czesci zamiennych. Obszerne
opinie i informacje na temat czesci zamiennych
mozna réwniez znalez¢ pod adresem: serwis@pgn.
com.pl

Nasi konsultanci odpowiadajg na pytania dotyczace
zakupu najlepszego produktu i akcesoriéw oraz na
temat ich uzytkowania i ustawien.

GWARANCJA

Karta gwarancyjna

Karta gwarancyjna powinna znajdowac si¢ w
dokumentacji towarzyszgcej sprzetowi. Karte nalezy
wypetni¢ catkowicie i zwréci¢ sprzedawcy wraz z
kopiag paragonu lub faktury za pokwitowaniem.

Uwaga: Jesli karty gwarancyjnej nie mozna znalez¢ w
dokumentaciji, nalezy zapyta¢ o nig dostawce.

Gwarancja ogranicza si¢ jedynie do wad
produkcyjnych i wygasa, jezeli z urzgdzenia
wymontowano czesci lub manipulowano przy nich,
albo tez urzagdzenie naprawiano poza fabrykg
producenta.

UTYLIZACJA | RECYKLING

Strugarka, jej akcesoria i opakowanie powinny by¢
posortowane z przeznaczeniem do przyjaznego
$Srodowisku recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE:

Nie wyrzucaé elektronarzedzi do odpadoéw z
gospodarstwa domowego! zgodnie z Wytycznymi
Wspolnoty Europejskiej 2002/96/EC dotyczacymi
zuzytego sprzgtu elektrycznego i elektronicznego
oraz w sprawie ich wdrozenia do prawa krajowego,
bezuzyteczne elektronarzedzia muszg by¢
zbierane osobno i utylizowane w sposéb przyjazny
dla $rodowiska. Z zastrzezeniem zmian bez
powiadomienia.
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5. PRZEPISY

Umieszczone na urzadzeniu symbole oznaczaja:

DANE TECHNICZNE

[ ] . i . e
P= Moc nominalna 1 &(ﬁ’ g;l:;iys );/)rzeczytac wszystkie wskazowki i
R1= Obroty na biegu jalowym ’

Pmax= Maksymalna glebienia

c= Maksymalna szeroko$é¢ robocza @ Uzywaj ochraniaczy stuchu/ochronnych.
= Waga

[E]= Klasa bezpieczefistwa

L,.= Poziom mocy akustycznej m
L= Poziom ci$nienia akustycznego m Uzywaj maski przeciwpylowe.
@= Wibracje &

Podane warto$ci obowigzujg dla napigcia
nominalnego [U] 230/240V ~ 50/60 Hz. Przy
nizszym napieciu i w modelach wyprodukowanych
dla konkretnych krajow wartosci te moga sie réznic.
Prosimy zwréci¢ uwage na numer katalogowy na
tabliczce znamionowej urzgdzenia. Nazwy handlowe
pojedynczych urzgdzen moga sie réznic.

DOKUMENT PRZEDSTAWIAJACY
TRESC DEKLARACJI ZGODNOSCI

Oswiadczamy, ze produkty przedstawione w rozdziale
,Dane techniczne” odpowiadajg wymaganiom
nastepujgcych norm i dokumentéw normatywnych:
EN 55014-1:2017, 55014-2:2015, EN 6100-3-
2:2014, EN 6100-3-3:2013, EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-14:2015 — zgodnie z wymaganiami
dyrektyw:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95 EC.

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
producenta:

Stayer Iberica S.A.

Area Empresarial De Andalucia, Sierra De Cazorla, 7,
28320 Pinto, Madrid — Spain.

Upowaznionym przedstawicielem producenta w
Polsce jest:

Pétnocna Grupa Narzedziowa Sp. z 0.0.,
14-100 Ostréda, ul. Hurtowa 6.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
przygotowanie dokumentacji technicznej i sktada te
deklaracje w imieniu Stayer Iberica S.A.

(S

C€ Z R3HS

Ramiro de la Fuente Muela,
Dyrektor generalny Stayer Iberica S.A.
Pinto, Madryt,
01.2021r.
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ADRES PRODUCENTA:
Stayer Ibérica S.A.
C/Sierra de Cazorla 7
Area Empresarial de Andalucia sector 1
28320 Pinto (Madrid) Spain

GENERALNY DYSTRYBUTOR NA TERENIE RP
POLNOCNA GRUPA NARZEDZIOWA SP. Z O.0.
ul Hurtowa 6
14-100 Ostréda
Tel. +48 89/6429700
Fax +48 89/6489701

e-mail. pgn@pgn.com.pl
www. www.stayer.pl

CENTRALNY SERWIS
ul. Hurtowa 6
14-100 Ostroda
Tel. +48 89/6429734
Fax +48 89/6429735
e-mail. serwis@pgn.com.pl
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Univerzalni elektricky ruéni hoblik je uréen k obrabéni
dfeva a dfevénych materidld jako napf. trama,
drevénych desek , prken, a to hoblovanim na pevném
podkladu. Kromé toho je rovnéz vhodny ke srovnavani,
srazeni hran a vytvareni tzv. polodrazek (falcovani).

1_SPECIFICKE BEZPECNOSTNI
PREDPISY

Pfed odloZzenim naradi vyckejte, dokud se hoblovaci
hlava Uplné nezastavi. Odkryta hoblovaci hlava se
mize dostat do styku s podlozkou a zachytit se o
ni, v dusledku ¢ehoz mlze dojit ke ztraté kontroly
nad zafizenim a vaznému poranéni obsluhy nebo
okolostojicich osob.

Nesahejte nikdy rukou (prsty) do Usti otvoru pro
odsavani prachu a hoblin. Mohli byste se poranit o
rotujici komponenty.

Elektronaradi vedte proti obrobku pouze zapnuté. V
opacném pfipadé hrozi nebezpeéi zaseknuti nebo
vzpri¢eni nozu v obrobku a vzniku nekontrolovatelného
zpétného razu pfistroje.

PFi praci vedte hoblik vzdy tak, aby plocha pracovni
hoblovaci desky hobliku dosedala rovné na obrobek. V
opacném pfipadé by se hoblik mohl pfeklopit na stranu
a zpUsobit poranéni obsluhy nebo okolostojicich osob.

Nikdy nehoblujte pfes kovové pfedméty, hiebiky nebo
Srouby. Mohlo by dojit k poSkozeni nozd a hoblovaci
hlavy, coz by zpusobilo zvy$ené vibrace hobliku.

Zajistéte pevné obrobek. Upevnéni obrobku pomoci
svérek, svéraku nebo jinym zplsobem ke stabilnimu

NepouZivejte nafadi, pokud je pfivodni kabel
poskozen. Nedotykejte se poskozeného kabelu a
odpojte zastréku ze sité, pokud béhem prace dojde
k poskozeni kabelu. Poskozeny kabel vytvari znacné
riziko zasazeni elektrickym proudem.

2_POKYNY KE SPUSTENI STROJE

PRED SPUSTENIM STROJE
obsluze, bezpeénostni varovani, instrukce,

[
ilustrace a technické specifikace dané pro

toto elektromechanické naradi, ujistéte se, Ze jim
rozumite a uschovejte je pro budouci potfebu. Méjte
vzdy navod a bezpecnostni predpisy k dispozici u
stroje. NedodrZeni v§ech nize uvedenych pokynt mize
mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/
nebo vazné poranéni obsluhy nebo okolostojicich osob.
PFi Cteni navodu si nalistujte stranku se zobrazenim
pristroje a méjte ji, pokud mozno, vzdy pfed sebou.

Pred pouzitim stroje si dlkladné proctéte
vSechny pokyny uvedené v navodu k

@ Pouzivejte prostredky k ochrané sluchu!
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MONTAZ

Pfed provadénim ¢&isténi ¢i udrzby zafizeni nebo pfi
jakékoliv manipulaci s nim pfistroj vzdy vypnéte a poté
odpojte vidlici pfivodniho kabelu ze sité, resp. zafizeni
od zdroje napajeni.

Vymeéna hoblovacich nozd

Diky vodici draZzce hoblovaciho noZe je pfi vyméné
nebo jejich otoeni vzdy =zaru€eno stejnomérné
nastaveni vysky noze.

V pfipadé potfeby pfed vyménou nebo oto¢enim noze
provedte oCiSténi loze pro upevnéni noze 11 rovnéz
tak samotného hoblovaci noze 13.

Pfi montazi hoblovaciho noze dbejte na to, aby
byl naprosto fadné usazeny v lozi pro jeho upnuti
11. Je tfeba dat pozor na to, aby hoblovaci ndz byl
namontovan spravné vycentrovany oproti hoblovaci
desce 8. Poté nakonec pfistupte k pevnému dotazeni
pfipeviiovacich Sroubl hoblovacich nozt 12 pomoci
imbusového klice 14.

Pred opétovnym uvedenim hobliku do provozu

zkontrolujte, zda jsou hoblovaci noze pevné

osazeny, a to kontrolou dotazeni

pfipeviiovacich Sroubl hoblovacich nozu 12.

Rukou otoéte hoblovaci hlavou 10, abyste se
ujistili, Ze hoblovaci noze na zadném misté o hoblik
nedfou.

QOdsavani prachu a hoblin.

Prach a hobliny z material( jako napf. barvy, které
obsahuji olovo, nékterych druhl dfeva, nerostu
a kovl mohou byt zdravi Skodlivé. Dotyk nebo
vdechnuti prachu mize zplsobit alergickou reakci
al/ nebo onemocnéni dychacich cest uzivatele nebo
okolostojicich osob. Z tohoto divodu je tfeba zajistit
pfislusna opatfeni k ochrané obsluhy a okolostojicich
osob.

Nékteré druhy prachu, jako napf. z dubu nebo buku
jsou povazovany za karcinogenni, a to pfedevs§im v
kombinaci pouZiti povrchové Upravy a ochrany dfeva
natéry (napf. chromaty, prostfedky pro ochranu dfeva).

Materialy, obsahujici azbest nebo olovo mohou
zpracovavat vyhradné pouze specialisté. Pro
odsavani extrémné zdravi Skodlivého prachu a
hoblin, karcinogenniho prachu a hoblin nebo jemného

suchého prachu je tfeba pouzit specialni vysava¢ k

tomu Gcelu uréeny.

- Pokud je to jen trochu mozné, pouzivejte vhodné
systémy pro odsavani prachu s ohledem na
obrabény material.

- Ujistéte se, Ze prostfedi, v némz pracujete, je fadné
odvétrano.

- Doporu€ujeme pouzivat vzdy ochranou masku s
filtrem tfidy P2

Dodrzujte mistni predpisy tykajici se obrabéného

materialu platné ve vasi zemi.

Pravidelné cistéte usti otvoru pro vyvod prachu a

hoblin 3 a 17.

K Cisténi ucpaného usti otvoru pro vyvod prachu a
hoblin pouzijte vhodnou pomtcku napt. kousek dieva
nebo stlaéeny vzduch.
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Nesahejte nikdy rukou (prsty) do Usti otvoru
A pro odsavani prachu a hoblin. Mohli byste se
poranit o rotujici komponenty.
Pro zaru€eni optimalniho vysledku odsavani vzdy
pouzivejte zafizeni pro externi odsavani nebo sbérny
vak na prach a hobliny.

Odsavani pomoci externiho vysavace (Obr.C)

- Po obou stranach hobliku Ize k uasti otvoru pro
odsavani prachu a hoblin pfipojit hadici pro externi
odsavani.

Druhou stranu hadice pro odsavani (pfisluSenstvi,
neni souéasti dodavky) k vysavadi prislusné tridy.

Vysava¢ musi byt vhodny pro pouziti spoleéné s
hoblikem pro dany druh obrabéného materialu.

Pro odsavani extrémné zdravi Skodlivého prachu a
hoblin, karcinogenniho prachu a hoblin nebo jemného
suchého prachu je tfeba pouzit specialni vysavac¢ k
tomuto Uc€elu urceny.

Interni odsavani (Obr. C)

Pfi praci mensiho rozsahu muazete pouzit sbérny vak
na prach a hobliny 16. Nasadte pevné hrdlo sbérného
vaku na usti otvoru pro vyvod prachu a hoblin 3.
Provadéjte pravidelné kontrolu naplnéni sbérného
vaku a v€as jej vzdy vyprazdnéte, tak aby za vSech
okolnosti dochazelo k optimalnimu zachycovani
prachu a hoblin. Pfeplnény vak by mohl zplsobit
ucpani vyfukovych otvord a nasledné poskozeni
hobliku prehfatim

PRIPOJENI K SIT!

Zkontrolujte napéti v siti! Pfed pfipojenim zafizeni do
sité, zkontrolujte, zda zdroj napajeni odpovida udajum
uvedenym na typovém Stitku stroje. Stroje oznacené
pro napéti 230 V mohou pracovat také pfi napéti 220 V.

POPIS, HLAVNi SOUCASTI A OVLADACI
PRVKY

1 Stupnice pro nastaveni ubéru hoblin

2 Oto¢né drzadlo hobliku pro nastaveni hloubky ubéru
(misto izolovaného uchopu)

3 Otvor pro vyvod prachu a hoblin

4 Blokovaci tlacitko spinace proti
spusténi pfistroje

5 Tlagitko spinace (zapnuti/ vypnuti)

6 Sroub ochranného krytu femenu

7 Ochranny kryt femenu

8 Hoblovaci deska

9,V drazky “pro srazeni hran

10 Hoblovaci hlava

11 LoZe (dosedaci desti¢ka) pro upevnéni hoblovaciho
noze

12 Pfipeviiovaci $rouby hoblovacich nozl

13 Otoc¢ny hoblovaci ntiz

14 Imbusovy kli¢ (neni souc¢asti dodavky)

15 Drzadlo hobliku

16 Sbérny vak na prach a hobliny

17 Alternativni otvor pro vyvod prachu a hoblin

18 Paralelni doraz

19 Stupnice pro nastaveni Sitky falcovani

nechténému
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20 Matice pro zajisténi nastavené Sirky falcovani

21 Kfidlovy Sroub pro upevnéni paralelniho dorazu/
naklapéciho paralelniho dorazu

22 Privodni kabel

23 Typovy Stitek

24 Zajistovaci Sroub hloubkového dorazu pro falcovani

25 Hloubkovy doraz pro falcovani

26 Pohonny femen

27 Remenice velka

28 Remenice mala

3_POKYNY K PROVOZU ZARIZENI

ZAPNUTI/ VYPNUTi A KONTROLA
PRED SPUSTENIM STROJE

Zapnuti a vypnuti

Pro zapnuti pfistroje stisknéte nejprve blokovaci
tlacitko spinace 4 a poté stisknéte tlacitko spinace
pro zapnuti a vypnuti 5 a drzte jej stisknuté.

Pro vypnuti nafadi pouze uvolnéte tlacitko spinace pro
zapnuti a vypnuti 5.

Z ddvodu ochrany obsluhy a okolostojicich osob
neni mozné provést aretaci tlacitka spinace pro
zapnuti a vypnuti pfistroje 5 pro staly chod, a
proto je nezbytné jej drzet béhem provozu

po celou dobu stisknuté az do ukonceni
hoblovani.

POKYNY PRO PROVOZ

Nastaveni hloubky ubéru

Otocné drzadlo hobliku pro nastaveni hloubky ubéru 2
umoznuje plynule nastavit hloubku Ubéru

hoblin v rozsahu 0-3 mm v souladu se stupnici pro
nastaveni ubéru hoblin 1.

Postup hoblovani (Obr. D)

Odstrarite z plochy obrobku uréené k hoblovani
vSechny kovové pfedméty. Nastavte pomoci otoéného
drzadla hobliku 2 pfislusnou hloubku Ubéru a poté
posadte hoblik na obrobek tak, aby plocha predni
pohyblivé desky 8 lezela rovné na obrobku a zarover
nedoslo k doteku hoblovaci hlavy s obrobkem.

Elektronaradi vedte proti obrobku pouze
zapnuté. V opacném pripadé hrozi nebezpedi
zaseknuti nebo vzpficeni nozd v obrobku a
vzniku nekontrolovatelného zpétného razu
pristroje.

Zapnéte elektrické nafadi a vedte hoblik s
rovnomérnym posuvem pres hoblovany povrch. Pro
docileni kvalitniho finalniho povrchu obrobku pracujte
jen s malym posuvem po materidlu a pfitlacujte hoblik
proti stfedu hoblovaci desky 8.

Pfi hoblovani tvrdych materiald, napf. tvrdého dfeva a
rovnéz v pfipadé vyuziti maximailni Sitky

zabéru hoblovani nastavte jen malou hloubku ubéru a
pfipadné snizte i rychlost posuvu hobliku.
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Nadmérné rychly posuv snizuje kvalitu opracovani
finalniho povrchu a muze vést i k rychlému ucpani
otvoru pro vyvod prachu a hoblin.

Udrzujte hoblovaci noze vzdy v bezvadném stavu.
Pouze ostré hoblovaci noze zabezpe€uji optimalni

ubér materialu, a navic Setfi elektrické naradi.

- Zapnéte hoblik.

- Pro kvalitni zahoblovani pritlacte predni stranu lehce
k obrobku. Pro docileni kvalitniho povrchu

pracujte jen s malym posuvem. Odkladaci opérna
patka zadni pevné desky se pfitom odklopi nahoru
a v okamziku, kdy se pfi posunu hobliku dostane
pevna hoblovaci deska na plochu obrobku, pfeneste
pfitla¢nou silu z pfedni pohyblivé desky na stfed
hobliku, respektive na zadni pevnou desku. Tu pak
zatézujte az do ukonceni hoblovani celé plochy
obrabéného materialu.

- Vedte elektrické nafadi vzdy s
posuvem pres hoblovany povrch.

rovnomeérnym

Srazeni hran (Obr. E)

Pravouhlé ,V drazky “ pro srazeni hran 9 se nachazi
na predni pohyblivé hoblovaci desce a umoznuji velice
jednoduché a rychlé srazeni hran obrobku. Nasadte
hoblik drédzkou V na hranu obrobku a vedte hoblik
podél této hrany. V zavislosti na cilové Sifce srazeni
hrany pouzijte ,V drazku “ odpovidajici velikosti.

.1.‘ POUZITA DRAZKA ROZMER (mm)
ﬂf Zé&dné 0-4
a Mald 2-6
Stredni 4-9
Velké 6-10

Hoblovani s podéinym dorazem (Obr. F - G)
Podélny doraz 18 nasadte na elektricky hoblik a
upevnéte pomoci kfidlového Sroubu 21. Pokud
to charakter prace vyzaduje, nasadte rovnéz na
elektricky hoblik hloubkovy doraz pro falcovani 25 a
zafixujte pomoci upevriovaciho Sroubu 24.

Povolte zajistovaci matici pro nastaveni Sifky falcovani
20 a nastavte Sitku falcového spojeni na stupnic 19.
Dotahnéte zajiStovaci matici 20.

Nastavte poté pozadovanou hloubku polodrazky na
hloubkovém dorazu pro falcovani 25.

Podle potfeby provedte nékolikrat proces falcovani
do té doby, nez dosahnete pozadované hloubky
polodrazky. Hoblik vedte po obrobku vzdy rovhomérné
s pfiméfenym bo¢nim pfitlakem.

Pfi vyméné nozl postupujte nanejvys opatrné.
Pred jakoukoliv manipulaci s hoblovacimi nozi

VYMENA PRISLUSENSTVI.
odpojte pfivodni kabel hobliku od zdroje

napdjeni. Noze nikdy nechytejte na strané

ostfi. Mohli byste se o né porezat.

Tvrdokovové hoblovaci noze maji 2 ostfi a jsou
otocné. Noze Ize tudiz jednou otocit, ale neni mozné
je znovu nabrousit. V pfipadé, Ze obé ostfi jsou tupa
nebo jinak poskozena, je nutné hoblovaci ntz 13
vymeénit za novy.

Demontaz hoblovaciho noze (Obr. A)

Pro provedeni vymény hoblovaciho noze 13 nebo
jeho otoceni je tfeba pootocit hoblovaci hlavu 10 tak,
Ze jsou pfipeviiovaci Srouby hoblovacich noz( 12
rovnobézné s hoblovaci deskou 8.

1.Povolte pooto€enim o 1-2 obraty oba pfipeviiovaci
Srouby 12 imbusovym kli¢em 14.

2.Pokud je to nutné, mirnym poklepanim vhodnou
pomUckou, napf. dfevénym klinem uvolnéte rovnéz
upinaci loZze (dosedaci desti¢ku) 11.

3.Vytahnéte hoblovaci niz 13 z hoblovaci hlavy 10
tak, Ze jej pomoci kousku dfeva vystr&ite do strany.

Vyména pohonného femenu (Obr. H-l)

Povolte uplné Sroub ochranného krytu femenu 6 a
sejméte ochranny kryt femenu 7. Odstrarite plvodni
opotfebovany pohonny femen 26.

Pfed osazenim nového pohonného
ocistéte obé femenice 27 a 28.

Jako prvni nasadte novy pohonny femen 26 na
malou Femenici 28 a poté s mirnym pfitlakem
nasadte pohonny femen 26 na velkou femenici 27 a
odzkousejte protocenim rukou.

Zkontrolujte, Ze podélné drazky pohonného femenu

26 jsou presné usazeny v drazkach velké a malé
femenice 27 a 28

Nasadte ochranny kryt femenu 7 a pevné dotahnéte
Sroub ochranného krytu femenu 6.

femenu 26

4 POKYNY K CISTENI, UDRZBE A

SERVISU
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Pred provadénim ¢isténi €i udrzby zafizeni nebo pfi
jakékoliv manipulaci s nim pfistroj vzdy vypnéte a poté
odpojte vidlici pfivodniho kabelu ze sité, resp. zafizeni
od zdroje napajeni.

Pro va$i bezpecnost, pohodinou obsluhu a efektivni
provoz udrZujte zafizeni v Ccisttm stavu. Pravidelné
provadéijte Cisténi pfistroje a vzdy se uijistéte, ze vétraci
otvory krytu motoru jsou volné pfistupné a v Gistém
stavu, tak abyste mohli pracovat efektivné a bezpecné. V
opacném pripadé by mohlo dojit k poskozeni motoru nebo
ohrozZeni bezpec€nosti obsluhy.

UDRZBA

V ptipadé nadmérného opotfebeni uhlikl dojde k
automatickému zastaveni pfistroje.

Elektrické ru¢ni naradi by mélo byt v pravidelnych
intervalech zasilano k udrzbé a kontrole do nékterého

z nize uvedenych autorizovanych servisnich stfedisek
firmy Stayer.
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Pokud byste i pfes veSkeré kontrolni procesy ve vyrobé
zjistili jakoukoliv nesrovnalost ve funkci pfistroje nebo
jeho nastaveni, svéfte jeho opravu autorizovanému
servisu pro elektrické nafadi Stayer.

POPRODEJNI SERVIS A
ZAKAZNICKA PODPORA

Nase servisni stfedisko odpovi na vase dotazy tykajici
se oprav a udrzby vaseho vyrobku, stejné tak jako na
otazky tykajici se nahradnich dill. Sestavy (rozkresy)
nahradnich dili a pfislusné informace o nahradnich
dilech Ize nalézt na naSich webovych strankach:
www.grupostayer.com

nebo pozadat o né mailem na info@grupostayer.com
Nasi technicko prodejni poradci Vam radi sdéli
informace o moznosti zakoupeni vyrobku, jeho pouZziti
a doporuci vhodné pfislusenstvi.

ZARUKA

Zarueni list

Soucasti dokumentace je i zaruéni list. V pfipadé
reklamace vyrobku predloZzte prodejci vyplnény
zaruéni list potvrzeny pfi prodeji nebo original faktury/
dokladu prokazujici zakoupeni vyrobku.

Poznamka! V pfipadé, Zze zaruéni list neni soucasti
dokumentace, pozadejte o néj bez odkladu prodejce,
u kterého jste vyrobek zakoupili.

Zaruka se v souladu s platnym zakonem vztahuje
vyhradné na vyrobni a montazni vady nebo na
vady materidlu. Ze zaruky jsou vylouceny zavady
zpUsobené nespravnym uzivanim, pretéZovanim,
nedodrzenim pokynG obsazZenych v navodu. Zaruka
se rovnéz nevztahuje na dily podiéhajici opotfebeni
nebo na bézné opotrebeni stroje. Zasah zakaznikem
nebo tfetimi osobami, které nepracuiji pro nas oficialni
servis, pouziti cizich dill pro montaz jsou duvodem
pro zru$eni zaruénich prav.

RECYKLACE

Vyrobce doporuéuje, aby nafadi, pfisluSenstvi a
obaly byly s ohledem na Zivotni prostfedi v souladu s
predpisy dané zemé tfidény a odevzdany k ekologické
likvidaci.

Pouze pro ¢lenské zemé EU:

)i

Nevhazujte elektronafadi do domovniho
odpadu! V souladu s Evropskou Smérnici
2002/96/EC o odpadech z elektrickych a
elektronickych zafizeni a jejim prosazeni v
narodnich zakonech musi byt
neupotrebitelné rozebrané elektronaradi shromazdéno
k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostiedi.

Zmény textu vyhrazeny.

TAYER

5_PARAMETRY A PROHLASENI O
SHODE

TECHNICKE PARAMETRY

P, = Jmenovity pfikon

R, = Jmenovité otacky pfi chodu naprazdno
Pmax = Maximalni hloubka ubéru

Pr= Hloubka polodrazky

Ac = Maximalni Sifka zabéru hoblovani

= Hmotnost

[B]= Ttida ochrany

L.= Hladina akustického vykonu

Lo, = Hladina akustického tlaku

@®= Hladina vibraci
Uvedené hodnoty plati pro jmenovitad napéti [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz. Pro niz$i napéti a u modelu
vyrobenych pro specifické zemé& se mohou v
hodnotach lisit. Pozorné si, prosim, pfectéte tdaje na
typovém §titku stroje. Obchodni nazvy jednotlivych
stroju se mohou lisit.

PROHLASENI| O SHODE S PREDPISY
CE

Nize uvedena firma
STAYER IBERICA, S.A.

Se sidlem

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81

PROHLASUJE

Prohlasujeme v plné své zodpovédnosti, Ze vyrobky,
které jsou uvedeny v asti ,Technické parametry jsou
v souladu s nasledujicimi normami a normativnimi
dokumenty: EN 55014-1:2017, 55014-2:2015, EN

6100-3-2:2014, EN 6100-3-3:2013, EN 62841-
1:2015, EN 62841-2-14:2015 a v souladu s
pozadavky smérnic  2006/42/EC, 2014/30/EU,

2000/14/ EC.

Ramiro de la Fuente
Generalni feditel

G
C€ Z R&HS

Leden 2021
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To pnxdvnua eival KatdAAnAo yia TAGviopa EUAIVWYV
UAIKWV OTTWG TT.X. SOKWYV i cavidwy £TTavw g€ aTabepr
emeadveia. Eival emiong katdAAnAo yia Aofotéunon
QKMWV Kal QUAGKWOT).

OAHIIEZ AZ®PANEIAZTIATO ZY-
KEKPIMENO EPTAAEIO

Mpiv aTToBECETE TOV KOPTN, TTEPIUEVETE VO OTAUATATEL.
Av 0 KOQTNG eival EKTEBEINEVOG, EVOEXETAI VA EUTTAOKET
aTnV €M@AVEIA Kal va TTPOKANBoUV TBavWG aTTwAEIa
eAéyxou Kal coBapoi TPAUUATIOOI.

Mnv e10dyeTe Ta XEPIO OAG OTOV PNXAVIOWO £6aywyng
TrpiovidioU. MTTopei va TpaupaTioTolv até Ta
TIEPIOTPEPOUEVA PEPN.

E@apudlete 10 pnxavnua oto Tepdxio metepyaaiag
uovo e@bdoov gival EVvEPYOTTOINUEVO. AIOQOPETIKG
UTTApPXEl KivOUVOG avAKPOUaNG O€ TIEPITITWON
EUTTAOKIG TOU £PYAAEIOU KOTTHG OTO TEPAXIO
emegepyaaiag.

Katd tnv epyaaoia, TTAvVToTE va KpaTdTe TNV TTAGvn

HE TPOTTO WATE N TTAAKA BAONG TNG VO AKOUMTTA
emTimeda TTAvw aTo TEPAXIO eTegepyaaiag. EIdGAwG
n TTAGvN PTTOPEI va OPNVWOEl Kal Va TIPOKAAETEI
TPAUPATIOPOUG.

Moté pnv TTAavigeTe TTAvVWw O€ PETAAANIKG AVTIKEIPEVA,
Kap@Ia ) Bideg. H Aettida TN TTAGVNG Kl 0 d§ovag
NG TTAGVNG PTToPEi va ¢BapoUv Kal va TTPOKAAEGOUV
augnuéveg Sovnaeig.

Y10BepoTToINOTE TO TEPAXIO eTTeCepyaaiag. Eva
TEPAXIO ETTEEEPYATIAG OTEPEWUEVO PE EPYAAEIT
oUoQIENG A O€ PEYYEVN OUYKPOTEITAI PE TTEPIOOATEPN
ao@daAeia atrd O,TI YE TO XEPI.

[MoTé punv XpNOIMOTIOIEITE TO punXavnua étav 1o
kaAwdio Tpopodoaiag eival Bapuévo. Mnv ayyidete
TO PBaPPEVO KAAWDIO KOl ATTOCUVOEDTE TO PIG ATTO
TNV TTpida €@v T0 KOAWSIO POApPEi KATA TN AciIToupyia.
Ta @Bappéva kaAwdia augdvouv Tov kivduvo
nAekTpoTANgiag.

2_OAHTIEZ XPHZHX

AlaBdaaoTe OAEG TIG TIPOEIBOTTOINOEIG AOPAAEING

EPITAAEIO TOMNOGETHEZHX
Kal OAEG TIG 0dNYiEG.
H wun Tpnon Twv  TTPOEIBOTIOINCEWY

KOl TwV 0dNYIWV MTTOPE VO TTPOKOAETE!

nAekTpoTTAngia, Trupkayid ry/kal goapd TPAUPATIONO.
Otav dioBadeTe TIG 0dnyieg XPAONG, EEDITTAWVETE TN
OeNida YPAPIKWY YO TO PNYXAVNPG KOl O@RAVETE TNV
avoixTh.

Ddopdare TTpooTaagia akong!

2YNAPMOAOIHZH (EIK. 1)

Mpiv atd omroiadATIOTE Epyaaia aTo pnxdvnua,
agaipéoTe To BUCUA TPOPODOTiag.

ZuvappoAdynan Tng (Twv) Aemtidag(wv) (Zxrua B).
H auAdkwaon 0diynong Tng Aetridag Tng TTAGvng
e€ao@ahidel Tavra guvexn puBuIon UYoug KaTd TNV
QVTIKATAOTOOoN ) TNV AVTIOTPOPA TNG. AV aTTaITETal,
KaBapioTe TNV £€dpa TNG AETTIdAG OTO GTOIXEIO
auo@igng 11 kai atn Aemrida Tng TTAGvng 13.

Katd 1n ouvappoAdynaon tng Aemridag tng mAdvng,
BeBaiwbeite 0TI €ival CWOTA TOTTOBETNWEVN OTNV
utrodoxr AeTTidag Tou aToixeiou oluo@igng 11. H
Aetmida TNg TTAGVNG TTPETTEl va ouvappoAoynBei Kai
VO EUBUYPAUUIOTET KEVTPAPIOWEVN TTPOG TNV TIAGKT
Bdong Tng TTAGvNG 8. XN ouvéxeia oPigTe TIG 2 Bideg
oTepéwong 12 pe 10 KA€Idi GAev 14.
Mpiv amé v emavekkivnon, eAEéyEte av ol
Bideg oTepéwong 12 eival KaAd OQIYPEVEG.
MepioTpéwTe TO oTPOPEio AeTTidag 10 P TO XEPI
Kal BeBaiwBeite 6T N Aemtida TNG TTAGvNg dev
YOEPVEL.

Aidragn ouAAoyAg okOVNG/PoKaVIBIWV:

O1 okdveg atmd UAIKG OTTWG ETTIOTPWOEIG TTOU
TEPIEXOUV HOAUBDBO, opigpévol TUTTOoI {UAOU, OPUKTWV
Kal HETAAAWY PTTOopEi va eival eIRBAABEIS yia TNV uyeia.
H etraen ) e10TTvor 0KOVNG PTTOPE] VO TTPOKAAECE!
aAAepyIkEG avTIOPACEIS KaI/f) TTOBAOEIG TOU
QAVOTTVEUOTIKOU TOU XPAOTN f TWV TIOPEUPITKOUEVWV.
Opiopéveg OKOVEG OTTWG N oKAvN aTré dpu 1 ofid
BewpouvTal KAPKIVOYOVEG, 18iwG O OXEON HE
TPOOBETEG OUTieG eTTEGEPYATiag EUAOU (XPWHIKEG
EVWOEIG, ouvTnenTIKG §UAOU). Ta UAIKG TTOU TTEPIEXOUV
auiavTo TTPETTEI va UTTOKEIVTAI O€ £TTECEPYQTia HOVO
atré e1dIKeupéva dropa.

— Edv eival duvatdv, xpnoipotroigite diGTagn ouAloyn
oKkévng.

— ®povTtioTe va uTTapXEl KAAGG EGOEPITUAG TOU XWPOU
epyaaiag.

— ZUVIOTATAl VO QOPATE PIATPO

TnpeiTe TOUG OXETIKOUG KAVOVIOPOUG TNG XWPAG 0OG
yla Ta UNIKG TTpOG eTTeCEpyaaia.

KaBapifeTe TAKTIKG TOV UNXAVIOPO £§aywyng
pokavidiwy 3. XpnaoipotoiRaTte KatdAAnAo epyaAeio
(11.X. éva KOPpATI EUAOU, TTETTIETPEVO O€Pa K.ATT.) yia
Va KOBOPIoETE TOV UNXAVIOUO £EQYWYNG POKAVIBIWV
av epagel.

[MoTé pnv el0dAyeTe Ta XEPIQ OAG OTOV UNXAVIOUO
A e€aywyng TpIovISIoU. Mmopei va

TPOAUUOTIOTOUV ATTO TO TTEPIOTPEPOUEVA PEPN.
MNa va eaogalioete TN BEATIOTN GUAAOYN TNG
OKOVNG/TWV POKaVISIWY, TTEVTOTE Va ePYAleoTE PE
£EWTEPIKA ATTOPPOPNON OKOVNG ) HE GAKO GUANOYAG
pPOKaVIBIWV/OKOVNG.

E&wrtepikA ouMoyn Tng okévng (XxApa C)

- ‘Evag eUkapTog owArvag cuAAoynG UTTopEi va
ouvdeDdei o€ oTTOIAdATIOTE TTAEUPA TOU PNXavIoUoU
eCaywyng pokavidiwy.
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- ZuvdéaTe Tov OWARvVa avappo@naong He pia
NAEKTPIKT) OKOUTTQ.

- H nAexTpIkr okoUTra TTPETTEN Va €ival KATAAANAN yia
T0 UAIKO TTOU U@icTaTOI ETTEEEPYQTIQ.

- Otav atmoppo@dTe Enpr) okévn Tou gival 131aiTepa
€mMBRAABAG yIa TNV UyEia 1 KOPKIVOYOVOG,
XPNOIUOTTOINOTE EI0IKA NAEKTPIKA oKOUTTA.

Evowpatwpévn guloyn Tng okoévng (Zxnua C)

‘Evag odkog ouMoyng pokavidiwv/okdvng 16

UTTOPE VO XPNOIPOTIOIEITAl IO HIKPOTEPEG EPYATIEG.

EicaydayeTe 0TaBepd TO XITWVIO TOU GAKOU GUANOYNG

POKaVISIWV/GKOVNG OTOV UNXAVIOUO €EaYWYAG

POKAVIBIWV.

3. EKKevWveTE TOV OGKO GUAAOYAG poKavISIWV/GKOVNG
16 avd TaKTA XPOVIKA SIooTAKATA YIa va SIOTNPATETE
TN BEATIOTN OUAAOYH TNG OKOVNG.

HAEKTPIKH ZYNAEXH

AwoTe TTpooox OTn owaoTh Tdon OIkTuou! H 10N
NG TPOYOodOUiIag TIPETTEl VO CUU@WVET PE TNV TAon
TToU UTTOBEIKVUETAI OTNV  TTIVOKIda  OTOIXEiwV TOUu
unxavAparog. Ta NAEKTPIKA epyaAeia TTou avaypapouv
Téon 230 V Acitoupyouv kai pe T@on 220 V.

EIKONOIrPA®HMENH MEPICTPA®H

KAipaka BaBoug Aaviopatog

KoupTri pUBuiong BaBoug

Mnxaviopég e€aywyng mpiovidiolu

KoupTri ao@aAiong Tou d1okOTITN evepyoTroinang/
QTTEVEPYOTTOINONG

AIokATITNG evepyoTToinong/amevepyoTroinong
Bida yia 1o KGAuppa Tou IyavTa

Ké&Auppa iyéavra

MAd&ka Baong TAGvng

Aulakwoeig TuTTou V

ZTpogeio AeTTidag

>1oixeio oUo@Igng yia Tn Aetrida

Bida otepéwang Tng Aeridag TN TTAGvVNG

Aemrida kapRidiou

KAe1di aAev (dev ouptrepiAapBavera)

AaBn

ZAKOG PoKavIBIWV/oKOVNG

EvaAAakTIKn €§000G TepayIdiwv

Mapd&AAnAog 0dnyog

KAipgaka TAdToug auAdkwang

Magiudad acedahiong yia TN pUBJIGN Tou TTAAGTOUG
auAdkwong

MTTouAGVI oTEPEWONG Yyia Tov TTAPEAANAo 0dnyd
Kal Tov 0dnyo6 Aogotéunong

HAekTpIKA TpOPodoaia

Texvika dedopéva (ETIKETEG)

MT1TouAbVI oTEPEWONG yia Tov avaoToAéa BdBoug
auAdkwong

AvaoToAéag BaBoug auAdkwang

lpévtag petadoang kivnang

MeydAn Tpoxahia

Mikpr TpoxaAia

B WN -
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3_OAHINEZ XPHZHZ
TONOGETHZH KAl AOKIMH

EvepyoTroinon Kai atrevepyoTtroinon

Ma va eKKIVACETE TO PnXavnua, Tpwra TMESTE TO
KOUMTTi ao@AaAiong Tou JIakOTITN evepyoTroinong/
QATTIEVEPYOTTOINONG 4 KAl OTN GUVEXEIQ TTIECTE TOV

SI0KOTITN £vEPYOTTOINONG/aTTEVEPYOTTOINONG 5 KAl
KPATAGTE TOV TTIEGHEVO.

o TNV aTTEVEPYOTTOINGT TOU UNXAVIUATOG,
atreAeUBEPWATE TOV BIOKATTTN EVEPYOTTOINONG/

aTrevepyotroinong 5.
MNa  Adyoug aogoAsiag, o  BIOKATITNG
gvepyotToinong/armevepyorroinong 5 8ev PTropei
va ao@aNioTel. MPETTEN va TTOpapEVeEl TTIETPEVOG

KaB’ 6An Tn didipkeIa TG AeImoupyiag.

AIAAIKAZIA PYOMIZHS

PuBuion Tou BdBoug TTAaviopaTtog

Me 1o koupTri pUBuIoNG 2, To BaB0G TTAaviouartog
uTTopei va pubuioTei peTaBANTa ammé 0-3 mm pe
XpNnon NG kAipakag BaBoug TTAaviopatog 1

MAaviopa (ZxAua A)

PuBuioTe To amaitolpevo BaBog Aaviopatog Kai
TOTTOBETAOTE TO YTTPOOTIVO TUAMA TNG TTAGKAG Bdong
NG TTAGvVNG 8 TTdvw OTO TEPAXIO ETTECEPYQTIOG.

E@appdlete
emmegepyaoiag

TO TEPAXIO

eival

unxavnua oTo

pévo £QOOOV
EVEPYOTTOINUEVO. Ala@opeTIKG UTTAPXEI
Kivdbuvog  avdkpouong  O€  TIEPITITWON
€UTTAOKNAG TOU £pYOAEIOU KOTTAG OTO

TEPAXIO £TTECEPYOTIAG.

EvepyotroinoTe To unydvnua kail odnynoTe 1o
UNXAvNHa PE OPOIGUOP®N TPOPOBOTIa TTAVW OTHV
emM@Aveia TTOU TTPOKEITaI va TTAavioeTe. MNa Tnv
ETMITEUEN ETIPAVEILV UYPNAAG TTOIGTNTAG, Va EPYALETTE
HOVO pe XapnAr Tpo@odoaia Kal va eQapuOlETE TTieon
aT0 KEVTPO TNG TTAGKAG BAong TnG TTAAGvNG.

Orav katepyaeote akANPd UAIKG (TT.X. OKANpS EUAO)

KaBwg Kal 6TV XPNCIPOTIOIEITE TO PEYIOTO TTAATOG TNG

TAAVNG, puBpieTe pOVO XapnAd Badn TAaviopatog

KQI MEIWVETE TNV Tpo@odoaia TNG TTAGvVNG, OTTWG

aTmaiTeital.

H utrepBoAikr) Tpo@odoTia PEIWVEI TRV TTOIOTNTA

NG £€MQPAVEING Kal UTTOPEi va odnynael og ypriyopn

E€u@pagn Tou Pnxaviopou e§aywyng poKavidIwy.

Movo o1 aixunpég AeTTideg TTETUXAiIVOUV KaAR

SUVOMIKOTNTA KOTTAG Kal Eaa@ahifouv peyaAUTePn

S1dpKeIa {wWAG OTO UNyavnua.

— EvepyotroioTe 1o pnydvnua.

— E@apudoTe Tnv mieon otApIENg 0TO uTTPOCTIVO
TUAMA TNG TTAGKAG BAong TNG TTAAVNG Kal TTECTE
apyd T0 uNXAavnua TPog Ta EPTTPOG).

Mg auTév Tov TPOTTO TO OTHPIYUA YEPVEI TIPOG TA
TAvVW, oUTWG WOTE TO THoOW PEPOG TNG TTAAKAG
Bdong Tng TAGvNG va givail TTaAI GTPAPPEVO TTPOG TO
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TEPAXIO ETTECEPYATIOG.
— OdnynoTeE TO PNXAavnua oTnV ETMPAVEIQ TTOU
TIPOKEITAI VO TTAQVIOETE JE OPOIOPOPPN TPOPODOTia.
Akpég Aogotéunong (Zxnua E):
O1 auhakwaoelg TUTou V (9) oTNV UTTPOoaTIv) TIAGK
Baong NG TTAAVNG ETTITPETTOUV YPryopn Kal EUKOAN
Ao&oTOUNGN TWV OKPWY TOU TEPAXIOU ETTEGEPYOTIOG.
Avdhoya pe 1o aTraiToUpevo TTAAGTOG Aogotéunong,
XPNOIPOTIOIACTE TNV AVTIOTOIXN AUAGKWGON TUTTOU
V. MNa Tov okoTré autod, TOTTOBETATTE TNV TTAGVN pE
TIG QUAGKWOEIG TUTTOU V OTNV QKUK ToU TEPaxiou
eTTeCepyaaniag kal odnynoTe TO KATA PAKOG TNG AKUAG.

PN YNOAOXH NOY XPHZIMONOIEITAI
‘ METPHEH (mm)
+ Kavéva 0-4
aI Mikpd 2-6
] Meoaio 4-9
Meydho 6-10

MAGviopa pe TapaAAnAo odnyod (Zxrua F-G).
TotroBetAoTE TOV TTAPAAANAO 0dNY6 18 GTO PnXAvnua
XPNOIMOTIOIWVTAG TO AVTIGTOIXO PTTOUAGVI GTEPEWONG
21. AvaAoya Pe TNV €QapUoyr, TOTTOBETAOTE ToV
avaoToAéa BAaBoug auAdkwang 25 PE TO UTTOUAGVI
aTEPEWONG 24 OTO PNXGvNUa.

XaAapwoTe 1o TTagIuadl aodaiiong 20 kal pubuioTe
TO €MOUPNTS TTAATOG AUAdKWONG OTNV KAipaka 19.
Z@igTe TGN TO TTAgINAdI acpdahiong 20.

PuBpioTe To €mBupunTé BAB0g auAdkwang avaAdywg
pe Tov avaoToAéa BaBoug auhdkwong 25.

EkteAéoTe T diadikagia TTAQVIOPATOG APKETEG
POPEG PEXPI VO ETTITEUXOET TO aTrauToupevo BAaBog
auAdkwong. OdnyAoTe TNV TTAGVN £QapuOlovTag
TIAEUPIKA TTiEGN OTAPIENG.

AANATH EPTAAEIOY

Mpooéxete kAT TNV  QVTIKATAOTAGNH TWV
AeTTidwv TNG TTAGVNG. Mnv TAVETE TIG AETTIOEG
™G TAAvNG ammd TIG OKPEG KOTMAG. MBavog
KivOUVOG TPAUMATIOPOU AGYW TWV QIXHNPWV
QAKHWYV KOTTAG TWV AETTIOWV.

H Aetrida kapBidiou €xel 2 aKPEG KOTTAG Kal PTTOPEI
va avTioTpagei. OTav Kai ol 500 OKPEG KOTTAG €ival
OTOUWMEVEG, N Aettida 13 Tng TTAAvNG TTPETTEl va
avTikataoTaBei. H Aetrida kapidiou dev emTpéTeTal
va aKovigetal.

AtmoguvapuoAdynon Tng (Twv) Aettidag(wv)(ZxAua A).
Ma va avTIoTPEWETE 1 va QVTIKATACGTACETE TN AETTida
13 TnG TTAGVNG, TTEPIOTPEWTE TO GTPOPEIO

Aetridag 10 péxpr va gival TTapdAAnAo pe TNV TTAGKa
Baong Tng TAAvNg 8. 1- XahapwaTe Tig dUo Pideg
oTepEwang 12 pe 1o KAeIdi dAev 14 kaTd Trepitrou 1 - 2
OTPOYEG.

2- Av gival atrapaitnTo, XaAapwaoTE TO GTOIXEIO
ouogigng 11, divovTdag Tou éva eAa@pU XTUTTNPA UE
KaT@AANAo epyaAeio (TT.x. EUAIVN o@rva).

3- ZpwéTe TN AeTtida 13 TNG TTAGVNG TTPOG Ta £§W
atrd 10 aTpoPeio AeTridag 10 pe éva KoppdT EUAouU.
AvTikatdoTaon Tou IgdvTa peTddoaong Kivnong (ZxAua

H-l) ZeBidwaTe T Bida 6 Kal aalpéoTe TO KAAUPPA
TOU IGVTa 7. AQaipéaTe Tov pBapuévo Iyavta
peTddoong Kivnong 26.

Mpiv ouvappuoAoynoeTe VEO IHAvTa PETABOONG Kivnong
26, kaBapioTe TIG BUO Tpo)aAieg 27 kai 28.

MpwTa ToTT0BETAGTE TOV VEO INAVTa PETAdOONG
Kivnong 26 otn pikpr TpoxaAia 28 Kal oTn CUVEXEID
XPNOIUOTTOINOTE TOV INAVTA PETADOONG Kivnong 26 aTn
peyAaAn TpoxaAia 27 Pe TO XEPI, EVW TOV TTEPIOTPEPETE.
BeBaiwbeite 611 0 1pdvTag yetadoong kivnong 26
AeIToupyei akpIBWG OTIG DIAPAKEIG AUAAKWOEIG TWV
TPOXaAIWV 27 Kal 28. ETTavatotroBeTroTe TO KAAUPpQ
IyavTa 7 Kol o@igTe T pe TN PBida 6.

4_OAHTIIEX ZYNTHPHZHZ KAI
2EPBIZ

MpIv oTTO OTTOIBATIOTE EPYATIT OTO UNXAVNA, OPAIPETTE TO
Buopa Tpopodooiag.

MNa TNV ac@ain kal cwaoTA AsIToupyia, diatnpeite TTavTa
TO UNXA@vnua Kai TIg OTTéG e€aepIopol Kabapd.

KAGAPIZMOX

Orav o1 ynkTpeg avBpaka PBAToUV KATW aTTd
QTTOOEKTEG AVOXEG UTTNPETIAG, TO punxdvnua Ba
ammoouvdeBei autdpata. To unxavnua TTPETTEl va
OTOAEl OTNV UTTNPETia EEUTTNPETNONG TTEAGTWV YIa
TN ouvTpnon Tng SieUBuvong, avaTpéETe oTnV
EvOTNTa «ZEPPIG Kal EEUTTNPETNON TTEAATWV PETA TNV
TTWANON».

Av 10 unxdvnua Tapouaidoel BAGRN TTapd

TNV TTPOooxN TTou d6BNKe KaTd TIG dIadIKACIEG
KOTAOKEUAG Kal DOKIPAG, N ETMIOKEUR Ba TTPETTEl va
SiegaxOei amod KEVIPO EGUTTNPETNONG META TNV TTIWANCN
yla Ta nAekTPIKA epyaAeia TG STAYER.

YIMHPEXIA EMNIZKEYQN

H g§uttnpéTnor pag PeTd TNV TTWANON aTravTd

OTIG ATTOPIEG OAG OXETIKA PE TN CUVTAPNGON Kal TNV
€TTIOKEUN TOU TTPOIGVTOG 0AG KAl TWV AVTOAAGKTIKWV.
EkTeTapéveg TTPOBOAEG KOl TTANPOPOPIEG OXETIKA HE
avTaAAGKTIKG gival €TTiong S100€a1peg aTTd TO e-mail:

info@grupostayer.com

O1 oUpBoulol TTEAATWV pag atravTolv OTIG EPWTATEIG
0aG OXETIKA PE TNV KAAUTEPN ayopd, TNV Epapuoyn
KQI TNV TTPOGAPHOYI TWV TTPOIOVTWY KaI TwV
TTOPEAKOEVWV.
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Kdapta eyyinong

2NV TEKUNPIWON TTOU OUVOBEUEI AUTOV TOV ECOTTAIOHO
Ba TrpéTel va Bpeite TNV KAPTa £yyUnong. Oa TrpéTel
Va GUPTTANPWOETE TTARPWG TNV KEPTA Kal va TNV
ETMOTPEWETE OTOV TIPOUNBEUTA padi pe avTiypapo Tng
aTrédeIENg ayopdg A Tou TiHoAoyiou Kal Ba AdBeTe
atrodeign.

Znueiwon: Av dev ptopeite va Bpeite TNV KapTa
eyylnong péoa OTnv TeKPNPiwaon, TIPETTEl va TN
{nToeTe OTTé TOV TIPOUNBEUTH 0OG.

H eyyunon TrepiopideTal pOVO OTA KOTAOKEUAOTIKA
eAarTwpata Kal Afyer av e§apTAipaTa €Xouv agaipeBei,
UTTOOTEI XEIPIOWO 1| ETTIOKEUAOTET ATTO GAAO TTIPOCWTTO
€KTOG OTTO TOV KATAOKEUAOTH.

AIAOEZH KAl ANAKYKAQZH
To ynxdvnua, Ta eEapTAPATA Kal N CUCKEUQTIa

Ba TpéTTel va TagivounBouv yia @IAIKA TTPog To
TePIBAAAOV avakUkAwan.

Mévo yia Tig xwpeg TG EK:
Mnv aTroppiTITeETE T NAEKTPIKG EPYOAEia
padi pe Ta oikiaka atroppippatal Z0pewva
pe TNV odnyia 2002/96/EK OXETIKG pE TO
— ammoBAnTa €10WV NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikou e€otAiopol (AHHE) kai Tnv

£QAPMOYN TNG OTO €OVIKO BiKaIO, T NAEKTPIKG
epyaAeia TTou dev gival TTAEOV XPNOIPOTIOIRCIYA
TIPETTEI VO CUAAEYOVTQI XWPIOTA KOl VO ATTOPPITITOVTAI
ye mepIBarAovTikG opBS TpdTTO.

Evdéxetal va yivouv ahAayég Xwpig TrpogidoTroinan.

5_KANONIZMOI

TEXNIKA AEAOMENA

P, = OvopaoTiKN 10XUG €l06d0u
R, = TaydTnTa Ye QopTtio
Pmax = MéyioTto BaBog

Pr= Bd&bog ecoxng

Ac = MAdTog epyaaiag, Yey.

@ = Bapog

[E]= KAdon mpootaaciog

La= 160N 10XU0G fAXOU

Loy = 21d0un NXNTIKAG TTiENG

= Aovnoeig

OI TIPEG TToU ava@épovTal IoXUOUV YIa OVOPOOTIKES
Taoeig [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz. MNa xaunAdtepn
TAON Kal JOVTEAQ VIO OUYKEKPIPEVEG XWPEG, AUTEG
ol TINEG pTTopei va dlagépouv. Mpooégte Tov apIBud
€idoug aTnVv Tivakida TUTToU Tou pnxaviuatog. Ol
EPTTOPIKEG OVOUATIEG TWV ETTIHEPOUG HNXAVNHATWY
EVOEXETAI VO DIAPEPOUV.
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H utroypdegouoa:
STAYER IBERICA, S.A.

Me dieBuvon:

Calle Sierra de Cazorla, 7 Area Empresarial
Andalucia - Sector 1 28320 PINTO (MADRID)

TnA.: +34 902 91 86 81/ dag: +34 91 691 91 72
MIZTONOIEI:

AnAwvoupe utré TNV €UBUVN pag 6Tl AUTS TO

TIPOIOV gival CUPPWVO PE TA TTAPAKATW TTPOTUTTA I
TuTroTroinuéva éyypaga: EN 55014-1:2017, 55014-
2:2015, EN 6100-3-2:2014, EN 6100-3-3:2013, EN
62841-1:2015, EN 62841-2-14:2015 oUpowva ye
TOUG Kavoviagpoug 2006/42/EK, 2014/30/EE, 2000/14/
EK.

Ramiro de la Fuente
AlguBUvwyv ZUuuRouiog
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