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Este manual es acorde con la fecha de fabricacion de su
magquina, informacion que encontrara en la tabla de datos
técnicos de la maquina adquirida, buscar actualizaciones
de manuales de nuestras maquinas en la pagina web:
www.grupostayer.com

INSTRUCCIONES DE MANEJO

Estimado cliente, le agradecemos la confianza deposita-
da en nosotros al comprar una herramienta eléctrica STA-
YER. Cada herramienta eléctrica de STAYER es contro-
lada meticulosamente y esta sujeta a rigidos controles de
calidad del departamento de control de calidad de STA-
YER. Sin embargo, la vida util de una herramienta
eléctrica depende en gran medida de usted. Le rogamos
que tenga en cuenta la informacion contenida

en este manual de instrucciones y en los documentos ad-
juntos. Una mejor conservacion de su herramienta eléc-
trica de STAYER repercute en un servicio eficaz durante
mas tiempo.
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1 Aplicacién de acuerdo a la finalidad

La lijadora de tubos es adecuada para satinar, esmerilar,
estructurar, pulir y alisar tubos sin utilizar agua.

Cualquier dafo causado por un uso inadecuado es de la
sola responsabilidad del usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de acci-
dentes aplicables con caracter general y la informacion
sobre seguridad incluida.

2 Instrucciones especiales de seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la empu-
nadura aisladas, puesto que la cinta abrasiva puede
entrar en contacto con el propio cable de alimenta-
cion. El dafno en un cable conductor de corriente puede
electrizar las partes metélicas de la herramienta y causar
una descarga eléctrica.

Durante el lijado de metales se proyectan chispas.
Asegurese de que nadie pueda resultar herido.

Debido al peligro de incendio, no debe haber materiales
inflamables en las inmediaciones (area de alcance de las

chispas).

N Durante el proceso de mecanizado, es-
L= E/CQ pecialmente si se trata de metales, puede
depositarse polvo de gran conductividad en el interior de
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la herramienta. Este polvo puede transmitir la energia
eléctrica a la carcasa de la herramienta. Este hecho pue-
de propiciar una descarga eléctrica transitoria. Por eso,
es necesario limpiar con frecuencia a fondo la herramien-
ta estando ésta en marcha a través de la rejilla de ventila-
cién inferior utilizando aire a presién. Para ello, fije bien la
herramienta.

Se recomienda el uso de una instalaciéon de aspiracién
fija y un interruptor de corriente de defecto (FI) . Al des-
conectar la maquina mediante el interruptor de proteccion
Fl, ésta debera comprobarse y limpiarse. Para realizar la
limpieza del motor, véase el capitulo 8 Limpieza.

El polvo procedente de algunos materiales, como la pin-
tura con plomo o algunos tipos de madera, minerales
y metales, puede ser perjudicial para la salud. Tocar o
respirar el polvo puede causar reacciones alérgicas y/o
enfermedades respiratorias al usuario o a las personas
proximas a él.

Algunas maderas, como la de roble o haya, producen
un polvo que podria ser cancerigeno, especialmente en
combinacion con aditivos para el tratamiento de made-
ras (cromato, conservantes para madera). El material con
contenido de amianto solo debe ser manipulado por per-
sonal especializado.

- Si es posible, utilice algun sistema de aspiracion de
polvo.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Se recomienda utilizar una mascara de proteccién con-
tra el polvo con clase de filtro P2.

Preste atencion a la normativa vigente en su pais respec-
to al material que se va a trabajar.

No pueden trabajarse materiales que produzcan polvo o
vapores perjudiciales para la salud.

Utilice cascos protectores para los oidos. El efecto del rui-
do puede provocar pérdida auditiva.

Use guantes protectores.

@ Utilice siempre gafas protectoras.

Asegure la pieza de trabajo para inmovilizarla, p. €j., con
ayuda de dispositivos de sujecion.

Sostenga la herramienta con ambas manos y por las em-
puiaduras. El usuario puede resultar herido por la pérdi-
da del control de la herramienta.

Jamas coloque su mano cerca de piezas giratorias del
aparato o de la cinta abrasiva rotante.

Retirar polvo de amolado u otros residuos similares unica-
mente con la maquina en reposo.

Extraiga el enchufe de la toma de corriente antes de reali-
zar cualquier trabajo de ajuste, reparacion, reequipamien-
to o limpieza en la herramienta.

La velocidad permitida de la banda la cinta abrasiva debe
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ser al menos tan alta como la velocidad de banda indi-
cada en la herramienta durante la marcha en vacio. Una
cinta abrasiva que gire mas rapido de lo permitido puede
arrancarse y salir volando.

Previo a cada uso controle si la cinta abrasiva ha sido
montada correctamente y se encuentra completamente
sobre los rodillos. Realizar una marcha de prueba: Haga
funcionar la maquina en la marcha en vacio durante 30
segundos en una posicion segura. En caso de que surjan
vibraciones mayores o si surge algun otro problema, pare
inmediatamente la maquina. Si esto ocurriera, examine la
maquina para determinar la causa.

3. Descripcidn ilustrada

. Interruptor ON/OFF.

. Ruedecilla de ajuste de la velocidad de la cinta.

. Bloqueo del eje.

. Empufiadura complementaria.

. Brazo tensor para el cambio de cinta abrasiva.

. Cinta abrasiva.

. Flecha (Direccién de giro del eje de accionamiento).

NOoO b WN =~

4 Puesta en marcha

/A

Montar la empuiadura adicional

Utilice siempre una empuiadura adicional (4)
A para trabajar. Fijar la empunadura adicional a
5 Manejo

Antes de enchufar compruebe que la tensién y
la frecuencia de la red, indicadas en la placa de
identificacion, corresponden a las de la fuente
de energia.

la derecha o a la izquierda.

5.1 Conexion/desconexion, funcionamiento continuado

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas
en exceso. Antes de conectar y desconectar la
herramienta, retire el polvo que se ha deposita-
do en ella.

Una vez se ha desconectado la herramienta,
espere a depositarla hasta que el motor esté
parado.

En la posiciéon de funcionamiento continuado,
la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a
un tiron. Por este motivo se deben sujetar las empu-
fnaduras previstas siempre con ambas manos, adop-
tar una buena postura y trabajar concentrado.

/A
/A
/A
A\
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Conectar/Funcionamiento constante: desplace el relé
neumatico (1) hacia adelante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo, hasta que encaje.

Desconexidén: presione sobre el extremo posterior del
relé neumatico (1) y vuelva a soltarlo.

5.2 Ajuste de la velocidad de la cinta

Con la rueda corredera (2) se puede preseleccionar y mo-
dificar progresivamente el nimero de revoluciones.

Las posiciones 1-6 corresponden aproximadamente a las
siguientes velocidades de la cinta:

T 2,7 m/s 4....... 6,3 m/s
2 . 3,8 m/s 5. 7,6 m/s
3 51m/s 6........ 8,5m/s

5.3 Cambio de cinta abrasiva

- Distender el brazo tensor (5) y retirar la cinta abrasiva (6).

- Coloque la nueva cinta abrasiva en los rodillos de
modo que la direccién de movimiento (flechas de la
parte interior de la cinta abrasiva) coincida con la fle-
cha (7) del bastidor de la herramienta.

- Soltar el brazo tensor (5).

- Controle si la cinta abrasiva esta completamente sobre
los rodillos.

5.4 Proceso de lijado

Coloque la maquina sobre el material de manera que la
banda de lijado esté paralela a la superficie de la pieza
de trabajo.

Cuando trabaje, asegurese de que la maquina funcione
en angulo recto con la tuberia para que la correa no se
caiga de los rodillos.

Usando el asa adicional, la correa puede presionarse
contra la tuberia y al mismo tiempo colocarse alrededor
de ella. El angulo de contacto y la salida de corte se pue-
den cambiar por la presién de contacto.

Mantenga la maquina en constante movimiento, ya que
de lo contrario podrian producirse huecos en el material.

6 Limpieza y mantenimiento

Limpieza del motor: limpie a fondo la herramienta con
frecuencia a través de la rejilla de ventilacion inferior uti-
lizando aire a presién. Para ello, fije bien la herramienta.
7 Accesorios

Use Unicamente accesorios STAYER originales.

Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el accesorio
correcto, necesita saber la designacion

exacta del modelo de su herramienta.

Programa completo de accesorios disponible en
www.grupostayer.com o en el catalogo principal.
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8. Instrucciones de mantenimiento y servicio
8.1 Servicio de Reparacion

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pue-
da Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su
producto, asi como sobre piezas de recambio.

Los dibujos de despiece e informaciones sobre las piezas
de recambio las podra obtener también en internet bajo:
info@grupostayer.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gusto-
samente en cuanto a la adquisicion, aplicacién y ajuste de
los productos y accesorios.

8.2 Garantia
Tarjeta de Garantia

Entre los documentos que forman parte de la herramienta
eléctrica encontrara la tarjeta de garantia. Debera relle-
nar completamente la tarjeta de garantia aplicando a esta
copia del ticket de compra o factura y entregarla a su re-
vendedor a cambio del correspondiente acuse de recibo.

iNOTA! Si faltara esta tarjeta pidasela de inmediato a
su revendedor.

La garantia se limita Unicamente a los defectos de fabrica-
cién o de mecanizacién y cesa cuando las piezas hayan sido
desmontadas, manipuladas o reparadas fuera de la fabrica.

8.3 Eliminacion

Recomendamos que las herramientas eléctricas, acceso-
rios y embalajes sean sometidos a un proceso de recupe-
racién que respete el medio ambiente.

Sélo para los paises de la UE:

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE
E sobre aparatos eléctricos y electronicos inser-
]

Reservado el derecho de modificacion.

vibles, tras su transposicion en ley nacional,
deberan acumularse por separado las herra-
mientas eléctricas para ser sometidas a un re-
ciclaje ecolégico.

9. Marcado normativo

9.1 Caracteristicas técnicas

@ = Potencia.
= Giros en vacio.

l|:| = Dimensiones de la cinta de lijar.
y = Didmetro maximo del tubo.
/___/ =Velocidad de la cinta.

S 2

= Peso.
Loa = Nivel de potencia acustica.
Loa = Nivel de presion acustica.

@ = vibracion.

Estos datos son validos para tensiones nominales de [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los valores
pueden variar si la tension fuese inferior, y en las ejecu-
ciones especificas para ciertos paises.

Preste atencion al n® de articulo en la placa de caracteris-
ticas de su aparato, ya que las denominaciones comercia-
les de algunos aparatos pueden variar.

Informacién sobre ruidos y vibraciones

Ruido determinado segun EN 60745.

El nivel de presion sonora tipico del aparato, determinado
con un filtro A, asciende a: Nivel de presion sonora 68
dB(A); nivel de potencia acustica 99 dB(A). Tolerancia
K=3 dB.

jColocarse unos protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direccio-
nes) determinado segun EN 60745: Lijado de pared de
yeso ah=4 m/s?, K= 3 m/s?.

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha
sido determinado segun el procedimiento de medicion fi-
jado en la norma EN 60745 y puede servir como base de
comparacién con otras herramientas eléctricas. También
es adecuado para estimar provisionalmente la solicitacion
experimentada por las vibraciones. El nivel de vibraciones
indicado ha sido determinado para las aplicaciones prin-
cipales de la herramienta eléctrica. Por ello, el nivel de
vibraciones puede ser diferente si la herramienta eléctrica
se utiliza para otras aplicaciones, con utiles diferentes,
o si el mantenimiento de la misma fuese deficiente. Ello
puede suponer un aumento drastico de la solicitacion por
vibraciones durante el tiempo total de trabajo.

Para determinar con exactitud la solicitaciéon experimen-
tada por las vibraciones, es necesario considerar también
aquellos tiempos en los que el aparato esté desconecta-
do, o bien, esté en funcionamiento, pero sin ser utilizado
realmente. Ello puede suponer una disminucion drastica
de la solicitacion por vibraciones durante el tiempo total
de trabajo. Fije unas medidas de seguridad adicionales
para proteger al usuario de los efectos por vibraciones,
como por ejemplo: Mantenimiento de la herramienta eléc-
trica y de los utiles, conservar calientes las manos, orga-
nizacion de las secuencias de trabajo.

9.2 Declaracion de Conformidad CE

El que suscribe: STAYER IBERICA, S.A.
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Con direccion:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 86 31

CERTIFICA
Que la maquina:

Tipo: LIJADORA DE TUBOS
Modelo: LT1401EK

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el produc-
to descrito bajo “Datos técnicos” esta en conformidad con
las normas o documentos normalizados siguientes: UNE-
EN 60745-1:2010/A11:2011, UNE-EN 60745-2-4:2010/
A11:2012 de acuerdo con las regulaciones 2006/42/CE,
2004/108/CE, 2011/65/UE.

Ramiro de la fuente
Director Manager

(S

C€ Z R&Hs

Enero de 2021
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Questo manuale & coerente con la data di fabbricazione
del vostro computer, potrete trovare informazioni sui dati
tecnici della macchina acquistata controllo manuale degli
aggiornamenti delle nostre macchine sul sito:
www.grupostayer.com

ISTRUZIONI DI USO

Stimato cliente, grazie per la fiducia che ha depositato
su di noi con I'acquisto di una apparecchiatura elettrica
STAYER. Ogni apparecchiatura elettrica STAYER e
meticolosamente controllata ed € soggetta a dei rigidi
controlli di qualita della STAYER. Tuttavia, la vita utile
di un’apparecchiatura elettrica dipende in gran parte de
lei. Si prega di tenere in considerazione le informazioni
contenute in questo manuale di istruzioni e nei
documenti acclusi. Una miglior conservazione della sua
apparecchiatura elettrica STAYER si ripercuote in un
servizio efficace durante un pit ampio periodo di tempo.
Contenuto
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1 Applicazione in conformita con lo scopo

La levigatrice di tubi &€ adeguata per satinare, smerigliare,
strutturare, pulire e lisciare tubature senza 'uso di acqua.

Qualsiasi danno causato da un uso inadeguato é&
responsabilita unicamente dell’'utente.

Si devono osservare le norme per la prevenzione di
accidenti applicabili con carattere generale e I'informazione
acclusa sulla sicurezza.

2 Istruzioni generali di sicurezza

Sostenga I’apparecchiatura dalle superfici
dell’impugnatura isolate, dato che il nastro abrasivo
pud entrare in contatto con il proprio cavo di
alimentazione. |l danno in un cavo conduttore di corrente
puo elettrocutare le parti metalliche dell’apparecchiatura e
causare una scossa elettrica.

Durante la lisciatura di metalli si proiettano scintille. Si
assicuri che nessuno possa risultare ferito.

Dato il pericolo di incendio, non ci devono essere dei
materiali infiammabili nelle vicinanze (area di portata delle

scintille).

CQE{}«:Q Durante il processo di meccanizzazione,
specialmente se si tratta di metalli, si pud

depositare della polvere di grande conduttivita all'interno

dell'apparecchiatura. Questa polvere pud trasmettere
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I'energia elettrica alla carcassa dell’'apparecchiatura..
Questo fatto pud favorire una scossa elettrica transitoria.
Per questo & necessario pulire frequentemente a fondo
I'apparecchiatura mentre questa avviata attraverso la rete
di ventilazione interna utilizzando dell’aria compressa. Per
questo fissi bene 'apparecchiatura.

Siraccomandal’uso di un’istallazione di aspirazione fissa e
di un interruttore di corrente per difetto (FI) . Sconnettando
I’'apparecchiatura mediante l'interruttore di protezione

FI, la medesima dovra essere verificata e pulita. Per
realizzare la pulizia del motore, vedere il capitolo 8 Pulizia.

La polvere procedente da alcuni materiali come la pittura
con piombo o alcuni tipi di legno, minerali e metalli, pud
essere pregiudiziale per la salute. Toccare o respirare
la polvere pud causare reazioni allergiche e/o malattie
respiratorie all’'utente o alle persone prossime al suddetto.

Alcuni legni, come il rovere o il faggio producono una
polvere che potrebbe essere cancerogena specialmente
in combinazione con additivi per il trattamento di legni
(cromatura, conservanti per il legno). Il materiale con
contenuto di amianto deve essere manipolato solo da
personale specializzato.

- Se € "possibile, utilizzi qualche sistema di aspirazione
della polvere.

- Ventili la sua area di lavoro.

- Siraccomanda di utilizzare una maschera di protezione
contro la polvere con tipo di filtro P2.

Faccia attenzione alla regolazione in vigore nel suo paese
riguardo al materiale da lavorare.

Non si possono lavorare materiali che producono polvere
o vapori pregiudizievoli per la salute.

Utilizzi caschi protettori per l'udito. Leffetto del rumore
pud provocare perdita auditiva.

Indossi dei guanti protettori.

@ Utilizzi sempre dei guanti protettori.

Assicuri il pezzo di lavoro per immobilizzarlo p.es con
I'aiuto di dispositivi di fissaggio.

Sostenga I'apparecchiatura con entrambe le mani e dalle
impugnature. L'utente puo risultare ferito dalla perdita di
controllo dell’apparecchiatura

Non ubichi mai la sua mano presso pezzi girevoli
dell’apparecchiatura o del nastro abrasivo girevole.

Ritirare la polvere di molatura e altri residui simili
unicamente con I'apparecchiatura in riposo.

Previamente ad ogni uso controlli se il nastro abrasivo
e stato assemblato in modo corretto e se si trova
completamente sui rulli. Realizzare una marcia di prova:
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Faccia funzionare I'apparecchiatura a vuoto durante 30
secondi in una posizione sicura. In caso che sorgano
vibrazioni maggiori o se sorge qualsiasi altro problema,
arresti immediatamente l'apparecchiatura. Se questo
accadesse, esamini I'apparecchiatura per determinarne
la causa.

3. Descrizione illustrata

. Interruttore ON/OFF.

. Ruota di regolazione della velocita del nastro.

. Blocco dell’asse.

. Impugnatura complementare.

. Braccio tensore per il cambio del nastro abrasivo.
. Nastro abrasivo.

. Freccia (Direzione di giro dell’asse di avviamento).

NO O WN -

4 Avviamento

/A

Assemblare I'impugnatura addizionale
Utilizzi sempre un’impugnatura addizionale (4)
per lavorare. Fissare I'impugnatura addizionale
5 Utilizzazione

Prima di connettere verifichi che la tensione e
la frequenza della rete indicate nella scheda di
identificazione, corrispondono a quelle della
sua fonte di energia.

alla destra o alla sinistra.

5.1 Collegamento/scollegamento, funzionamento continuato

Sostenga sempre
entrambe le mani.

'apparecchiatura con

Eviti che I'apparecchiatura aspiri la polvere e
le schegge in eccesso. Prima di collegare e
scollegare l'apparecchiatura ritiri la polvere
che é stata depositata su di essa.

Una volta sconnessa I’apparecchiatura, aspetti
a depositarla fino a che il motore sia fermo.

Nella posizione di funzionamento continuato,
I'apparecchiatura continuera a funzionare in
casodiperditadicontrollo dell’apparecchiatura
provocata da uno strappo. Per questo motivo
si devono sostenere le impugnature previste sempre
con entrambe le mani, adottare una buona posizione
e lavorare in forma concentrata.

/A
/A
/A
/A
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Collegamento/Funzionamento costante: scorra il
relé pneumatico (1) verso avanti. Per un funzionamento
continuato, muoverlo verso il basso, fino a che si incastri.

Scollegamento: prema sull’'estremo posteriore del relé
pneumatico1) e lo rilasci nuovamente.

5.2 Regolazione della velocita del nastro

Con la ruota scorrevole (2) si pud preselezionare e
modificare progressivamente il numero di giri.

Le posizioni 1-6 corrispondono approssimativamente alle
seguenti velocita del nastro. Seguenti velocita del nastro:

T 2,7 m/s 4....... 6,3 m/s
2 e, 3,8 m/s 5t 7,6 m/s
3 51 m/s 6........ 8,5m/s

5.3 Cambio del nastro abrasivo

- Distendere il braccio tensore (5) e ritirare il nastro
abrasivo(6).

- Collochi il nuovo nastro abrasivo nei rulli in modo
che la direzione del movimento(frecce della parte
interna del nastro) coincida con la freccia (7) del telaio
dell'apparecchiatura

- Rilasciare il braccio tensore (5).

- Controlli se il nastro abrasivo si trova completamente
sui rulli.

5.4 Processo di lisciatura

Ubicare l'apparecchiatura con il nastro abrasivo sul
materiale in parallelo alla superficie del pezzo.

Quando lavori osservi che I'apparecchiatura si trovi in
angolo retto verso la tubatura perché il nastro non si
separi dai rulli.

Utilizzi unicamente accessori STAYER originali. Se
necessita degli accessori, consulti il suo fornitore.

Perché il provveditore possa selezionare l'accessorio
corretto, ha bisogno di conoscere la designazione esatta
del modello della sua attrezzatura. Il Programma completo
di accessori & disponibile in www.grupostayer.com o nel
catalogo principale.

6 Pulizia e manutenzione

Pulizia del motore: pulisca a fondo I'apparecchiatura
frequentemente attraverso la rete di ventilazione inferiore

utilizzando aria compressa. Per questo fissi bene
I’'apparecchiatura.

7 Accessori

Utilizzi unicamente accessori STAYER originali. Se

necessita degli accessori, consulti il suo fornitore.
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Perché il fornitore possa selezionare I'accessorio corretto,
ha bisogno di conoscere la designazione esatta del
modello della sua attrezzatura. Il Programma completo
di accessori & disponibile in www.grupostayer.com cosi
come nel catalogo principale.

8. Istruzioni per la manutenzione e pulizia
8.1 Servizio di riparazione

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande
relativa alla riparazione ed alla manutenzione del Vostro
prodotto nonché concernentile partidiricambio.

Disegniln vista esplosa ed informazionirelative alle partl di
ricamblo sono consultabilianche sulsito:
info@grupostayer.com

Il nostro team di consulenti tecnici saranno lietidi guldare
per I'attuazlone diacquisizione, e la regolazione di prodottl
€ accessori.

8.2 Garanzia

Carta di garanzia

Tra i documenti che formano parte della presente
attrezzatura trovara la carta della garanzia.

Dovra riempire completamente la carta dalla garanzia
applicando alla medesima la copia del ticket d’acquisto o
la fattura e consegnarla al suo rivenditore a cambio della
corrispondente ricevuta diritomo.

iNotal Se mancasse questa tessera,
immediatamene alsuorivenditore.

la chieda

La garanzia si limita unicamente ai difettidifabbricazione
o di meccanizzato e cessa quando i pezzi siano stati
smontati,manipolatio riparatifuoridalla fabbrica.

8.3 Smaltimento e riciclaggio
Awiare ad un riciclaggio rispettoso delllambiente pistola a

spruzzo,unita elettrica,accessori edimballaggiscartati.
SoloperiPaesidellaCE:

Nongettare elettroutensilidismessitrairifiutidomestici!
Conformemente alla norma delta direttiva CE
2002/96 suirifiuti di apparecchiature elettriche

ed elettroniche (RAEE) ed all’attuazione del

mmmm | recepimento nel diritto nazionale, gli
elettroutensili  diventati inservibili devono

essere raccolti separatamente ed essereinviati

duna riutilizzazlone ecologica.

Con ogniriserva dimodifiche tecniche.

9. Normative

9.1 Dati tecnici

&

= Potenza.

= Velocita a vuoto.

10
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1|:| = Dimensioni levigatura band.

7

[/ =Velocita del nastro.

= Diametro massimo del tubo.

=2

= Peso.

Loa = Livello di potenza sonora.
Lon = Livello di pressione sonora.

@

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U]
230/240V - 50/60 Hz- 110/120 V-60Hz. In caso di tensioni
minori ed in caso di modelli speciali a seconda dei Paesi,
le caratteristiche riportate pos sono essere divergenti.

= Vibrazione.

Si prega di tenere presente il codice prodotto applicato
sulla targhetta di costruzione del Vostro elettroutensile. Le
descrizioni commerciali disingoli elettroutensilipossono
variare.

Informazion isulrumorea vibrazionil

Valori del rumore e delle vibrazioni sano stati rilevati
secando la norma EN 60745.

Il tipico livello di pressione sonora dell’apparecchio,
determinate con un filtro Un prodotto sono: Livello di
pressione sonora 68 dB (A) Livello di potenza sonora 99
dB (A). Tolleranza K = 3 dB.

Usare la protezione acustical!

Valori di vibrazione totali (somma vettoriale) determinati
secondo EN 60745: levigatura del muro a secco a" =4 m/
s2, K= 3 m/s2.

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni e
stato rilevato seguendo una procedura di misurazione
conforme alla norma EN 60745 e puo essere utilizzato
per confrontare gli elettroutensili. Lo stesso idoneo anche
per una valutazione temporanea della sollecitazione da
vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato rappresenta gli impieghi
principali dell’elettroutensile. Qualora [I'elettroutensile
venisse utilizzato tuttavia per altri impieghi, con accessori
differenti oppure con manutenzione insufficiente, |l
livello di vibrazioni puo differire. Questo puo aumentare
sensibilmente la sollecitazione da vibrazioniper l'intero
periodo ditempo operativo.

Per una valutazione precisa della sollecitazione da
vibrazioni bisognerebbe considerare anche i tempi in
cui I'apparecchio e spento oppure e acceso ma non e
utilizzato effettivamente.

Questo puo ridurre chiaramente la sollecitazione da
vibrazioni per l'intero periodo operativo.

Adottare misure di sicurezza supplementari per la
protezione dell’operatore dall’effetto dalle vibrazioni come
p.es.: manutenzione dell’elettroutensile e degli accessori,
mani calda, organizzazione dello svolgimento dellavoro.
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9.2 Dichiarazione diconformita CE
Il sottoscritto: STAYER IBERICA, S.A.

Con indirizzo a:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 86 31

CERTIFICA
Che le macchine:

Tipo: LEVIGATRICE PER TUBI
Modello: LT1401EK

Noi dichiariamo sotto la nostra unica e sola responsabilita
che questo prodotto si trova in conformita con le norme o i
documenti normalizza liseguenti: UNE-EN 60745-1:2010/
A11:2011, UNE-EN 60745-2-4:2010/A11:2012 secondo le
normetive 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE.

%/ Gennaio 2021

C€ Z RdHS

Ramiro de la fuente
Directtore generale

1
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This manual is consistent with the date of manufacture of
your machine, you will find information on the technical
data of the machine acquired manual check for updates
of our machines on the website: www.grupostayer.com

OPERATING INSTRUCTIONS

Dear Customer, Thank you for the trust you have placed in
us by buying a STAYER power tool. Each STAYER power
tool is carefully tested and subject to strict quality controls
by STAYER’s quality assurance.

Nevertheless, the service life of a power tool depends to
a great extent on you. Please observe the information
contained in these instructions and the enclosed
documentation. The more carefully you treat your STAYER
power tool, the longer it will provide dependable service.

CONTENTS

1 Specified USe.......oooiiiieeeeeee e 12
2 General Safety Instructions ............cccccveeviciineeennee. 12
3 llustrated description............ccoooveviiiiiiiiii, 13
4 CoOmMMISSIONING .....ccoeiiiiiiiiiieeeee e 13
5 USE oo 13
6 Cleaning and Maintenance...........cccccccceveeeeeeeeiicnnns 13
7 ACCESSOMIES ...uuvviiiiiiiieeeeeeeeeeeteeeee e e e e e e e e e eeenneaeeees 13
8 Maintenance and service instructions...................... 13
9 Regulations.........ceeiiiiiiiiii 14

1 Specified Use

The wraparound tube sander is for glazing, tarnishing,
texturing, polishing and smoothing pipes without the use
of water.

The user bears sole responsibility for any damage caused
by improper use.

Generally accepted accident prevention regulations and
the enclosed safety information must be observed.

2 Special Safety Instructions

Hold power tool by insulated gripping surfaces,
because the belt may contact its own cord.

Cutting a “live” wire may make exposed metal parts of the
tool “live” and could give the operator an electric shock.

Flying sparks are created when sanding metal.
Ensure that no persons are in danger. Due to the risk of
fire, all combustible materials must be removed from the

work area (area affected by flying sparks).
During machining, of metals in particular,

;-—IE AN

E/CQ conductive dust can form deposits inside
the machine. This can lead to the transfer of electrical
energy onto the machine housing. This can mean a
temporary danger of electric shocks. This is why it is
necessary when the machine is running to blow
compressed air through the rear ventilation slots of the
machine regularly, frequently and thoroughly. Here, the
machine must be held firmly.

12
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We recommend using a stationary extractor system and
connecting a residual current circuitbreaker (FI) upstream.
When the machine is shut down via the FI circuit-breaker,
it must be checked and cleaned. See chapter 8 Cleaning
for more information on cleaning the motor.

Dust from material such as paint containing lead, some
wood species, minerals and metal may be harmful.
Contact with or inhalation of the dust may cause allergic
reactions and/or respiratory diseases to the operator or
bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic
such as oak and beech dust especially in conjunction
with additives for wood conditioning (chromate, wood
preservative). Material containing asbestos must only be
treated by specialists.

- Where the use of a dust extraction device is possible it
shall be used.

- The work place must be well ventilated.

- Theuseofadustmaskoffilter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want
to work with.

Materials that generate dusts or vapours that may be
harmful to health must not be processed.

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause hearing
loss.

Wear protective gloves.

@ Always wear protective goggles.

Secure the workpiece against slipping, e.g. with the help
of clamping devices.

Always guide the machine with both hands on the handles
provided. Loss of control can cause personal injury.

Never place your hand near rotating parts of the device or
near the rotating sanding belt.

Remove sanding dust and similar material only when the
machine is not in operation.

Pull the plug out of the plug socket before any adjustments,
conversions or servicing are performed.

The rated speed of the sanding belt must be at least equal
to the belt speed in idling marked on the power tool. A
sanding belt running faster than its rated speed can break
and fly apart.

Check prior to each use that the sanding belt is correctly
attached and is completely on the rollers.

Carry out a trial run: Allow the machine to run at idling
speed for 30 seconds in a safe location. Stop immediately
if significant vibrations occur or if other defects are noted.
If such a situation occurs, check the machine to determine
the cause.
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3 lllustrated description

1 Switch ON / OFF.

2 Adjusting wheel for setting belt speed.

3 Spindle lock.

4 Additional handle.

5 Tensioner arm for replacing the sanding belt.
6 Sanding belt.

7 Arrow (direction of rotation of drive shaft).

4 Commissioning

/A

Attaching the additional handle.

Always work with the additional handle
A attached (4)! Secure the additional handle by
5 Use

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
rating label, match with your power supply.

screwing it tightly to the left or right.

5.1 On/Off switch, continuous activation

Always guide the machine with both hands.

The machine must not be allowed to draw in
additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits.

After switching off the machine, only place it
down when the motor has come to a standstill.

In continuous operation, the machinecontinues
running if it is forced out of your hands.
Therefore, always hold the machine using the
handles provided, stand in a safe position and
concentrate.

> B> B> >
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Switching on/Continuous activation: Push sliding
switch (1) forward. For continuous activation, now tilt
downwards until it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide switch (1)
and release.

5.2 Setting belt speed

The belt speed can be preset via the setting wheel (2)and
is infinitely variable.

13

Positions 1-6 correspond approximately to the following

belt speeds:

T 2.7 m/s 4 ... 6.3 m/s
2 e 3.8 m/s 5. 7.6 m/s
3 51m/s 6..... 8.5m/s

5.3 Sanding belt replacement

- Release the tensioner arm (5) and remove the sanding
belt (6).

- Place the new sanding belt on the rollers such that
its direction of circulation (arrows on the inside of the
sanding belt) matches the arrow (7) on the gearbox.

- Release the tensioner arm (5).

- Ensure that the sanding belt is completely on the
rollers.

5.4 Sanding procedure

Place the machine on the material such that the sanding
belt is parallel to the surface of the workpiece.

When working, please ensure that the machine is operated
at right angles to the pipe so that the belt does not fall off
the rollers.

Using the additional handle, the belt can be pressed
against the pipe and at same time placed around it. The
angle of contact and the cutting output may be changed
by the contact pressure.

Keep the machine in constant motion because otherwise
recesses could be produced in the material.

6 Cleaning and Maintenance

Motor cleaning: blow compressed air through the rear
ventilation slots of the machine regularly, frequently and
thoroughly. Here, the machine must be held firmly.

7 Accessories

Use only genuine STAYER accessories.

If you need any accessories, check with your dealer.

The dealer needs to know the exact model of your power
tool in order to select the correct accessory.

For a complete range of accessories, see
www.grupostayer.com or the main catalogue.

8. Maintenance and service instructions
8.1 Repair service

Our after-sales service responds to your questions
conceming maintenance and repair ofyour product as well
as spare parts.

Exploded views and information on spare parts can also
be found under: info@grupostayer.com
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Our customer consultants answer your questions
conceming best buy, application and adjustment of
productsand accessories.

8.2 Warranty
Warranty card

Included in the documentation that accompanies this
equipment, you should find the warranty card. You should
fill out the card completely and retum to vendar with a copy
of purchasing receipt or invoice and you should receive a
receipt.

Note: If you cannot find the warranty card within
the documentation,youmust ask for it through your
supplier.

The warranty is limited only to manufacturing defects and
expire if pieces have been removed or manipulated or
repaired otherthan themanufacturer.

8.3 Disposal and recycling

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

OnlyforEC countries:

Do not dispose of power tools into household waste!

According the European Guideline 2002/96/
E EC for Waste Electrical and Electronic
(|

Subject to change without notice.

Equipment and its implementation into national
right,power tools that are no longer usable
must be collected separately and disposed of
in an environmentally correct manner.

9. Regulations

9.1 Technical Data

&

] =Dimensions sanding band.

J

/] = Speed of the tape.

= Rated power input.

= Load speed.

= Maximum diameter of the tube.

2
= Weight.

La = Sound power level.
Loa = Sound pressure level.

= Vibration.

@
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The values givenarevalid for nominalvoltages [U]230/240
V-50/60 Hz - 110/120 V - 60Hz. For lower voltage and
models for specific countries, these values can vary.
Please observe the article number on the type plata of
your machine.The trade names of the individual machines
may vary.

NoiseNibration Information

Noise determined according to EN 60745.

The typical sound pressure level of appliance determined
with a filter A product are: Sound pressure level 68 dB(A);
sound power level 99 dB(A). Tolerance K=3 dB.

Wear hearing protection!

Total vibration values (vector sum of three directions)
determined according to EN 60745: Sanding drywal
a"=4 m/s?, K= 3 m/s?.

The vibration emission level given in this information sheet
has been measured in accordance with a standardised
test given in EN 60745 and may be used to compare
one tool with another. It may be used for a preliminary
assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the
main applications of the tool. However if the tool is used
for different applications,with different accessories or
poorly maintained, the vibration emission may differ.
This may significantly increase the exposure leveloverthe
totalworking period.

An estimation of the levelof exposure to vibration should
also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This
may significantly reduce theexposure level over the total
working period.

Identify additional safety measures to protect the operator
from the effects of vibration such as: maintain the tool
and the accessories,keepthe hands warm, organisation of
work pattems.

9.2 EU declaration of conformity
The undersigned: STAYER IBERICA, S.A.

With address at:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.:+34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 86 31

CERTIFIES
That the machine:
Type: PIPE SANDER

Models: LT1401EK
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| declare under our responsibility that the product described
under “Technical Data” is in accordance with the following
standards or standardized documents: UNE-EN 60745-
1:2010/A11:2011, UNE-EN 60745-2-4:2010/A11:2012
according to regulations 2006/42/CE, 2004/108/CE,
2011/65/UE.

%/ January, 2021

C€ Z R3HS

Ramiro de la fuente
Managing Director

15
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Ce manuel est compatible avec la date de fabrication
de votre machine, vous trouverez des informations sur
les caractéristiques techniques de la machine contrble
manuel acquis pour les mises a jour de nos machines sur
le site: www.grupostayer.com

MODE D’EMPLOI

Cher client, merci de la confiance que vous nous avez
témoignée en achetant un outil électrique STAYER. Tous
les outils électriques STAYER sont testés avec soin et
font I'objet de contrbles qualité tres stricts effectués par
le Service Qualité STAYER. Mais c’est vous qui avez la
plus grande influence sur la durée de vie de votre outil
électrique. Veuillez respecter les informations contenues
dans ces instructions d’utilisation et dans les documents
ci-joints. En prenant grand soin de votre outil électrique
STAYER, vous en augmenterez la durée de vie et en
garantirez le bon fonctionnement.

SOMMAIRE

1 Utilisation conforme a la destination..........................
2 Consignes générales de sécurité. ........ccccceeeeveeiinnnnns 16

3 Description ilUStrée .........ccooveiciiiiiieeee e, 17
4 MiSE BN SEIVICE.....ieeeeeeeee e 17
B ULIHSAtION ... 17
6 Nettoyage et maintenance.............ccococeeeiiicneinnnnen, 17
T ACCESSOIMNES ... e e 18
8 Instructions de maintenance et de service................. 18
9 Cadre réglamentaire.........cccccoeeeee e, 18

1 Utilisation conforme a la destination

La meuleuse a bande pour tube est prévue pour le
satinage, le dépolissage, le structurage, le lustrage et le
lissage sans eau de tubes.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d’'une utilisation non conforme a la
destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes générales de
protection contre les accidents ainsi que les consignes de
sécurité ci-jointes.

2 Consignes de sécurité particulieres

Tenir Poutil aux poignées isolées, car la bande
de meulage peut risquer de rencontrer son cable
d’alimentation. Tout endommagement avec un
conducteur électrique sous tension peut également mettre
les parties métalliques de I'outil sous tension et provoquer
un choc électrique.

Des étincelles sont possibles lors du meulage de métaux.
Veiller a ce que personne ne soit en danger. En raison du
risque d’incendie, aucun matériau inflammable ne doit se
trouver a proximité (zone de projection des étincelles).

En cours de travalil, et surtout s’il s’agit de
métaux, il est possible que des poussieres

L3P
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conductrices s’accumulent dans la machine. Il se peut
alors qu’il y ait un transfert d’énergie électrique sur le
corps de machine.

Ainsi, par momentil pourray avoir unrisque d’électrocution.
Pour cette raison, il est impératif de nettoyer la machine
régulierement, fréquemment et soigneusement, en
soufflant de I'air comprimé a travers les fentes d’aération
a l'arriere pendant que la machine tourne. Veiller a bien
maintenir la machine pendant ce temps.

Il est recommandé d’installer un systeme d’aspiration
fixe et de prévoir un disjoncteur a courant de défaut (FI).
Lorsque la machine est arrétée par son interrupteur de
protection FI, elle doit étre vérifiée et nettoyée. Voir le
nettoyage du moteur dans le chapitre 8Nettoyage.

Les poussieres de matériaux tels que les peintures au
plomb, certains types de bois, de minéraux et de métaux
peuvent s’avérer nocives pour la santé.

Toucher ou inhaler ces poussiéres peut entrainer des
réactions allergiques et/ou des maladies respiratoires
chez I'utilisateur ou les personnes se trouvant a proximité.

Certaines poussiéres provenant par exemple du chéne
ou du hétre sont considérées comme cancérigénes,
particulierementlorsqu’elle sont associées a des adjuvants
de traitement du bois (chromate, produit de protection du
bois). Seuls des spécialistes sont habilités a traiter les
matériaux contenant de 'amiante.

- Ultiliser le plus possible un systéme d’aspiration des
poussiéres.

- Veiller a une bonne aération du site de travail.

- |l est recommandé de porter un masque antipoussiere
avec filtre a particules de classe 2.

Respecter les directives nationales en vigueur relatives
aux matériaux a traiter.

Le sciage de matériaux produisant des poussiéres ou
vapeurs nocives au moment de la découpe est proscrit.

Porter une protection auditive. Le bruit est susceptible
de provoquer une perte de capacité auditive.

Porter des gants de protection.

@ Toujours porter des lunettes de protection.

Bloquer la piéce pour éviter qu’elle ne glisse, par ex. a
I'aide de dispositifs de serrage.

L'outil doit étre guidé avec les deux mains au niveau des
poignées. En cas de perte de contréle, il y a un risque de
blessures.

Ne jamais approcher les mains des piéces ni de la bande
de meulage en rotation.

Eliminer la poussiére de meulage et autres uniquement
lorsque l'outil est a I'arrét.

Débrancher le cordon d’alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de changement
d’accessoire, de maintenance ou de nettoyage.
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La vitesse assignée de la bande de meulage doit étre
au moins égale a la vitesse a vide indiquée sur l'outil
électrique. Si la bande de meulage est plus rapide que la
vitesse autorisée, elle peut rompre et voler en éclat.

Avant chaque utilisation, contréler si la bande de meulage
est posée correctement, entiérement sur les rouleaux.
Faites un essai en faisant tourner 'outil a vide pendant 30
secondes dans un endroit sdr. Arréter immédiatement en
cas de fortes vibrations ou d’autres défauts. Si cet incident
se produit, contréler la machine afin d’en déterminer la
cause.

3 Description ilustrée

1 Interrupteur ON/OFF.

2 Molette pour régler la vitesse de la bande.

3 Blocage de l'arbre.

4 Poignée supplémentaire.

5 Bras de serrage pour changer la bande de meulage.
6 Bande de meulage.

7 Fléche (sens de rotation de 'arbre de transmission).

4 Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la tension
secteur et lafréquence secteur indiquées sur la plaque
signalétique correspondent aux caractéristiques du
réseau de courant.

Pose de la poignée supplémentaire.

Travailler uniquement si la poignée supplémentaire (4)
est mise en place ! Visser la poignée supplémentaire
sur la gauche ou la droite.

5 Utilisation

5.1 Marche/arrét, fonctionnement en continu

Toujours guider la machine des deux mains.

Veiller a éviter que la machine aspire des
poussiéres et copeaux supplémentaires. Lors
de la mise en route et de I’arrét de la machine,
la tenir loin des dépéts de poussiére.

Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine
qu’une fois que le moteur a cessé de tourner.

Lorsque loutil est en position de marche
continue, il continue de tourner s’il échappe
des mains. Afin d’éviter tout comportement
inattendu de l'outil, le tenir avec les deux mains au
niveau des poignées, veiller a un bon équilibre et
travailler de maniére concentrée.

> P B P>

17

17

continu: Pousser

Marche/fonctionnement
l'interrupteur coulissant (1). Pour un fonctionnement en
continu, le basculer vers l'arriére jusqu’au cran.

en

Arrét: Appuyer sur l'arriére de l'interrupteur coulissant (1),
puis relacher.

5.2 Réglage de la vitesse de bande

La molette (2) permet de présélectionner la vitesse en
continu.

Les positions 1-6 correspondent approximativement aux
régimes de bande suivants:

(T 2,7 m/s 4 ... 6,3 m/s
2 e 3,8 m/s 5. 7,6 m/s
3 51m/s 6..... 8,5m/s

5.3 Remplacement de la bande de meulage

- Décharger le bras de serrage (5) et retirer la bande de
meulage (6).

- Placer la nouvelle bande de meulage sur les rouleaux
de sorte que son sens de fonctionnement (fleches cété
intérieur de la bande de meulage) corresponde a la
fleche (7) sur le boitier du moteur.

- Relacher le bras de serrage (5).

- Vérifier que la bande de meulage est entiérement
posée sur les rouleaux.

5.4 Opération de meulage

Placer l'outil sur le matériau en appliquant la bande de
meulage parallélement a la surface de la piéce a usiner.

Lors du meulage, veiller a guider I'outil a angle droit par
rapport au tube pour que la bande ne glisse pas hors des
rouleaux.

La poignée supplémentaire peut aider a appuyer la
bande sur le tube pour qu’elle I'entoure. Il est possible de
modifier 'angle d’enroulement et la puissance d’abrasion
en variant la pression exercée sur le tube.

Maintenir sans cesse l'outii en mouvement, sinon des
creux peuvent se former dans le matériau.

6 Nettoyage et maintenance

Nettoyage du moteur: Nettoyerla machine réguliérement,
frequemment et soigneusement, en soufflant de [lair
comprimé a travers les fentes d’aération a l'arriere. Veiller
a bien maintenir la machine pendant ce temps.
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7 Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires STAYER.

Si des accessoires sont nécessaires, s’adresser au
revendeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires appropriés,
indiquer le type exact de I'outil électrique au distributeur.
Voir gamme compléte des accessoires sur
www.grupostayer.com ou dans le catalogue principal.

8. Instructions de maintenance et de service
8.1 Service de réparation

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concemant la réparation et I'entretien de votre produit et
les pieces de rechange.

Vous trouverez des vues éclatées ainsi

informations concernant les pieces de
également sous: info@grupostayer.com

que des
rechange

Les conseillers techniques sont a votre disposition pour
répondre a vos questions concemant I'achat, I'utilisation
et leréglage de vos produits etleursaccessoires.

8.2 Garantie

Carte de garantie

Parmi les documents qui font partie de cette équipe
se trouve la carte de garantie. Vous devez remplir
completement la carte de garantie a appliquer a cette
copie du recu ou une facture et le retoumer a votre
revendeur en échanged’une reconnaissance.

Remarque: Si cette carte est manquante les demander
immédiatement a votre revendeur.

La garantie est limitée aux défauts de fabrication ou
d'usinage et cesse lorsque les pieces ont été enlevés,
altérés ou réparés al’extérieurdel’usine.

8.3 Elimination et le recyclage

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et
emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de
recyclage appropriée.

Seulement pour les pays de I'lUnionEuropéenne:

Ne jetez pas votre apparell électroportatif avec les
ordures ménageres!

Conformément a la directiva européenne
(]

2002/96/CE relative aux déchets
d’équipements électriques et électroniques et
sa réalisation dans les lois nationales, les
outils électroportatifs dont on ne peut plus se
servir doivent etre séparés et suivre une voie
de recyclage appropriée.

Sous réserve de modifications.
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9. Cadre réglamentaire

9.1 Caractéristiques techniques

&

{__] = Dimensions bande de pongage.

J

/___/ = Vitesse du tapis.

= Puissance nominale.

= Vitesse a vide.

= Diamétre maximum du tube.

2 .

= Poid.

Loa = Niveau de puissance acoustique.
Loa = Niveau de pression acoustique.

@

Ces indications sont valables pour des tensions nominales
de [U] 230/240 V- 50/60 Hz- 110/120 V - 60 Hz. Ces
indications peuvent varier pour des tensions plus basses
ainsi que pour des versions spécifiques a certains pays.
Respectez impérativement le numéro d’article se trouvant
sur la plaque signalétique de I'outil électroportatif.

Les désignations commerciales des différents outils
électroportatifs peuventvarier.

= Vibration.

Niveau sonore etvibrations

Bruit déterminée selon la norme EN 60745.

Le niveau de pression sonore typique de l'appareil
déterminée avec un filtre un produit sont: Niveau de
pression acoustique 68 dB(A); niveau de puissance
acoustique 99 dB(A). Tolérance K=3 dB.

Niveau sonore etvibrations!

Valeurs totales des vibrations (somme de vecteurs)
déterminées conformément a EN 60745: pongage des
cloisons séches a"=4 m/s?, K= 3 m/s2.

Le niveau d'oscillation indiqué dans ces instructions
d’utilisation a été mesuré conformément a la norme EN
60745 et peut tre utilisé pour une comparaison d’outils
électroportatifs. 1l est également approprié pour une
estimation préliminaire de lachargevibratoire.

Le niveau d’oscillation correspond aux utilisations
principales de I'outil électroportatif.Sil'outil électrique est
cependant utilisé pour d’autres applications, avec d’autres
outils de travail ou avec un entretien non approprié,
le niveau d'oscillation peut etre différent. Ceci peut
augmenter considérablement la charge vibratoire pendant
toute la durée de travail.



FRANCAIS
19

Pour une estimation précise de la charge vibratoire, il
est recommandé de prendre aussi en considération les
périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou en
fonctionnement, mais pas vraiment utillsé.Ceci peut
réduire considérablement la charge vibratoire pendant
toute la durée detravail.

Déterminez des mesures de protection supplémentaires
pour protéger l'utilisateur des effets de vibrations, telles
que par exemple : entretien de l'outil électrique et des
outils de travail, maintenir les mains chaudes, organisation
judicieuse des opérations de travail.

9.2 Déclaration de conformité CE
Le soussigné: STAYER IBERICA, S.A.

Dont I'adresse est:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.:+34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 86 31

CERTIFIE
Que les machines:

Type: PONCEUSE POUR TUBES
Modéle: LT1401EK

Je déclare sous notre responsabilité que le produit décrit
sous «Caractéristiques techniques» est en conformité
avec les normes ou documents normalisés suivants: UNE-
EN 60745-1:2010/A11:2011, UNE-EN 60745-2-4:2010/
A11:2012 conformément a la réglementation 2006/42/CE,
2004/108/CE, 2011/65/UE.

(S

C€ Z RdHS

Ramiro de la fuente
Directeur général

Janvier 2021
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Este manual é compativel com a data de fabricagdo da
sua maquina, vocé vai encontrar informagdes sobre os
dados técnicos da maquina adquirida verificagdo manual
para atualizagbes de nossas maquinas no site:
www.grupostayer.com

INSTRUCOES DE SERVICO

Caro Cliente, agradecemo-lhe a confianga que deposita
em nés ao comprar esta ferramenta eléctrica STAYER.
Cada ferramenta STAYER é cuidadosamente testada
e sujeita a controlos de qualidade exaustivos antes de
ser entregue. No entanto, a vida util de uma ferramenta
eléctrica depende em grande parte do uso e dos cuidados
que Ihe dao. Cumpra pois todas as indicagdes incluidas
neste manual . Quanto mais cuidadosamente tratar a
sua ferramenta STAYER, maior sera a longevidade que
podera esperar dela.

iNDICE

1 Utilizagado autorizada.............eevvveveeiiiiiiiiiieeeeeeeeeee, 20
2 Recomendagbes gerais de seguranga...................... 20
3 Descrigao lllustrated.............coooveveeeeeeeee, 21
4 Colocagao €m OPEraGa0........eveeeeeeeeeieeiirrrrreeeeraaaaens 21
5 ULNIZACAO .....eeeiieiiiiie e 21
6 Limpeza € manutenGao ........occoveeeeiiiiieee e 21
7 ACESSOMIOS ...t e et e e 21
8 Instrugdes de manutengéo e Servigo...........ceeeeueeeees 22
9 Marcado regulamentagdo.........cccceevvveeeeiiiiiene e, 22

1 Utilizagcao autorizada

A polidora de cinta para tubos € destinada para acetinar,
despolir, texturar, polir e alisar tubos sem a utilizacéo de
agua.

O utilizador é inteiramente responsavel por qualquer dano
que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentagao aplicavel
a prevengao de acidentes, assim como as indicacbes
sobre seguranga que aqui se incluem.

2 Indicagoes de seguranga especiais

Segure a ferramenta nas superficies isoladas do
punho, sendo que afita de lixa podera atingir o préprio
cabo de rede. A danificagdo de um condutor de corrente
eléctrica pode colocar as pegas de metal da ferramenta
sob tensdo e ocasionar um choque eléctrico.

Ao lixar metais é produzido voo de faulhas. Assegurar-se
de que nenhuma pessoa corra riscos.

Devido ao perigo de incéndio ndo devem haver materiais
inflamaveis nas proximidades (area de voo de faulhas).

T = P6 condutivo pode depositar-se no
E/CQ interior da ferramenta, particularmente
durante a maquinagado de metais. O que pode causar a
passagem de energia eléctrica para a carcaga da
ferramenta. Isto podera fundamentar o perigo temporario
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de um choque eléctrico. Por isso é necessario limpar
regular e frequentemente a ferramenta soprando ar
comprimido através das ranhuras de ventilagao traseiras,
com ela atrabalhar. Nisso, deve segurar bem a ferramenta.

Recomenda-se a aplicagado de um sistema de aspiracao
estacionario e a intercalagdo de um disjuntor de corrente
de avaria (FI). Quando a ferramenta desliga através do
interruptor de protecgao Fl, devera examinar e limpar
bem a ferramenta. Limpeza do motor, consultar capitulo
8 Limpeza.

Os pos de materiais como revestimentos que contenham
chumbo, alguns tipos de madeira, minerais e metais
podem ser nocivos a saude. O contacto ou a inalagao de
pos pode causar reacgdes alérgicas e/ou doengas das
vias respiratdrias ao operador ou a pessoas a se encontrar
nas proximidades.

Determinados pés como de carvalho ou faia séao
cancerigenos, principalmente quando em contacto com
substancias adicionais para tratamento da madeira
(cromato, substancias para tratamento da madeira).
Material de asbesto s6 pode ser tratado por pessoas que
comprovam ter conhecimentos técnicos.

- Assim que possivel, utilize um dispositivo aspirador de pé.

- Providencie uma boa ventilagdo do local de operagéao.

- Recomenda-se o uso de uma mascara respiratoria
com classe de filtragdo P2.

Siga as regulamentacgbes validas no seu Pais, para os
materiais a serem tratados.

Materiais que durante o processamento geram pdos ou
vapores nocivos a saude nao devem ser processados.

Utilize protecgdo auditiva. As influéncias do barulho
podem afectar a audigao.

Utilize luvas de proteccao.

@ Utilize sempre um 6culos de proteccgao.

Proteger a peca a trabalhar contra deslizamento, p.ex.
utilizando um dispositivo de fixagao.

Guiar a ferramenta com ambas as maos nos punhos. A
perda de controlo pode levar a ferimentos.

Jamais coloque a sua méo préxima a pecas da ferramenta
em rotagdo ou da cinta abrasiva em rotagao.

Remover o po de lixa e semelhantes apenas quando a
ferramenta estiver parada. Puxar a ficha da tomada de
rede antes de proceder a qualquer ajuste, reequipamento,
manutengao ou limpeza.

Avelocidade admissivel da cinta abrasiva deve corresponder
ao minimo a rotagdo maxima da velocidade da cinta
indicada sobre a ferramenta eléctrica, no funcionamento
em vazio. Uma cinta abrasiva com maior rotagdo do que
admissivel pode rasgar e ser langada ao redor.
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Antes de cada utilizagao, verifique sempre se a cinta
abrasiva estd devidamente montada e bem apoiada
sobre os rolos.Efectuar um teste de funcionamento: Deixe
trabalhar a ferramenta por 30 segundos no funcionamento
em vazio e numa posi¢cado segura. Parar imediatamente
quando surgirem vibragbes fortes ou quando constatar
outras deficiéncias. Ocorrendo esta situagao, verifique a
ferramenta para apurar a causa.

3 Descrigao lllustrated

1 Interruptor ON/OFF.

2 Regulador para ajuste da velocidade da cinta.

3 Bloqueio do veio.

4 Punho adicional.

5 Braco fixador para substituicdo da cinta abrasiva.
6 Cinta abrasiva.

7 Seta (sentido de rotagéo do eixo motor).

4 Colocagao em operacgao

Antes de ligar o cabo de alimentagao, deve
verificar se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentagdo se adequam aos valores
inscritos na placa técnica da ferramenta.

>

Montar o punho adicional.
Trabalhar apenas com punho adicional (4)
montado! Aparafusar o punho adicional a
esquerda ou a direita.

5 Utilizagao
5.1 Ligar/desligar, operagao continua

Guiar a ferramenta sempre com ambas as
maos.

Deve evitar-se com que a ferramenta aspire
ainda mais p6 e aparas. Ao ligar e desligar a
ferramenta, deve afasta-la da poeira que se
tenha depositado.

Pousar a ferramenta depois de desligada
apenas quando o motor tiver parado.

Na ligagao continua, a ferramenta continua a
funcionar mesmo quando for arrancada da
mao. Portanto, segurar a ferramenta sempre
nos punhos previstos, posicionar-se de forma segura
e concentrar-se no trabalho.

/A
/A
/A
/A
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Ligar/Ligagao continua: Avangar o interruptor corredico
(1). Para ligagao continua, premer para baixo até o engate.

21

Desligar: Premer sobre a extremidade posterior do
interruptor corredico (1) e soltar.

5.2 Ajuste da velocidade da cinta

Por meio do regulador (2) pode-se pré-seleccionar a
velocidade da cinta e altera-la continuamente.

As posigdes 1-6 correspondem a aproximadamente as
seguintes velocidades da cinta:

T, 2,7 m/s 4 ... 6,3 m/s
2 s 3,8 m/s 5...... 7,6 m/s
3 51 m/s 6 ... 8,5 m/s

5.3 Substituicdo da cinta abrasiva

- Aliviar o brago fixador (5) e retirar a cinta abrasiva (6).

- Montar a nova cinta abrasiva sobre os rolos de modo
que seu sentido de movimentagédo (setas do lado
interior da cinta abrasiva) coincida com a seta (7)
sobre a carcaga da engrenagem.

- Soltar o braco fixador (5).

- Verifique se a cinta abrasiva esta bem apoiada sobre
os rolos.

5.4 Processo de lixar

Aplicar a ferramenta sobre o material, com a cinta abrasiva
paralelo a superficie da pega a trabalhar.

Durante o trabalho deve observar a que a ferramenta seja
guiada em angulo recto ao tubo, a fim de que a cinta ndo
saia dos rolos.

Com o punho adicional a cinta pode ser pressionada ao
tubo e ao mesmo tempo, colocada em volta ao tubo. O
angulo de contorno e a capacidade de desbaste podem
ser alterados por meio da pressao de encosto.

Manter a ferramenta constantemente em movimentagao
para nao formar depressdes no material.

6 Limpeza e manutengao

Limpeza do motor: Limpar regular e frequentemente a
ferramenta soprando ar comprimido através das ranhuras
de ventilagao traseiras.

Nisso, deve segurar bem a ferramenta.

7 Acessorios

Utilize apenas acessdrios STAYER genuinos.

Se precisar de acessorios, consulte o seu distribuidor.
Para que o distribuidor possa seleccionar o acessorio
adequado, tem de saber o modelo exacto da sua
ferramenta.

Programa completo de acessorios, consultar
www.grupostayer.com ou o catalogo principal.
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8. Instrugées de manutencgao e servigo
8.1 Servigo de reparo

El servicio técnico le asesorara en las consultas que
pueda Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de
su producto, asi como sobre piezas de recambio.

Los dibujos de despiece e informaciones sobre las piezas
de recambio las podra obtener también en internet bajo:
info@grupostayer.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara
gustosamente en cuanto a la adquisicién, aplicacion y
ajuste de los productos y accesorios.

8.2 Garantia

Cartao de Garantia

Entre os documentos que formam parte do presente
equipamento encontrara o cartao de garantia. Devera
preencher completamente o cartao de garantia a aplicar
a esta copia do ticket de compra ou factura e entrega-la
ao seu revendedor a cambio do correspondente acuse
de recibo.

Nota!: Se faltar este cartao solicite-o imediatamente
ao seu revendedor.

A garantia limita-se unicamente aos defeitos de fabrica-
c;ao ou de mecanizado e cessa quando as pec;as tém
sido desmontadas, manipuladasou reparadas fora da fa-
brica.

8.3 Eliminagéo

Ferramentas eléctricas, acessérios e embalagens devem
ser enviados a urna reciclagem ecolégica de matérias
primas.

Apenas paises da Uniao Europeia:

Nao deitarferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo coma directiva europeia 2002/96/
|

CE para aparelhos eléctricos e electrénicos
velhos, e com as respectivas realizac)es nas
leis nacionais, as ferramentas eléctricas que
nao servem mais para a utilizac;ao, devem ser
enviadas separadamente a urna reciclagem
ecoldgica.

Sob reserva de alteragoes.

9. Marcagao de normativa

9.1 Caracteristicas Técnicas

@ = Poténcia nominal consumida.
= Carregar velocidade.
1|:| = Dimensoes lixar banda.

y = Didmetro maximo do tubo.
/7 =\Velocidade da esteira.

= Peso.

Lia = Nivel de poténcia sonora.
Los = Nivel de pressao sonora.

@ = Vibrag&o.

As indicagdes s6 valem para tensoes nominais [U]
230/240V -50/60 Hz - 110/120 V - 60 Hz. Estas indicacdes
podem variar no caso de tensdes inferiores e em modelos
especificos dos paises. Observar o nimero de produto
na sua ferramenta eléctrica. A designagdo comercial das
ferramentas eléctricas individuais podevariar.

Informagoes sobre ruidos/vibragao

Noise determinado de acordo com EN 60745.

O nivel normal de pressao aparelhos de som, determinado
com um filtro A, equivale a: nivel de presséo sonora 68 dB
(A) Nivel de poténcia sonora de 99 dB (A).

Tolerancia K = 3 dB.

Usar protecgéao auricular!

Ah Valores totais de vibragdo (soma dos vectores das
trés direcgdes-¢oes) e incerteza K determinado de acordo
com a EN 60745: Lixar drywall a"=4 m/s?, K= 3 m/s2.

O nivel de vibracgdes, indicado nestas instrucées de
servico foi medido de acordo com um processo de
medi¢cado normalizado pela norma EN 60745 e pode ser
utilizado para a comparagaode aparelhos. Ele também
€ apropriado para urna avalia proviséria da carga de
vibragdes.

O nivel de vibragbes indicado representa as aplicagdes
principais da ferramenta eléctrica. Se a ferramenta
eléctrica for utilizada para outras aplicagdes, com outras
ferramentas de trabalho ou com manutengéao insuficiente,
€ possivelque o nivel de vibragdes seja diferente. Isto
pode aumentar sensivelmente a carga de vibragbes para
o periodo completo de trabalho.

Para urna estimativa exacta da carga de vibracoes,
também deveriam ser considerados os periodos nos
quais o aparelho esté desligado ou funciona, mas nao esté
sendo utilizado. Isto pode envolver uma redugao drastica
no nivel de exposi¢ao durante o periodo de trabalho.

Além disso também deverao ser estipuladas medidas de
seguranga para proteger o operador contra o efeito de
vibragdes, como por exemplo: Manutencao de ferramentas
eléctricas e de ferramentas de trabalho, manteras maos
quentes e organizagao dos processos de trabalho.
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6.2 Declaragao de conformidade CE
O abaixo assinado: STAYER IBERICA, S.A.

Com endereco:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.:+34 91 691 86 30 / Fax: +34 91 691 86 31

CERTIFICA
As maquinas:

Tipo:  LIXADEIRA TUBO ENVOLVENTE/POLIDOR
Modelo: LT1401EK

Declaro, sob nossa responsabilidade que o produto des-
crito em “Dados técnicos” estd em conformidade com
as seguintes normas ou documentos normativos: UNE-
EN 60745-1:2010/A11:2011, UNE-EN 60745-2-4:2010/
A11:2012 de acordo com os regulamentos 2006/42/CE,
2004/108/CE, 2011/65/UE.

Ramiro de la fuente
Diretor Gerente

(G

C€ Z R&Hs

Janeiro de 2021
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CESKY

Tento navod k pouziti je platny k datu vyrobeni
pfisluSného stroje. PFipadnou aktualizaci technickych
Gdaju, uvedenych v pfilozeném navodu ke stroji nebo
jeho aktualizaci, najdete na nasSich webovych strankach:
www.grupostayer.com

POKYNY K OBSLUZE A PROVOZU

Véazeny zakazniku, dékujeme za projevenou duvéru, ze
jste si zakoupili nas vyrobek STAYER! Véfime, ze diky
nepochybné kvalité Vam bude slouZit k Vasi spokojenosti.
Veskeré elektrické naradi Stayer je peclivé odzkouSeno
béhem vyrobniho procesu a podléha striktnim pravidliim
kontroly kvality. Nicméné Zzivotnost tohoto nafadi zavisi
do znaCné miry i na Vas. Respektujte, prosim, pokyny
uvedené vtomto navodu k pouziti a pfilozené dokumentaci.
Cim lépe budete o Va$e nafadi pedovat, tim déle Vam
bude spolehlivé slouzit.

OBSAH

1 Stanovené pouZiti........cccccveeeeeiieeiiiiiiiiieeeeeeeeee, 24
2 Specifické bezpecnostni predpisy ........c..cccceeeeeunnnns 24
3 Zobrazeni a hlavni soucasti stroje...........cccccuvvveeeee. 25
4 Pokyny ke spusténi stroje.......ccceevveviciiiiiiiniieeee, 25
5 Provoz stroje........ceviiiiiiiiiiiiiee e 25
6 CiStdNni @ UdrZba........cooueueiriieeieieieieseee e 26
7 PFSIUSENStVI .o 26
8 Pokyny k Udrzbé& a servisu........ccccooccveeeeeiiiieneeennnn, 26
9 Parametry a prohlaSeni o shodé........................... 26

1 Stanovené pouziti

Tato pasova bruska je uréena pro brouseni, zahlazovani,
satinovani, matovani, glazovani a lesténi trubek bez
pouziti vody.

Za jakékoliv pfipadné Skody zplUsobené v dlsledku
jiného nez stanoveného pouziti nese plnou odpovédnost
uzivatel.

Béhem provozu dodrzZujte vSeobecna pravidla a pfedpisy
tykajici se bezpelnosti prace a predchazeni pfipadnym
pracovnim Urazum, jakoz i pfilozené specifické
bezpelnostni pfepisy.

2 Specifické bezpecnostni predpisy

Pfi praci, kdy by se mohl brusny pas dotknout skrytého
vedeni nebo vlastniho pohyblivého privodu, drzte
naradi pouze v mistech izolovaného uchopovaciho
povrchu. Brusny pas pfi dotyku s ,Zivym* vodi¢em mize
zplsobit, Ze pristupné kovové Casti narfadi se stanou
»2ivymi“, a tim by mohlo dojit k Urazu uzivatele elektrickym
proudem.

Pfi broudeni pasovou bruskou odlétaji od kovovych
obrobkl Spony nebo jiskry.

Ujistéte se, Ze neni ohrozeno zdravi a bezpec€nost
okolostojicich osob. Dbejte na to, aby odletujici jiskry
nebo Spony neohrozovaly zadné okolostojici osoby.

S ohledem na nebezpedi resp. riziko vzniku pozaru, musi
byt veSkeré hoflavé a té€kavé materidly z pracovniho
prostoru a nejbliz§iho okoli odstranény.
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N Pro spravné a bezpecné fungovani
QQE_E/C% udrzujte stroj a vétraci otvory naradi v
Cistém stavu. Ventilator motoru vtahuje dovnitf skfiné
prach a v extrémnim pfipadé muGze dojit pfi opracovani
kovovych obrobki k nadmérnému nahromadéni vodivého
kovového prachu. To mize zpUsobit poSkozeni izolace a
vinuti. Vodivy prach by pak mohl do¢asné zpusobit pfenos
elektrické energie na kovové &asti stroje a nebezpedi
zkratu, po8kozeni pfistroje nebo poranéni obsluhy
elektrickym proudem. V téchto pfipadech doporuujeme
pouzivat odsavani pfi praci, po skon€eni prace pravidelné
vyfukovat motor a vétraci otvory stlaenym vzduchem a
instalovat proudovy chrani¢ (FI).Pfi Cisténi stroje pomoci
stlaceného vzduchu brusku vzdy pevné pfidrzuijte.

Vyrobce doporucuje pfi praci pfipojit pfistroj vzdy k zafizeni
pro externi odsavani prachu a pouziti proudového chranice
(F1). Pokud dojde k vypnuti pfistroje timto proudovym
chraniCem, je tfeba brusku vzdy peclivé zkontrolovat a
vycistit. Postup pro Cisténi motoru je podrobnéji popsan v
kapitole &. 8. - Pokyny k udrzbé a servisu.

Prach z materiall jako napf. barvy, které obsahuiji olovo,
nékterych druhd dfeva, nerostu a kovli mohou byt zdravi
Skodlivé. Dotyk nebo vdechnuti prachu muze zpusobit
alergickou reakci a/nebo onemocnéni dychacich cest
uzivatele nebo okolostojicich osob.

Nékteré druhy prachu, jako napf. z dubu nebo buku jsou
povazovany za karcinogenni pfedevSim pfi pouziti ipravy
a ochrany dfeva natéry ( chromaty, konzervaéni latky).
Materialy, obsahujici azbest, mohou zpracovavat jen
specialisté.

-Pokud je to mozné, pouzivejte prostiedky urCené pro
odsavani prachu.

-Ujistéte se, ze prostfedi, v némz pracujete, je fadné
odvétrano.

-Doporuéujeme pouzivat vzdy ochranou masku s filtrem
tridy P2.

Dodrzujte mistni pfedpisy se obrabéného
materialu platné ve vasi zemi.

Brusny prach a jiné podobné ¢astice neodstrafiujte z
pfistroje za provozu. Je zakdzano opracovavat obrobky,

jejichz prach nebo vypary jsou zdravi nebezpecné.

tykajici

Pfi praci pouzivejte prostfedky k ochrané sluchu.
Dlouhotrvajici vystaveni hluku o vysoké intenzité muze
zpusobit poskozeni nebo dokonce i ztratu sluchu.

PFi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky
— vzdy noste pracovni rukavice.

©

Zajistéte obrobek proti pohybu. Upevnéni obrobku pomoci

Pouzivejte vzdy bezpecnostni pracovni
ochranné bryle (standardni dioptrické nebo
slunecni bryle jsou nedostatecné).

ruce.
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PFi praci udrzujte stabilni postoj (rozkro€mo) a pevné drzte
naradi obéma rukama za pfislusné rukojeté. Naradi je
vzdy Iépe a bezpelnéji ovladano, pokud je vedeno obéma
rukama. Pokud byste ztratili nad zafizenim kontrolu,
mUzete si pfivodit zranéni.

Ruce udrzujte vzdy v bezpec€né vzdalenosti od pohyblivych
soucasti zafizeni nebo od rotujiciho brusného pasu.

Brusny prach a jiné podobné ¢€astice neodstrafiujte z
pfistroje za provozu. Cisténi provadséijte vzdy, aZ se pFistroj
UplIné zastavi.

Pred jakoukoliv manipulaci s pristrojem véetné
cisténi, udrzby, vymény prislusenstvi apod. odpojte
vidlici pfivodniho kabelu zafizeni od zdroje napajeni.

Jmenovité otacky brusného pasu musi byt pfinejmensim
rovny otackam uvedenym na &titku elektrického naradi pro
bé&h na prazdno. Brusny pas pohybujici se rychleji, nez
jsou jeho maximalni jmenovité otacky, se muze pretrhnout
a vymrstit.

Pfed kazdym pouZitim vzdy nejprve peclivé zkontrolujte,
zda je brusny pas spravné usazen na vodicich kladkach.
Zarizeni odzkousSejte: Na bezpeCném misté nechte
zarizeni bézet po dobu nejméné 30 sekund na volnobéh.
Pokud byste zjistili vyskyt nadmérnych vibraci nebo jinych
zavad, brusku ihned vypnéte. Provedte kontrolu zafizeni
a zjistéte pficinu zavady.

3. Zobrazeni a hlavni soucasti stroje

. Tla¢itko spinace ( zapnuti/ vypnuti).

. Ovladani (kolecko) nastaveni rychlosti otacek.
. TlaCitko aretace vfetene.

. PFidavna rukojet (misto izolovaného uchopu).
. Napinaci rameno pro vyménu brusného pasu.
. Brusny pas.

. Sipka (smér otadeni vodici kladky).

NO O WN -

4 Pokyny ke spusténi stroje

Pred pripojenim zafizeni do sité, zkontrolujte,
zda zdroj napajeni odpovida tudajiim uvedenym
na typovém Stitku stroje. Stroje oznac¢ené pro
napéti 230 V mohou pracovat také pfi napéti
220 V.

Nasad’te pridavné drzadlo 4.
Naradi pouzivejte vzdy jen s nasazenym
pfidavnym drzadlem 4. Podle povahy prace je
mozno nasroubovat pfidavnou rukojet’ z pravé
nebo levé strany.
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5 Provoz stroje
5.1 Spusténi a vypnuti stroje, staly chod

PF¥i praci drzte pristroj vzdy obéma rukama.

Zabrante tomu, aby do naradi vnikalo nadmérné
mnozstvi prachu, Spon nebo jinych zbytkt
opracovavaného obrobku. Pfed zapnutim a po
vypnuti zafizeni jej vzdy od usazeného prachu
ocistéte.

Nikdy nepokladejte elektromechanické naradi,
dokud se motor uUplné nezastavi. Rotujici
prisluSenstvi se muiize zachytit o povrch a
vytrhnout naradi z Vasi kontroly.

Pii zapnutém stalém chodu zafizeni bude
nadale bézet, pokud nad nim ztratite kontrolu,
v pripadech, kdy se Vam vytrhne z rukou. Z
tohoto duvodu pfi praci udrzujte stabilni postoj
(rozkroémo), pevné drzte naradi obéma rukama za
prislusné rukojeti a pracujte soustredéné.

> > B> P

Zapnuti / staly chod: Posurte tlacitko spinace (1)

smérem dopiedu. Pro zajisténi spinace pro staly chod
sklopte tla¢itko spinace 1 na predni strané smérem dol(,
dokud nezapadne.

Vypnuti: Pro vypnuti brusky uvolnéte tlacitko spinace
(1) kratkym posunutim zpét a po té tlacitko spinace 1
uvolnéte.

5.2 Nastaveni otacek brusného pasu
Pomoci ovladaciho koleCka pro nastaveni rychlosti otacek
(2) 1ze libovolné predvolit nebo postupné ménit rychlost

brusného pasu (6).

Pozice 1- 6 odpovidaji pfiblizZné nasledujicim rychlostem
brusného pasu:

T, 2,7 m/s 4. 6,3 m/s
2 s 3,8 m/s LS TT— 8,6 m/s
3, 51m/s 6........ 9,5m/s

5.3 Nasazeni a vyména brusného pasu

- Stla¢te napinaci rameno (5) ve sméru vodici kladky a
sejméte brusny pas (6).

- Nasadte novy brusny pas (6) na kladky tak, aby smér
Sipky zobrazené na jeho vnitfni strané souhlasil se
Sipkou na zobrazenou na Sasi brusky (7).

- Uvolnéte napinaci rameno (5) do vychozi polohy.

- Ujistéte se, ze brusny pas (6) je usazen na vodicich
kladkach celou plochou.
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5.4 Pracovni pokyny pro brouseni

Zapnéte brusku a pfiblizte brusny pas zafizeni k obrobku
soubé&zné s jeho povrchem.

Pfi praci musi nafadi a brusny pas k opracovavanému
obrobku svirat stale pravy uhel tak, aby brusny pas
nesklouzl z vodicich kladek.

Pomoci pridavné rukojeti Ize pas k trubce pritlaCit a
ovinout ji. Uhel sevieni a vysledek brouseni Ize ménit
pomoci pritlacné sily pasu k obrobku.

Naradim pfi praci neustale po povrchu obrobku pohybuite,
tak abyste dosahli optimalniho kone¢ného vysledku. V
opacném pfipadé byste mohli povrch materialu probrousit.

6 Cisténi a udrzba

Pred provadénim cisténi ¢i udrzby zafizeni nebo pfFi
jakékoliv manipulaci s nim pristroj vzdy vypnéte a
poté odpojte ze sité.

Pro vasi bezpe&nost, pohodinou obsluhu a efektivni provoz
udrzuijte zafizeni v Cistém stavu. Ujistéte, ze vétraci otvory
krytu motoru jsou vzdy volné pfistupné a v Cistém stavu. V
opacném pfipadé by mohlo dojit k poskozeni motoru nebo
ohroZeni bezpecnosti obsluhy.

Provadéjte pravidelné ¢&isténi motoru pomoci stlateného
vzduchu. P¥i &isténi pfistroj vZdy pevné pfidrZujte.

Pokud byste i pfes vedkeré kontrolni procesy ve vyrobé
Zjistili jakoukoliv nesrovnalost ve funkci pfistroje nebo jeho
nastaveni, svéfte jeho opravu autorizovanému servisu pro
elektrické naradi STAYER.

7 PrisluSenstvi

Pouzivejte vyhradné origindlni pfisluSenstvi znacky
STAYER. V pfipadé potfeby zakoupeni dalsiho
pfisludenstvi kontaktujte vyrobce nebo autorizovaného
prodejce. Pro vybér vhodného pfisluSenstvi sdélte
vzdy prodejci odpovidajici typové oznaceni VaSeho
elektrického ru¢niho naradi.

Kompletni nabidku pfisluSenstvi najdete na webovych
strankach vyrobce www.grupostayer.com v hlavnim
katalogu.

8. Pokyny k udrzbé a servisu
8.1 Poprodejni servis a zakaznicka podpora

NaSe servisni stfedisko odpovi na vade dotazy tykajici
se oprav a udrzby vaSeho vyrobku, stejné tak jako na
otazky tykajici se nahradnich dilG. Sestavy ( rozkresy )
nahradnich dilG a pfislusné informace o nahradnich dilech
Ize nalézt na nasich webovych strankach:
www.grupostayer.com nebo pozadat o né mailem na
info@grupostayer.com
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Nasi technicko prodejni poradci Vam radi sdéli informace
0 moznosti zakoupeni vyrobku, jeho pouziti a doporuci
vhodné pfisluSenstvi.

8.2 Zaruka
Zarucni list

Soucéasti dokumentace je i zaruéni list. V pfipadé
reklamace vyrobku pfedloZte prodejci vyplnény zaruéni
list potvrzeny pfi prodeji nebo original faktury/ dokladu
prokazujici zakoupeni vyrobku.

Poznamka! V pfipadé, ze zarucni list neni soucasti
dokumentace, pozadejte o néj bez odkladu prodejce,
u kterého jste vyrobek zakoupili.

Zaruka se v souladu s platnym zakonem vztahuje vyhradné
na vyrobni a montézni vady nebo na vady materidlu. Ze
zaruky jsou vylouGeny zavady zplUsobené nespravnym
uzivanim, pfetéZovanim, nedodrzenim pokynd obsazenych
v navodu. Zaruka se rovnéZ nevztahuje na dily podléhajici
opotfebeni nebo na béZné opotfebeni stroje. Zasah
zakaznikem nebo tfetimi osobami, které nepracuji pro nas
oficialni servis, pouziti cizich dill pro montaz jsou diivodem
pro zruSeni zarucnich prav.

8.3 Recyklace

Vyrobce doporuduje, aby zafizeni, pfisluSenstvi a obaly
byly s ohledem na Zivotni prostfedi v souladu s pfedpisy
dané zemé tfidény a odevzdany k ekologické likvidaci.
Pouze pro Clenské zemé EU:

Nevhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!

zarizeni a jejim prosazeni v narodnich

V souladu s Evropskou Smérnici 2002/96/EC
i E z: zakonech musi byt neupotfebitelné rozebrané
(]

elektronaradi shromazdéno k opétovnému

o odpadech z elektrickych a elektronickych
zhodnoceni nepoSkozujicimu zivotni prostredi.
Zmény textu vyhrazeny.
9. Parametry a prohlaseni o shodé

9.1 Technické parametry

1 = Rozméry brusného pasu.

J

/—/ =Rychlost pohybu pasu.
2

= Jmenovity pfikon.

= Otacky pfi chodu naprazdno.

= Maximalni primér trubky.

= Hmotnost.
Lova = Hladina akustického vykonu .
L = Hladina akustického tlaku.

PA

@

= Hladina vibraci.
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Uvedené hodnoty plati pro jmenovita napéti [U] 230/240
V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Pro niz$i napéti a
u modell vyrobenych pro specifické zemé se mohou v
hodnotach liSit. Pozorné si, prosim, prectéte udaje na
typovém stitku stroje. Obchodni nazvy jednotlivych strojli
se mohou lisit

Informace o hluku a vibracich

Uvedené hodnoty hluku byly zméfeny podle zkuSebnich
podminek uvedenych v evropské normé EN 60745.
Hladina typického akustického tlaku 68 dB(A), hladina
akustického vykonu 99 db(A). Nepfesnost K=3 dB.

Pouzivejte prostiedky k ochrané sluchu!

Celkova hodnota vibraci (soucet vektorl ve 3 smérech)
dle evropské normy EN 60745:

Generovana hodnota vibraci pro brouseni ah =4 m/s2 /
Nepresnost K =3 m/s2.

Uvedené hodnoty vibraci byly zméfeny podle zkuSeb-
nich podminek uvedenych v evropské normé EN 60745
a slouzi pro porovnani naradi. Jsou vhodné také pro pre-
dbézné posouzeni rizik zatizeni vibracemi pfi hlavnim
pouziti nafadi. Uvedené hodnoty vibraci byly naméfeny
pro hlavni pouziti naradi. PFi jiném pouZiti elektrického
nafadi, s jinymi nastroji nebo pfi nedostateéné udrzbé za-
tizeni vibracemi muze béhem celé pracovni doby vyrazné
narlst. Tim se mlze zatizeni béhem celé pracovni doby
vyrazné zvysit.

Pro pfesné posouzeni béhem pfedem stanovené pra-
covni doby je nutné zohlednit také dobu chodu naradi na
volnobéh a vypnuti naradi v ramci této doby. Tim se m(ize
zatizeni béhem celé pracovni doby vyrazné snizit.

Rizika plsobeni vibraci na uzivatele Ize snizit v pfipadé
pfijeti a dodrzovani dodate¢nych pravidel jako napf.: Pro-
vadét pravidelny servis a udrzbu naradi a pfislusenstvi, v
pfipadé chladného poclasi zahfat télo a pfedevsim ruce,
délat pravidelné prestavky v praci a pohybovat rukama
pro stimulaci krevniho obéhu.
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9.2 Prohlaseni o shodé
NiZze uvedena firma: STAYER IBERICA, S.A.

Se sidlem:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: 902 91 86 81

PROHLASUJE
Ze zafizeni:
Typu: ELEKTRICIKA BRUSKA PASOVA NA KOV
Modelové Fady: LT1401EK

ProhlasSujeme v pIné své zodpovédnosti, Ze vyrobky, které
jsou uvedeny v &asti, Technické parametry , jsou v souladu
s nasledujicimi normami a normativnimi dokumenty:
UNE-EN 60745-1:2010/A11:2011, UNE-EN 60745-2-
4:2010/A11:2012 60745 a v souladu s pozadavky smérnic
2006/42/CE, 2004/108/ES, 2011/65/EU.

Ramiro de la fuente
Generalni reditel

.
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AuTd TO gyXelpidlo eival akpIBEG KATG TNV nuEPouNvia
KOTAOKEUNG TOU PNXAVANATOS 0ag. MNa TAnpo@opieg yia
Ta TEXVIKA dedopéva TOU PNXAVARATOG TTOU ayopdoaTe
KAl yIa €AEYXO YIO EVNUEPWOEIS TWV UNXAVNUATWY Wag,
MTTOPEITE VA ETTIOKEPTEITE TOV BIKTUOKS TOTTO:
www.grupostayer. com

OAHTIEX XPHXHY

AyatTnTé TTEAGTN, 0OG EUXAPIOTOUE YIA TNV EUTTIOTOOUVN
TToU pag d¢gifate ayopddovTag éva NAEKTPIKO pyaAEio TnNG
STAYER. KdBe nAektpikd epyaAeio STAYER Sokipddetai
TIPOOEKTIKA Kal UTTORBAAAETAI O€ AUOTNPOUG TTOIOTIKOUG
eAéyxoug ammd 1n dlao@daAlion ToiotnTag Tng STAYER.
Qot600, n O1dpkela JWNG €vOG NAEKTPIKOU €pyaAsiou
eCapratal oe peyaho PBabud amd €0dg. Tnpeite TIg
TTANPOQYopieg TToU TTEPIAANBAVOVTaI O€ QUTEG TIG 0dNYiES KAl
oTNV €MOUVATITOPEVN TEKPNPiwaon. Oco Mo TTPOTEKTIKA
peTaxelpiCeoTe T0 nAekTpIKO epyaAeio Tng STAYER, 1600
TTEPICOOTEPO Oa TTapEXEl alIOTIATN UTINPETiaL.
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1 KaBopiopévn xpion

O TuNIyOuevog Tpoxdg Asiavong cwARvwy TTpoopileTal yia
TO YUdAIOpa, TO TPiYIho, TOo TeETOUPApIoHa, TN CTIABWaN
Kal TNV €E0UAAUVON CWARVWY XWwpig Tn Xprion vepou.

O xpRoTNG QEPEI TNV GTTOKAEIOTIKA €UBUVN YIa TUXOV {NUIEG
110U Ba TTPoKANBOUV aTrd akaTtdAAnAn xprion.

Mpétel va TnpoUvTal Ol YEVIKA ATTOOEKTOI KAVOVIOUOI
TPOANWNG TWV aTUXNUATWY, KABWG Kal Ol ECWKAEIOTEG
o0nyieg acpaAeiag.

2 E151kég 0dnyieg acpalAsiag

KpaTdTe TO NAEKTPIKO €PYOAEIO POVO ATTO TIG HOVWMPEVEG
avTIoNIoONTIKEG eTmIQAvEIEG, BIOTI O IudvTag pTTopEi va
£pBel o€ eTTaQN e TO KOAWDIO TOU £pyalciou.

Av KoTTEl NAEKTPOPOPO KAAWDIO, O NAEKTPICUOG UTTOPE va
peTad0Oei oTa eKTEBEIUEVA PETAAAIKGA PEPN TOU epyaleiou
Kal va TTpokANBei nAekTpoTTAnéia aTov XeIpIoTH.

Katd mn Agiavon Tou petdAAou dnuioupyolvTal OTTIVONPEG.
BeBaiwBeite 611 dev TiBevTal dTtopa o€ Kivouvo. Adyw Tou
KIVOUVOU TTUPKAYIAG, OAa Ta €UQAEKTA UAIKA TTPETTEI VO
atropakpuvBoUv aTré TNV TTEPIOXN £PYACiag (TNV TTEPIOXN
TTOU €TTNPEACETaI ATTO TNV EKTOEEUOT CTTIVOAPWV).

L3> Katd m pnxaviki katepyaoia, 8iwg Twv

METAAAWY, N aywyiun okévn JTTopei va oxnuatioel
EVATTOBECEIC OTO €0WTEPIKO TOU Pnxavhuatog. Auto
MTTOPEI va €XEl WG aTTOTEAEOUA TN PETAPOPA NAEKTPIKAG
EVEPYEIOG OTO TTEPIBANMA TOU PNXavAUATOG. AUTO PTTOPET
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va onuaivel TTpoowpivo Kivouvo nAekTpotrAngiag. MNa Tov
Aoyo autd cival ammapaitnto éTav AEIToupyEi 1o unxavnua
va QUOIETOI TOKTIKA, OUXVA Kal OXOAAOTIKA TTETTIECUEVOG
aépag PEOW TWV OTTWV aeEPICUOU OTO TTiOW HEPOG TOU
pMNXavApaTog. Ze autr) Tn dladikacia, To pynxavnua TpETTEl
vVa KPATIETAI YEPA.

2UuvIOTOUUE Tn Xprion oTaBepol GUOTAMATOS €€aywyng
Kal Tn ouvdeon OIakOTTn peupartog diappong (FI)
avavtn. Otav 10 pnyxdvnua oTrevePYOTTOIEITAI YECW TOU
d1akoTITN Fl, TTpéTmel va eAéyxetal kal va kaBapiletal. lNa
TTEPIOTOTEPEG TTANPOPOPIEG OXETIKA YE TOV KABAPIOUS TOU
KivnTAPa, BAETTE KePAAaio 8 KaBapiouog.

H okévn atrd UAIKG OTTWG PTTOYIEG TTOU TTEPIEXOUV JOAURSO,
oplopéva €idn gUAou, opukTd Kal HETOAAO PTTOPET va gival
emPBAaBAG. H emaen A n €10TTVOr TNG OKOVNG eVOEXETAI
va TTPOKAAECEl aAAePYIKEG avTIOpAoElG r/kal aoBEveieg
TOU QVATIVEUOTIKOU OTOV XEIPIOTH i} GTOUG TTAPIOTAPEVOUG.
Opiopéva €idn okdvng £xouv Tagivounbei wg Kapkivoyova,
OTTWG N oKovn ammd dpu 1 0&id, 18iwg o€ CUVOUACUO HE
TPOCOeTa yia oTaBgpOTToinGn TOu EUAOU  (XPWMIKES
evwoelg, ouvtnpenTikd fUAou). To UAIKO TTOU TTEPIEXEI
auiavTo TTPETTEl va UTTOKEITAI O€ €TTECEPYaTia JOvo atro
€I0IKEUPEVA GTopa.

- Ortav gival duvaTr n XpAon CUOKEUNG OUANOYAG OKOVNG,
TIPETTEI VO XPNOIMOTIOIEITA.

- O xwpog epyaaciag TTPETTEl va agpideTal KOAA.

- ZuvioTaTal N Xpnon MAoKag OKOvnNG WJE  QIATpO
kartnyopiag P2.

AkoAouBeite TIG €0VIKEG aATTAITACEIS yia Ta UAIKA pE Ta
OTToia ETTIBUMEITE VO EPYOOTEITE.

Agv mrpémel va uttoBdAlovTal og €TTeCEpyacia  UAIKA
TTOU dnuIoupyouv okOvn i aTUOUG TTOU WTTOPED va givai
emPBAaBn yia Tnv vyeia.

®opdre TTpooTaTeuTIKG auTiwy. H €ékBeon oe B6pufo
MTTOPEI va TTPOKAAETEI ATTWAEIQ OKONG.
dopdTe TTPOCTATEUTIKA YAVTIQ.

@ MavtoTte va QopdaTe TTPOCTATEUTIKA YUAAIG.

Ac@alifeTe TO TEPAXIO eTTEEEPYOTiag atmd Tnv oAioBnon,
TT.X. M€ TN BorBeia diatdEewv cuoPIgng.

Mavtote va kaBodnyeite To PnXavnua Pe Ta dUo XEpia oTIg
TTapexopeveg Aafég. H ammwAeia Tou gAéyxou uTTopei va
TIPOKAAEDEI CWHATIKO TPAUNATIONO.

MoTE unv TOTTOBETEITE TO XEPI GAG KOVTA OE TTEPICTPEPOUEVA
MEPN TNG OUOKEUNG 1 KOVTA OTOV TTEPIOTPEPOUEVO INAVTA
Agiavong.

Agaipeite TN OoKOvN Agiavong kai TTapduolo UNIKG Povo
étav 10 unxavnua dev gival ag Asitoupyia.

Atroouvdéete 1O BUopa  amd TV TIpida  TTPIV
TIPOYUATOTTIOINCETE PUBNICEIG, UETOTPOTTEG 1} OUVTHPNON.
H ovopaoTiki TaxutnTa Tou Iydvta Asiavong TTpETTel va
gival TOUNGYIOTOV ion WE TN YEYIOTN TaXUTNTA PEAQVTI TTOU
AVaYPAPETAl OTO NAEKTPIKO EPYAAEio.
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Av o 1ydvtag Aciavong kiveital ypnyopdtepa atd Tnv
OVOMOOTIKA Tou TaxUTnTa MTTOPEl va OTTACEl Kal Vo
EKTOEEUTEI.

EAéyxete Tipiv atmd k@Be xprion OTI 0 IudvTag Agiavang
gival cwoTd OTEPEWMEVOG Kal OTI BPIOKETAI EVTEAWG TTAVW
OTOUG KUAiVOpOUG.

ExTeAéaTe SoKIHAOTIKN AsiToupyia: AQACTE TO Pnxavnua va
Aeitoupynoel og TaxutnTa peAavTi yia 30 deutepOAETITa O€
ac@alni 6€on. ZTaPATAOTE TO AUECWGS AV TTAPOUCIACTOUV
onPavTikéG  OovAoeElc 1 av  TrapaTtnpenBolv  dAAa
eAaTTWMATA. AV TTAPOUCIACTE TETOIA TTEPITITWOTN, EAEYETE
TO MNXAVNUA yia va TTPOCdIOPICETE TNV AITia.

3 Eikovoypa@nuévn TTepIypa@n

1 AI0kOTITNG EVEPYOTTOINONG/ATTEVEPYOTTOINGNG.

2 Tpoxo6g pubuiong yia pubuion TnG TaxUTnNTag Tou INAVTA.
3 KAgidwpa a&ova.

4 Mpdaobetn Aapn.

5 Bpayxiovag Tou £€APTHNATOG TAVUONG YIA TNV QVTIKATE-
oTaon Tou IydvTa Agiavong.

6 luavtag Asiavong.

7 BEAOG (popd TTEPICTPOPRG TOU KIVNTHPIOU GEova).

4 Oéon o€ Asitoupyia

Mpiv ouvdéoeTe TO pnXAvnua HE TRV TrPiIda,

A €AEYETE AV N OVOUOOTIKN TAON KAl | CUXVOTNTA
TOU BIKTUOU, OTTWG aVAPEPOVTAl OTNV ETIKETA
KaTaTagng, OaVvTIOTOIXOUV JE EKEIVEG TNG
TPOopodoUiag oag.

Mpoodprtnon Tng Tp6oBeTng AafNG.
Na epydlecTte TAVIO HE OTEPEWMEVN TNV

A mwpo6cleTn Aafn (4)! AcpalioTe Tnv TTPOCBeTN
AaBn, BIBWVOVTAG TNV YEPA TTPOG TA APICTEPC
A Tpog Ta Segid.

5 Xpnon

5.1 AI0KOTTITNG evepyoTTOiNnONG/ATTEVEPYOTTOINONG, OU-
VEXNG EVEPYOTTOINON

MavTote va Ka@odnyeite TO PNXAVNMA KAl PME TA
U0 xépia.

To upnxdvnua Oev TPETTEI VA O@AVETAlI VO
amoppo@d TTPOCcBeTn OKOVN Kal pokavidia.
Katd Tnv evepyommoinon kal amrevepyotoinon
TOU PNXAVAMATOG, KPATATE TO MOKPIA ATTO TIG
EvaTro0éoeIg oKOVNG.

Metd TNV amrevepyoTtroinon Tou PnXaviuaTog,
va To atroBéTeTe pévo 6TaV aKIVNTOTTOINOEI.
2Tn ouveXn Aeitoupyia, To pnXavnua cuveyigel
va Kiveital av Eepuyel Bicia atrd Ta xépla cag.
M’ auTé TAVTOTE VA KPATATE TO NXAVNMO a1TO
TIG TTAPEXOUEVEG AABEG, VO OTEKECTE OE ATPAANR
0£0M KOl VO CUYKEVTPWVECTE.

> > >
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Evepyomoinon/zuvexig evepyomoinon: [liéote TOV
oupdpevo O1akoTITR (1) TPOG Ta eumPdG. MNa ouvexn
EVEPYOTTOINOT, YEIPTE TOV TTPOG TA KATW PEXPI VO ATPAAICEL.

ATtrevepyoTtroinon: MéaTe 10 TTOW AKPO TOU CUPOUEVOU
O1akOTITN (1) KO aPrioTe TO EAEUBEPO.

5.2 P0Bpion Tax0TNTOG INAVTA

H taxutnta tou 1ydvTia uTtropei va pubuioTel HEOw Tou
TpoyouU puBuiong (2) adiaBadunTa.

O1 Béoeig 1-6 avtioToIiXOUV TIEPITIOU OTIG TTOPOAKATW
TaxUuTNTEG TOU IPAvTQ:

T, 2,7 m/s 4 ... 6,3 m/s
2 3,8 m/s 5. 7,6 m/s
3, 51m/s 6...... 8,5m/s

5.3 AvTikatdoTaon IpavTa Agiavong

- AtmeAeuBepwraTe TOV Bpayiova Tou EapTANATOS TAVUONG
(5) ka1 apaipéaTe TOV IAvVTa Aciavong (6).

- TomoBeTAOTE TOV VEO InGvTa Agiavong 0Toug KUAIVOPOUG
ME TPOTTO WOTE N KATEUBUVON KUKAo@opiag Tou (BEAN
OTO E0WTEPIKG TOU INAVTA Agiavong) va avTIOTOIXEl e TO
BEAoOG (7) Tou KIBWTIOU TOXUTATWV.

- AmreAeuBepwaTe Tov Bpayxiova Tou eEapTrNATOG TAVUONG
(5).

- BeBaiwBeite 61 0 1pavTag Asiavong PpioKeTal EVTEAWG
TTAVW OTOUG KUAIVOPOUG.

5.4 Aigpyaoia Agiavong

ToTroBeTACTE TO PNXAVNHA TTAVW GTO UAIKO E TPOTTO WOTE
o 1yavTag Agiavong va ival TTapdAANAOG PE TNV ETTIQAVEIQ
TOU TEpayiou eTTeEepyaaiag.

Katrd tnv epyaocia, va BefaiwvecTe OTI TO PNXAvNUa
Aeitoupyei oe 0pBn ywvia TTpog Tov CwAAvA, WOTE O
IMAVTOG va PNV TTEQTEI aTTO TOUG KUAIVOPOUG.

Me xprion Tng mPocBeTng AaBRg, o IuavTag PTTopEi va
TMEOTEI TTPOG TOV CWAAVA Kal TAUTOXPOVA va TOTTOBETNOEI
yUpw Tou. H ywvia emo@rg Kal TO ATTOTEAECUA KOTTAG
MTTOpEl Vva aAAGgouv aTrd Tnv TTiEan ETTAPRAG.

AlaTnpeite To uNXaAvnua o€ ouvexn Kivnan 16T D1aQOPETIKA
Ba ptropoucav va dnuioupynBolv e00XEG OTO UAIKO.

6 KaBapiopog kai cuvtipnon

KaBapiopog Tou HOTEP: QUOATE TTETTIECUEVO AEPA PECT
atrd TIG OTTEG AEPITHOU TOU TTIOW PEPOUG TOU UNXAVHMATOG
TOKTIKA, OUXVA Kal OXOAAOTIKA. € auTh Tn dladikaoia, To
MNXavnua TPETTEl va KpATIETAl YEPQ.

7 NMapeAkdpeva

Xpnoiyotrolgite  pPOvo  auBevTikd  TTAPEAKOUEVA NG
STAYER.

Av XpelaoTeiTe TTAPEAKOPEVA, QTTEUBUVOEITE GTOV TOTTIKO
avTITPOCWTTO.

O avTiTpdowTTog TTPETTEN va YVwpilel To akpIBEG JOVTEAO
TOU NAEKTPIKOU €pYyaAEioOU 0aG yIa va €TTIAEEEI TO CWOTO
TTAPEAKOUEVO.

Ma TARPN YKAPO TTOPEAKOUEVWYV, ETTIOKEPTEITE TO
www.grupostayer.com rj avaTpégTe oTov Baoikd KaTGAoyo.
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8. Odnyieg ouvthpnong kail o€pPIg

8.1 Yrnpeoia emiokeuwyv

H eCutpérnon pag PeTd Tnv TTWANON ammavid oTIg
ATTOPIEG 0OG OXETIKA ME TN CUVTAPNON KAl TNV ETTIOKEUN
TOU TTPOIOVTOG GAG KAl TWV OVTAAAGKTIKWV.

EkTteTapéveg TTPOPBOAEG Kal  TTANPOQOPIEG OXETIKA ME
avTaAAaKTIKG €ival eTTiong d1aBéoipeg atto 1o e-mail:
info@grupostayer.com

O1 gUuBouAol TTEAQTWYV PAg aTTAVTOUV OTIG EPWTATEIG GAG
OXETIKA PE TNV KOAUTEPN ayopd, TNV €QAPUOYH Kal Thv
TIPOCAPUOYH TWV TTPOIOVTWY Kal TWV EAPTNHATWV.

8.2 Eyyunon

Kdépta eyyinong

2NV TeKPNPiwon TTou ouvodeUel auTOV Tov €EOTTAIOUO
Ba TpéTTel va Bpeite TNV KApTa gyylnong. Oa TpETTel va
OUPTTANPWOETE TTAAPWG TNV KAPTA KAl VA TNV ETTIOTPEWYETE
otov TrpounOeuty paldi pe avtiypago TnG oTTddEIgNnS
ayopdg ) Tou TipoAoyiou kal Ba AdReTe atrddEIgn.
2nueiwon: Av dev uTTopEiTE Va BpEiTe TNV KAPTA £yyUNONg
pMéoa OTnV TEKPNPiwOoT, TTPETTEN va TN {NTHOETE ATTO TOV
TTpouNBeUTH 0aG.

H eyyunon Treplopifetal JOVO OTA  KOTOAOKEUAOTIKG
eAaTTWPOTO Kal AQyel av eEapTrpaTa €xouv agaipedei,
UTTOOTEI XEIPIOPO 1 ETTIOKEUAOTEI Atmd AGAAO TTPOCWTTO
€KTOG ATTO TOV KATAOKEUQOTH.

8.3 Ai1GBeon ka1 avakUKAwon

To unxdvnua, Ta TTAPEAKOPEVA Kal N ouokeuaoia Ba
TTPE-TTEl va TagivounBouv yia @IAIKN TTPOg TO
TrepIBAAAOV avakU-KAwaon.
E Mévo yia Tig xwpeg TnG EK:
Mnv amoppitrteTe Ta NAEKTPIKG epyalcia
EEEE | podi ye Ta OIKIOKA atToppippaTal

ZUhewva pe Tnv odnyia 2002/96/EK oxeTikG

ME Ta amoBAnTa  €I0WV nAeKTPIKOU  Kal
nAekTpovikoU e€otrAiopou (AHHE) kail Tnv epapuoyn NG
oTo €0vikd Oikalo, Ta NAEKTPIKA epyaAcia TTou Oev givai
TTAéOV XPNOIKOTTOINCIUA TTPETTEI VA CUAAEYOVTAI XWPIOTA
KOl va aTroppiTrTovTal Je EPIBAAOVTIKG 0pB6 TPOTTO.
EvdéxeTan va yivouv aAAayég Xwpig rposidotroinon.
9. Kavoviocpuoi

9.1 Texvikd oToIxEia

&

L] =Aiootdosig iuavra Asiavong.

= OvopaaTIKA 10XUG €16600U.

= TayxUTnTa Pe QopTio.

j = MéyioTn d1dueTpog Tou CwAAva.

/[ ] = TaxuTtnTa TNG TAIViOG.
2

Lo

= Bdpog.

= 21a0uN 10X00G fxou.
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Lo, = Z1a6un Tieong rixou.

@ = AOVI0EIg

O1 Tigég TTou ava@épovTal IgXUOUV YIa OVOUAOTIKEG TACEIG
[U] 230/240 V
V-50/60 Hz - 110/120 V - 60Hz. Ta xaunAdtepn Tdon Kai
MOVTEAQ VIO OUYKEKPIPEVEG XWPEG, QUTEG OI TIMEG UTTOPET
va dIaPEPOUV.

Mpooé€te TOV apIBUSd €idoug otnv TTivakida TUTTOU Tou
pnxavAuatog. O1 gUTTOPIKEG OVOMPOOIEG TWV ETTINEPOUG
MNXavnUAaTwy evOEXETAI VA DIOPEPOUV.

NMAnpo@opicg yia TIg dovAoeig Kal Tov 86pufio
©6puBog TTpoodiopicuévog auppwva pe To EN 60745.
To TUTTIKO eTTiTTEdO NYXNTIKNAG TTIEONG TNG CUOCKEUNG TTOU
TTpoodiopioTnKe Pe TTPOIGV @iATpou A civar: ETritredo
NXNTIKAG TTieong 68 dB(A). Z1aBun 1oxU0g fxou 99 dB(A).
Avoxn K=3 dB.

®opdre TpOOoTACiOl AKOAG!

2UVOAIKEG TIEG dovhioewv(dlavuapaTikd ddpoioua TpIV
KOaTeEUBUVOEWY) TTOU TTPOCadIopiovTal CUPQWVA HE TO
mpoTutto EN 60745: Aciavan yuwooavidwv ah=4 m/s2,
K= 3 m/s2.

To eTTiTTEdO EKTTOUTTAG KPASATHWY TTOU SiVETAI OTO TTAPOV
OeATio TTANPOPOpPILV

€Xel PeTpnBei olpQwva e Pia TuTTOTTOINUEVN OOKIUA
Trou divetal oto EN 60745 kai pytropei va xpnoiyotroinBei
TN OUyKpIon &vog epyaAegiou pe €va aAAo. Mtropei va
XpnoigotoinBei  yia  TTPOKATAPKTIKA — afiohdynon NG
£€kBeong.

To dnNAwWEVO eTTITTEDO EKTTOUTTAG SOVATEWY QVTITIPOCWTTEUEI
TIG KUPIEG €PAPUOYEG Tou epyaAeiou. QoTéoo, av To
epyaAgio xpnoigoTrolgital yia OIAQOPETIKEG EPAPUOYEG,
ME DIaQOPETIKA eEapTApATA 1 dev OUVTNPEITAI CWOTA, N
EKTTOUTTY) dOVAOEWYV eVOEXETAI Va Dla@épEl. AUTO PUTTOPEI va
augnoel onuavTikd To eTTITTEdO €KBETNG ETTI TOU OUVOAIKOU
XPOVOU £pYaCiag.

H exTipnon Tou emmiTédou ékBeong o€ dovhoeig Ba TTPETTEN
€TTioNG va AauBavel uTTdywn Toug XpOVoug OTTOU TO £PYAAEIo
gival atmevepyoTroinuévo i Asitoupyei aAAG Oev eKTEAET TNV
epyaagia. Autd UTTOPEI va PEIWOEI ONUAVTIKE TO ETTITTEOO
£€kBeong €11 TOU CUVOAIKOU XPOVOU £pyaaiag.

Mpoodiopiote TPOCOeTa PETPO QO@AAgiag yia TNV
TIPOCTACIA TOU XEIPIOTA ATTO TIG ETTNIOPATEIS TWV OOVATEWV
OTTWG: VO CUVTNPEITE TO EPYAAEIO Kal Ta TTAPEAKOPEVA, VA
KpaTATE Ta XEPIA (EOTA, VO OPYOAVWVETE TOUG PUBPOUG TNG
epyaociag.

9.2 AQAwon Zuppépewong EE

H utroypdgouca: STAYER IBERICA, S.A.
Me dieubuvon:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)

TnA.: +34 91 691 86 30
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AnAwvw uttdé TNV €ubuvn pou OTI TO TIPOIOGV TTOU
TTEPIYPAPETAI OTO « TEXVIKA 2TOIXEIO» €ival OUPOWVO HE
Ta TTOPAKATW TTPOTUTTA 1) TUTTOTTOINUEVA €yypaga: UNE-
EN 60745-1:2010/A11:2011, UNE-EN 60745-2-4:2010/
A11:2012 olpgwva pe Toug kavoviopoug 2006/42/EK,
2004/108/EK, 2011/65/EE.

Ramiro de la fuente
AleuBuvwy Z0uBouiog
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A STAYE

Area Empresarial Andalucia - Se
C/ Sierra de Cazorla, 7

28320 - Pinto (Madrid) SPAI

Email: sales@grupostayer.co

Email: info@grupostayer.co

CE® Z REHS

www.grupostayer.com



