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Este manual es acorde con la fecha de fabricacion de
su maquina, informacién que encontrara en la tabla de
datos técnicos de la maquina adquirida, buscar actua-
lizaciones de manuales de nuestras maquinas en la
pagina web: www.grupostayer.com

Esta maquina ha sido disefiada para amolar,
lijar, tronzar y trabajar con cepillo, sin la apor-
tacion de agua. En combinacion con los uti-
les de lijar autorizados, es posible emplear
también la herramienta eléctrica para lijar.

1_INSTRUCCIONES ESPECIFICAS DE

SEGURIDAD

Advertencias de peligro generales al realizar tra-
bajos de amolado, lijado, con cepillos de alambre
y tronzado.

Esta herramienta eléctrica ha sido concebida para
amolar, lijar, trabajar con cepillos de alambre, y
tronzar.

Observe todas las advertencias de peligro, ins-
trucciones, ilustraciones y especificaciones
técnicas que se suministran con la herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las instrucciones
siguientes, ello puede provocar una electrocucion, in-
cendio y/o lesiones serias.

Esta herramienta eléctrica no es apropiada para
pulir. La utilizaciéon de la herramienta eléctrica en tra-
bajos para los que no ha sido prevista puede provocar
un accidente.

No emplee accesorios diferentes de aquellos que
el fabricante haya previsto o recomendado espe-
cialmente para esta herramienta eléctrica. El mero
hecho de que sea acoplable un accesorio a su herra-
mienta eléctrica no implica que su utilizaciéon resulte
segura.

Las revoluciones admisibles del util deberan ser
como minimo iguales a las revoluciones maximas
indicadas en la herramienta eléctrica. Aquellos
accesorios que giren a unas revoluciones mayores
a las admisibles pueden llegar a romperse y salir
despedidos.

El diametro exterior y el grosor del util deberan
corresponder con las medidas indicadas para su
herramienta eléctrica. Los Utiles de dimensiones
incorrectas no pueden protegerse ni controlarse con
suficiente seguridad.

Los orificios de los discos amoladores, bridas,
platos lijadores u otros ttiles deberan alojar exac-
tamente sobre el husillo de su herramienta eléc-
trica. Los Utiles que no ajusten correctamente sobre
el husillo de la herramienta eléctrica, al girar descen-
trados, generan unas vibraciones excesivas y pueden
hacerle perder el control sobre el aparato.

No use utiles dafiados. Antes de cada uso inspec-
cione el estado de los utiles con el fin de detec-
tar, p. ej., si estan desportillados o fisurados los
utiles de amolar, si esta agrietado o muy desgas-
tado el plato lijador, o si las puas de los cepillos

de alambre estan flojas o rotas. Si se le cae la
herramienta eléctrica o el util, inspeccione si han
sufrido algun dafio o monte otro util en correctas
condiciones. Una vez controlado y montado el util
situese Vd. y las personas circundantes fuera del
plano de rotacion del util y deje funcionar la herra-
mienta eléctrica en vacio, a las revoluciones maxi-
mas, durante un minuto. Por lo regular, aquellos
utiles que estén dafiados suelen romperse al realizar
esta comprobacion.

Utilice un equipo de proteccion personal.
Dependiendo del trabajo a realizar use una care-
ta, una proteccion para los ojos, o unas gafas de
proteccion. Si procede, emplee una mascarilla an-
tipolvo, protectores auditivos, guantes de protec-
cion o un mandil especial adecuado para proteger-
le de los pequeiios fragmentos que pudieran salir
proyectados al desprenderse del util o pieza. Las
gafas de proteccion deberan ser indicadas para pro-
tegerle de los fragmentos que pudieran salir despedi-
dos al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria
debera ser apta para filtrar las particulas producidas
al trabajar. La exposicion prolongada al ruido puede
provocar sordera.

Cuide que las personas en las inmediaciones se
mantengan a suficiente distancia de la zona de
trabajo. Toda persona que acceda a la zona de tra-
bajo debera utilizar un equipo de proteccién per-
sonal. Podrian ser lesionadas, incluso fuera del area
de trabajo inmediato, al salir proyectado fragmentos
de la pieza de trabajo o del til.

Unicamente sujete el aparato por las empufadu-
ras aisladas al realizar trabajos en los que el util
pueda tocar conductores eléctricos ocultos o el
propio cable del aparato. El contacto con conduc-
tores portadores de tensién puede hacer que las par-
tes metalicas del aparato le provoquen una descarga
eléctrica.

Mantenga el cable de red alejado del util en fun-
cionamiento. En caso de que Vd. Pierda el control
sobre la herramienta eléctrica puede llegar a cortarse
o enredarse el cable de red con el util y lesionarle su
mano o brazo.

Jamas deposite la herramienta eléctrica antes de
que el util se haya detenido por completo. El util
en funcionamiento puede llegar a tocar la base de
apoyo y hacerle perder el control sobre la herramienta
eléctrica.

No deje funcionar la herramienta eléctrica mien-
tras la transporta. El util en funcionamiento podria
lesionarle al engancharse accidentalmente con su
vestimenta.

Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del motor
aspira polvo hacia el interior de la carcasa, por lo que,
en caso de una acumulacion fuerte de polvo metélico,
ello puede provocarle una descarga eléctrica.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de mate-
riales combustibles. Las chispas producidas al tra-
bajar pueden llegar a incendiar estos materiales.
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No emplee utiles que requieran ser refrigerados
con liquidos. La aplicacién de agua u otros refri-
gerantes liquidos puede comportar una descarga
eléctrica.

Causas del rechazo y advertencias al respecto

El rechazo es un reaccién brusca que se produce al
atascarse o engancharse el Util, como un disco de
amolar, plato lijador, cepillo, etc. Al atascarse o en-
gancharse el util en funcionamiento, éste es frenado
bruscamente. Ello puede hacerle perder el control
sobre la herramienta eléctrica y hacer que ésta salga
impulsada en direccion opuesta al sentido de giro que
tenia el util.

En el caso, p. €j., de que un disco amolador se atas-
que o bloquee en la pieza de trabajo, puede suceder
que el canto del util que penetra en el material se en-
ganche, provocando la rotura del util o el rechazo del
aparato. Segun el sentido de giro y la posicién del util
en el momento de bloguearse puede que éste resulte
despedido hacia, o en sentido opuesto al usuario.

En estos casos puede suceder que el util incluso
llegue a romperse. El rechazo es ocasionado por la
aplicacién o manejo incorrecto de la herramienta eléc-
trica. Es posible evitarlo ateniéndose a las medidas
preventivas que a continuacion se detallan.

Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y man-
tenga su cuerpo y brazos en una posicion propicia
para resistir las fuerzas de reaccion. Si forma parte
del aparato, utilice siempre la empufiadura adicional
para poder soportar mejor las fuerzas del rechazo,
ademas de los pares de reaccién que se presentan
en la puesta en marcha. El usuario puede controlar
las fuerzas del rechazo y de reaccion si toma unas
medidas preventivas oportunas.

Jamas aproxime su mano al util en funcionamien-
to. En caso de un rechazo, el util podria lesionarle la
mano.

No se situe dentro del area hacia el que se moveria
la herramienta eléctrica al ser rechazada. Al resul-
tar rechazada, la herramienta eléctrica saldra despe-
dida desde el punto de bloqueo en direccion opuesta
al sentido de giro del util.

Tenga especial precaucién al trabajar esquinas,
cantos afilados, etc. Evite que el util de amolar re-
bote contra la pieza de trabajo o que se atasque.
En las esquinas, cantos afilados, o al rebotar, el Gtil en
funcionamiento tiende a atascarse. Ello puede hacerle
perder el control o causar un rechazo del util.

No utilice hojas de sierra para madera ni otros uti-
les dentados. Estos Utiles son propensos al rechazo 'y
pueden hacerle perder el control sobre la herramienta
eléctrica.

Instrucciones de seguridad especificas para ope-
raciones de amolado y tronzado

Use exclusivamente utiles homologados para su
herramienta eléctrica, en combinacioén con la ca-
peruza protectora prevista para estos utiles.

Los utiles que no fueron disefiados para su uso en
esta herramienta eléctrica pueden quedar insuficien-
temente protegidos y suponen un riesgo.

La caperuza protectora debera montarse firme-
mente en la herramienta eléctrica cuidando que
quede orientada de manera que ofrezca una segu-
ridad maxima, o sea, cubriendo al maximo la parte
del util a la que queda expuesta el usuario. La mi-
sion de la caperuza protectora es proteger al usuario
de los fragmentos que puedan desprenderse del util y
del contacto accidental con éste.

Solamente emplee el util para aquellos trabajos
para los que fue concebido. Por ejemplo, no emplee
las caras de los discos tronzadores para amolar. En
los utiles de tronzar, el arranque de material se lleva
a cabo con los bordes del disco. Si estos Utiles son
sometidos a un esfuerzo lateral, ello puede provocar
su rotura.

Siempre use para el util seleccionado una brida
en perfecto estado con las dimensiones y forma
correctas. Una brida adecuada soporta conveniente-
mente el Util reduciendo asi el peligro de rotura. Las
bridas para discos tronzadores pueden ser diferentes
de aquellas para otros discos de amolar.

No intente aprovechar los discos amoladores de
otras herramientas eléctricas mas grandes, aun-
que su diametro exterior se haya reducido sufi-
cientemente por el desgaste. Los discos amolado-
res destinados para herramientas eléctricas grandes
no son aptos para soportar las velocidades periféricas
mas altas a las que trabajan las herramientas eléctri-
cas mas pequefias, y pueden llegar a romperse.

Instrucciones de seguridad adicionales especifi-
cas para el tronzado

Evite que se bloquee el disco tronzador y una pre-
sion de aplicacion excesiva. No intente realizar
cortes demasiado profundos. Al solicitar en exceso
el disco tronzador éste es mas propenso a ladearse,
bloquearse, a ser rechazado, o a romperse.

No se coloque delante o detras del disco tronza-
dor en funcionamiento, alineado con la trayectoria
del corte. Mientras que al cortar, el disco tronzador es
guiado en sentido opuesto a su cuerpo, en caso de un
rechazo el disco tronzador y la herramienta eléctrica
son impulsados directamente contra Vd.

Si el disco tronzador se bloquea, o si tuviese que
interrumpir su trabajo, desconecte la herramienta
eléctrica y manténgala en esa posicion, sin mover-
la, hasta que el disco tronzador se haya detenido
por completo. Jamas intente sacar el disco tron-
zador en marcha de la ranura de corte, ya que ello
podria provocar un rechazo. Investigue y subsane la
causa del bloqueo.

No intente proseguir el corte, estando insertado el
disco tronzador en la ranura de corte. Una vez fue-
ra de la ranura de corte, espere a que el disco tron-
zador haya alcanzado las revoluciones maximas,
y prosiga entonces el corte con cautela. En caso
contrario el disco tronzador podria bloquearse, salirse
de la ranura de corte, o resultar rechazado.
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Soporte las planchas u otras piezas de trabajo
grandes para reducir el riesgo de bloqueo o recha-
zo del disco tronzador. Las piezas de trabajo gran-
des tienden a curvarse por su propio peso. La pieza de
trabajo debera apoyarse desde abajo a ambos lados
tanto cerca de la linea de corte como en los bordes.

Proceda con especial cautela al realizar recortes
“por inmersiéon” en paredes o superficies simila-
res. El disco tronzador puede ser rechazado al tocar
tuberias de gas o agua, conductores eléctricos, u
otros objetos.

Instrucciones de seguridad especificas para traba-
jos con hojas lijadoras

No use hojas lijadoras mas grandes que el sopor-
te, ateniéndose para ello a las dimensiones que
el fabricante recomienda. Las hojas lijadoras de un
diametro mayor que el plato lijador pueden provocar
un accidente, fisurarse, o provocar un rechazo.

Instrucciones de seguridad especificas para el tra-
bajo con cepillos de alambre.

Considere que las puas de los cepillos de alam-
bre pueden desprenderse también durante un uso
normal. No fuerce las puas ejerciendo una fuerza de
aplicacion excesiva. Las puas desprendidas pueden
traspasar muy facilmente tela delgada y/o la piel.

En caso de recomendarse el uso de una caperuza
protectora, evite que el cepillo de alambre alcance
a rozar contra la caperuza protectora. Los cepillos
de plato y de vaso pueden aumentar su diametro
por efecto de la presion de aplicacion y de la fuerza
centrifuga.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
ADICIONALES

Coléquese unas gafas de proteccion.

Utilice unos aparatos de exploracion adecuados
para detectar posibles tuberias de agua y gas o
cables eléctricos ocultos, o consulte a la compa-
nia local que le abastece con energia. El contacto
con cables eléctricos puede electrocutarle o causar un
incendio. Al dafar las tuberias de gas, ello puede dar
lugar a una explosion. La perforacion de una tuberia
de agua puede redundar en dafios materiales o provo-
car una electrocucion.

Desenclave el interruptor de conexién/desco-
nexién y coléquelo en la posicién de desconexion
en caso de cortarse la alimentacion de la herra-
mienta eléctrica, p. ej. debido a un corte del fluido
eléctrico o al sacar el enchufe con la herramien-
ta en funcionamiento. De esta manera se evita
una puesta en marcha accidental de la herramienta
eléctrica.

Al trabajar piedra utilice un equipo para aspira-
cion de polvo. El aspirador empleado debera ser

adecuado para aspirar polvo de piedra. La utiliza-
cién de estos equipos reduce los riesgos derivados
del polvo.

Utilice un soporte guia para tronzar piedra. Un
disco tronzador que no va guiado lateralmente puede
atascarse y provocar un rechazo.

Trabajar sobre una base firme sujetando la herra-
mienta eléctrica con ambas manos. La herramienta
eléctrica es guiada de forma mas segura con ambas
manos.

Mantenga limpio su puesto de trabajo. La mezcla
de diversos materiales es especialmente peligro-
sa. Las aleaciones ligeras en polvo pueden arder o
explotar.

No utilice la herramienta eléctrica si el cable esta
dafiado. No toque un cable dafiado, y desconecte
el enchufe de la red, si el cable se dafa durante el
trabajo. Un cable dafiado comporta un mayor riesgo
de electrocucion.

2_INSTRUCCIONES DE PUESTAEN

SERVICIO

COLOCACION

Lea integramente estas advertencias de
peligro e instrucciones. En caso de no
atenerse a las advertencias de peligro e
instrucciones siguientes, ello puede oca-
sionar una descarga eléctrica, un incendio
y/o lesion grave.

Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de trabajo
fijada con unos dispositivos de sujecién, o en un torni-
llo de banco, se mantiene sujeta de forma mucho mas
segura que con la mano.

MONTAJE

Montaje de los dispositivos de proteccion

Antes de cualquier manipulacién en la herramien-
ta eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de
corriente.

Caperuza protectora para amolar

Coloque la caperuza protectora 6 sobre el alojamien-
to en la herramienta eléctrica haciendo coincidir los
resaltes codificadores de la caperuza protectora con
el alojamiento. Al realizar esto, presione y mantenga
accionada la palanca de desenclavamiento 1.

Insertar la caperuza protectora 6 sobre el cuello del
husillo de manera que el collar asiente contra la brida
de la herramienta eléctrica, y gire la caperuza protec-
tora hasta enclavarla de forma perceptible.

Adapte la posicion de la caperuza protectora 6 a los
requerimientos del trabajo. Para ello, presione la pa-
lanca de desenclavamiento 1 hacia arriba, y gire en-
tonces la caperuza protectora 6 a la posicion deseada.



@& STAYER

Ajuste la caperuza protectora 6 de manera que las
chispas producidas no sean proyectadas contra

jLa caperuza protectora 6 solamente debera poder
girarse una vez aflojada la palanca de desencla-
vamiento 1! Si no fuera este el caso no debera
seguirse utilizando la herramienta eléctrica bajo
ninguna circunstancia y debera hacerse reparar
en un servicio técnico.

Observacion: Los resaltes de la caperuza protectora
6 aseguran que solamente pueda montarse una cape-
ruza protectora adecuada a la herramienta eléctrica.

Caperuza protectora para tronzar

Para tronzar metal, utilice siempre la caperuza pro-
tectora para tronzar 7.

Para tronzar piedra, utilice siempre la caperuza de
aspiracién para tronzar con soporte guia.

La caperuza protectora para tronzar 7 se monta igual
que la caperuza protectora para amolar 6.

Empunadura adicional

Solamente utilice la herramienta eléctrica con la
empuiadura adicional 4 montada.

Dependiendo del trabajo a realizar, enrosque la empu-
fiadura adicional 4 a la derecha o izquierda del cabe-
zal del aparato.

Empuinadura adicional antivibratoria

La empufadura adicional 4 amortigua las vibracio-
nes, lo cual permite trabajar de forma mas cémoda
y segura.

No modifique en manera alguna la empuiadura
adicional. No continue utilizando una empuinadura
adicional deteriorada.

CONEXION A LA RED ELECTRICA

jObserve la tension de red! La tension de la fuente
de energia debera coincidir con las indicaciones
en la placa de caracteristicas de la herramienta
eléctrica. Las herramientas eléctricas marcadas
con 230 V.

En caso de alimentar la herramienta eléctrica a través
de un grupo electrégeno (generador) que no disponga
de reservas de potencia suficientes, o que no incor-
pore un regulador de tension adecuado (con refuerzo
de la corriente de arranque), ello puede provocar una
merma de la potencia o conducir a un comportamien-
to desacostumbrado en la conexion. Compruebe si su
grupo electréogeno es adecuado, especialmente en lo
concerniente a la tensién y frecuencia de alimentacion.

DESCRIPCION ILUSTRADA

1 Tornillo de desenclavamiento de caperuza protectora
2 Boton de bloqueo del husillo

3 Interruptor de conexién/desconexion
4 Empufadura adicional

5 Husillo

6 Caperuza protectora para amolar

7 Brida de apoyo

8 Disco de amolar/ tronzar (no incluido)*
9 Brida de fijacion

10 Empufiadura giratoria - 3 posiciones*

*Los accesorios descritos e ilustrados no correspon-
den al material que se adjunta de serie. La gama com-
pleta de accesorios opcionales se detalla en nuestro
programa de accesorios.

3_INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO|

COLOCACION Y PRUEBAS

Para la puesta en marcha de la herramienta eléctri-
ca empuje hacia delante el interruptor de conexion/
desconexion 3.

Para enclavar el interruptor de conexién/desconexion
3 presione delante, hacia abajo, el interruptor de cone-
xién/desconexion 3 hasta enclavarlo.

Para desconectar la herramienta eléctrica suelte el

interruptor de conexién/desconexién 3, o en caso
de estar enclavado, presionelo brevemente atras, y
suelte a continuacion el interruptor de conexion/des-
conexion 3.

Verifique los utiles de amolar antes de su uso.
Los utiles de amolar deberan estar correctamente
montados, sin rozar en ningun lado. Deje funcio-
nar el util en vacio, al menos un minuto. No em-
plee utiles de amolar dafiados, de giro excéntrico,
o que vibren. Los Utiles de amolar dafiados pueden
romperse y causar accidentes.

CAMBIO DE HERRAMIENTAS

Antes de cualquier manipulacion en la herramien-
ta eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de
corriente.

Los discos de amolar y de tronzar pueden ponerse
muy calientes al trabajar; esperar a que se enfrien
antes de tocarlos.

- Limpie el husillo 5 y todas las demas piezas a montar.

- Al sujetar y aflojar los utiles de amolar, retenga el
husillo accionando para ello el botén de bloqueo del
husillo 2.

Solamente accione el boton de bloqueo del husillo
estando detenido el husillo. En caso contrario po-
dria dafiarse la herramienta eléctrica.

Disco de amolar

Tenga en cuenta las dimensiones de los utiles deb
amolar. El diametro del orificio debe ajustar correcta-
mente en la brida de apoyo 7.
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No emplee adaptadores ni piezas de reduccion.

Al montar discos tronzadores diamantados, observar
que la flecha de direccion de éste coincida con el sen-
tido de giro de la herramienta eléctrica (ver flecha mar-
cada en el cabezal del aparato). El orden de montaje
puede observarse en la pagina ilustrada.

Para sujetar el disco de amolar/tronzar 8, enroscar la
brida de fijacién 9 y apretarla a continuacién con la
llave de dos pivotes. Antes de enroscar tornillos gran-
des y largos en materiales duros debera taladrarse un
agujero con el diametro del nucleo de la rosca a una
profundidad aprox. correspondiente a 2/ 3 de la longi-
tud del tornillo.

Una vez montado el util de amolar, antes de poner-
lo a funcionar, verificar si éste esta correctamente
montado, y si no roza en ningun lado. Asegtrese
de que el util no roza contra la caperuza protecto-
ra, ni otras piezas.

Aspiracion de polvo y virutas

El polvo de ciertos materiales como, pinturas que
contengan plomo, ciertos tipos de madera y algunos
minerales y metales, puede ser nocivo para la salud.
El contacto y la inspiracion de estos polvos pueden
provocar en el usuario o en las personas circundantes
reacciones alérgicas y/o enfermedades respiratorias.
Ciertos polvos como los de roble, encina y haya son
considerados como cancerigenos, especialmente en
combinacion con los aditivos para el tratamiento de la
madera (cromatos, conservantes de la madera). Los
materiales que contengan amianto solamente debe-
ran ser procesados por especialistas.

— A ser posible utilice un equipo para aspiracion de
polvo.

— Observe que esté bien ventilado el puesto de trabajo.

— Se recomienda una mascarilla protectora con un fil-
tro de la clase P2.

Observe las prescripciones vigentes en su pais
sobre los materiales a trabajar.

LIMITES SOBRE EL TAMANO DE PIEZA A
TRABAJAR

Utiles de amolar admisibles

Puede utilizar todos los Utiles de amolar mencionados
en estas instrucciones de manejo. Las revoluciones
[min] o velocidad periférica [m/s] admisibles de los
Utiles de amolar empleados, deberan cumplir como
minimo las indicaciones detalladas en la tabla siguien-
te. Por ello, es imprescindible tener en cuenta las re-
voluciones o velocidad periférica admisibles que
figuran en la etiqueta del util de amolar.

N

180 8
230 8

22,2
22,2

8000 80
6500 80

INSTRUCCIONES GENERALES DE USO

Tenga precauciéon al ranurar en muros de car-
ga, ver apartado “Indicaciones referentes a la
estatica”.

Fijar la pieza de trabajo, a no ser que se mantenga
en una posicion firme por su propio peso.

No sobrecargue la herramienta eléctrica de tal ma-
nera que llegue a detenerse.

Los discos de amolar y de tronzar pueden ponerse
muy calientes al trabajar; esperar a que se enfrien
antes de tocarlos.

Desbastado

Jamas utilice discos tronzadores para desbastar.
Con un angulo de ataque entre 30° y 40° obtiene los
mejores resultados al desbastar. Guie la herramien-
ta eléctrica con movimiento de vaivén ejerciendo una
presion moderada. De esta manera se evita que la
pieza se sobrecaliente, que cambie de color y que se
formen estrias.

Plato pulidor de fibra

El plato pulidor de fibra (accesorio especial) le permite
trabajar también superficies convexas y perfiles.

Los platos pulidores de fibra disponen de una vida util
mucho mas alta, generan menos ruido, y se calientan
menos que los discos lijadores convencionales.

Tronzado de metal

Para tronzar metal, utilice siempre la caperuza pro-
tectora para tronzar 7.

Al tronzar trabaje con un avance moderado adecuado
al tipo de material a trabajar. No presione el disco de
tronzar, no lo ladee, ni ejerza un movimiento oscilante.
Después de desconectar el aparato no trate de frenar
el disco de tronzar presionandolo lateralmente.

[ T3 & La herramienta eléctrica debera
| | ¥ guiarse siempre a contramarcha.
En caso contrario, puede ocurrir
que ésta sea impulsada de ma-
nera incontrolada fuera de la ra-
nura de corte.

Al tronzar perfiles, o tubos de
seccion rectangular cortar por el
lado mas pequefio.

La herramienta eléctrica solamente debera utilizar-
se para amolar o tronzar sin la aportacién de agua.

Para tronzar piedra se recomienda emplear un disco
tronzador diamantado. Para evitar que el disco pueda
ladearse, debera emplearse la caperuza de aspiracion
para tronzar con soporte guia.

Solamente utilice la herramienta eléctrica con un equi-
po de aspiracion, empleando ademas una mascarilla
antipolvo. El aspirador empleado debera ser adecua-
do para aspirar polvo de piedra. STAYER le ofrece
unos aspiradores y carter de aspiracion adecuados.
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Conecte la herramienta eléctrica y
asiente la parte anterior del soporte
guia sobre la pieza.

Desplace la herramienta eléctrica
con un avance moderado adecuado
al tipo de material a trabajar.

4_INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO

Y LIMPIEZA

LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, LUBRICACION,
AFILADOS

Antes de cualquier manipulacién en la herramien-
ta eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de
corriente.

Mantenga limpia la herramienta eléctrica y las re-
jillas de refrigeracion para trabajar con eficacia y
seguridad. En ciertas aplicaciones extremas, al
trabajar metales, puede llegar a acumularse en el
interior de la herramienta eléctrica polvo suscepti-
ble de conducir corriente.

Ello puede mermar la eficacia del aislamiento de
la herramienta eléctrica. En estos casos se reco-
mienda aplicar un equipo de aspiracion estaciona-
rio, soplar frecuentemente las rejillas de refrigera-
cion, e intercalar un fusible diferencial (Fl).

Almacene y trate cuidadosamente los accesorios. Si
a pesar de los esmerados procesos de fabricacion y
control, la herramienta eléctrica llegase a averiarse,
la reparacion debera encargarse a un servicio técnico
autorizado para herramientas eléctricas STAYER.

SERVICIO DE REPARACION

El servicio técnico le asesorara en las consultas que
pueda Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento
de su producto, asi como sobre piezas de recambio.
Los dibujos de despiece e informaciones sobre las
piezas de recambio las podra obtener también en in-
ternet bajo: info@grupostayer.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gus-

tosamente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y
ajuste de los productos y accesorios.

GARANTIA

Tarjeta de Garantia

Entre los documentos que forman parte de la herra-
mienta eléctrica encontrara la tarjeta de garantia.
Debera rellenar completamente la tarjeta de garantia
aplicando a esta copia del ticket de compra o factura
y entregarla a su revendedor a cambio del correspon-
diente acuse de recibo.

iNOTA! Si faltara esta tarjeta pidasela de inmediato
a su revendedor.

La garantia se limita Gnicamente a los defectos de fa-
bricacién o de mecanizacion y cesa cuando las piezas
hayan sido desmontadas, manipuladas o reparadas
fuera de la fabrica.

ELIMINACION

Es obligatorio que las herramientas eléctricas, acc
sorios y embalajes sean sometidos a un proceso de
recuperacion que respete el medio ambiente.

Sélo para los paises de la UE:

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!
Conforme a la Directriz Europea 2012/19/

UE sobre aparatos eléctricos y electronicos
inservibles, tras su transposicion en ley na-
cional, deberan acumularse por separado

:

las herramientas eléctricas para ser someti-

das a un reciclaje ecolégico.
Reservado el derecho de modificacién.
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_MARCADO NORMATIVO

CARACTERISTICAS TECNICAS

Estos datos son validos para tensiones nominales de
[U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los va-
lores pueden variar si la tension fuese inferior, y en las
ejecuciones especificas para ciertos paises. Preste
atencion al n° de articulo en la placa de caracteristicas
de su aparato, ya que las denominaciones comercia-
les de algunos aparatos pueden variar.

Reservados los derechos a modificaciones rela-
cionadas con el avance técnico.

@ = Potencia nominal absorbida
= N° de revoluciones. De marcha en vacio
C,, = Diametro maximo del disco max

g = Rosca del husillo

@ = Masa

Niveles acusticos tipicos en evaluacién A:
L

PA

Lon

@ = Aceleracion evaluada tipicamente en la zona
mano/brazo

= Nivel de presién acustica
= Nivel de potencia acustica

El nivel acustico durante los trabajos puede sobrepa-
sar los 85 dB(A).

iLlevar cascos de proteccion auditiva!

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN60745.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(Conformes a las normas que rigen actualmente).

10

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

El que suscribe:
STAYER IBERICA, S.A.
Con direccion:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81/ Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el pro-
ducto descrito bajo “Datos técnicos” estd en confor-
midad con las normas o documentos normalizados
siguientes: EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-
1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 de
acuerdo con las regulaciones 2006/42/EC, 2014/30/
EU,2011/65/EU.

Ramiro de la Fuente
Director Manager

(S
C€ Z R&HS

Enero 2021
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Questo manuale é coerente con la data di fabbricazione
del vostro computer, potrete trovare informazioni
sui dati tecnici della macchina acquistata controllo
manuale degli aggiornamenti delle nostremacchine

sul sito: www.grupostayer.com
I"elettroutensile pud essere utilizzato per la

levigatura con carta vetrata.
1_DI SICUREZZA SPECIFICHE

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di leviga-
tura, levigatura con carta vetrata, lavori con spaz-
zole metalliche e troncatura.

Questo elettroutensile & previsto per essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice per carta a
vetro, spazzola metallica e troncatrice. Attenersi
a tutte le avvertenze di pericolo, istruzioni,
rappresentazioni e dati che si ricevono con
I'elettroutensile. In caso di mancata osservanza delle
seguenti istruzioni vi & il pericolo di provocare una
scossa elettrica, di sviluppare incendi e/o di provocare
seri incidenti.

Questo elettroutensile non é adatto per operazioni
di lucidatura. Utilizzando [I'elettroutensile per
applicazioni non esplicitamente previste per lo stesso,
si vengono a sviluppare situazioni pericolose e si
provocano incidenti.

L elettroutensile & ideale per la troncatura, la
agrossatura e la spazzolatura di materiali
metallici e materiali pietrosi senza I'impiego di
acqua. Con utensili abbrasivi ammessi

Non utilizzare nessun accessorio che la casa
costruttrice non abbia esplicitamente previsto
e raccomandato per questo elettroutensile. I
semplice fatto che un accessorio possa essere fissato
al Vostro elettroutensile non € una garanzia per un
impiego sicuro.

Il numero di giri ammesso dell’accessorio
impiegato deve essere almeno tanto alto
quanto il numero massimo di giri riportato

sull’elettroutensile. Un accessorio che gira piu
rapidamente di quanto consentito pud rompersi in vari
pezzi e venir lanciato intorno.

Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
montato devono corrispondere ai dati delle
dimensioni dell’elettroutensile in dotazione.
In caso di utilizzo di portautensili e di accessori di
dimensioni sbagliate non sara possibile schermarli
oppure controllarli a sufficienza.

Dischi abrasivi, flange, platorelli oppure altri

portautensili ed accessori devono adattarsi
perfettamente al mandrino portamola
dell’elettroutensile in dotazione. Portautensili

ed accessori che non si adattino perfettamente al
mandrino portamola dell’elettroutensile non ruotano
in modo uniforme, vibrano molto forte e possono
provocare la perdita del controllo.

Non utilizzare mai portautensili od accessori
danneggiati. Prima di ogni utilizzo controllare i
portautensili e gli accessori ed accertarsi che
sui dischi abrasivi non vi siano scheggiature
o crepature, che il platorello non sia soggetto
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ad incrinature, crepature o forte usura e che le
spazzole metalliche non abbiano fili metallici
allentati oppure rotti. Se I'elettroutensile oppure
I’accessorio impiegato dovesse sfuggire dalla
mano e cadere, accertarsi che questo non
abbia subito nessun danno oppure utilizzare
un accessorio intatto. Una volta controllato
e montato il portautensili o accessorio, far
funzionare I’elettroutensile per la durata di un
minuto con il numero massimo di giri avendo
cura di tenersi lontani e di impedire anche ad altre
persone presenti di avvicinarsi al portautensili o
accessorio in rotazione. Nella maggior parte dei casi
i portautensili o accessori danneggiati si rompono nel
corso di questo periodo di prova.

Indossare abbigliamento di protezione. A
seconda dell’applicazione in corso utilizzare
una visiera completa, maschera di protezione
per gli occhi oppure occhiali di sicurezza. Per
quanto necessario, portare maschere per polveri,
protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da
piccole particelle di levigatura o di materiale. Gli
occhi dovrebbero essere protetti da corpi estranei
espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni. La
maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata
durante 'applicazione. Esponendosi per lungo tempo
ad un rumore troppo forte vi & il pericolo di perdere
I'udito.

Avere cura di evitare che altre persone possano
avvicinarsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni
persona che entra nella zona di operazione deve
indossare un abbigliamento protettivo personale.
Frammenti del pezzo in lavorazione oppure utensili
rotti possono volar via oppure provocare incidenti
anche al di fuori della zona diretta di lavoro.

Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo che
I’accessorio impiegato possa arrivare a toccare
cavi elettrici nascosti oppure anche il cavo elettrico
della macchina stessa, tenere [I’elettroutensile
afferrandolo sempre alle superfici di impugnatura
isolate. Un contatto con un cavo elettrico mette sotto
tensione anche le parti in metallo dell’elettroutensile e
provoca quindi una scossa elettrica.

Tenere il cavo di collegamento elettrico sempre
lontano da portautensili o accessori in rotazione.
Se si perde il controllo sull’elettroutensile vi ¢ il pericolo
di troncare o di colpire il cavo di collegamento elettrico
e la Vostra mano o braccio puo arrivare a toccare il
portautensili o accessorio in rotazione.

Mai poggiare [I'elettroutensile prima che il
portautensili o ’accessorio impiegato non si sia
fermato completamente. L'utensile in rotazione
pud entrare in contatto con la superficie di appoggio
facendoVi perdere il controllo sulla macchina
pneumatica.

Mai trasportare [I'elettroutensile mentre questo
dovesse essere ancora in funzione. Attraverso un
contatto casuale I'utensile in rotazione potrebbe fare
presa sugli indumenti oppure sui capelli dell'operatore
e potrebbe arrivare a ferire seriamente il corpo
dell’operatore.
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Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del
motore attira polvere nella carcassa ed una forte
raccolta di polvere di metallo pud provocare pericoli
di origine elettrica.

Non utilizzare mai I’elettroutensile nelle vicinanze
di materiali infiammabili. Le scintille possono far
prendere fuoco questi materiali.

Non utilizzare mai accessori che richiedano
refrigeranti liquidi. L'utilizzo di acqua o di altri liquidi
refrigeranti pud provocare una scossa di corrente
elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo € I'improvvisa reazione in seguito
ad agganciamento oppure blocco di accessorio
in rotazione come pud essere un disco abrasivo,
platorello, spazzola metallica ecc..

Agganciandosi oppure bloccandosi il portautensili
0 accessorio provoca un arresto improvviso della
rotazione dello stesso. In questo caso I'operatore
non € piu in grado di controllare I'elettroutensile ed al
punto di blocco si provoca un rimbalzo dello stesso
che avviene nella direzione opposta a quella della
rotazione del portautensili o dell’accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o
bloccato nel pezzo in lavorazione, il bordo del disco
abrasivo che si abbassa nel pezzo in lavorazione pu6
rimanere impigliato provocando in questo modo una
rottura oppure un contraccolpo del disco abrasivo. Il
disco abrasivo si avvicina o si allontana dall'operatore
a seconda della direzione di rotazione che ha nel
momento in cui si blocca. In tali situazioni & possibile
che le mole abrasive possano anche rompersi. Un
contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non
appropriato oppure non corretto dell’elettroutensile.
Esso pud essere evitato soltanto prendendo misure
adatte di sicurezza come dalla descrizione che segue.

Tenere sempre ben saldo [Ielettroutensile e
portare il proprio corpo e le proprie braccia in una
posizione che Vi permetta di compensare le forze
di contraccolpo. Se disponibile, utilizzare sempre
I'impugnatura supplementare in modo da poter
avere sempre il maggior controllo possibile su forz
di contraccolpi oppure momenti di reazione che
si sviluppano durante la fase in cui la macchina
raggiunge il regime di pieno carico. Prendendo
appropriate misure di precauzione I'operatore pud
essere in grado di tenere sotto controllo le forze di
contraccolpo e quelle di reazione a scatti.

Mai avvicinare la propria mano alla zona degli
utensili in rotazione. Nel corso dell'azione di
contraccolpo il portautensili o accessorio potrebbe
passare sulla Vostra mano.

Evitare di avvicinarsi con il proprio corpo alla
zona in cui I'elettroutensile viene mosso in caso
di un contraccolpo. Un contraccolpo provoca uno
spostamento improvviso dell’elettroutensile  che
si sviluppa nella direzione opposta a quella della
rotazione della mola abrasiva al punto di blocco.
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Operare con particolare attenzione in prossimita
di spigoli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di
impedire che portautensili o accessori possano
rimbalzare dal pezzo in lavorazione oppure
possano rimanervi bloccati. L'utensile in rotazione
ha la tendenza a rimanere bloccato in angoli, spigoli
taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cio provoca una
perdita del controllo oppure un contraccolpo.

Non utilizzare seghe a catena e neppure lame
dentellate. Questo tipo di accessori provocano
spesso un contraccolpo oppure la perdita del controllo
sull’elettroutensile.

Particolari avvertenze di pericolo per operazioni di
levigatura e di troncatura

Utilizzare esclusivamente utensili abrasivi che
siano esplicitamente ammessi per I'elettroutensile
in dotazione e sempre in combinazione con la
cuffia di protezione prevista per ogni utensile
abrasivo. Utensili abrasivi che non sono previsti per
I'elettroutensile non possono essere sufficientemente
schermati e sono insicuri.

La cuffia di protezione deve essere applicata con
sicurezza all’elettroutensile e regolata in modo
tale da poter garantire il massimo possibile di
sicurezza, cioé, che la parte dell’utensile abrasivo
che senza protezione indica verso I'operatore
deve essere ridotta al minimo possibile. La cuffia
di protezione ha il compito di proteggere 'operatore
da frammenti e da contatti accidentali con l'utensile
abrasivo.

Utensili abrasivi possono essere utilizzati
esclusivamente per le possibilita applicative
esplicitamente raccomandate. P. es.: Mai eseguire
lavori di levigatura con la superficie laterale di un
disco abrasivo da taglio diritto. Mole abrasive da taglio
diritto sono previste per I'asportazione di materiale con
il bordo del disco. Esercitando dei carichi laterali su
questi utensili abrasivi vi & il pericolo di romperli.

Per la mola abrasiva selezionata, utilizzare sempre
flange di serraggio che siano in perfetto stato e che
siano della corretta dimensione e forma. Flange
adatte hanno una funzione di corretto supporto della
mola abrasiva riducendo il piu possibile il pericolo di
una rottura della mola abrasiva. E possibile che vi sia
una differenza tra flange per mole abrasive da taglio
diritto e flange per mole abrasive di altro tipo.

Non utilizzare mai mole abrasive usurate previste
per elettroutensili piu grandi. Mole abrasive previste
per elettroutensili pii grandi non sono concepite per
le maggiori velocita di elettroutensili piu piccoli e
possono rompersi.

Ulteriori avvertenze di pericolo specifiche per la-
vori di troncatura

Evitare di far bloccare il disco abrasivo da taglio
diritto oppure di esercitare una pressione troppo
alta.
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Non eseguire tagli eccessivamente profondi.
Sottoponendo la mola da taglio diritto a carico
eccessivo se ne aumenta la sollecitazione e la
si rende maggiormente soggetta ad angolature
improprie o a blocchi venendo cosi a creare il pericolo
di contraccolpo oppure di rottura dell’'utensile abrasivo.

Evitare di avvicinarsi alla zona anteriore o
posteriore al disco abrasivo da taglio in rotazione.
Quando I'operatore manovra la mola da taglio diritto
nel pezzo in lavorazione in direzione opposta a quella
della propria persona, pud capitare che in caso di un
contraccolpo il disco in rotazione faccia rimbalzare con
violenza I'elettroutensile verso I'operatore.

Qualora il disco abrasivo da taglio diritto dovesse
incepparsi oppure si dovesse interrompere
il lavoro, spegnere [Ielettroutensile e tenerlo
fermo fino a quando il disco si sara fermato
completamente. Non tentare mai di estrarre il
disco abrasivo dal taglio in esecuzione perché si
potrebbe provocare un contraccolpo. Rilevare ed
eliminare la causa per il blocco.

Mai rimettere I’elettroutensile in funzione fintanto
che esso si trovi ancora nel pezzo in lavorazione.
Prima di continuare ad eseguire il taglio
procedendo con la dovuta attenzione, attendere
che il disco abrasivo da taglio diritto abbia
raggiunto la massima velocita. In caso contrario &
possibile che il disco resti agganciato, sbalzi dal pezzo
in lavorazione oppure provochi un contraccolpo.

Dotare di un supporto adatto pannelli oppure
pezzi in lavorazione di dimensioni maggiori in
modo da ridurre il rischio di un contraccolpo
dovuto ad un disco abrasivo da taglio diritto che
rimane bloccato. Pezzi in lavorazione di dimensioni
maggiori possono piegarsi sotto I'effetto del proprio
peso. Provvedere a munire il pezzo in lavorazione di
supporti adatti al caso specifico sia nelle vicinanze del
taglio di troncatura che in quelle del bordo.

Operare con particolare attenzione in caso di
«tagli dal centro» da eseguire in pareti gia esistenti
oppure in altre parti non visibili. Il disco abrasivo
da taglio diritto che inizia il taglio sul materiale pud
provocare un contraccolpo se dovesse arrivare
a troncare condutture del gas o dellacqua, linee
elettriche oppure oggetti di altro tipo.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori di levi-
gatura con carta vetro

Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi ma
attenersi alle indicazioni del rispettivo produttore
relative alle dimensioni dei fogli abrasivi. Fogli
abrasivi che dovessero sporgere oltre il platorello
possono provocare incidenti oppure blocchi, strappi
dei fogli abrasivi oppure contraccolpi.
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Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con
spazzole metalliche

Tenere presente che la spazzola metallica perde
pezzi di fil di ferro anche durante il comune impiego.
Non sottoporre i fili metallici a carico troppo elevato
esercitando una pressione troppo alta. Pezzi di fil
di ferro espulsi in aria possono penetrare molto
facilmente attraverso indumenti sottili e/o la pelle.

Impiegando una cuffia di protezione si impedisce
che la cuffia di protezione e la spazzola metallica
possano toccarsi. | diametri delle spazzole a disco
e delle spazzola a tazza possono essere aumentati
attraverso forze di pressione e tramite I'azione di forze
centrifugali.

Ulteriori avvertenze di pericolo

Indossare degli occhiali di protezione.

Al fine di rilevare linee di alimentazione nascoste,
utilizzare adatte apparecchiature di ricerca oppure
rivolgersi alla locale societa erogatrice. Un contatto
con linee elettriche pud provocare lo sviluppo di
incendi e di scosse elettriche. Danneggiando linee del
gas si puo creare il pericolo di esplosioni. Penetrando
una tubazione dell'acqua si provocano seri danni
materiali oppure vi € il pericolo di provocare una
scossa elettrica.

Se l'alimentazione di corrente viene interrotta
p. es. a causa di mancanza di corrente oppure
di estrazione della spina di rete, sbloccare
l'interruttore di avvio arresto e posizionarlo
su arresto. In questo modo viene impedito un
riavviamento incontrollato.

Per lavorare la pietra utilizzare un’aspirazione
polvere. L’aspirapolvere deve essere adatto
all’aspirazione di polvere minerale e disporre di
rispettiva omologazione. L'utilizzo di tali dispositivi
contribuisce a ridurre lo svilupparsi di situazioni
pericolose provocate dalla presenza di polvere.

Per tagliare materiale pietroso utilizzare una slitta
di guida. In caso di mancanza di una slitta laterale
vi € il pericolo che la mola da taglio resti agganciata
provocando un contraccolpo.

Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in
lavorazione pud essere bloccato con sicurezza in
posizione solo utilizzando un apposito dispositivo di
serraggio oppure una morsa a vite e non tenendolo
con la semplice mano.

Mantenere pulita la propria zona di lavoro.
Miscele di materiali di diverso tipo possono risultare
particolarmente pericolose. La polvere di metalli
leggeri pud essere inflammabile ed esplosiva.

Mai utilizzare [Ielettroutensile con un cavo
danneggiato. Non toccare il cavo danneggiato
ed estrarre la spina di rete in caso che si dovesse
danneggiare il cavo mentre si lavora. Cavi danneggiati
aumentano il rischio di una scossa di corrente elettrica.




@& STAYER

2_ISTRUZIONI PER LAMESSA IN

IL POSIZIONAMENTO E FISSAGGIO DELLA
MACCHINA

Leggere tutte le avvertenze di pericolo e
le istruzioni operative. In caso di mancato
rispetto delle avvertenze di pericolo e delle
istruzioni operative si potra creare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o
incidenti gravi.

Durante le operazioni di lavoro & necessario tenere
I'elettroutensile sempre con entrambe le mani ed
adottare una posizione di lavoro sicura. Utilizzare
con sicurezza l'elettroutensile tenendolo sempre con
entrambe le mani.

MONTAGGIO

Montaggio del dispositivo di protezione

Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Cuffia di protezione per la levigatura

Applicare la cuffia di protezione 6 sul supporto
sull’elettroutensile fino a quando le camme codificatrici
della cuffia di protezione coincidono con il supporto.
Premere, tenendo contemporaneamente la levetta di
sblocco 1.

Premere la cuffia di protezione 6 sul collare alberino
fino a quando il collare della cuffia di protezione
arriva a poggiare alla flangia dell’elettroutensile e
ruotare la cuffia di protezione fino a farla innestare
percettibilmente in posizione.

Adattare la posizione della cuffia di protezione 6 alle
esigenze dell'operazione in corso. Spingere a tal fine
la levetta di sblocco 1 verso l'alto e ruotare la cuffia di
protezione 6 sulla posizione richiesta.

Regolare la cuffia di protezione 6 in modo tale da
impedire che si abbia una scia di scintille in di-
rezione dell’operatore.

La cuffia di protezione 6 deve poter essere girata
soltanto attivando la levetta di sblocco 1! In caso
contrario evitare assolutamente di continuare ad
utilizzare I’elettroutensile e consegnarlo al Centro
di Assistenza Clienti.

Nota bene: Le camme codificatrici applicate alla
cuffia di protezione 6 assicurano che all’elettroutensile
possa essere montata soltanto una cuffia di protezione
adatta.eléctrica.

Cuffia di protezione per la troncatura
Per la troncatura di metallo utilizzare sempre la cu-
ffia di protezione per la troncatura 7.

Per la troncatura di pietre utilizzare sempre la cu-
ffia di aspirazione per la troncatura con slitta di
guida.

La cuffia di protezione per la troncatura 7 viene
montata come la cuffia di protezione per la levigatura

Impugnatura supplementare

Utilizzare il Vostro elettroutensile soltanto con
I'impugnatura supplementare 4.

A seconda della posizione di lavoro che si preferisce,
avvitare l'impugnatura supplementare 4 a destra
oppure a sinistra della testata ingranaggi.

Impugnatura supplementare antivibrazioni

Limpugnatura  supplementare  antivibrazioni 4
permette di lavorare a vibrazione ridotta e quindi di
lavorare in modo piu piacevole e sicuro.

Non eseguire mai nessuna modifica all'impugnatura
supplementare.

Non continuare mai ad utilizzare un’impugnatura
supplementare danneggiata.

CONNESSIONE ALLA RETE

Osservare la tensione di rete! La tensione della rete
deve corrispondere a quella indicata sulla targhetta
dell’elettroutensile. Gli elettroutensili con l'indicazione
di 230 V possono essere collegati anche alla rete di
220 V.

Utilizzando I'elettroutensile con generatori mobili di
corrente che non dispongono di sufficienti riserve
di potenza o che non hanno un’adatta regolazione
di tensione con amplificazione della corrente di
avviamento, € possibile che durante la fase della
messa in funzione si abbia un calo della potenza
oppure un comportamento atipico. Si prega di
accertarsi che il generatore di corrente utilizzato
corrisponda ai requisiti richiesti, in modo particolare
per quanto riguarda la tensione e la frequenza di rete.

DESCRIZIONE ILLUSTRATO

1 Vite di sblocco per cuffia di protezione

2 Tasto di bloccaggio dell’alberino

3 Interruttore di avvio/arresto

4 Impugnatura supplementare

5 Filettatura alberino

6 Cuffia di protezione per la levigatura

7 Flangia di alloggiamento

8 Mola abrasiva da sgrosso e taglio (non inclusa)*
9 Dado di serraggio

10 Impugnatura girevole - 3 posizioni *

*L’accessorio illustrato oppure descritto non
e compreso nel volume di fornitura standard.
L'accessorio completo & contenuto nel nostro
programma accessori.
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3_lISTRUZIONI PER L'USO

IL POSIZIONAMENTO E TEST

- Per accendere I'elettroutensile, spingere l'interruttore
avvio/arresto 3 in avanti.

- Per bloccare l'interruttore avvio/arresto 3 premere
I'interruttore avvio/arresto 3 verso il basso nella parte
anteriore, fino allo scatto in posizione.

- Per spegnere I'elettroutensile rilasciare I'interruttore
avvio/arresto 3 oppure, quando € bloccato, premere
l'interruttore avvio/arresto 3 nella parte posteriore
brevemente verso il basso e rilasciarlo.

Prima di utilizzarli, controllare lo stato degli utensili
abrasivi. L'utensile abrasivo deve essere montato
perfettamente e deve poter ruotare liberamente.
Eseguire una prova di funzionamento per almeno
1 minuto e senza sottoporre a carico. Non utilizzare
mai utensili abrasivi difettosi, ovalizzati oppure che
vibrano. Utensili abrasivi difettosi possono andare in
pezzi e creare il pericolo di incidenti.

STRUMENTO CAMBIA

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli

Polveri e materiali come vernici contenenti piombo,
alcuni tipi di legname, minerali e metalli possono
essere dannosi per la salute. Il contatto oppure
l'inalazione delle polveri possono causare reazioni
allergiche e/o malattie delle vie respiratorie
dell’operatore oppure delle persone che si trovano
nelle vicinanze. Determinate polveri come polvere
da legname di faggio o di quercia sono considerate
cancerogene, in modo particolare insieme ad additivi
per il trattamento del legname (cromato, protezione
per legno). Materiale contenente amianto deve essere
lavorato esclusivamente da personale specializzato.

— Utilizzate, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.

— Provvedere per una buona aerazione del posto di
lavoro.

— Si consiglia di portare una mascherina protettiva con
classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel Vostro paese per
i materiali da lavorare.

LIMITIALLE DIMENSIONI DEL PEZZO

Prima di qualunque intervento sull’elettrouten-
sile estrarre la spina di rete dalla presa. | dischi
abrasivi e quelli da taglio tendono a scaldarsi
molto durante la lavorazione. Non afferrarli mai
con le mani fintanto che non si siano raffreddati
completamente.

- Pulire la filettatura alberino 5 e tutti i componenti da
montare.

- Per bloccare in posizione e sbloccare gli utensili
abrasivi, premere il tasto di bloccaggio dell'alberino 2
per bloccare I'alberino.

Azionare il tasto di bloccaggio dell’alberino solo ed
esclusivamente quando l'alberino & fermo. In caso
contrario I'elettroutensile potrebbe subire dei danni.

Mola abrasiva da sgrosso

Tenere sempre in considerazione le dimensioni degli
utensili abrasivi. Il diametro del foro deve corrispondere
perfettamente e senza gioco alla flangia 7.

Non utilizzare mai né riduzioni né adattatori.

Utilizzando mole da taglio diamantate, accertarsi che
la freccia indicante il senso di rotazione applicata sulla
mola da taglio diamantata corrisponda al senso di
rotazione dell’elettroutensile (vedere freccia indicante
il senso di rotazione applicata sulla testata ingranaggi).
La sequenza del montaggio € riportata sulla pagina
con la rappresentazione grafica.

Per il fissaggio della mola abrasiva da sgrosso e
taglio 8 avvitare il dado di serraggio 9 e stringerlo con
la chiave a forcella. Dopo il montaggio dell'utensile
abrasivo verificare prima dell’accessione, se I'utensile
abrasivo &€ montato in modo corretto e pud essere
girato senza impedimenti. Assicurarsi che I'utensile
abrasivo non venga a contatto con la cuffia di
protezione o altre parti.
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Utensili abrasivi ammessi

Possono essere utilizzati tutti gli utensili abrasivi
riportati nelle presenti Istruzioni per I'uso. La velocita
ammessa [min-1] oppure la velocita perimetrale [m/s]
degli utensili abrasivi utilizzati devono corrispondere al
minimo ai valori riportati nella tabella che segue.

Per questo motivo, tenere in considerazione il numero
di giri consentito oppure la velocita periferica riportata
sull’etichetta dell’'utensile abrasivo.

N o

180
230

8
8

222
22,2

8000
6500

80

ISTRUZIONI D’USO

Attenzione quando si eseguono intagli in pareti
portanti, cfr. paragrafo «Indicazioni relative alla
statica».

Bloccare il pezzo in lavorazione in modo adatto a
meno che esso non abbia di per sé una stabilita
sicura dovuta al proprio peso.

Non sottoporre I’elettroutensile a carico tanto ele-
vato da farlo fermare. | dischi abrasivi e quelli da
taglio tendono a scaldarsi molto durante la lavora-
zione. Non afferrarli mai con le mani fintanto che
non si siano raffreddati completamente.
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Lavori di sgrossatura

Mai utilizzare mole abrasive da taglio diritto per
lavori di sgrossatura!

Con un’angolatura di regolazione da 30° fino a 40°
si raggiungono i migliori risultati in caso di lavori di
sgrossatura. Esercitando una pressione moderata,
spostare I'elettroutensile da una parte all'altra.
Questa procedura consente di evitare che il pezzo in
lavorazione si scaldi troppo, cambi di colore e che si
formino scanalature.

Disco lamellare

Tramite il disco lamellare (accessorio opzionale) &
possibile lavorare anche superfici convesse e profilati.
| dischi lamellari hanno una durata considerevolmente
pit lunga, un livello minore di rumorosita e temperature
di levigatura piu basse di quelle di mole abrasive
tradizionali.

Troncatura di metallo

Per la troncatura di metallo utilizzare sempre la cu-
ffia di protezione per la troncatura 7.

Eseguendo lavori di troncatura, avanzare
moderatamente ed adattando il movimento al
materiale in elaborazione. Non esercitare nessuna
pressione sulla mola da taglio, evitare angolature
improprie e non oscillare. Non cercare mai di frenare
sottoponendo a pressione laterale mole abrasive da
taglio che continuano a girare per inerzia.

Con [l'elettroutensile si deve
sempre operare con fresatura
bidirezionale. In caso contrario
vi € il pericolo che la macchina
possa essere spinta in modo
non controllato fuori della linea
di taglio.

In caso di troncatura di profili
e tubi a sezione quadra, si
consiglia di accostare I'utensile
alla sezione piu piccola.

]

7 =

L’elettroutensile puo essere utilizzato esclusiva-
mente per il taglio a secco/levigatura a secco.

Per la troncatura di pietre utilizzare preferibilmente
una mola da taglio diamantata. Per la sicurezza
contro angolature improprie deve essere utilizzata
la cuffia di aspirazione per la troncatura con slitta di
guida. Utilizzate I'elettroutensile solo con I'aspirazione
polvere ed indossare ulteriormente una maschera di
protezione contro la polvere.

L'aspirapolvere deve essere adatto all’aspirazione di
polvere minerale e disporre di rispettiva omologazione.
I programma STAYER comprende aspirapolvere

adatti.

W Avviare I'elettroutensile ed
applicarlo con la parte anteriore
della slitta di guida sul pezzo in
lavorazione.

Spingere I'elettroutensile
avanzando moderatamente ed
adattando il movimento al materiale
in elaborazione.

ISTRUZIONI
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PULIZIA, MANUTENZIONE, LUBRIFICAZIONE,
SHARP

Prima di qualunque intervento sull’elettroutensi-
le estrarre la spina di rete dalla presa. Per poter
garantire buone e sicure operazioni di lavoro, te-
nere sempre puliti I'elettroutensile e le prese di
ventilazione.

In caso di estreme condizioni d’'uso & possibile
che lavorando metalli si depositi polvere condu-
ttrice alllinterno dell’elettroutensile. Lo stato de-
I’isolamento di sicurezza dell’elettroutensile ne
puo risultare compromesso.

In questi casi si consiglia di utilizzare un impianto
di aspirazione stazionario, di soffiare spesso sulle
feritoie di ventilazione e di preinstallare un interru-
ttore di sicurezza per correnti di guasto (FI).

Conservare e trattare con cura l'accessorio. Se
nonostante gli accurati procedimenti di produzione
e di controllo I'elettroutensile dovesse guastarsi,
la riparazione va fatta effettuare da un punto di
assistenza autorizzato per gli elettroutensili STAYER.

SERVIZIO DI RIPARAZIONE

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande
relative alla riparazione ed alla manutenzione del
Vostro prodotto nonché concernenti le parti di
ricambio. Disegni in vista esplosa ed informazioni
relative alle parti di ricambio sono consultabili anche
sul sito: info@grupostayer.com

Il nostro team di consulenti tecnici saranno lieti di

guida per l'attuazione di acquisizione e adattamento
di prodotti e accessori.

GARANTIA

Carta di garanzia

Tra i documenti che formano parte della presente
attrezzatura trovera la carta della garanzia.

Dovra riempire completamente la carta della garanzia
applicando alla medesima la copia del ticket d’acquisto
o la fattura e consegnarla al suo rivenditore a cambio
della corrispondente ricevuta di ritorno.

iNota! Se mancasse questa tessera, la chieda imm
diatamente al suo rivenditore.

La garanzia si limita unicamente ai difetti di
fabbricazione o di meccanizzato e cessa quando i
pezzi siano stati smontati, manipolati o riparati fuori
dalla fabbrica.
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SMALTIMENTO

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’'ambiente
pistola a spruzzo, unita elettrica, accessori ed
imballaggi scartati.

Solo per i Paesi della CE:

Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti
domestici!

)i

Conformemente alla norma della direttiva
UE 2012/19 sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche (RAEE) ed
allattuazione del recepimento nel diritto
nazionale, gli elettroutensili diventati
inservibili devono essere raccolti separatamente ed
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

5_NORMATIVE

DATI TECNICI

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali
[U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. In
caso di tensioni minori ed in caso di modelli speciali
a seconda dei Paesi, le caratteristiche riportate pos
sono essere divergenti. Si prega di tenere presente il
codice prodotto applicato sulla targhetta di costruzione
del Vostro elettroutensile. Le descrizioni commerciali
di singoli elettroutensili possono variare.

Ci riserviamo il diritto di modificare i progressi tec-
nici relativi alla

= Potenza

= N° de giri

CZD = Diametro massimo del disco

é = Filettatura albero

ﬁﬁ = Peso

Livelli di rumore tipico di valutazione A:
Lon = Livello di pressione sonora
Ié = Livello di potenza sonora

= Accelerazione
Il livello di rumore durante il lavoro pu6 superare 85
dB(A).).

@ Indossare il casco di protezione dell’udito!

| valori misurati stabiliti in conformita EN 60745.

Le specifiche tecniche qui riportate sono comprese
nelle tolleranze certo (In conformita con le attuali
disposizioni).
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Il sottoscritto:

STAYER IBERICA, S.A.

Con indirizzo a:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81/ Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA

Noi dichiariamo sotto la nostra unica e sola
responsabilita che questo prodotto si trova in
conformita con le norme o i documenti normalizzati
seguenti: EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-
1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in
conformita con i regolamenti 2006/42/EC, 2014/30/
EU, 2011/65/EU.

Ramiro de la Fuente
Direttore generale

(S
C€ Z R&HS

Gennaio 2021
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This manual is consistent with the date of manufacture
of your machine, you will find information on the
technical data of the machine acquired manual check
for updates of our machines on the website:

www.grupostayer.com

The machine is intended for cutting, roughing,
and brushing metal and stone materials
without using water. With approved sanding
tools, the machine can be used for sanding
with sanding discs.

1_MACHINE-SPECIFIC SAFETY
WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,
Wire Brushing or Abrasive Cutting-Off Operations

This power tool is intended to function as a grin-
der, sander, wire brush or cut-off tool. Read all
safety warnings, instructions, illustrations and spe-
cifications provided with this power tool. Failure to fo-
llow all instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

This power tool is not recommended for polishing.
Operations for which the power tool was not designed
may create a hazard and cause personal injury.

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

The rated speed of the accessory must be at least
equal to the maximum speed marked on the power
tool. Accessories running faster than their rated speed
can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories cannot
be adequately guarded or controlled.

The arbor size of wheels, flanges, backing pads or
any other accessory must properly fit the spindle
of the power tool. Accessories with arbor holes that
do not match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each use,
inspect the accessory such as abrasive wheels for

chips and cracks, backing pads for cracks, tears
or excess wear, wire brushes for loose or cracked
wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged
accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one minute.
Damaged accessories will normally break apart during
this test time.

Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses.
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As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The dust mask
or respirator must be capable of filtrating particles
generated by your operation. Prolonged exposure to
high intensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from the
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

Hold the power tool only by the insulated gripping
surfaces when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or its
own cord. Contact with a “live” wire will also make
exposed metal parts of the power tool “live” and shock
the operator.

Position the cord clear of the spinning accessory.
If you lose control of the power tool, the cord may
be cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory. Never lay the
power tool down until the accessory has come to a
complete stop. The spinning accessory may grab the
surface and pull the power tool out of your control.

Do not run the power tool while carrying it at your
side. Accidental contact with the spinning accessory
could snag your clothing, pulling the accessory into
your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal may
cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other
accessory. Pinching or snagging causes rapid stalling
of the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the
binding. For example, if an abrasive wheel is snagged
or pinched by the workpiece, the edge of the wheel that
is entering into the pinch point can dig into the surface
of the material causing the wheel to climb out or kick
out. The wheel may either jump toward or away from
the operator, depending on direction of the wheel’s
movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions. Kickback is the
result of power tool misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking
proper precautions as given below.
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Maintain a firm grip on the power tool and position
your body and arm to allow you to resist kickback
forces. Always use auxiliary handle, if provided, for
maximum control over kickback or torque reaction
during startup. The operator can control torque
reactions or kickback forces, if proper precautions are
taken.

Never place your hand near the rotating accessory.
The accessory may kickback over your hand.

Do not position your body in the area where the
power tool will move if kickback occurs. Kickback
will propel the tool in the direction opposite to the
wheel’'s movement at the point of snagging.

Use special care when working corners, sharp
edges, etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing have
a tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade or
toothed saw blade. Such blades create frequent
kickback and loss of control over the power tool.

Additional safety instructions for grinding and cu-
tting off operations

Use only wheel types that are recommended for
your power tool and the specific guard designed
for the selected wheel. Wheels for which the power
tool was not designed cannot be adequately guarded
and are unsafe.

The guard must be securely attached to the power
tool and positioned for maximum safety, so the
least amount of wheel is exposed towards the
operator. The guard helps to protect operator from
broken wheel fragments and accidental contact with
wheel.

Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with the
side of the cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding; side forces
applied to these wheels may cause them to
shatter. Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected wheel.
Proper wheel flanges support the wheel thus reducing
the possibility of wheel breakage. Flanges for cut-off
wheels may be different from grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from larger power
tools. Wheels intended for larger power tools are not
suitable for the higher speed of a smaller tool and may
burst.

Additional safety warnings specific for abrasive
cutting off operations

Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or binding of
the wheel in the cut and the possibility of kickback or
wheel breakage.
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Do not position your body in line with and behind
the rotating wheel. When the wheel, at the point of
operation, is moving away from your body, the possible
kickback may propel the spinning wheel and the power
tool directly at you.

When wheel is binding or when interrupting a cut
for any reason, switch off the power tool and hold
the power tool motionless until the wheel comes
to a complete stop. Never attempt to remove the cut-
off wheel from the cut while the wheel is in motion,
otherwise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel
binding.

Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind, walk
up or kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kickback.
Large workpieces tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the workpiece near
the line of cut and near the edge of the workpiece on
both sides of the wheel.

Use extra caution when making a “pocket cut” into
existing walls or other blind areas. The protruding
wheel may cut gas or water pipes, electrical wiring or
objects that can cause kickback.

Safety warnings specific for sanding operations

Do not use excessively oversized sanding disc
paper. Follow manufacturers recommendations,
when selecting sanding paper. Larger sanding
paper extending beyond the sanding pad presents a
laceration hazard and may cause snagging, tearing of
the disc, or kickback.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori di levi-
gatura con carta vetro

Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi ma
attenersi alle indicazioni del rispettivo produttore
relative alle dimensioni dei fogli abrasivi. Fogli
abrasivi che dovessero sporgere oltre il platorello
possono provocare incidenti oppure blocchi, strappi
dei fogli abrasivi oppure contraccolpi.

Safety warnings specific for wire brushing
operations

Be aware that wire bristles are thrown by the brush
even during ordinary operation. Do not overstress
the wires by applying excessive load to the brush.
The wire bristles can easily penetrate light clothing
and/or skin.
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If the use of a guard is recommended for wire brushing,
do not allow any interference of the wire wheel or
brush with the guard. Wire wheel or brush may expand
in diameter due to work load and centrifugal forces.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS

Wear safety goggles.

Use suitable detectors to determine if utility lines
are hidden in the work area or call the local utility
company for assistance. Contact with electric
lines can lead to fire and electric shock. Damaging
a gas line can lead to explosion. Penetrating a water
line causes property damage or may cause an electric
shock.

Release the On/Off switch and set it to the off
position when the power supply is interrupted, e.
g., in case of a power failure or when the mains
plug is pulled. This prevents uncontrolled restarting.

When working stone, use dust extraction. The
vacuum cleaner must be approved for the extraction of
stone dust. Using this equipment reduces dust related
hazards.

Use a cutting guide when cutting stone. Without
sideward guidance, the cutting disc can jam and cause
kickback.

When working with the machine, always hold it
firmly with both hands and provide for a secure
stance. The power tool is guided more secure with
both hands.

Keep your workplace clean. Blends of materials are
particularly dangerous. Dust from light alloys can burn
or explode.

Never use the machine with a damaged cable. Do
not touch the damaged cable and pull the mains plug
when the cable is damaged while working. Damaged
cables increase the risk of an electric shock.

2_MACHINE-SPECIFIC SAFETY
WARNINGS

PLACING OR FIXING THE TOOL

Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Secure the workpiece. A workpiece clamped with
clamping devices or in a vice is held more secure than
by hand.

20

ASSEMBLING

Mounting the Protective Devices

Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Protection Guard for Sanding

Place the protection guard 6 onto the spindle collar of
the machine until the encoding keys of the protection
guard agree with the spindle collar. Press and hold the
release lever 1 while doing this.

Press the protection guard 6 onto the spindle collar
until the shoulder of the protection guard is seated
against the flange of the machine, and turn the
protection guard until it can clearly be heard to engage.

Adjust the position of the protection guard 6 to the
requirements of the work process. For this, press the
release lever 1 upward and turn the protection guard 6
to the required position.

Adjust the protection guard 6 in such a manner
that sparking is prevented in the direction of the
operator.

The protection guard 6 may be turned only upon
actuation of the release lever 1! Otherwise the
power tool may not continue to be used under any
circumstances and must be taken to an after-sales
service agent.

Note: The encoding keys on the protection guard

6 ensure that only a protection guard that fits the
machine type can be mounted.

Protection Guard for Cutting

For cutting metal, always work with the protection
guard for cutting 7.

For cutting stone, always work with the cutting
guide with dust extraction protection guard.

The protection guard for cutting 7 is mounted in the
same manner as the protection guard for sanding 6.

Auxiliary Handle

Operate your machine only with the auxiliary handle
4. Screw the auxiliary handle 4 on the right or left of
the machine head depending on the working method.

Vibration-dampening Auxiliary Handle
The auxiliary handle 4 reduces the vibrations, making
operation more comfortable and secure.

Do not make any alterations to the auxiliary hand-
le. Do not continue to use an auxiliary handle if it
is damaged.

CHARGER/BATTERY

Observe correct mains voltage! The voltage of the
power source must agree with the voltage speci-
fied on the nameplate of the machine. Power tools
marked with 230 V can also be operated with 220 V.
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When operating the machine with power from mobile
generators that do not have sufficient reserve capacity
or are not equipped with suitable voltage control with
starting current amplification, loss of performance
or untypical behavior can occur upon switching on.
Please observe the suitability of the power generator
being used, particularly with regard to the mains
voltage and frequency.

ILLUSTRATED DESCRIPTION

1 Release lever for protection guard
2 Spindle lock button

3 On/Off switch

4 Auxiliary handle

5 Grinder spindle

6 Protection guard for sanding

7 Mounting flange

8 Grinding/cutting disc (not included)*
9 Clamping nut

10 Revolving handle - 3 position*

*Accessories shown or described are not part of the
standard delivery scope of the product. A complete
overview of accessories can be found in our
accessories program.

3_OPERATING INSTRUCTIONS

PLACEMENT AND TESTING

To start the power tool, push the On/Off switch 3
forwards.

To lock the On/Off switch 3, press the On/Off switch 3
down at the front until it latches.

To switch off the power tool, release the On/Off switch
3 or, if it is locked, briefly push down the back of the
On/Of switch 3 and then release it.

Check grinding tools before using. The grinding
tool must be mounted properly and be able to
move freely. Carry out a test run for at least one
minute with no load. Do not use damaged, out-of-
centre or vibrating grinding tools. Damaged grin-
ding tools can burst and cause injuries.

TOOL CHANGE
Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Grinding and cutting discs become very hot while
working; do not touch until they have cooled.

- Clean the grinder spindle 5 and all parts to be
mounted.

- For clamping and loosening the grinding tools, lock
the grinder spindle with the spindle lock button 2.

Actuate the spindle lock button only when the
grinder spindle is at a standstill.

Otherwise, the machine may become damaged.

Grinding Disc
Pay attention to the dimensions of the grinding tools.

The mounting hole diameter must fit the mounting
flange without play 7. Do not use reducers or adapters.

When using diamond cutting discs, pay attention that
the direction-of-rotation arrow on the diamond cutting
disc and the direction of rotation of the machine (see
direction-ofrotation arrow on the machine head) agree.

See graphics page for the mounting sequence.

To fasten the grinding/cutting disc 8, screw on the
clamping nut 9 and tighten with the twohole spanner.

After mounting the grinding tool and before swit-
ching on, check that the grinding tool is correctly
mounted and that it can turn freely. Make sure that
the grinding tool does not graze against the pro-
tection guard or other parts.

Dust/Chip Extraction

Dusts from materials such as lead-containing coatings,
some wood types, minerals and metal can be harmful
to one’s health. Touching or breathing-in the dusts
can cause allergic reactions and/or lead to respiratory
infections of the user or bystanders.

Certain dusts, such as oak or beech dust, are
considered as carcinogenic, especially in connection
with  woodtreatment additives (chromate, wood
preservative). Materials containing asbestos may only
be worked by specialists.

— Use dust extraction whenever possible.
— Provide for good ventilation of the working place.
— Itis recommended to wear a P2 filterclass respirator.

Observe the relevant regulations in your country
for the materials to be worked.

LIMITS ON THE SIZE OF WORKPIECE

Approved Grinding Tools

All grinding tools mentioned in these operating
instructions can be used. The permissible speed [rpm]
or the circumferential speed [m/s] of the grinding tools
used must at least match the values given in the table.

Therefore, observe the permissible rotational/

circumferential speed on the label of the grinding
tool.

N o

180 8
230 8

222
22,2

8000 80
6500 80
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INSTRUCTIONS FOR USE

Exercise caution when cutting slots in structural
walls; see Section “Information on Structures ”.

Clamp the workpiece if it does not remain statio-
nary due to its own weight.

Do not strain the machine so heavily that it comes
to a standstill.

Grinding and cutting discs become very hot while
working; do not touch until they have cooled.

Rough Grinding
Never use a cutting disc for roughing.

The best roughing results are achieved when setting
the machine at an angle of 30° to 40°. Move the
machine back and forth with moderate pressure. In
this manner, the workpiece will not become too hot,
does not discolour and no grooves are formed.

Flap Disc

With the flap disc (accessory), curved surfaces and
profiles can be worked. Flap discs have a considerably
higher service life, lower noise levels and lower
sanding temperatures than conventional sanding
sheets.

Cutting Metal

For cutting metal, always work with the protection
guard for cutting 7.

When cutting, work with moderate feed, adapted to
the material being cut. Do not exert pressure onto the
cutting disc, tilt or oscillate the machine. Do not reduce
the speed of running down cutting discs by applying
sideward pressure.

The machine must always work
in an up-grinding  motion.
Otherwise, the danger exists of it
being pushed uncontrolled out of
the cut. When cutting profiles and
| square bar, it is best to start at
1 the smallest cross section.

The machine may be used only
for dry cutting/grinding.

For cutting stone, it is best to use a diamond cu-
tting disc. As a safety measure against jamming,
the cutting guide with dust extraction protection
guard must be used.

Operate the machine only with dust extraction
and additionally wear a dust protection mask. The
vacuum cleaner must be approved for the extraction
of masonry dust. STAYER provides suitable vacuum
cleaners and suction casing.

4 Switch on the machine and place
the front part of the cutting guide on
the workpiece.

| Slide the machine with moderate

feed, adapted to the material to be
worked.

4_MAINTENANCE INSTRUCTIONS
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Cleaning, maintaining, lubricating, sharpening
Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

For safe and proper working, always keep the ma-
chine and ventilation slots clean.

In extreme working conditions, conductive dust
can accumulate in the interior of the machine
when working with metal. The protective insula-
tion of the machine can be degraded. The use of
a stationary extraction system is recommended in
such cases as well as frequently blowing out the
ventilation slots and installing a residual current
device (RCD).

Please store and handle the accessory(-ies) carefully.
If the machine should fail despite the care taken in
manufacturing and testing procedures, repair should
be carried out by an after-sales service centre for
STAYER power tools.

REPAIR SERVICE

The technical service will provide you advice regarding
questions you may have on the repair and maintenance
of your product as well as on spare parts. You may
also obtain exploded views and information on spare
parts on the internet under: info@grupostayer.com
Our team of technical advisors will be glad to guide
you regarding acquisition, application and adjustment
of products and accessories.

GUARANTEE

Guarantee card Included in the documentation that
accompanies this equipment, you should find the
warranty card. You should fill out the card completely
and return to vendor with a copy of purchasing receipt
or invoice and you should receive a receipt.

Note: If you cannot find the warranty card within
the documentation, you must ask for it through
your supplier.

The warranty is limited only to manufacturing
defects and expire if pieces have been removed or
manipulated or repaired other than the manufacturer.
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DISPOSAL

EC DECLARATION OF CONFORMITY

It is compulsory to subject electric tools, accessories
and packaging to a recovery process that respect the

environment.
For EU countries only:
Do not throw away electric tools!
In accordance with European Directive
2012/19/UE on unserviceable electric and
electronic apparatus, after its transposition
into national law, they must be collected
EEE | separately to subject them to ecologic
recycling.
The right to amendment is reserved.
5_LEGAL REGULATIONS
TECHNICAL FEATURES
The values given are valid for nominal voltages
[U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60Hz. For
lower voltage and models for specific countries, these
values can vary. Please observe the article number on
the type plate of your machine. The trade names of the
individual machines may vary.

We reserve the right to change related to technical
advance.

@ = Rated input power
= N° of revolutions without load

C:P = Maximum disk diameter

g = Spindle thread

@ = Mass

Typical noise levels in evaluation A:

@ = Acceleration typically evaluated in the hand/
arm

LPA = Acoustic pressure level
LWA = Acoustic power level

The noise level when working can exceed 85 dB (A).

Wear helmets hearing protection!

Measured values established in accordance with
EN 60745.

The technical specifications set forth herein are
understood within certain tolerances (In accordance
with the present arrangements).
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The undersigned:

STAYER IBERICA, S.A.
With address at:
Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81/ Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFIES

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following standards
or standardized documents: EN 60745-1, EN 60745
2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 according to EU Regulations 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU.

Ramiro de la Fuente
Director General

=
C€ Z R&Hs

January, 2021
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Das Handbuch steht im Einklang mit dem
Herstellungsdatum Ihrer Maschine, werden Sie
Informationen Uber die technischen Daten der
Maschine erworben manuelle Prifung auf Updates

unserer Maschinen auf der Website zu finden:
www.grupostayer.com

A\

Die Maschine ist zum Schneiden, Schruppen
und Birsten von Metall- und Steinwerkstoffen
ohne Wasser geeignet. Mit zugelassenen
Schleifwerkzeugen kann die Maschine zum
Schleifen mit Schleifscheiben verwendet
werden.

1_GERATESPEZIFISCHE
SICHERHEITSHINWEISE

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbiirsten
und Trennschleifen.

Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine . Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Darstellungen
und Daten, die Sie mit dem Elektrowerkzeug erhal-
ten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht
beachten, kann es zu elektrischem Schlag, Feuer
und/oder schweren Verletzungen kommen.

Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum
Polieren. Verwendungen, fiir die das Elektrowerkzeug
nicht vorgesehen ist, kdnnen Geféhrdungen und
Verletzungen verursachen.

Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller
nicht speziell fiir dieses Elektrowerkzeug
vorgesehen und empfohlen wurde. Nur weil Sie
das Zubehdr an Ihrem Elektrowerkzeug befestigen
kénnen, garantiert das keine sichere Verwendung.

Die =zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hochstdrehzahl.
Zubehdr, das sich schneller als zuldssig dreht, kann
zerbrechen und umbherfliegen.

AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben lhres
Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch bemessene
Einsatzwerkzeuge  kénnen  nicht  ausreichend
abgeschirmt oder kontrolliert werden.

Schleifscheiben, Flansche, Schleifteller oder
anderes Zubehoér miissen genau auf die
Schleifspindel lhres Elektrowerkzeugs passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen, drehen
sich ungleichméagig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor
jeder  Verwendung Einsatzwerkzeuge  wie

Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifteller auf Risse, Verschleil oder starke
Abnutzung,
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Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene
Drahte. Wenn das Elektrowerkzeug oder das
Einsatzwerkzeug herunterfillt, tberpriifen Sie,
ob es beschidigt ist, o derverwenden Sie ein
unbeschddigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie
das Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Nahe befindliche
Personen sich auflerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit Hochstdrehzahl
laufen. Beschadigte Einsatzwerkzeuge brechen meist
in dieser Testzeit.

Tragen Sie personliche
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske , Gehoérschutz , Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhéalt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern geschitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen
entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske miissen
den bei der Anwendung entstehenden Staub filtern.
Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kénnen
Sie einen Horverlust erleiden.

Schutzausriistung.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren

Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitbereich betritt , muss persoénliche
Schutzausriistung tragen.  Bruchstlicke des

Werkstlicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge
kénnen wegfliegen und Verletzungen auch auRerhalb
des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen an, wenn Sie Arbeiten

ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer

spannungsfiihrenden Leitung setzt auch Metallteile
des Elektrowerkzeuges unter Spannung und fiihrt zu
einem elektrischen Schlag.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle tiber
das Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder |hr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Einsatzwerkzeug
kann in Kontakt mit der Ablageflache geraten, wodurch
Sie die Kontrolle tber das Elektrowerkzeug verlieren
kénnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
widhrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann
durch zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden
Einsatzwerkzeug erfasst werden, und das
Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub
in das Gehause, und eine starke Ansammlung von
Metallstaub kann elektrische Gefahren verursachen.
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Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Nahe brennbarer Materialien. Funken kénnen diese
Materialien entziinden.

Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von
Wasser oder anderen flissigen KihImitteln kann zu
einem elektrischen Schlag fihren.

Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge
eines hakenden oder blockierten drehenden

Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe, Schleifteller,
Drahtblrste usw. Verhaken oder Blockieren
fihrt zu einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein unkontrolliertes
Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung des
Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.
Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe,
die in das Werkstiick eintaucht, verfangen und
dadurch die Schleifscheibe ausbrechen oder einen
Riickschlag verursachen. Die Schleifscheibe bewegt
sich dann auf die Bedienperson zu oder von ihr weg, je
nach Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Koérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Ruckschlagkrafte abfangen
kénnen. Verwenden Sie immer den Zusatzgriff, falls
vorhanden, um die groRtmogliche Kontrolle Uber
Riickschlagkrafte oder Reaktionsmomente beim
Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann durch
geeignete Vorsichtsmalnahmen die Rickschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das Einsatzwerkzeug
kann sich beim Rickschlag tber lhre Hand bewegen.

Meiden Sie mit lhrem Korper den Bereich, in den
das Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag bewegt
wird. Der Rickschlag treibt das Elektrowerkzeug
in die Richtung entgegengesetzt zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen
und verklemmen. Das rotierende Einsatzwerkzeug
neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder wenn es
abprallt, dazu, sich zu verklemmen. Dies verursacht
einen Kontrollverlust oder Riickschlag.

Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes
Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle Giber das Elektrowerkzeug.
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Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen
und Trennschleifen

Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkérper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind unsicher.

Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerkzeug
angebracht und so eingestellt sein, dass ein
HochstmaRB an Sicherheit erreicht wird, d. h. der
kleinstmogliche Teil des Schleifkorpers zeigt
offen zur Bedienperson. Die Schutzhaube soll
die Bedienperson vor Bruchstlicken und zufélligem
Kontakt mit dem Schleifkérper schitzen.

Schleifkorper diirfen nur fiir die empfohlenen
Einsatzmoglichkeiten verwendet werden.
Z. B.: Schleifen Sie nie mit der Seitenfliche
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann
sie zerbrechen.

Verwenden Sie immer unbeschéadigte
Spannflansche in der richtigen GréRe und Form fiir
die von lhnen gewahlte Schleifscheibe. Geeignete
Flansche stiitzen die Schleifscheibe und verringern
so die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs. Flansche
fiir Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fiir
andere Schleifscheiben unterscheiden.

Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben
von groReren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben
fur groRere Elektrowerkzeuge sind nicht fir die
héheren Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

Weitere besondere Sicherheitshinweise
Trennschleifen

zum

Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe
oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine
iibermiRig tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung
der Trennscheibe erhoéht deren Beanspruchung
und die Anfalligkeit zum Verkanten oder Blockieren
und damit die Mdglichkeit eines Ruckschlags oder
Schleifkérperbruchs.

Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden  Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstiick von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug
mit der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie
zugeschleudert werden.

Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende Trennscheibe
aus dem Schnitt zu ziehen, sonst kann ein Riickschlag
erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir
das Verklemmen.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder
ein, solange es sich im Werkstiick befindet.
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Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre volle
Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen.Anderenfalls kann die Scheibe
verhaken, aus dem Werkstlck springen oder einen
Riickschlag verursachen.

Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab,
um das Risiko eines Riickschlags durch eine
eingeklemmte Trennscheibe zu vermindern. Grol3e
Werkstiicke kdnnen sich unter ihrem eigenen Gewicht
durchbiegen.

Das Werkstiick muss auf beiden Seiten abgestitzt
werden, und zwar sowohl in der Nahe des
Trennschnitts als auch an der Kante.

Seien Sie besonders vorsichtig
»,Taschenschnitten® in bestehende Wande
oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische Leitungen
oder andere Objekte einen Riickschlag verursachen.

bei

Besondere Sicherheitshinweise
Sandpapierschleifen

Benutzen Sie keine
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgroRe.
Schleifblatter, die ber den Schleifteller hinausragen,
kénnen Verletzungen verursachen sowie zum
Blockieren, ZerreiRen der Schleifblatter oder zum
Riickschlag fiihren.

zum

liberdimensionierten

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit
Drahtbiirsten

Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wahrend
des iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke verliert.
Uberlasten Sie die Drihte nicht durch zu hohen
Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstiicke kdnnen
sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder die Haut
dringen.

Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern
Sie, dass sich Schutzhaube und Drahtbiirste
beriihren konnen. Teller- und Topfbirsten kénnen

durch Anpressdruck und Zentrifugalkrafte ihren
Durchmesser vergroRern.
ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Verwenden Sie geeignete Suchgerite,
um verborgene Versorgungsleitungen
aufzuspiiren, oder ziehen Sie die ortliche

Versorgungsgesellschaft hinzu. Kontakt mit
Elektroleitungen kann zu Feuer und elektrischem
Schlag fuhren. Beschadigung einer Gasleitung kann
zur Explosion fUhren. Eindringen in eine Wasserleitung
verursacht Sachbeschadigung oder kann einen
elektrischen Schlag verursachen.

Entriegeln Sie den Ein-/Ausschalter und bringen
Sie ihn in Aus-Position, wenn die Stromversorgung
unterbrochen wird, z. B. durch Stromausfall
oder Ziehen des Netzsteckers. Dadurch wird ein
unkontrollierter Wiederanlauf verhindert.

Verwenden Sie zum Bearbeiten von Stein eine
Staubabsaugung. Der Staubsauger muss zum
Absaugen von Steinstaub zugelassen sein.
Das Verwenden dieser Einrichtungen verringert
Gefahrdungen durch Staub.

Verwenden Sie zum Trennen von Stein einen
Fiihrungsschlitten. Ohne seitliche Fiihrung kann sich
die Trennscheibe verhaken und einen Riickschlag
verursachen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten
fest mit beiden Handen und sorgen Sie fiir einen
sicheren Stand. Das Elektrowerkzeug wird mit zwei
Handen sicherer gefihrt.

Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber
Materialmischungen sind besonders geféhrlich.
Leichtmetallstaub kann brennen oder explodieren.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht
mit beschddigtem Kabel. Beriihren Sie das
beschéadigte Kabel nicht und ziehen Sie den
Netzstecker, wenn das Kabel wahrend des
Arbeitens beschiddigt wird. Beschadigte Kabel
erhdhen das Risiko eines elektrischen Schlages.
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2_INBETRIEBNAHMEANLEITUNG

PLATZIERUNG UND FIXIERUNG DER
MASCHINE

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen

verursachen.
Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit
Spannvorrichtungen oder Schraubstock

festgehaltenes Werkstiick ist sicherer gehalten als mit
Ihrer Hand.

MONTAGE

Schutzvorrichtungen montieren

Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug
den Netzstecker aus der Steckdose.

Schutzhaube zum Schleifen

Legen Sie die Schutzhaube 6 auf die Aufnahme
am Elektrowerkzeug, bis die Codiernocken der
Schutzhaube mit der Aufnahme Ubereinstimmen.
Driicken und halten Sie dabei den Entriegelungshebel
1.

Driicken Sie die Schutzhaube 6 auf den Spindelhals
bis der Bund der Schutzhabe am Flansch des
Elektrowerkzeuges aufsitzt und drehen Sie die
Schutzhaube, bis sie deutlich hoérbar einrastet.
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Passen Sie die Position der Schutzhaube 6 den
Erfordernissen des Arbeitsganges an. Driicken Sie
dazu den Entriegelungshebel 1 nach oben und drehen
Sie die Schutzhaube 6 in die gewlinschte Position.

Stellen Sie die Schutzhaube 6 so ein, dass ein
Funkenflug in Richtung des Bedieners verhindert
wird.

Die Schutzhaube 6 darf sich nur unter
Betdtigung des Entriegelungshebels 1 verdrehen
lassen! Andernfalls darf das Elektrowerkzeug
keinesfalls weiter benutzt werden und muss dem
Kundendienst libergeben werden.

Hinweis: Die Codiernocken an der Schutzhaube 6
stellen sicher, dass nur eine zum Elektrowerkzeug
passende Schutzhaube montiert werden kann.

Schutzhaube zum Trennen
Verwenden Sie zum Trennen von Metall immer die
Schutzhaube zum Trennen 7.

Verwenden Sie zum Trennen von Stein immer die
Absaughaube zum Trennen mit Fiihrungsschlitten.
Die Schutzhaube zum Trennen 7 wird wie die
Schutzhaube zum Schleifen 6 montiert.

Zusatzgriff

Verwenden Sie lIhr Elektrowerkzeug nur mit dem
Zusatzgriff 4.

Schrauben Sie den Zusatzgriff 4 abhangig von der
Arbeitsweise rechts oder links am Getriebekopf ein.

Vibrationsdampfender Zusatzgriff

Der vibrationsdampfende Zusatzgriff 4 ermdglicht ein
vibrationsarmes und damit ein angenehmeres und
sicheres Arbeiten.

Nehmen Sie keinerlei Verdnderungen am
Zusatzgriff vor. Verwenden Sie einen beschéadigten
Zusatzgriff nicht weiter.

DER ANSCHLUSS AN DAS NETZ

ILLUSTRIERTE BESCHREIBUNG

1 Entriegelungshebel fiir Schutzhaube
2 Spindel-Arretiertaste

3 Ein-/Ausschalter

4 Zusatzgriff

5 Schleifspindel

6 Schutzhaube zum Schleifen

7 Aufnahmeflansch

8 Schleif-/Trennscheibe
enthalten)*

9 Spannmutter
10 Drehbarem Giriff - 3-Stellung*

*Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
nicht zum Standard-Lieferumfang. Das vollstandige
Zubehor finden Sie in unserem Zubehorprogramm.

3_BEDIENUNGSANLEITUNG

PLACEMENT UND-PRUFUNG

Schieben Sie zur Inbetriebnahme des
Elektrowerkzeuges den Ein-/Ausschalter 3 nach vorn.
Zum Feststellen des Ein-/Ausschalters 3 driicken Sie
den Ein-/Ausschalter 3 vorn herunter, bis er einrastet.
Um das Elektrowerkzeug auszuschalten lassen
Sie den Ein-/Ausschalter 3 los bzw. wenn arretiert
ist, driicken Sie den Ein-/Ausschalter 3 kurz hinten
herunter und lassen ihn dann los.

(nicht im Lieferumfang

Uberpriifen Sie die Schleifwerkzeuge vor dem
Gebrauch. Das Schleifwerkzeug muss einwandfrei
montiert sein und sich frei drehen konnen.
Fiihren Sie einen Probelauf von mindestens 1
Minute ohne Belastung durch. Verwenden Sie
keine beschadigten, unrunden oder vibrierenden
Schleifwerkzeuge. Beschadigte Schleifwerkzeuge
kénnen zerbersten und Verletzungen verursachen.

WERKZEUGWECHSEL

Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung
der Stromquelle muss mit den Angaben auf
dem  Typenschild des Elektrowerkzeuges
libereinstimmen. Mit 230 V gekennzeichnete
Elektrowerkzeuge konnen auch an 220 V betrieben
werden.

Beim Betrieb des Elektrowerkzeuges an mobilen
Stromerzeugern (Generatoren), die nicht
uber ausreichende Leistungsreserven bzw.
Uber keine geeignete Spannungsregelung mit
Anlaufstromverstarkung verfigen, kann es zu
LeistungseinbuBen oder untypischem Verhalten
beim Einschalten kommen. Bitte beachten Sie die
Eignung des von lhnen eingesetzten Stromerzeugers,
insbesondere  hinsichtlich  Netzspannung  und
-frequenz.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug
den Netzstecker aus der Steckdose.

Schleif- und Trennscheiben werden beim Arbeiten
sehr heiB, fassen Sie diese nicht an, bevor sie ab-
gekiihlt sind.

- Reinigen Sie die Schleifspindel 5 und alle zu
montierenden Teile.

- Driicken Sie zum Festspannen und Losen der
Schleifwerkzeuge die Spindel-Arretiertaste 2, um die
Schleifspindel festzustellen.

Betétigen Sie die Spindel-Arretiertaste nur bei
stillstehender Schleifspindel. Das Elektrowerkzeug
kann sonst beschadigt werden.
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Schileif

Beachten Sie die Abmessungen der Schleifwerkzeuge.
Der Lochdurchmesser muss zum Aufnahmeflansch
passen 7. Verwenden Sie keine Adapter oder
Reduzierstticke.

Achten Sie bei der Verwendung von Diamant-
Trennscheiben darauf, dass der Drehrichtungspfeil
auf der Diamant-Trennscheibe und die Drehrichtung
des Elektrowerkzeuges (siehe Drehrichtungspfeil auf
dem Getriebekopf) Ubereinstimmen. Die Reihenfolge
der Montage ist auf der Grafikseite ersichtlich.

Zum Befestigen der Schleif-/Trennscheibe 8
schrauben Sie die Spannmutter 9 auf und spannen
diese mit dem Zweilochschlissel.

Uberpriifen Sie nach der Montage des
Schleifwerkzeuges vor dem Einschalten, ob das
Schleifwerkzeug korrekt montiert ist und sich
frei drehen kann. Stellen Sie sicher, dass das
Schleifwerkzeug nicht an der Schutzhaube oder
anderen Teilen streift.

Staub-/Spaneabsaugung

Stédube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten , Mineralien und Metall kénnen
gesundheitsschadlich sein. Berlihren oder Einatmen
der Staube koénnen allergische Reaktionen und/oder
Atemwegserkrankungen des Benutzers oder in der
Néhe befindlicher Personen hervorrufen. Bestimmte
Staube wie Eichen- oderBuchenstaubgelten als
krebserzeugend, besonders in Verbindung mit
Zusatzstoffen  zur  Holzbehandlung  (Chromat,
Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf nur von
Fachleuten bearbeitet werden.

— Benutzen Sie mdglichst eine Staubabsaugung.
— Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes.

— Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in lhrem Land giiltige Vorschriften
fiir die zu bearbeitenden Materialien.

LIMITS VON DER GROSSE DES
WERKSTUCKES

ARBEITSHINWEISE
Vorsicht beim Schlitzen in tragende Wande, siehe
Abschnitt ,Hinweise zur Statik“.

Spannen Sie das Werkstiick ein, sofern es nicht
durch sein Eigengewicht sicher liegt.

Belasten Sie das Elektrowerkzeug nicht so stark,
dass es zum Stillstand kommt.

Schleif- und Trennscheiben werden beim Arbeiten
sehr heiB, fassen Sie diese nicht an, bevor sie ab-
gekiihlt sind.

Schruppschleifen

Verwenden Sie niemals Trennscheiben zum
Schruppschleifen. Mit einem Anstellwinkel von 30°
bis 40° erhalten Sie beim Schruppschleifen das beste
Arbeitsergebnis. Bewegen Sie das Elektrowerkzeug
mit maRigem Druck hin und her. Dadurch wird das
Werkstiick nicht zu hei3, verfarbt sich nicht und es gibt
keine Rillen.

Facherschleifscheibe

Mit der Facherschleifscheibe (Zubehdr) kénnen Sie
auch gewodlbte Oberflachen und Profile bearbeiten.
Féacherschleifscheiben  haben eine  wesentlich
langere Lebensdauer, geringere Gerauschpegel und
niedrigere Schleiftemperaturen als herkémmliche
Schleifscheiben

Trennen von Metall

Verwenden Sie zum Trennen von Metall immer die
Schutzhaube zum Trennen 7.

Arbeiten Sie beim Trennschleifen mit maRigem , dem
zu bearbeitenden Material angepassten Vorschub.
Uben Sie keinen Druck auf die Trennscheibe aus,
verkanten oder oszillieren Sie nicht.

Bremsen Sie auslaufende
Trennscheiben nicht  durch
seitliches Gegendriicken ab.

Das Elektrowerkzeug muss stets
im Gegenlauf geflihrt werden. Es
besteht sonst die Gefahr, dass
4 es unkontrolliert aus dem Schnitt
gedruckt wird. Beim Trennen
von Profilen und Vierkantrohren

Zulassige Schleifwerkzeuge

Sie konnen alle in dieser Bedienungsanleitung
genannten Schleifwerkzeuge verwenden. Die zulassige
Drehzahl [ min-1 ] bzw . Umfangsgeschwindigkeit
[m/s] der verwendeten Schleifwerkzeuge muss den
Angaben in der nachfolgenden Tabelle mindestens
entsprechen.

Beachten Sie deshalb die zuldssige Drehzahl
bzw. Umfangsgeschwindigkeit auf dem Etikett des

Schleifwerkzeuges.
=

180
230

8
8

22,2
22,2

8000
6500

80
80
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setzen Sie am besten am
kleinsten Querschnitt an.

Das Elektrowerkzeug darf nur fiir Trockenschnitt/
Trockenschliff verwendet werden.

Verwenden Sie zum Trennen von Stein am besten
eine Diamant-Trennscheibe. Zur Sicherheit gegen
Verkanten muss die Absaughaube zum Trennen mit
Flhrungsschlitten benutzt werden.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nur mit
Staubabsaugung und tragen Sie zusatzlich eine
Staubschutzmaske.

Der Staubsauger muss zum Absaugen von Steinstaub
zugelassen sein. STAYER bietet geeignete
Staubsauger an.
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Schalten Sie das Elektrowerkzeug
ein und setzen Sie es mit dem
vorderen Teildes Fiihrungsschlittens
auf das Werkstiick. Schieben Sie
4 das Elektrowerkzeug mit maRigem,
dem zu bearbeitenden Material
angepassten Vorschub.

4_WARTUNG UND SERVICE ANLEITU

REINIGUNG, WARTUNG, SCHMIERUNG,
SHARP

ENTSORGUNG

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt
werden.

Nur fir EU-Lander:
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht

in den

Gemal der Europaischen Richtlinie

2012/19/UE Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales
Recht missen nicht mehr gebrauchsféhige

Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und

Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug
den Netzstecker aus der Steckdose. Halten Sie das
Elektrowerkzeug und die Liiftungsschlitze sauber,
um gut und sicher zu arbeiten.

Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich
bei der Bearbeitung von Metallen Ileitfahiger
Staub im Innern des Elektrowerkzeugs abset-
zen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs
kann beeintrachtigt werden. Es empfiehlt sich
in solchen Fillen die Verwendung einer sta-
tionaren Absauganlage, haufiges Ausblasen
der Liiftungsschlitze und das Vorschalten eines
Fehlerstrom-(Fl-) Schutzschalters.

Lagern und behandeln Sie das Zubehdr sorgfaltig.
Sollte das Elektrowerkzeug trotz  sorgféltiger
Herstellungsund Priifverfahren einmal ausfallen, ist die
Reparatur von einer autorisierten Kundendienststelle
fir STAYER Elektrowerkzeuge ausfiihren zu lassen.

REPARATUR-SERVICE

Der Dienst berat die Fragen die Sie haben Uber
die Reparatur und Wartung lhres Produkts, sowie
Ersatzteile. Die  Explosionszeichnungen und
Informationen Uber die Ersatzteile konnen Sie auch im
Internet unter: info@grupostayer.com

Unser Team von technischen Beratern gerne als

Leitfaden fir die Beschaffung, Implementierung und
Anpassung von Produkten und Zubehor.

GEWAHRLEISTUNG

Garantiekarte

Unter den Dokumenten, die Teil dieses Teams zu
bilden finden Sie die Garantiekarte. Sie missen
vollstandig ausflillen Garantiekarte an dieser Kopie
der Quittung oder Rechnung gelten und senden Sie es
an lhren Handler im Gegenzug fiir die Anerkennung.

Hinweis: Falls diese Karte fehit fragen sie sofort
an lhren Handler.

Die Garantie beschrankt sich auf Fabrikationsfehler
oder Bearbeitung begrenzt und endet, wenn die
Teile entfernt worden sind, manipuliert oder repariert
aufRerhalb der Fabrik.

Hausmiill!
einer umweltgerechten Wiederverwertung

—
zugefiihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

5_REGULATIONS

TECHNISCHE DATEN

Angaben gelten fir Nennspannungen [U] 230/240
V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60Hz. Bei niedrigeren
Spannungen und in landerspezifischen Ausfiihrungen
kénnen diese Angaben variieren. Bitte beachten
Sie die Sachnummer auf dem Typenschild Ihres
Elektrowerkzeugs. Die Handelsbezeichnungen
einzelner Elektrowerkzeuge kdnnen variieren.

Wir behalten uns das Recht an den technischen
Fortschritt in Bezug auf Veranderung

@ = Nennaufnahmeleistung

= Anzahl der Umdrehungen.
&

= .| = Maximaler Durchmesser der Scheibe
g = Spindelgewinde

= Masse

Typische Larmpegel bei der Bewertung A:
= Beschleunigung
LPA = Schalldruckpegel
LWA = Schallleistungspegel

Der Gerauschpegel beim Arbeiten kann bis zu 85
dB(A).

@ Helm tragen Gehdrschutz!

Die gemessenen Werte in Ubereinstimmung mit
EN 60745 festgelegt
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Die technischen Spezifikationen genannten Daten
werden innerhalb gewisser Toleranzen zu verstehen
(In Ubereinstimmung mit der vorliegenden Regelung).

KONFORMITATSERKLARUNG CE

Der Unterzeichnende:
STAYER IBERICA, S.A.

Directed:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81/ Fax: +34 91 691 91 72

BESCHEINIGT

Erklaren unter unserer Verantwortung, dass das
Produkt unter “Technische Daten” beschrieben
im Einklang mit den Normen oder normativen
Dokumenten wie folgt lautet: EN 60745-1, EN 60745
2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 in Ubereinstimmung mit den Vorschriften
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

Ramiro de la Fuente
Director Manager

.
C€ Z RdHS

Januar 2021
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Ce manuel est compatible avec la date de fabrication
de votre machine, vous trouverez des informations sur
les caractéristiques techniques de la machine contréle
manuel acquis pour les mises a jour de nos machines
sur le site: www.grupostayer.com

A\

La machine est destinée a découper, ébauche
et a brosser les matériaux en métal et en
pierre sans utiliser d'eau. Avec des outils de
pongage approuvés, la machine peut étre
utilisée pour le pongage avec des disques de
pongage.

1_INSTRUCTIONS DE SECURITE

SPECIFIQUES

Avertissements de sécurité communs pour les
opérations de meulage, de pongage, de brossage
métallique, de lustrage ou de trongonnage par
meule abrasive.

Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse métallique ou
outil a trongonner. Lire toutes les mises en garde
de sécurité, les instructions, les illustrations et les
spécifications fournies avec cet outil électrique. Le
fait de ne pas suivre toutes les instructions données
ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure grave.

Les opérations de polissage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles l'outil électrique n’a pas
été concu euvent provoquer un danger et causer un
accident corporel.

Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le fabricant
d’outils. Le simple fait que I'accessoire puisse
étre fixé a votre outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement en toute sécurité.

La vitesse assignée de I'accessoire doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur
I'outil électrique. Les accessoires fonctionnant plus
vite que leur vitesse assignée peuvent se rompre et
voler en éclat.

Le diameétre extérieur et I’épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre
des caractéristiques de capacité de votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
fagon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniére appropriée.

La taille de mandrin des meules, flasques, patins
d’appui ou tout autre accessoire doit s’adapter
correctement a I'arbre de loutil électrique. Les
accessoires avec alésages centraux ne correspondant
pas aux éléments de montage de l'outil électrique
seront en déséquilibre, vibreront excessivement, et
pourront provoquer une perte de contréle.

Ne pas utiliser d’accessoire endommagé. Avant
chaque utilisation examiner les accessoires
comme les meules abrasives pour détecter la
présence éventuelle de copeaux et fissures, les
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patins d’appui pour détecter des traces éventuelles
de fissures, de déchirure ou d’usure excessive,
ainsi que les brosses métalliques pour détecter
des fils desserrés ou fissurés. Sil'outil électrique ou
I'accessoire a subi une chute, examiner les dommages
éventuels ou installer un accessoire non endommagé.
Aprés examen et installation d’un accessoire, placez-
vous ainsi que les personnes présentes a distance
du plan de l'accessoire rotatif et faire marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant 1 min.
Les accessoires endommagés seront normalement
détruits pendant cette période d’essai.

Porter un équipement de protection individuelle.
En fonction de I’application, utiliser un écran facial,
des lunettes de sécurité ou des verres de sécurité.
Le cas échéant, utiliser un masque antipoussiéres,
des protections auditives, des gants et un tablier
capables d’arréter les petits fragments abrasifs
ou des piéces a usiner. La protection oculaire doit
étre capable d’arréter les débris volants produits par
les diverses opérations. Le masque antipoussiéres ou
le respirateur doit étre capable de filtrer les particules
produites par vos travaux. L'exposition prolongée aux
bruits de forte intensité peut provoquer une perte de
I'audition.

Maintenir les personnes présentes a une distance
de sécurité par rapport a la zone de travail. Toute
personne entrant dans la zone de travail doit porter
un équipement de protection individuelle. Des
fragments de piéce a usiner ou d’'un accessoire cassé
peuvent étre projetés et provoquer des blessures en
dehors de la zone immédiate d’opération.

Tenir l'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations au
cours desquelles I’'accessoire coupant peut étre
en contact avec des conducteurs cachés ou avec
son propre cable. Le contact de I'accessoire coupant
avec un fil « sous tension » peut également mettre
«sous tension» les parties métalliques exposées de
I'outil électrique et provoquer un choc électrique sur
'opérateur.

Placer le cable éloigné de I’'accessoire de rotation.
Si vous perdez le contrble, le cable peut étre coupé ou
subir un accroc et votre main ou votre bras peut étre
tiré dans I'accessoire de rotation.

Ne jamais reposer l'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L'accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher I'outil électrique hors de votre contrdle.

Ne pas faire fonctionner l'outil électrique en le
portant sur le coété. Un contact accidentel avec
'accessoire de rotation pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

Nettoyer régulierement les orifices d’aération de
I'outil électrique. Le ventilateur du moteur attirera la
poussiére a l'intérieur du boitier et une accumulation
excessive de poudre de métal peut provoquer des
dangers électriques.

Ne pas faire fonctionner [Poutil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.
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Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des
réfrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou d’autres
réfrigérants fluides peut aboutir a une électrocution ou
un choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a l'accrochage d’'une meule rotative, d’'un patin
d’appui, d'une brosse ou de tout autre accessoire.
Le pincement ou I'accrochage provoque un blocage
rapide de l'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint I'outil électrique hors de contréle dans le
sens opposé de rotation de I'accessoire au point du
grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée
ou pincée par la piéce a usiner, le bord de la meule
qui entre dans le point de pincement peut creuser
la surface du matériau, provoquant des sauts ou
I'expulsion de la meule. La meule peut sauter en
direction de I'opérateur ou encore en s’en éloignant,
selon le sens du mouvement de la meule au point de
pincement. Les meules abrasives peuvent également
se rompre dans ces conditions. Le rebond résulte
d’un mauvais usage de I'outil et/ou de procédures ou
de conditions de fonctionnement incorrectes et peut
étre évité en prenant les précautions appropriées
spécifiées ci-dessous.

Maintenir fermement loutil électrique et placer
votre corps et vos bras pour vous permettre de
résister aux forces de rebond. Toujours utiliser une
poignée auxiliaire, le cas échéant, pour une maitrise
maximale du rebond ou de la réaction de couple au
cours du démarrage. L'opérateur peut maitriser les
couples de réaction ou les forces de rebond, si les
précautions qui s'imposent sont prises.

Ne jamais placer votre main a proximité de
I’'accessoire en rotation. L'accessoire peut effectuer
un rebond sur votre main.

Ne pas vous placer dans la zone ou I’outil électrique
se déplacera en cas de rebond. Le rebond pousse
I'outil dans le sens opposé au mouvement de la meule
au point d’accrochage.

Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de I'accessoire.

Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de lame
de scie dentée. De telles lames provoquent des
rebonds fréquents et des pertes de contréle.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opéra-
tions de meulage et de trongonnage abrasif.

Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil
électrique et placé en vue d’une sécurité
maximale, de sorte que I'opérateur soit exposé le
moins possible a la meule. Le protecteur permet de
protéger I'opérateur des fragments de meule cassée
et d’'un contact accidentel avec la meule.
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Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour votre outil électrique et le
protecteur spécifique congu pour la meule choisie.

Les meules pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu ne peuvent pas étre protégées de facon
satisfaisante et sont dangereuses.

Les meules doivent étre utilisées uniquement pour
les applications recommandées. Par exemple : ne
pas meuler avec le c6té de la meule a trongonner.
Les meules a trongonner abrasives sont destinées au
meulage périphérique, I'application de forces latérales
a ces meules peut les briser en éclats.

Toujours utiliser des flasques de meule non
endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule que vous avez choisie.
Des flasques de meule appropriés supportent la meule
réduisant ainsi la possibilité de rupture de la meule.
Les flasques pour les meules a trongconner peuvent
étre différents des autres flasques de meule.

Ne pas utiliser de meules usées d’outils électriques
plus grands. La meule destinée a un outil électrique
plus grand n’est pas appropriée pour la vitesse plus
élevée d'un outil plus petit et elle peut éclater.

Mises en garde de sécurité additionnelles spécifi-
ques aux opérations de trongonnage abrasif

Ne pas « coincer » la meule a trongonner ou ne pas
appliquer une pression excessive. Ne pas tenter
d’exécuter une profondeur de coupe excessive.
Une contrainte excessive de la meule augmente la
charge et la probabilité de torsion ou de blocage de la
meule dans la coupe et la possibilité de rebond ou de
rupture de la meule.

Ne pas vous placer dans I’alignement de la meule
en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque la meule, au
point de fonctionnement, s’éloigne de votre corps, le
rebond éventuel peut propulser la meule en rotation et
I'outil électrique directement sur vous.

Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe
est interrompue pour une raison quelconque,
mettre I’outil électrique hors tension et tenir I'outil
électrique immobile jusqu’a ce que la meule soit
a l'arrét complet. Ne jamais tenter d’enlever la
meule a trongonner de la coupe tandis que la meule
est en mouvement sinon le rebond peut se produire.
Rechercher et prendre des mesures correctives afin
d’empécher que la meule ne se grippe.

Ne pas reprendre I'opération de coupe dans la
piéce a usiner. Laisser la meule atteindre sa pleine
vitesse et rentrer avec précaution dans le trongon.
La meule peut se coincer, venir chevaucher la piece
a usiner ou effectuer un rebond si I'on fait redémarrer
I'outil électrique dans la piece a usiner.

Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule. Les
grandes piéces a usiner ont tendance a fléchir sous
leur propre poids. Les supports doivent étre placés
sous la piéce a usiner prés de la ligne de coupe et
prés du bord de la piece des deux cotés de la meule.
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Soyez particulierement prudent lorsque vous
faites une « coupe en retrait » dans des parois
existantes ou dans d’autres zones sans visibilité.
La meule saillante peut couper des tuyaux de gaz ou
d’eau, des cablages électriques ou des objets, ce qui
peut entrainer des rebonds.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opéra-
tions de pongage

Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de poncgage.
Suivre les recommandations des fabricants,
lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant audela du patin de poncage
présente un danger de lacération et peut provoquer un
accrochage, une déchirure du disque ou un rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opéra-
tions de brossage métallique

Garder a l'esprit que des brins métalliques
sont rejetés par la brosse méme au cours d’une
opération ordinaire. Ne pas soumettre a une trop
grande contrainte les fils métalliques en appliquant une
charge excessive a la brosse. Les brins métalliques
peuvent aisément pénétrer dans des vétements légers
et/ou la peau.

Si l'utilisation d’un protecteur est recommandée
pour le brossage métallique, ne permettre aucune
géne du touret ou de la brosse métallique au
protecteur. Le touret ou la brosse métallique peut se
dilater en diamétre en raison de la charge de travail et
des forces centrifuges.

AVERTISSEMENTS SUPPLEMENTAIRES

Porter des lunettes de protection.

Utiliser des détecteurs appropriés afin de
déceler des conduites cachées ou consulter les
entreprises d’approvisionnement locales. Un
contact avec des lignes électriques peut provoquer un
incendie ou un choc électrique. Un endommagement
d’une conduite de gaz peut provoquer une explosion.
La perforation d’'une conduite d’eau provoque des
dégats matériels et peut provoquer un choc électrique.

Déverrouiller Pinterrupteur Marche/Arrét et le
mettre dans la position d’arrét, si I’alimentation
en courant est interrompue, par ex. par une
panne de courant ou quand la fiche du secteur est
débranchée. Ceci permet d’éviter un redémarrage
incontrolé.

Pour travailler des pierres, utiliser une aspiration
de poussiéres. L'aspirateur doit étre agréé pour
I'aspiration de poussiéres de pierre. L'utilisation de tels
dispositifs réduit les dangers venant des poussiéres.

Pour les travaux de trongonnage de la pierre,
utiliser un chariot de guidage. Sans guidage latéral,
le disque a trongonner peut s’accrocher et causer un
contrecoup.

Toujours bien tenir I'outil électroportatif des deux
mains et veiller a toujours garder une position
de travail stable. Avec les deux mains, [outil
électroportatif est guidé de maniére plus sdre.

Tenir propre la place de travail. Les mélanges de
matériaux sont particulierement dangereux. Les
poussiéres de métaux légers peuvent étre explosives
ou inflammables.

Ne jamais utiliser un outil électroportatif dont
le cable est endommagé. Ne pas toucher a un
cable endommagé et retirer la fiche du cable
d’alimentation de la prise du courant, au cas ou le
cable serait endommagé lors du travail. Un cable
endommagé augmente le risque d’un choc électrique.
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2_INSTRUCTIONS DE MISE EN SERVICE

PLACEMENT ET FIXATION DE LA MACHINE

Lire tous les avertissements et
indications. Le non respect des
avertissements et instructions indiqués ci-
aprés peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ou de graves blessures sur les
personnes.

Bloquer la piéce a travailler. Une piece a travailler
serrée par des dispositifs de serrage ou dans un étau
est fixée de maniére plus slre que tenue dans les
mains.

MONTAGE

Montage des dispositifs de protection

Avant d’effectuer des travaux sur Poutil électro-
portatif, retirez la fiche de la prise de courant.

Carter de protection pour le pongage

Placer le capot de protection 6 sur la fixation de 'outil
électroportatif jusqu’a ce que les cames de codage du
capot de protection coincident avec la fixation. A cet
effet, appuyer sur le levier de déverrouillage 1 et le
maintenir appuyé.

Monter le capot de protection 6 sur le col de la broche
en exergant une pression jusqu’a ce que I'épaulement
du capot de protection repose sur le flasque de I'outil
électroportatif et tourner le capot de protection jusqu’a
ce qu'il s’encliquette de fagon perceptible.

Adapter la position du capot de protection 6 aux
exigences des travaux a effectuer. Pour ce faire,
pousser le levier de déverrouillage 1 vers le haut
et tourner le capot de protection 6 dans la position
souhaitée.

Réglez le capot de protection 6 de sorte a
empécher une projection d’étincelles en direction
de l'utilisateur. Le capot de protection 6 ne doit
pas pouvoir tourner sans que l’on appuie sur
le levier de déverrouillage 1 ! Si tel n’est pas le
cas, ne continuer en aucun cas a utiliser Poutil
électroportatif, mais le remettre au service
aprés-vente.




@& STAYER

Note : Les nez de codage se trouvant sur le capot de
protection 6 assurent que seul le capot de protection
approprié a I'appareil puisse étre monté.

Carter de protection pour le trongonnage

Pour le trongonnage de métal, utilisez toujours le
carter de protection pour le trongconnage 7.

Pour le trongonnage de pierre, utilisez toujours le
carter d’aspiration pour le trongonnage avec cha-
riot de guidage.

Le carter de protection pour le trongonnage 7 est
monté comme le carter de protection pour le pongage
6.

Poignée supplémentaire

N’utilisez I'outil électroportatif qu’avec la poignée
supplémentaire 4.

En fonction du mode de travail, serrez la poignée
supplémentaire 4 du c6té droit ou gauche de la téte
d’engrenage.

Poignée supplémentaire amortissant les vibrations

La poignée supplémentaire 4 amortissant les
vibrations permet une réduction les vibrations et,
en conséquence, un travail plus agréable en toute
sécurité.

N’effectuez aucune modification sur la poignée
supplémentaire. Ne continuez plus a utiliser une
poignée supplémentaire endommagée.

RACCORDEMENT AU RESEAUZ

Tenez compte de la tension du réseau ! La tension
de la source de courant doit coincider avec les
indications se trouvant sur la plaque signalétique
de I’'outil électroportatif. Les outils électroportatifs
marqués 230 V peuvent également étre mis en ser-
vice sous 220 V.

Lorsque l'outil électroportatif est utilisé avec des
générateurs de courant mobiles qui ne disposent
pas de réserves de puissance suffisantes ou d'un
réglage de tension approprié avec amplification du
courant de démarrage, des pertes de puissance ou un
comportement non typique lors de la mise en service
peuvent en étre la conséquence.

Vérifiez si le générateur utilisé est approprié, surtout
en ce qui concerne la tension et la fréquence du
réseau.

DESCRIPTION ILLUSTREE

1 Touche de déverrouillage pour le capot de protection
2 Touche de blocage de la broche
3 Interrupteur Marche/Arrét

4 Poignée supplémentaire
5 Broche de pongage

6 Carter de protection pour le poncage

7 Bride porte-outil

8 Disque de meulage/a trongonner (pas inclus)*
9 Ecrou de serrage

10 Poignée renouvelable - 3 positions *

*Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas
tous compris dans la fourniture. Vous trouverez
les accessoires complets dans notre programme
d’accessoires.

3_MODE D’EMPLOI
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PLACEMENT ET TEST

Pour la mise en service de I'appareil électroportatif,
pousser linterrupteur Marche/Arrét 3 vers l'avant.
Pour bloquer linterrupteur Marche/Arrét 3, appuyer
sur linterrupteur Marche/Arrét 3 jusqu’a ce qu'il
s’encliquette. Afin d’'arréter l'outil électroportatif,
relacher [linterrupteur Marche/Arrét 3 ou, s'il est
bloqué, appuyer brievement sur la partie arriere de
l'interrupteur Marche/Arrét 3, puis le relacher.

Controlez les outils de pongage avant de les utiliser.
L’outil de pongage doit étre correctement monté et
doit pouvoir tourner librement. Effectuez un essai
de marche en laissant tourner sans sollicitation
I'outil pendant au moins 1 minute. N’ utilisez pas
d’outils de pongage endommagés, déséquilibrés
ou générant des vibrations. Les outils de poncage
endommagés peuvent fendre lors du travail et avoir de
graves blessures pour conséquence.

CHANGEMENT D’OUTIL

Avant d’effectuer des travaux sur Poutil électro-
portatif, retirez la fiche de la prise de courant. Les
disques de meulage et de dégrossissage chau-
ffent énormément durant le travail ; ne les touchez
pas avant qu’ils ne soient complétement refroidis.

- Nettoyez la broche 5 ainsi que toutes les piéces a
monter.

- Afin de serrer et de desserrer les outils de pongage,

appuyez sur la touche de blocage de la broche 2 afin
de bloquer la broche.

N’actionnez la touche de blocage de la broche
que lorsque la broche est a I'arrét. Sinon, I'outil
électroportatif pourrait étre endommagé.

Disque de meulage

Faites attention aux dimensions des outils de pongage.
L'alésage du disque doit correspondre a la bride de
fixation 7. N’ utilisez pas d’adaptateur ni de raccord
de réduction.
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Lors de I'utilisation de disques a trongconner diamantés,
veillez a ce que la fleche indiquant le sens de rotation
et qui se trouve sur le disque de trongonnage
diamanté coincide avec le sens de rotation de l'outil
électroportatif (voir la fleche indiquant le sens de
rotation et qui se trouve sur la téte d’engrenage).

L'ordre du montage est indiqué sur la page des
graphiques.

Pour fixer le disque de meulage/a trongonner 8,
desserrer 'écrou de serrage 9 et le serrer a 'aide de
la clé a ergots

Aprés avoir monté I'outil de pongage et avant de
mettre I'appareil en fonctionnement, controlez si
I'outil est correctement monté et s’il peut tourner
librement. Assurez-vous que l'outil de pongage
ne frole pas le carter de protection ni d’autres
éléments.

Aspiration de poussiéres/de copeaux

Les poussiéres de matériaux tels que peintures
contenant du plomb, certains bois, minéraux ou
métaux, peuvent étre nuisibles a la santé. Toucher ou
aspirer les poussiéres peut entrainer des réactions
allergiques et/ou des maladies respiratoires aupres de
I'utilisateur ou de personnes se trouvant a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussieres de
chéne ou de hétre sont considérées cancérigenes,
surtout en connexion avec des additifs pour le
traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux
contenant de 'amiante ne doivent étre travaillés que
par des personnes qualifiées.

— Si possible, utilisez une aspiration des poussiéres.
— Veillez a bien aérer la zone de travail.

— Il est recommandé de porter un masque respiratoire
de la classe de filtre P2.

Respectez les réglements en vigueur dans votre
pays spécifiques aux matériaux a traiter.

LIMITES DE LA TAILLE DE LA PIECE

Outils de pongage autorisés

Tous les outils de pongage figurant dans ces
instructions d’utilisation peuvent étre utilisés.

La vitesse de rotation admissible [min-1] ou la vitesse
circonférentielle [m/s] des outils de pongage utilisés
doit correspondre au moins aux indications figurant
sur le tableau ci-dessous. En conséquence, respectez
la vitesse de rotation ou la vitesse circonférentielle
admissible figurant sur I'étiquette de I'outil de pongage.

N <

180
230

8
8

8000
6500

80
80

22,2
22,2
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INSTRUCTIONS D’UTILISATION

Attention lors de la réalisation de fentes dans les
murs porteurs, voir chapitre « Indications concer-
nant les normes de construction ».

Serrez la piéce a travailler bien lorsque celle-ci ne
repose pas de maniére sire malgré son propre
poids.

Ne sollicitez pas I’outil électroportatif au point qu’il
s’arréte.

Les disques de meulage et de dégrossissage
chauffent énormément durant le travail ; ne les
touchez pas avant qu’ils ne soient complétement
refroidis.

Travaux de dégrossissage

N’utilisez jamais de disques a trongonner pour les
travaux de dégrossissage !

Avec un angle d’inclinaison de 30° & 40°, on obtient les
meilleurs résultats lors des travaux de dégrossissage.
Guidez l'outil électroportatif de fagon réguliére en
exercant une pression modérée.

Ceci évite un réchauffement excessif de la piece a
travailler, elle ne change pas de couleur et il n’y a pas
de stries.

Plateau a lamelles

Le plateau a lamelles (accessoire) permet également
de travailler des surfaces convexes et des profils. Les
plateaux a lamelles ont une durée de vie nettement
plus élevée, des niveaux de bruit plus faibles ainsi
que des températures de travail plus basses que les
meules conventionnelles.

Trongonnage de métal

Pour le trongonnage de métal, utilisez toujours le
carter de protection pour le trongonnage 7.

Lors des travaux de trongonnage, travaillez en
appliquant une vitesse d’avance modérée adaptée au
matériau. N’exercez pas de pression sur le disque a
trongonner, ne 'inclinez ni I'oscillez. Ne freinez pas les
disques a trongonner qui ralentissent en exergant une
pression latérale.

Loutil électroportatif doit toujours
travailler en sens opposé. Sinon,
il risque de sortir de la ligne de
coupe de facon incontrélée.

Lors du trongonnage de profils et
=1 de tuyaux carrés, il convient de
positionner I'appareil sur la plus
petite section.

N’utilisez I'outil électroportatif que pour des tra-
vaux de découpage/de pongage a sec.

Le mieux est dutiliser un disque a trongonner
diamanté pour le trongonnage de pierres.
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Pour empécher les inclinaisons, le carter d’aspiration
pour le trongonnage avec le chariot de guidage doit
étre utilisé.

N’utilisez Il'outil électroportatif qu’avec aspiration
de poussieres et porter en plus toujours un masque
antipoussieres.

L'aspirateur doit étre agréé pour ['aspiration de
poussiéeres de pierre. La société STAYER vous offre
des aspirateurs appropriés.

Mettez l'outil électroportatif en
marche et positionnezle avec la
partie avant du chariot de guidage
sur la piece a travailler.

1 Travaillez en appliquant une vitesse
d’avance modérée adaptée au
matériau.

4_INSTRUCTIONS POUR L'ENTRETIEN ET

LE SERVICE

NETTOYAGE, ENTRETIEN, DE GRAISSAGE,
SHARP

Avant d’effectuer des travaux sur l'outil électro-
portatif, retirez la fiche de la prise de courant.

Tenez toujours propres I'outil électroportatif ainsi
que les ouies de ventilation afin d’obtenir un tra-
vail impeccable et sar.

En cas de conditions d’utilisation extrémes, il est
possible, lorsqu’on travaille des métaux, que des
poussiéres conductrices se déposent a I'intérieur
de loutil électroportatif. La double isolation de
I'outil électroportatif peut ainsi étre endommagée.
Dans ces cas-la, il est recommandé d’utiliser un
dispositif d’aspiration stationnaire, de souffler
souvent dans les ouies de ventilation et de monter
un disjoncteur différentiel (FI).

Stockez et traitez les accessoires avec précaution. Si,
malgré tous les soins apportés a la fabrication et au
contréle de I'appareil, celui-ci devait avoir un défaut,
la réparation ne doit étre confiée qu’a une station de
service aprés-vente agréée pour outillage STAYER.

SERVICE APRES-VENTE ET ASSISTANCE

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant la réparation et I'entretien de votre produit
et les pieces de rechange. Vous trouverez des vues
éclatées ainsi que des informations concernant les
pieces de rechange également sous :

info@grupostayer.com

GARANTIE

Carte de garantie

Parmi les documents qui font partie de cette équipe
se trouve la carte de garantie. Vous devez remplir
complétement la carte de garantie a appliquer a cette
copie du regu ou une facture et le retourner a votre
revendeur en échange d’une reconnaissance.

Remarque: Si cette carte est manquante les de-
mander immédiatement a votre revendeur.

La garantie est limitée aux défauts de fabrication ou
d’usinage et cesse lorsque les piéces ont été enlevés,
altérés ou réparés a I'extérieur de l'usine.

ELIMINATION

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires
et emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie
de recyclage appropriée.

Seulement pour les pays de I'Union Européenne :
Ne jetez pas votre appareil électroportatif avec les

d’équipements électriques et électroniques
et sa réalisation dans les lois nationales, les

outils électroportatifs dont on ne peut plus

ordures ménageéres !
Conformément a la directive européenne
E 2012/19/UE  relativeaux dé  chets
_—
se servir doivent étre séparés et suivre une
voie de recyclage appropriée.
Sous réserve de modifications.

5 REGLEMENT

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Ces indications sont valables pour des tensions
nominales de [U] 230/240 V ~50/60 Hz - 110/120 V ~ 60
Hz. Ces indications peuvent varier pour des tensions
plus basses ainsi que pour des versions spécifiques
a certains pays. Respectez impérativement le numéro
d’article se trouvant sur la plaque signalétique de I'outil
électroportatif. Les désignations commerciales des
différents outils électroportatifs peuvent varier.

Nous nous réservons le droit de changer les pro-
grés techniques liés a

@ = Puissance absorbée nominale

= Nombre de tours.

o,| = Diametro maximo del disco

g = Diameétre maximum du disque

ﬁ = Masse
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Niveaux de bruit typique a I'évaluation A:
@= Accélération
LPA = Niveau de pression sonore
LWA = Niveau de puissance acoustique

Le niveau sonore en fonctionnement peut dépasser
85 dB(A).

iLlevar cascos de proteccién auditiva!

Mesuré valeurs établies conformément a la norme
EN 60745

Les spécifications techniques énoncées dans les
présentes sont compris dans certaines tolérances (En
conformité avec les dispositions actuelles).

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Le soussigné:
STAYER IBERICA, S.A.
Dont I'adresse est:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81/ Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFIE

Nous déclarons sous notre seule et unique
responsabilité que ce produit est conforme aux normes
ou documents normalisés suivants: EN 60745-1, EN
60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3 conformément aux réglementations
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

Ramiro de la Fuente
Directeur général

(G
C€ Z REHS

Janvier 2021
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Este manual é compativel com a data de fabricagdo da
sua maquina, vocé vai encontrar informagdes sobre
os dados técnicos da maquina adquirida verificagdo
manual para atualizagbes de nossas maquinas no
site: www.grupostayer.com

A\

A maquina é destinada ao corte, desbaste e
escovagem de materiais de metal e pedra
sem usar agua. Com ferramentas de lixar
aprovadas, a maquina pode ser usada para
lixar com discos de lixar

1_INSTRUCOES DE SEGURANCA

ESPECIFICAS

Adverténcias gerais de seguranca para lixar,
lixar com lixa de papel, trabalhar com escovas de
arame e separar por rectificagao.

Esta ferramenta eléctrica deve ser utilizada como
lixadeira, como lixadeira com lixa de papel, escova
de arame e para separar por rectificagao.

Observar todas as indicagoes de aviso, instrugoes,
apresentacdes e dados fornecidos com a
ferramenta eléctrica. O desrespeito das seguintes
instrucdes pode levar a um choque eléctrico, incéndio
e/ou graves lesdes.

Esta ferramenta eléctrica ndo é apropriada para
polir. Aplicagdes, para as quais a ferramenta eléctrica
nao é prevista, podem causar riscos e lesoes.

Nao utilizar acessoérios, que ndo foram
especialmente previstos e recomendados pelo
fabricante para serem utilizados com esta
ferramenta eléctrica. O facto de poder fixar o
acessorio a esta ferramenta eléctrica, ndo garante
uma aplicagdo segura.

O numero de rotacdo admissivel da ferramenta
de trabalho deve ser no minimo tdo alto quanto
o maximo numero de rotagcdo indicado na
ferramenta eléctrica. Acessérios que girem mais
rapido do que permitido, podem quebrar e serem
atirados para longe.

O diametro exterior e a espessura da ferramenta
de trabalho devem corresponder as indicagoes de
medida da sua ferramenta eléctrica. Ferramentas
de trabalho incorrectamente medidas podem nao ser
suficientemente blindadas nem controladas.

Discos abrasivos, flanges, pratos abrasivos ou
outros acessoérios devem caber exactamente no
veio de rectificacdo da sua ferramenta eléctrica.
Ferramentas de trabalho, que ndo cabem exactamente
no veio de rectificagdo da ferramenta eléctrica, giram
irregularmente, vibram fortemente e podem levar a
perda de controlo.

Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas.
Antes de cada utilizagdo devera controlar as
ferramentas de trabalho, e verificar se por
exemplo os discos abrasivos apresentam fissuras
e estilhagos, se pratos abrasivos apresentam
fissuras, se ha desgaste ou forte atricdo, se as
escovas de arame apresentam arames soltos ou
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quebrados. Se a ferramenta eléctrica ou a ferramenta
de trabalho cairem, devera verificar se sofreram
danos, ou trocar por uma ferramenta de trabalho
intacta.

Apds ter controlado e introduzido a ferramenta
de trabalho, devera manter-se, e as pessoas que
se encontrem nas proximidades, fora do nivel de
rotagao da ferramenta de trabalho e permitir que a
ferramenta eléctrica funcione durante um minuto
com o maximo numero de rotagdo. A maioria das
ferramentas de trabalho danificadas quebram durante
este periodo de teste.

Utilizar um equipamento de protecgido pessoal.
De acordo com a aplicagdo, devera utilizar uma
protecgdo para todo o rosto, protecgdo para os
olhos ou um éculos protector. Se for necessario,
devera utilizar uma mascara contra pé, protecgéao
auricular, luvas de proteccdo ou um avental
especial, para proteger-se de pequenas particulas
de amoladura e de material. Os olhos devem ser
protegidos contra particulas a voar, produzidas
durante as diversas aplicagdes. A mascara contra
pd ou a mascara de respiracdo deve ser capaz de
filtrar o pé produzido durante a respectiva aplicagéo.
Se for sujeito durante longo tempo a fortes ruidos,
podera sofrer a perda da capacidade auditiva.

Observe que as outras pessoas mantenham
uma distancia segura em relagdo ao seu local
de trabalho. Cada pessoa que entrar na area
de trabalho, devera usar um equipamento de
proteccdo pessoal. Estilhacos da pegca a ser
trabalhada ou ferramentas de trabalho quebradas
podem voar e causar lesdes fora da area imediata de
trabalho.

Ao executar trabalhos durante os quais possam
ser atingidos cabos eléctricos ou o préprio cabo
de rede, devera sempre segurar a ferramenta
eléctrica pelas superficies isoladas do punho. O
contacto com um cabo sob tens&o pode colocar pegas
de metal da ferramenta eléctrica sob tensao e levar a
um choque eléctrico.

Manter o cabo de rede afastado de ferramentas de
trabalho em rotagao. Se perder o controlo sobre a
ferramenta eléctrica, é possivel que o cabo de rede
seja cortado ou enganchado e a sua mdo ou brago
sejam puxados contra a ferramenta de trabalho em
rotagdo.

Jamais depositar a ferramenta eléctrica, antes que
a ferramenta de trabalho esteja completamente
parada. A ferramenta de trabalho em rotacdo pode
entrar em contacto com a superficie de apoio,
provocando uma perda de controlo da ferramenta
eléctrica.

Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione
enquanto estiver a transporta-la. A sua roupa pode
ser agarrada devido a um contacto acidental com a
ferramenta de trabalho em rotagéo, de modo que a
ferramenta de trabalho possa ferir o seu corpo.

Limpar regularmente as aberturas de ventilagao da
sua ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor puxa
pé para dentro da carcaga, e uma grande quantidade
de p6 de metal pode causar perigos eléctricos.
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Nao utilizar a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes materiais.

Nao utilizar ferramentas de trabalho que
necessitem agentes de refrigeragdo liquidos. A
utilizacdo de agua ou de outros agentes de refrigeragéo
liquidos pode provocar um choque eléctrico.

Contra-golpe e respectivas adverténcias

Contra-golpe é uma repentina reacgao devido a uma
ferramenta de trabalho travada ou bloqueada, como
por exemplo um disco abrasivo, um prato abrasivo,
uma escova de arame etc. Um travamento ou um
bloqueio levam a uma parada abrupta da ferramenta de
trabalho em rotagdo. Desta maneira, uma ferramenta
eléctrica descontrolada pode ser acelerada no local
de bloqueio, sendo forgada no sentido contrario da
rotacdo da ferramenta de trabalho.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear
numa pegca a ser trabalhada, o canto do disco
abrasivo pode mergulhar na pega a ser trabalhada e
encravar-se, quebrando o disco abrasivo ou causando
um contra-golpe. O disco abrasivo se movimenta
entdo no sentido do operador ou para longe deste,
dependendo do sentido de rotagdo do disco no
local do bloqueio. Sob estas condigbes os discos
abrasivos também podem partir-se. Um contra-golpe
é a consequéncia de uma utilizagdo incorrecta ou
indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser evitado
por apropriadas medidas de precaucdo como descrito
a segquir.

Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e
posicionar o seu corpo e os bragcos de modo
que possa resistir as forcas de um contra-golpe.
Sempre utilizar o punho adicional, se existente, para
assegurar o maximo controlo possivel sobre as forgas
de um contra-golpe ou sobre momentos de reaccéo
durante o arranque. O operador pode controlar as
forgas de contragolpe e as forgas de reacgao através
de medidas de precaugdo apropriadas.

Jamais permita que as suas maos se encontrem
perto de ferramentas de trabalho em rotagao. No
caso de um contra-golpe a ferramenta de trabalho
podera passar pela sua mao.

Evite que o seu corpo se encontre na area, na qual
a ferramenta eléctrica possa ser movimentada
no caso de um contra-golpe. O contra-golpe
forgca a ferramenta eléctrica no sentido contrario ao
movimento do disco abrasivo no local do bloqueio.

Trabalhar com especial cuidado na area ao
redor de esquinas, cantos afiados etc. Evite que
ferramentas de trabalho sejam ricocheteadas e
travadas pela pecga a ser trabalhada. A ferramenta
de trabalho em rotagdo tende a travar em esquinas,
em cantos afiados ou se for ricocheteada. Isto causa
uma perda de controlo ou um contra-golpe.

Nao utilizar laminas de serra de correias nem
dentadas. Estas ferramentas de trabalho causam
frequentemente um contra-golpe ou a perda de
controlo sobre a ferramenta eléctrica.
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Instrugdes especiais de seguranga especificas
para lixar e separar por rectificagao

Utilizar exclusivamente os corpos abrasivos
homologados para a sua ferramenta eléctrica e
a capa de protecgao prevista para estes corpos
abrasivos. Corpos abrasivos ndo previstos para a
ferramenta eléctrica, ndo podem ser suficientemente
protegidos e portanto ndo sao seguros.

A capa de protecgao deve ser firmemente aplicada
na ferramenta eléctrica e fixa, de modo que seja
alcangado um maximo de seguranga, ou seja,
que apenas uma minima parte do corpo abrasivo
aponte abertamente na direcgao do operador. A
capa de protecgéo deve proteger o operador contra
estilhagos e contra um contacto acidental com o corpo
abrasivo.

Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados para
as aplicagoes recomendadas. P. ex.: Jamais lixar
com a superficie lateral de um disco de corte.
Disco de corte sao destinados para o desbaste de
material com o canto do disco. Uma forga lateral
sobre estes corpos abrasivos pode quebra-los.

Sempre utilizar flanges de aperto intactos de
tamanho e forma correctos para o disco abrasivo
seleccionado. Flanges apropriados apoiam o disco
abrasivo e reduzem assim o perigo de uma ruptura do
disco abrasivo. Flanges para discos de corte podem
diferenciar-se de flanges para outros discos abrasivos.

Nao utilizar discos abrasivos gastos de outras
ferramentas eléctricas maiores. Discos abrasivos
para ferramentas eléctricas maiores ndo sé&o
apropriados para os numeros de rotagdo mais altos
de ferramentas eléctricas menores e podem quebrar.

Outras adverténcias especiais de seguranca para
separar por rectificacao

Evitar um bloqueio do disco de corte ou uma forga
de pressdo demasiado alta. Nao efectuar cortes
extremamente profundos. Uma sobrecarga do disco
de corte aumenta o desgaste e a predisposigado para
emperrar e bloquear e portanto a possibilidade de um
contra-golpe ou uma ruptura do corpo abrasivo.

Evitar a area que se encontra na frente ou atras
do disco de corte em rotagdo. Se o disco de corte
for conduzido na peca a ser trabalhada, para frente,
afastando-se do corpo, é possivel que no caso de um
contra-golpe a ferramenta eléctrica, junto com o disco
em rotacéo, seja atirada directamente na direcgéo da
pessoa a operar o aparelho.

Se o disco de corte emperrar ou se o trabalho
for interrompido, devera desligar a ferramenta
eléctrica e manté-la parada, até o disco parar
completamente. Jamais tentar puxar o disco de corte
para fora do corte enquanto ainda estiver em rotacéo,
caso contrario podera ser provocado um contra-golpe.
Verificar e eliminar a causa do emperramento.

Nado ligar novamente a ferramenta eléctrica,
enquanto ainda estiver na peca a ser trabalhada.
Permita que o disco de corte alcance o seu
completo nimero de rotagdo, antes de continuar
cuidadosamente a cortar.
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Caso contrario é possivel que o disco emperre, pule
para fora da pega a ser trabalhada ou cause um
contra-golpe.

Apoiar placas ou pecas grandes, para reduzir
um risco de contra-golpe devido a um disco de
corte emperrado. Pecas grandes podem curvar-
se devido ao préprio peso. A pega a ser trabalhada
deve ser apoiada de ambos os lados, tanto nas
proximidades do corte como também nos cantos.

Tenha o cuidado ao efectuar “Cortes de bolso” em
paredes existentes ou em outras superficies, onde
néo é possivel reconhecer o que ha por detras. O
disco de corte pode causar um contra-golpe se cortar
acidentalmente tubulagbes de gas ou de agua, cabos
eléctricos ou outros objectos.

Adverténcias especiais de seguranca especificas
para lixar com lixa de papel

Nao utilizar lixas de papel demasiado grandes, mas
sempre seguir as indicagdes do fabricante sobre o
tamanho correcto das lixas de papel. Lixas de papel,
que sobressaem dos cantos do prato abrasivo, podem
causar lesdes, assim como bloquear e rasgar as lixas
de papel ou levar a um contra-golpe.

Adverténcias especiais de seguranca especificas
para trabalhar com escovas de arame

Esteja ciente de que a escova de arame também
perde pedacos de arame durante a utilizagao
normal. Nao sobrecarregue os arames exercendo
uma forca de pressdo demasiada. Pedagos de
arame a voar, podem penetrar faciimente em roupas
finas e/ou na pele.

Se for recomendavel uma capa de protecgao,
devera evitar que a escova de arame entre em
contacto com a capa de protecgdo. O diametro
das escovas em forma de prato ou de tacho pode
aumentar devido a forca de pressdo e as forgas
centrifugas.

ADVERTENCIAS DE SEGURANGA ADICIONAIS

Usar 6culos de protecgao.

Utilizar detectores apropriados, para encontrar
cabos escondidos, ou consulte a companhia
eléctrica local. O contacto com cabos eléctricos
pode provocar fogo e choques eléctricos.
Danos em tubos de gas podem levar a exploséo. A
penetragdo num cano de dgua causa danos materiais
ou pode provocar um choque eléctrico.

Destravar o interruptor de ligar-desligar e coloca-lo
na posicao desligada, se a alimentagao de rede for
interrompida, p. ex. devido a uma falha de corrente
ou se a fixa de rede tiver sido puxada da tomada.
Assim é evitado um rearranque descontrolado do
aparelho.

Para o trabalho em pedras devera utilizar uma
aspiragdo de po6. O aspirador de po6 deve ser
homologado para a aspiragédo de p6 de pedras.

A utilizagao destes dispositivos reduz o perigo de-
vido ao pé6.

Para o corte de pedras devera utilizar um carril de
guia. Sem guias laterais, é possivel que o disco de
corte emperre e cause um contra-golpe.

Segurar a ferramenta eléctrica firmemente com
ambas as méaos durante o trabalho e manter uma
posigao firme. A ferramenta eléctrica é conduzida
com seguranga com ambas as maos.

Manter o seu local de trabalho limpo. Misturas de
material sdo especialmente perigosas. P6 de metal
leve pode queimar ou explodir.

Nao utilizar a ferramenta eléctrica com um cabo
danificado. Ndo tocar no cabo danificado nem
puxar a ficha da tomada, se o cabo for danificado
durante o trabalho. Cabos danificados aumentam o
risco de um choque eléctrico.
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2_INSTRUGOES DE COMISSIONAMENTO

COLOCACAO E FIXACAO DA MAQUINA

Devem ser lidas todas as indicagdes de
adverténcia e todas as instrugées. O
desrespeito das adverténcias e instrugcdes
apresentadas abaixo pode causar choqu
eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

Fixar a peca a ser trabalhada. Uma pega a ser
trabalhada fixa com dispositivos de aperto ou com
torno de bancada estd mais firme do que segurada
com a méo.

MONTAGEM

Montage des dispositifs de protection.

Avant d’effectuer des travaux sur I'outil électro-
portatif, retirez la fiche de la prise de courant.

Capa de protecgao para lixar

Colocar a capa de protecgdo 6 sobre a fixagdo da
ferramenta eléctrica, até os ressaltos de codificagao
da capa de cobertura coincidirem com a fixagao.
Premir e segurar ao mesmo tempo a alavanca de
desbloqueio 1. Premir a capa de protecgdo 6 sobre a
gola do veio, até o colar da capa de proteccdo estar
assentado no flange da ferramenta eléctrica e girar a
capa de protecgdo até que engate perceptivelmente.
Adaptar a posicdo da capa de proteccdo 6 as
exigéncias do processo de trabalho. Para tal, devera
premir a alavanca de destravamento 1 para cima e
girar a capa de proteccéo 6 para a posigéo desejada.

Ajustar a capa de proteccdao 6 de modo a evitar
que voem fatlhas na direcgdo do operador.
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S6 devera ser possivel girar a capa de protecgao 6,
accionando também a alavanca de destravamento
1! Caso contrario, ndo devera de modo algum
continuar a utilizar a ferramenta eléctrica, mas
envia-la ao servico pés-venda.

Note : Les nez de codage se trouvant sur le capot de
protection 6 assurent que seul le capot de protection
approprié a I'appareil puisse étre monté.

Capa de protecgao para cortar

Sempre utilizar uma capa de protecgdo de corte
para cortar metais 7.

Sempre utilizar uma capa de aspiragdao de corte
para cortar pedras com um carril de guia.

A capa de protecgdo para cortar 7 € montada como a
capa de protecgao para lixar 6.

Punho adicional

S6 utilizar a sua ferramenta eléctrica com o punho
adicional 4.

Atarraxar o punho adicional 4 de acordo com o tipo
de trabalho, do lado direito ou do lado esquerdo do
cabegote de engrenagens.

Punho adicional antivibragoes

O punho adicional 4 reduz as vibragdes,
proporcionando um trabalho agradavel e seguro.

Nao efectuar quaisquer alteragées no punho
adicional. Nao continuar a utilizar um punho
adicional danificado.

LIGAGAO A REDE

6 Capa de protecgao para lixar

7 Flange de admisséo

8 Disco abrasivo ( ndo acompanha)*
9 Porca de aperto

10 Punho giratério - 3 posicdes *

*Acessoérios  apresentados ou descritos néo
pertencem ao volume de fornecimento padrao. Todos
0s acessorios encontram-se no nosso programa de
acessorios.

3_INSTRUCOES DE OPERACAO

COLOCACAOQ E TESTES

Para a Colocagdo em funcionamento da ferramenta
eléctrica, empurrar o interruptor de ligar-desligar 3
para frente.

Para fixar o interruptor de ligar-desligar 3 devera
premir o lado da frente do interruptor de ligar desligar
3, até este engatar.

Para desligar a ferramenta eléctrica, devera soltar o
interruptor de ligar-desligar 3, ou se estiver travado,
premir por instantes o interruptor de ligar-desligar 3 no
lado de tras e solta-lo novamente.

Controlar a ferramenta abrasiva antes de utiliza-
la. A ferramenta abrasiva deve estar montada de
forma correcta e deve movimentarse livremente.
Executar um funcionamento de teste, sem carga,
de no minimo 1 minuto. Nao utilizar ferramentas
abrasivas danificadas, descentrados ou a vibrar.
Ferramentas abrasivas danificadas podem estoirar e
causar lesdes.

ALTERAR FERRAMENTA

Observar a tensdo de rede! A tensdo da fonte de
corrente deve coincidir com aindicada na chapa de
identificagcdo da ferramenta eléctrica. Ferramentas
eléctricas marcadas para 230 V também podem
ser operadas com 220 V.

Se a ferramenta eléctrica for alimentada através de
geradores de corrente méveis (geradores), que nio
possuam suficientes reservas de poténcia nem uma
apropriada regulacdo de tensdo (com reforgo de
corrente de arranque), poderdo ocorrer redugdes
de poténcia ou comportamentos anormais ao ligar
o aparelho. Observe a adequagdo do gerador de
corrente aplicado, especialmente quanto a tenséo e a
frequéncia da rede eléctrica.

DESCRICAQ ILLUSTRATED

1 Alavanca para desbloquear a capa de protecgéo
2 Tecla de bloqueio do veio

3 Interruptor de ligar-desligar

4 Punho adicional

5 Veio de rectificagao

Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica
devera puxar a ficha de rede da tomada.

Os discos abrasivos e os discos de corte tornam-
se extremamente quentes durante o trabalho; nado
toque neles antes que arrefecam.

- Limpar o veio de rectificagdo 5 e todas as pegas a
serem montadas.

- Premir a tecla de bloqueio do veio 2 para prender
e soltar as ferramentas abrasivas e para imobilizar o
veio de rectificagéo.

S6 accionar a tecla de bloqueio do veio com o veio
de rectificagdo parado. Caso contrario é possivel
que a ferramenta eléctrica seja danificada.

Disco abrasivo

Observe as dimensdes das ferramentas abrasivas. O
didmetro do furo deve ser do tamanho certo para o
flange de admissdo 7. N&o utilizar adaptadores nem
redutores.
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Ao utilizar discos de corte diamantados devera
assegurarse de que a seta do sentido de rotagédo
sobre o disco de corte diamantado coincida com
o sentido de rotagdo da ferramenta eléctrica (veja
seta do sentido de rotagcdo sobre o cabegote de
engrenagens).

A sequéncia de montagem estd apresentada na
pagina de esquemas. Para fixar o disco abrasivo/de
corte 8 devera atarraxar a porca de aperto 9 e aperta-
la com a chave de dois furos.

Apoés montar a ferramenta abrasiva devera
controlar, antes de ligar a ferramenta eléctrica, se
aferramenta abrasiva esta montada correctamente
e se pode ser movimentada livremente. Assegure-
se de que a ferramenta abrasiva ndo entre em
contacto com outras pegas.

Aspiragdo de po/de aparas

Pés de materiais como por exemplo, tintas que
contém chumbo, alguns tipos de madeira, minerais e
metais, podem ser nocivos a saude. O contacto ou a
inalagéo dos pos pode provocar reagdes alérgicas e
ou doengas nas vias respiratorias do utilizador ou das
pessoas que se encontrem por perto.

Certos pos, como por exemplo pé de carvalho e
faia sdo considerados como sendo cancerigenos,
especialmente quando juntos com substancias para
o tratamento de madeiras (cromato, preservadores de
madeira). Material que contém asbesto s6 deve ser
processado por pessoal especializado.

— Se possivel, utilizar uma aspiracéo de po.

— Assegurar uma boa ventilagdo do local de trabalho.
— E recomendavel usar uma mascara de proteccdo
respiratéria com filtro da classe P2.

Observe as directivas para os materiais a serem
trabalhados, vigentes no seu pais.

LIMITES PARA O TAMANHO DA PECA

Ferramentas abrasivas admissiveis

Podem ser utilizadas todas as ferramentas abrasivas
mencionadas nesta instrugdo de servico. O numero
de rotagdo admissivel [min-1] ou a velocidade
circunferencial [m/s] das ferramentas abrasivas
utilizadas deve corresponder as indicagbes contidas
na tabela abaixo.

Observe portanto o nimero de rotagéo ou a velocidade
circunferencial admissivel como indicado na etiqueta

da ferramenta abrasiva.
=

180
230

8
8

22,2
22,2

8000
6500

80
80
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INSTRUGOES DE USO

Cuidado ao cortar em paredes portantes, veja a
seccgao “Notas sobre a estatica ”.

Fixar a peca a ser trabalhada se esta nao estiver
firmemente apoiada devido ao seu proprio peso.

Nao carregue demasiadamente a ferramenta eléc-
trica, de modo que chegue a parar.

Os discos abrasivos e os discos de corte tornam-
se extremamente quentes durante o trabalho; nao
toque neles antes que arrefecam.

Desbastar

Jamais utilizar os discos de corte para desbastar.
Com um angulo de 30° a 40° podera obter os melhores
resultados de trabalho ao desbastar.

Movimentar a ferramenta eléctrica com pressao
uniforme, para la e para ca. Desta forma a peca a
ser trabalhada néo se torna demasiadamente quente,
ndo muda de cor e ndo ha sulcos.

Disco abrasivo em forma de leque

Com o disco abrasivo em forma de leque (acessorio)
também é possivel processar superficies e perfis
abaulados. Discos abrasivos em forma de leque tem
uma vida util bem mais longa, produzem um reduzido
nivel de ruido e temperaturas ao lixar mais baixas do
que discos abrasivos tradicionais.

Cortar metal

Sempre utilizar uma capa de protecgdo de corte para
cortar metais 7.

Trabalhar com os discos abrasivos com avanco
moderado, adequado para material a ser trabalho.
Nao exercer pressdo sobre o disco de corte, nem
emperre ou oscile.

N&o travar discos de corte, que estejam a girar por
inércia, exercendo pressao lateral.

A ferramenta eléctrica deve
sempre ser conduzida no sentido
contréario da rotagdo. Caso
contrario ha perigo de que seja
premida descontroladamente do
corte.

Para o cortar perfis e tubos
quadrados devera comegar pela
menor secgdo transversal.

A ferramenta eléctrica s6 deve ser utilizada para
cortar a secollixar a seco.

Para cortar pedras devera utilizar de preferéncia um
disco abrasivo diamantado. Como protecgdo contra
emperramento devera utilizar a capa de aspiracdo
com carril de guia. S6 operar a ferramenta eléctrica
com uma aspiracdo de po e use adicionalmente uma
mascara de protecgéo contra po.
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O aspirador de p6 deve ser homologado para a
aspiragédo de pod de pedras. A STAYER oferece
aspiradores apropriados.

Ligar a ferramenta eléctrica e
coloca-la com a parte dianteira do
carril de guia sobre a pega a ser
trabalhada.

1 Empurrar a ferramenta eléctrica
com avango moderado, adequado
ao material a ser trabalho.

4_INSTRUGOES DE MANUTENGAO E
SERVICO

LIMPEZA, MANUTENGAO, LUBRIFICAGAO
SHARP

iNota!l: Se faltar este cartdo solicite-o imediata-
mente ao seu revendedor.

A garantia limita-se unicamente aos defeitos de
fabricacdo ou de mecanizado e cessa quando as
pegas tém sido desmontadas, manipuladas ou
reparadas fora da fabrica.

ELIMINACAOQ

Ferramentas eléctricas, acessérios e embalagens
devem ser enviados a uma reciclagem ecoldgica de
matérias primas.

Apenas paises da Unigo Europeia:
Nao deitar

ferramentas eléctricas no lixo

Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica
devera puxar a ficha de rede da tomada.

Manter a ferramenta eléctrica e as aberturas de
ventilagdo sempre limpas, para trabalhar bem e de
forma segura.

No caso de extremas aplicagdes, é possivel quev
durante o processamento de metais se deposite
p6é condutivo no interior da ferramenta eléctrica.
O isolamento de proteccdo da ferramenta
eléctrica pode ser prejudicada. Nestes casos
recomendamos a utilizagdo de um equipamento de
aspiracao estacionario, soprar frequentemente as
aberturas de ventilagdo e intercalar um disjuntor
de corrente de avaria. Os acessérios devem ser
armazenados e tratados com cuidado.

Se a ferramenta eléctrica falhar apesar de cuidadosos
processos de fabricacdo e de teste, a reparacdo
devera ser executada por uma oficina de servigo
autorizada para ferramentas eléctricas STAYER.

SERVICO POS-VENDA E ASSISTENCIA

O servigo pds-venda responde as suas perguntas a
respeito de servigos de reparacéo e de manutengdo do
seu produto, assim como das pegas sobressalentes.
Desenhos explodidos e informagdes sobre pecas
sobressalentes encontramse em:

info@grupostayer.com

A nossa equipa de consultores esclarece com prazer
todas as suas duvidas a respeito da compra, aplicagao
e ajuste dos produtos e acessorios.

GARANTIA

Cartao de Garantia

Entre os documentos que formam parte do presente
equipamento encontrara o cartdo de garantia. Devera
preencher completamente o cartdo de garantia a
aplicar a esta copia do ticket de compra ou factura
e entrega-la ao seu revendedor a cambio do
correspondente acuse de recibo.

doméstico!
De acordo com a directiva europeia
2012/19/UE para aparelhos eléctricos e
electrénicos velhos, e com as respectivas
realizagbes nas leis nacionais, as
| ferramentas eléctricas que ndo servem
mais para autilizagéo , devem ser enviadas
separadamente a uma reciclagem ecologica.
Sob reserva de alteragées.

5_REGULAMENTOS

a3

ESPECIFICACOES TECNICAS

As indicagbes sé valem para tensées nominais [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Estas
indicagdes podem variar no caso de tensdes inferiores
e em modelos especificos dos paises. Observar o
numero de produto na sua ferramenta eléctrica. A
designagdo comercial das ferramentas eléctricas
individuais pode variar.

Reservamo-nos o direito de alterar o progresso
técnico relacionadas com a

= Consumo de poténcia nominal

= Numero de rotagdes

=

= Didmetro méaximo do disco

g = Rosca do veio

@ = Massa

Tipicos niveis de ruido em avaliagéo A:
= Aceleragéo
LPA = Nivel de presséao sonora
LWA = Nivel de poténcia sonora

O nivel de ruido durante o trabalho pode exceder 85
dB(A)
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Usar capacete protetor auricular!

Valores medidos estabelecida em conformidade
com a norma EN 60745.

As especificagdes técnicas estabelecidas neste
documento sdo compreendidos dentro de
determinadas tolerancias (De acordo com o actual
regime).

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

O que subscreve:
STAYER IBERICA, S.A.
Com enderego:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81/ Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFICA

Declaramos sob a nossa unica responsablidade
que este produto estd em conformidade com os
regulamentos ou documentos normalizados seguintes:
EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 de conformidade com
os regulamentos 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/
EU.

Ramiro de la Fuente
Director Manager

=
C€ Z R&Hs

Janeiro 2021
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Bu kilavuz tutarli makinenizin UGretim tarihi ile, size
sitemizde makinelerin gulncellemeleri igin makine
edinilen manuel ¢ek teknik veriler hakkinda bilgi
bulabilirsiniz: www.grupostayer.com

Makine, metal ve tas malzemelerini su
kullanmaksizin  kesme, kaba koyma ve
firgalama igin tasarlanmistir. Onayli zimpara
aletleri ile makine zimpara diskleri ile zimpara
icin kullanilabilir

1_IGUVENLIK OZEL TALIMATI

Taglama, zimparalama, zimpara kagidi ile
zimparalama, tel firga ile calisma ve kesici taglama
igin uyarilar

Bu elektrikli el aleti taglama makinesi, zimpara
makinesi, tel firca ve kesici taglama olarak
kullanilmak {izere gelistirilmistir. Elekrikli el
aleti ekinde bulunan bitiin uyarilara, talimat
hiikiimlerine, sekillere ve verilere uyun. Asagidaki
talimat hiikiimlerine uymadigniz takdirde elektrik
carpmasi, yangin ve/veya agir yaralanma tehlikesi
ortaya cikabilir.

Bu elektrikli el aleti polisaj yapmaya uygun degildir.
Bu alet igin ©ngorilmeyen uygulamalar tehlikeli
durumlarin ve yaralanmalarin ortaya ¢cikmasina neden
olabilir.

Uretici tarafindan 6zel olarak bu alet éngériilmeyen
ve tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayin. Bir
aksesuar elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz, o
aksesuarin guvenli olarak kullanilabilecegdi anlamina
gelmez.

Kullanilan ucun miisaade edilen devir sayisi en
azindan elektrikli el aletinin tip etiketinde belirtilen
devir sayisi kadar olmalidir. Miisaade edilenden
hizli dénen aksesuar kirilabilir ve etrafa yayilabilir.

Kullanilan ucun dis gapi ve kalinhgi elektrikli
el aletinizin olgiilerine uymalidir. Olglisii uygun
olmayan uglar yeteri derecede kapatilamaz veya
kontrol edilemez.

Taglama diskleri, flanglar, zimpara tablalan veya
diger aksesuar elektrikli el aletinizin taglama miline
tam olarak uymalidir. Elektrikli el aletinizin taglama
miline tam olarak uymayan uglar diizensiz déner, agiri
titresim yapar ve aletin kontroliinin kaybedilmesine
neden olabilir.

Hasarli uglari kullanmayin. Her kullanimdan 6nce
taslama disklerinde gatlak ve gizik olup olmadigini,
zimpara tablalarinda ¢izik ve asinma olup
olmadigini, tel firgalarda gevgeme veya kirik teller
olup olmadigini kontrol edin. Elektrikli el aleti veya
ug yere dlsecek olursa hasar gorip gérmediklerini
kontrol edin, gerekiyorsa hasar gérmemis baska bir
u¢ kullanin. Kullanacaginiz ucu kontrol edip taktiktan
sonra ucun dénme alani yakininda bulunan kisileri
uzaklastirin ve elektrikli el aletini bir dakika en yuksek
devir sayisinda galistirin. Hasarli uglar gogu zaman bu
test siiresinde kirilir.
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Kigisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ige
gore tam yiz siperligi, g6z koruma donanimi veya
koruyucu gozliik kullanin. Eger uygunsa kiigiik
taglama ve malzeme parcaciklarna kargi koruma
saglayan toz maskesi, koruyucu kulaklik, koruyucu
is eldivenleri veya 6zel ig 6nliigi kullanin. Gozler
cesitli uygulamalarda etrafa savrulan parcaciklardan
korunmalidir. Toz veya soluma maskesi calisma
sirasinda ortaya cikan tozlar filtre eder. Uzun siire
yuksek gurilti altinda calgirsaniz isitme kaybina
ugrayabilirsiniz.

Baskalarinin calistiginiz yerden giivenli uzakhkta
olmasina dikkat edin. Galisma alaniniza girmek
zorunda olan herkes koruyucu donanim
kullanmalidir. i pargasinin veya ucun kiriimasi
sonucu ortaya cikan parcaciklar etrafa savrularak
galisma alaninizin disindaki kisileri de yaralayabilir.

Caligirken alet ucunun goriinmeyen elektrik akimi
ileten kablolara veya aletin kendi sebeke kablosuna
temas etme olasihgi varsa elektrikli el aletini
sadece izolasyonlu tutamagindan tutun. Elektrik
gerilimi ileten kablolarla temasa gelinince elektrikli el
aletinin metal parcalari da elektrik gerilimine maruz
kalir ve elektrik garpmasina neden olunur.

Sebeke baglanti kablosunu dénen uglardan uzak
tutun. Elektrikli el aletinin kontrolinl kaybederseniz,
sebeke baglanti kablosu ayrilabilir veya ug tarafindan
tutulabilir ve el veya kollariniz dénmekte olan uca
temas edebilir.

U¢ tam olarak durmadan elektrikli el aletini
elinizden birakmayin. Dénmekte olan ug¢ aleti
birakacagiz ylizeye temas edebilir ve elektrikli el
aletinin kontrolinu kaybedebilirsiniz.

Elektrikli el aletini calisir durumda tasimayin.
Giysileriniz rastlanti sonucu dénmekte olan ug
tarafindan tutulabilir ve ug¢ bedeninize temas
edebilir.

Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini
diizenli olarak temizleyin. Motor fani tozu aletin
gbvdesine geker ve metal tozunun agiri birikimi elektrik
carpma tehlikesi yaratir.

Elektrikli el aletini yanici malzemenin yakininda
kullanmayin. Kivilcimlar bu malzemeyi
tutusturabilir.

Sivi sogutucu madde gerektiren uclar kullanmayin.
Suyun veya diger sivi sogutucu maddenin kullanimi
elektrik garpmasina neden olabilir.

Geri tepme ve buna ait uyarilar

Geri tepme, dénmekte olan taslama diski, zimpara
tablasi, tel firga ve benzeri uglarin takilmasi veya
bloke olmasi sonucu ortaya gikan ani tepkidir. Takilma
ve blokaj donmekte olan ucun ani olarak durmasina
neden olur. Bu gibi durumlarda elektrikli el aleti blokaj
yerinden ucun dénme ydninun tersine dogru savrulur.

Oernegin bir taglama diski is pargasi iginde takilir
veya bloke olursa, taglama diskinin igine giren kenari
tutulur ve disk kirilir veya geri tepme kuvvetinin ortaya
¢ikmasina neden olur.
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Bu durumda taslama diski blokaj yerinden, diskin
dénme yonine bagli olarak kullaniciya dogru veya
kullanicinin tersine hareket eder. Bu gibi durumlarda
taslama disklerinin kirilma olasihgi da vardir.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanlis veya
hatali kullanimi sonucu ortaya cikar. Geri tepme
kuvvetleri asagida agiklanan koruyucu onlemlerle
onlenebilir.

Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeniniz
ile ellerinizi geri tepme kuvvetlerini rahatga
karsilayabilecek duruma getirin. Alet hizlanirken
ortaya c¢lkabilecek geri tepme  kuvvetlerini
veya reaksiyon momentlerini optimaum &lglide
karsilayabilmek icin eger varsa her zaman ek tutamagi
kullanin. Kullanici uygun énlemler alarak geri tepme
ve reaksiyon kuvvetlerine hakim olabilir.

Elinizi higbir zaman doénen ucun yakinina
getirmeyin. Ug geri tepme sirasinda elinize dogru
hareket edebilir.

Bedeninizi geri tepme sirasinda elektrikli el aletinin
hareket edebilecegi alandan uzak tutun. Geri tepme
kuvveti elektrikli el aletini blokaj yerinden taglama
diskinin dénme yoniinin tersine dogru iter.

Ozellikle koseleri, keskin kenarlari ve benzerlerini
islerken dikkatli olun. Ucun is parcasindan digari
citkmasini ve takilip sikismasini 6nleyin. Dénmekte
olan ug koselerde, keskin kenarlarda caligirken
sikismaya egilimlidir. Bu ise kontrol kaybina veya geri
tepmeye neden olur.

Zincir veya disli testere bigagi kullanmayin. Bu gibi
uclar sik sik geri tepme kuvvetine veya elektrikli el
aletinin kontrolliniin kaybedilmesine neden olur.

Taslama ve kesici taglama icin 6zel uyarilar

Sadece elektrikli el aletiniz icin miisaade edilen
taglama uglarini ve bu uglar igin 6ngoriilen
koruyucu kapagi kullanin. Bu elektrikli el aleti
icin  6ngorilmeyen taslama uclari yeterli Olglide
kapatilmazlar ve guivenli degildirler.

Koruyucu kapak elektrikli el aletine giivenli
bicimde takiimis olmali ve en yiiksek giivenligi
saglayacak bigimde ayarlanmis olmalidir. Taglama
ucunun mimkiin olan en kiigiikk kismi acgikta
kalmali ve kullaniclylr gostermelidir. Koruyucu
kapagin iglevi kullaniciy1 kirllan pargaciklardan ve
taslama ucu ile tesadifi temestan korumaktir.

Taslama uclan sadece tavsiye edilen
uygulamalarda kullanilabilir. Ornegin: Bir kesme
diskinin kenar ile higbir zaman taslama yapmayin.
Kesici taglama diskleri uglari ile malzeme kazima igin
gelistirilmistir. Bu uglara yandan baski uygulandiginda
kirlabilirler.

Sectiginiz taglama diski i¢cin daima hasar gérmemis
dogru biiyiikliik ve bigimde germe flansi kullanin.
Uygun flanslar taglama disklerini destekler ve
kiriima tehlikesini 6nlerler. Kesici taglama diskleri
icin 6ngodrilen flanslar diger uglara ait flanglardan farkli
olabilir.
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Biiyiik elektrikli el aletlerini ait yipranmig taglama
disklerini kullanmayin. Blyik elektrikli el aletlerinde
kullanilan taslama diskleri yiksek devirli kiguk
el aletlerinde kullaniimaya elverigli degildirler ve
kirilabilirler.

Kesici taglama igin diger 6zel uyarilar

Kesici taglama diskinin bloke olmamasini
saglayin veya bu diske yiiksek bastirma kuvveti
uygulamayin. Asir derinlikte kesme yapmayin.
Kesici taslama ucuna asir yiklenme agilandirma
yapilmasina veya blokaja neden olabilir ve bunun
sonunda da geri tepme kuvveti olusabilir veya tagslama
ucu kirilabilir.

Donmekte olan kesici taglama diskinin 6n ve
arka alanina yaklagmayin. Kesici taglama diskini is
parcasindan disari ¢ikarirsanz bir geri tepme kuvveti
olustugunda dénen disk size dogru savrulabilir.

Kesici taglama diski sikigacak olursa veya siz ise
ara verirseniz elektrikli el aletini kapatin ve disk
tam olarak duruncaya kadar aleti sakin bicimde
tutun. Dénmekte olan kesici taglama diskini higbir
zaman kesme yerinden gikarmayi denemeyin, aksi
takdirde geri tepme kuvveti olusabilir. Sikismanin
nedenini tespit edin ve giderin.

Elektrikli el aleti is parcasi igcinde bulundugu
slirece onu tekrar calistirmayin. Kesme isine
dikkatli bicimde devam etmeden once kesme
diskinin en yiiksek devire ulagmasini bekleyin.
Aksi takdirde disk takilabilir, is pargasindan gikabilir
veya bir geri tepme kuvveti olusabilir.

Kesici taglama diskinin sikismasi sonucu
olusabilicek geri tepme kuvvetlerini 6nlemek icin
biiyiik levha veya is parcalarini destekleyin. Biyik
is parcalari kendi agirliklari ile blkulebilir. Blylk is
parcalari iki yandan desteklenmelidir, hem kesme
hattinin yakinindan hem de kenardan.

Duvarlar veya diger goriilmeyen alanlarin oldugu
yerlerde 6zellikle “cep kesmelerinde” dikkatli olun.
Malzeme icine dalan kesici taglama diskleri kesme
islemi sirasinda gaz veya su borularina, elektrik
kablolarina veya diger nesnelere rastlayarak geri
tepme kuvveti olusturabilirler.

Zimpara kagitlan ile galigmaya ait 6zel uyarilar

Boyutlari yiiksek zimpara kagitlarini kullanmayin,
zimpara kagitlan igin Ureticinin verilerine uyun.
Zimpara tablasindan disari ¢ikinti yapan zimpara
kagitlari yaralanmalara neden olabilirler, blokaja neden
olabilirler, yirtilabilirler veya geri tepme kuvvetlerinin
olusmasina neden olabilirler.

Tel frca ile caligmaya ait 6zel uyarilar
Tel firganin normal kullanim kosullarinda da
tellerini kaybettigini dikkate alin.

Fazla bastirma kuvveti uygulayarak telleri zorlamayin.
Kopan ve firlayan tel parcalari rahatlikla giysi veya
derinizden igeri girebilir.
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Koruyucu kapak kullanirken koruyucu kapakla tel
firganin birbirine temas etmesini onleyin. Tabla veya
canak bigimli firgalar bastirma ve merkezkag kuvvetleri
nedeniyle caplarini buytebilir.

EK UYARILAR

Koruyucu gozlik kullanin.

Goriinmeyen ikmal hatlarini tespit etmek iizere
uygun tarama cihazlar kullanin veya mahalli ikmal
sirketlerinden yardim alin. Elektrik kablolariyla
temas yaniklara ve elektrik garpmasina neden
olabilir. Bir gaz borusuna hasar vermek patlamalar
ortaya cikarabilir. Bir su borusuna girmek maddi
hasara veya elektrik carpmasina neden olabilir.

Elektrik  kesintisi oldugunda ac¢mal/kapama
salterini boga alin ve kapali duruma getirin veya
fisi prizden c¢ekin. Bu yolla aletin kontrol disi
calismasini 6nlersiniz.

Taslar iglerken toz emme tertibati kullanin.
Kullandiginiz elektrikli siipiirge toz tozunun
emilmesine miisaadeli olmalidir. Bu donanimlarin
kullaniimasi tozdan kaynaklanabilecek tehlikeleri
azaltir.

Taglari keserken kilavuz kizak kullanin. Yan taraftan
yonlendirme olmazsa kesme diski takilabilir ve geri
tepme kuvvetinin olusmasina neden olabilir.

CGaligirken elektrikli el aletini iki elinizle sikica tutun
ve durusg pozisyonunuzun giivenli olmasina dikkat
edin. Elektrikli el aleti iki elle daha glivenli kullanilir.

Calisma yerinizi daima temiz tutun. Malzeme
kairigmlan ozellikle tehlikelidir. Hafif metal tozlar
yanabilir veya patlayabilir. Elektrikli el aletinizi
hasarl kablo ile kullanmayin.

Calisma sirasinda kablo hasar goérecek olursa,
dokunmayin ve kabloyu hemen prizden cekin.
Hasarl koblolar elektrik garpma tehlikesini artirir.

2_DEVREYE ALMA TALIMATI

YERLESTIRME VE MAKINENIN TESPIT

Biitiin uyarilan ve talimat hikiimlerini
okuyun. Agiklanan uyarilara ve talimat
hikimlerine uyulmadigi takdirde elektrik
carpmalarina, yanginlara ve/veya agir
yaralanmalara neden olunabilir.

is pargasini emniyete alin. Bir germe tertibati veya
mengene ile sabitlenen is parcasi elle tutmaya oranla
daha guvenli tutulur.

MONTAJ

Koruyucu donanimlarin takiimasi

Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapma-
dan 6nce her defasinda fisi prizden gekin.
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Taslama igin koruyucu kapak

Koruyucu kapag! 6 kodlu tirnaklar giris yeri ile ayni
hizaya gelecek bigimde aletin kovanina yerlestirin. Bu
esnada bosa alma koluna 1 basin ve kolu basili tutun.

Koruyucu kapagi 6 bund elektrikli el aleti flansina
oturacak bigimde bastirin ve duyulur bigimde kavrama
yapincaya kadar gevirin.

Koruyucu kapagin 6 pozisyonunu yaptiginiz isin
gereklerine uyarlayin. Bunu yapmak igin bosa
alma kolunu 1 yukari bastirin ve koruyucu kapagi 6
istediginiz pozisyona getirin.

Koruyucu kapagi 6 oyle ayarlayin ki, kullaniciya
dogru kivilcim gelmesin.

Koruyucu kapak 6 sadece bosa alma koluna 1
basildiginda donebilmelidir! Aksi takdirde elektrikli
el aleti kullaniimamahdir ve miigteri servisine
basvurulmahdir.

Aciklama: Koruyucu kapaktaki 6 kod tirnaklari
sadece elektrikli el aletine uygun bir koruyucu kapagin
takilabilmesini glivence altina alir.

Kesme igin koruyucu kapak
Metalleri keserken daima koruyucu kapak 7 kullanin.

Kilavuz kizakla tag malzemeyi keserken daima emici
kapak kullanin. Kesme igin koruyucu kapak 7 taglama
icin kullanilan koruyucu kapagin 6 Gizerine monte edilir.

Ek tutamak

Elektrikli el aletinizi her zaman ek tutamakla 4 kullanin.
Ek tutamagi 4 yaptiginiz ise goére sanziman basinin
sagina veya soluna vidalayin.

Titregim absorbsiyonlu ek tutamaks

Titresim absorbsiyonlu ek tutamak 4 disik titresimli
dolayisi ile rahat ve giivenli bir calisma olanagi saglar.

Ek tutamakta higbir degisiklik yapmayin. Hasarli ek
tutamaklari kullanmayin.

Ligacao a rede

Sebeke gerilimine dikkat edin! Akim kaynaginin
gerilimi elektrikli el aletinin tip etiketi Uzerindeki verilere
uygun olmahdir. 230 V ile isaretlenmis elektrikli el
aletleri 220 V ile de galistirilabilir.

Elektrikli el aletini yeterli gilic rezervine sahip
olmayan veya uygun gerilim regiilatorii olmayan
tasinabilir jeneratorlerle calistirirken performans
diismesi veya start aninda tipik olmayan
karakteristikler ortaya c¢ikabilir. Lutfen 06zellikle
sebeke gerilimi ve frekansi olmak Gzere kullandiiniz
jeneratoriin uygunluguna dikkat edin.
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ACIKLAMA RESIMLI

1 Koruyucu kapak bosa alma kolu
2 Mil kilitteme digmesi

3 Agmal/kapama salteri

4 Ek tutamak

5 Taglama mili

6 Taglama igin koruyucu kapak

7 Baglama flangi

8 Taslama ve kesme diski *

9 Germe somunu

10 kolu gevirerek. 3 pozisyon*

*$ekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart
teslimat kapsaminda degildir. Aksesuarin tumunu
aksesuar programimizda bulabilirsiniz.

3_lISLETME KILAVUZU

YERLESTIRME VE TEST

Elektrikli el aletini isletime almak igin agma/kapama
salterini 3 6ne itin.

A¢mal/kapama salterini 3 sabitlemek icin salteri 3
kilitteme yapincaya kadar asagi bastirin.

Elektrikli el aletini kapatmak i¢in agma kapama
salterini 3 birakin veya Kkiliti durumda ise agma/
kapama salterini 3 kisaca arkaya itin ve birakin.

Her kullanimdan o6nce taglama uglarini kontrol
edin. Taglama ucu kusursuz bigimde takiimig
olmali ve serbetce donebilmelidir. Alete yiik
bindirmeden en azindan 1 dakikalik bir deneme
calistirmasi yapin. Hasar gormiig, yuvarlakhgini
kaybetmis veya titresim yapan taslama uglarini
kullanmayin. Hasarli taglama uglari kirilabilir ve
yaralanmalara neden olabilirler.

Araci degistir

Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden gekin.

Taglama ve kesme diskleri caligma sirasinda ¢ok
1sinir, bu nedenle bunlari sogumadan tutmayin.

- Taglama milini 5 ve takilacak butin pargalar
temizleyin.

- Taglama uclarini gevsetmek ve sikmak icin mil
kilitleme diigmesine 2 basarak mili sabitleyin.

Mil kilitteme digmesini sadece taslama mili
dururken kullanin. Aksi takdirde elektrikli el aleti
hasar gorebilir.

Taslama diskleri

Taslama uglarinin dlgulerine dikkat edin. Delik ¢api
baglama flangina uymalidir 7. Adaptér veya rediiksiyon
parcasi kullanmayin. EImas kesme diskleri kullanirken
disk lzerindeki dénme yoni oku ile elektrikli el aletinin
dénme yonlnin (sanziman basindaki dénme yonu
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okuna bakiniz) birbirine uymaldir.

Montaj isleminin sirasl grafik sayfasinda
gosterilmektedir. Taglama ve kesme diskini 8 tespit
etmek Uzere germe somununu 9 vidalayn ve iki pimli
anahtarla sikin. Ucu takip aleti galigtirmadan 6nce,
ucun kusursuz bicimde takilip takilmadigini ve
serbest olarak doniip dénmedigini kontrol edin.
Ucun koruyucu kapaga veya diger parcalara temas
etmediginden emin olun.

Toz ve talag emme

Kursun igeren boyalar, bazi ahsap tirleri, mineraller
ve metaller gibi maddeler islenirken ortaya ¢ikan toz
sagliga zararli olabilir. Bu tozlara temas etmek veya
bu tozlari solumak allerjik reaksiyonlara ve/veya
kullanicinin veya onun yakinindaki kisilerin nefes alma
yollarindaki hastaliklara neden olabilir.

Kayin veya mese gibi bazi ada¢ tozlari kanserojen
etkiye sahiptir, 6zellikle de ahsap isleme sanayiinde
kullanilan katki maddeleri (kromat, ahsap koruyucu
maddeler) ile birlikte. Asbest iceren malzemeler
sadece uzmanlar tarafindan islenmelidir.

— Eger mimkinse mutlaka toz emme donanimi
kullanin.

— Calisma yerinizi iyi bir bicimde havalandirin.

— P2 filtre sinifi filtre takill soluk alma maskesi
kullanmanizi tavsiye ederiz.

islenen malzemelere ait iilkenizdeki gegerli yonet-
melik hiikiimlerine uyun.

IS PARCASININ BUYUKLUGUNE SINIRLARI

Miisaade edilen taglama ugclari

Bu kullanim kilavuzunda anilan bitlin taglama uglarini
kullanabilirsiniz. Kullanilan taglama uglarinin misaade
edilen devir sayilar [dev/dak] veya gevre hizlar [m/
sn] asagidaki tabloda goriilen verilere uymalidir. Bu
nedenle taslama ucu etiketinde belirtilen misaade
edilen devir sayisina veya gevre hizina dikkat edin.

@)
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180 8 22,2 8000 80
b ~ 230 8 222 6500 80
KULLANIM TALIMATI

Tasiyici duvarlarda kesme yaparken dikkatli olun,
“Statike iligkin agiklamalar” boéliimiine bakin.

Kendi agirhgi ile giivenli olarak durmayan is
parcalarini uygun bir tertibatla sikin.

Elektrikli el aletini duracak 6lgiide zorlamayin.

Taglama ve kesme diskleri ¢galigma sirasinda gok
1sinir, bu nedenle bunlari sogumadan tutmayin.
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4_BAKIM VE SERVIS TALIMATI

Kaziyici taglama

Kesme disklerini higbir zaman kaziyici taglama igin
kullanmayin.

30° — 40° galisma agisi ile kazyc taslamada en iyi
sonucu alirsiniz. Elektrikli el aletini makul bir bastirma
kuvveti ile ileri geri hareket ettirin. Bu sayede is pargasi
¢ok fazla 1sinmaz, rengini degdistirmez ve Uzerinden
gizikler olusmaz.

Yelpaze taglama ucu

Yelpaze taslama ucu (aksesuar) ile i¢/dis blkey
yuzeyleri ve profilleri de isleyebilirsiniz. Yelpaze
taslama uglari geleneksel taslama disklerine oranla
daha uzun kullanim 6mriine sahiptirler, galisirken
daha az gurultd cikarirlar ve daha az 1sinmaya neden
olurlar.

Metallerin kesilmesi

Metalleri
kullanin.

Kesici taglama yaparken makul ve igslenen malzemeye
uygun bir bastirma kuvveti ve tempo ile galisin. Kesici
taglama ucu Ustine asir baski uygulamayin, ucu
acllandirmayin ve titrestirmeyin. Serbest doénusteki
kesici diskleri yandan bastirarak frenlemeyin.

keserken daima koruyucu kapak 7

Elektrikli el aleti daima dénme

yénunun tersine
yonlendirilmelidir. Aksi takdirde
alet kontroldan ve kesme
hattindan gikabilir.

| Profil ve dortkdse borulari

- | keserken 6nceden kuglk bir kesit
olusturmanizda yarar vardir.

Bu elektrikli el aleti sadece kuru kesme ve kuru
taslama islerinde kullanilabilir.

Tas malzemeyi keserken elmas kesme diski
kullanmanizi tavsiye ederiz. Kdselendirme yapmayi
onlemek igcin kilavuz kizakla Dbirlikte kullanimi
ongorilen emici kapagi kullanin. Aleti sadece toz
emme donanimi ile birlikte kullanin ve buna ek olarak
bir toz maskesi takin. Kullanacaginiz elektrik stipurgesi
tas tozunun emilmesine miisaadeli olmalidir. STAYER
bu islere uygun elektrik stipurgesi sunar.

4 Elekrikli el aletini calistinn  ve
kilavuz kizagin 6n kismini is pargasi
Uizerine yerlestirin.

| Elektrikli el aletini makul ve islenen
malzemeye uygun bir bastirma
kuvveti ile hareket ettirin.
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TEMIZLIK, BAKIM, YAGLAMA, SHARP
Elektrikli el aletinin kendinde bir caligma yapmadan
once her defasinda figi prizden gekin.

lyi ve giivenli galigabilmek igin elektrikli el aletini
ve havalandirma deliklerini daima temiz tutun.

Normal olmayan kosullarda metaller isglenirken
aletin icinde iletken toz birikebilir. Bundan aletin
koruyucu izolasyonu etkilenir ve kisitlanir.

Bu gibi durumlarda sabit bir toz emme tertibatinin
kullanilmasi, havalandirma araliklarinin sik sik
basingli hava ile temizlenmesi ve devreye bir hatali
akim koruma salterinin (FI) baglanmasi tavsiye
edilir.

Aksesuari dikkatli bicimde depolayin ve kullanin.
Dikkatli bigimde yurGtilen Uretim ve test ydontemlerine
ragmen elektrikli el aleti ariza yapacak olursa, onarim
STAYER elektrikli aletleri igin vyetkili bir serviste
yapilmalidir.

MUSTERI SERVISI VE MUSTERI
DANISMANLIGI

Musteri servisleri UrGnlniiziin onarim ve bakimi
ile yedek parcalarina ait sorularinizi yanitlandirir.
Demonte goriinlsler ve yedek pargalara ait bilgileri su
adreste de bulabilirsiniz: info@grupostayer.com

Musteri servisi timi satin alacaginiz triintin ézellikleri,
bu Urinin kullanimi ve ayar islemleri hakkindaki
sorulariniz ile yedek pargalarina ait sorularinizi
memnuniyetle yantlandirir.

GARANTI

Garanti Karti

Bu ekibin bir pargasi belgeler arasinda garanti
kart bulacaksiniz.Makbuz veya fatura bu kopya
icin gecerlidir ve onay karsiliginda saticiniza geri
dondlrmek igin tamamen garanti kartini doldurmak
gerekir.

Not: bu kart yoksa saticinizla hemen onlar igin
sorun.

Garanti Uretim hatalarina ya da isleme sinirli ve
pargalari degistirilmis, kaldiriimis veya fabrika diginda
tamir edildiginde durur oldugunu.

TASFIYE

Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi
cevre dostu bir yontemle tasfiye edilmek lzere tekrar
kazanim merkezine génderilmelidir.

Sadece AB lyesi Ulkeler igin:
Elektrikli el aletini evsel ¢oplerin igine atmayin!
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Elektrikli el aletleri ve eski elektronik aletlere
iliskin 2012/19/UE sayili Avrupa Birligi yo-
netmeligi ve bunlarin tek tek Ulkelerin
hukuklarina uyarlanmasi uyarinca, kullanim
omriini tamamlamis elektrikli el aletleri ayri
ayri toplanmak ve cevre dostu bir yéntemle
tasfiye edilmek UGzere yeniden kazanim merkezlerine
gonderilmek zorundadir.

)i

Degisiklik haklarimiz sakhdir.

5_YONETMELIK

TEKNIK OZELLIKLER

Veriler [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60
Hz’luk anma gerilimleri icin gegerlidir. Daha disuk
gerilimlerde ve (Ulkelere 6zgl tiplerde bu veriler
degisebilir. Lutfen elektrikli el aletinizin tip etiketi
Uzerindeki Urlin koduna dikkat edin. Tek tek aletlerin
ticari kodlari degisik olabilir.

Biz ile ilgili teknik ilerleme degistirme hakkini sakli tutar

@ = Nominal girig glicl

‘. = Devir sayisi

:g = Diskin maksimum capi

g = Mili disi
&2
= Kitle
Degerlendirme A Tipik gurulti seviyeleri:

@ = Hizlanma

LPA = Ses basinci seviyesi
LWA = Ses Giicl Seviyesi

Guriltu seviyesi calisirken 85dB(A) desibele kadar
cikabilir.

Koruma isitme kask takin!

EN 60745’e gore kurulmusg degerler dlglilmustiir.

Belirtlen  teknik  6zellikleri  burada  (mevcut
diizenlemelere uygun olarak) belirli toleranslar iginde
anlasiimistir.
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UYGUNLUK BEYANI CE

Imzasi:

STAYER IBERICA, S.A.
Adresi:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81/ Fax: +34 91 691 91 72

CERTIFY

“Teknik veriler” altinda acgiklanan rin su sekilde
standartlara veya standart belgeleri ile tutarli olmasini
bizim sorumlulugumuzda: EN 60745-1, EN 60745-
2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 ydnetmeliklere uygun olarak 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU

Ramiro de la Fuente
Muidar Mudir

G
C€ Z RAHS

Ocak 2021
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Instrukcja ta jest zgodna z datg produkcji urzgdzenia,
znajduja sie informacje na temat danych technicznych
urzgdzenia nabyte recznego sprawdzania
aktualizacji naszych maszyn na stronie internetowej :
ww.grupostayer.com

A\

Maszyna przeznaczona jest do cigcia,
zgrubnego i szczotkowania materiatow
metalowych i kamiennych bez uzycia wody.
Za pomocg zatwierdzonych narzedzi
szlifierskich maszyna moze by¢ uzywana do
szlifowania tarczami szlifierskimi.

1_SPECYFICZNE ZASADY UZYTKOWANIA

URZADZENIA

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas
szlifowania, wygtadzania, oczyszczania
powierzchni szczotka druciang lub odcinania za
pomoca sciernic.

Opisywane elektronarzedzie jest przeznaczone
do pracy jako szlifierka zwykla, szlifierka do
szlifowania papierem sciernym, do oczyszczania
powierzchni szczotka druciang lub do cigcia za
pomoca sSciernic. Nalezy przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa, instrukcje,
obejrze¢ rysunki i zapozna¢ sig¢ danymi technicznymi
dostarczonymi z tym narzedziem. Niestosowanie
sie do wszystkich instrukcji podanych ponizej moze
spowodowac¢ porazenie pragdem, pozar i/ lub ciezkie
obrazenia ciata.

Niniejsze elektronarzedzie nie jest zalecane do
polerowania. Operacje, do ktérych elektronarzedzie
to nie jest przeznaczone, moga stwarza¢ zagrozenie i
powodowac obrazenia ciata.

Nie nalezy korzysta¢ z akcesoriow, ktére nie
sa specjalnie zaprojektowane i zalecane przez
producenta narzedzia. Sam fakt, ze jakie$ akcesoria
mozna umocowacé w elektronarzedziu, nie zapewnia
bezpiecznej pracy.

Predkos¢ znamionowa osprzetu powinna by¢ co
najmniej rowna maksymalnej predkosci podanej
na elektronarzedziu. Akcesoria uruchomione
szybciej niz ich predkosci znamionowe moga peknaé i
rozpas¢ sie na kawatki.

Srednica zewnetrzna i grubo$é osprzetu musi
miesci¢ sie¢ w zakresie parametréow znamionowych
elektronarzedzia. Akcesoria o0  niewtasciwym
rozmiarze nie moga byé odpowiednio zabezpieczone
lub kontrolowane.

Srednica otworu $ciernic, konierzy, tarcz
lub innych narzedzi powinna by¢ wilasciwie
dopasowana do wrzeciona elektronarzedzia.

Akcesoria z otworami, ktére nie pasujg do sprzetu
mocujacego elektronarzedzia beda obracac si¢ bez
nalezytego wywazenia, nadmiernie wibrowaé¢ i moga
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.
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Nie uzywaé uszkodzonych akcesoriow. Przed
kazdym uzyciem skontrolowa¢ osprzet, taki jak
Sciernice, czy nie sa wyszczerbione i pekniete,
tarcze mocujace, czy nie maja peknieé, wyrw
lub nie sa nadmiernie zuzyte, szczotki druciane,
czy nie maja luznych lub popekanych drutéw.
Jezeli elektronarzedzie lub ktére$s z akcesoriow
spadnie, nalezy je sprawdzi¢ pod katem uszkodzen
lub zainstalowa¢ nieuszkodzony osprzet. Po kontroli
i zamontowaniu narzedzia, nalezy stang¢ samemu
oraz ustawi¢ osoby postronne z dala od ptaszczyzny
obrotu narzedzia i uruchomi¢ elektronarzedzie przy
maksymalnej predkosci obrotowej bez obcigzenia
przez jedng minutg. Uszkodzone akcesoria zwykle
rozpadng si¢ podczas tego testu.

Stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci
od wykonywanej pracy, nalezy uzywac¢ ostony
twarzy, gogli ochronnych Ilub okularéow. W
stosownych przypadkach, nalezy nosi¢ maske
przeciwpylowa, ochraniacze na uszy, rekawice
i fartuch, ktory zatrzyma drobiny materiatu
Sciernego i obrabianego przedmiotu. Sprzet
ochronny na oczy musi by¢ zdolny do zatrzymania
latajacych odpadkéw powstajacych podczas
réznych operacji. Maska przeciwpytowa lub
oddechowa powinna filtrowaé czgsteczki wytwarzane
podczas pracy. Diugotrwate narazenie na duze
natezenie hatasu moze spowodowac utrate stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowa¢ sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazdy,
kto wchodzi do strefy roboczej musi zatozyc
srodki ochrony osobistej. Fragmenty obrabianego
przedmiotu lub peknietego narzedzia moga odlecie¢ i
spowodowac obrazenia poza bezpos$rednim obszarem
roboczym.

Elektronarzedzie nalezy trzymac tylko za izolowane
powierzchnie uchwytéw podczas wykonywania
ciecia, gdzie narzedzie robocze moze zetknac
si¢ z ukrytymi przewodami elektrycznymi lub
z wlasnym kablem. Kontakt z przewodem pod
napieciem spowoduje, ze réwniez czesci metalowe
elektronarzedzia znajdg sie pod napigciem i moga
porazi¢ operatora.

Trzyma¢ przewodd z dala od wirujacego narzedzia.
W razie utraty kontroli nad sprzetem, kabel moze
zostaé przeciety lub wkrecony, a dion lub reka
operatora moze by¢ weciggnigta przez wirujgce
narzedzie.

Nigdy nie odktadac¢ elektronarzedzia dopdki jego
narzedzie nie zatrzyma sie catkowicie. Wirujacy
osprzet moze zahaczyé o powierzchnie i spowodowac
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

Nie nalezy uruchamiac¢ elektronarzedzia podczas
przenoszenia go przy swoim boku. Przypadkowy
kontakt z wirujgcym narzedziem moze spowodowaé
wkrecenie ubrania i przyciagniecie osprzetu do ciata.

Regularnie czyscic otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz
do $rodka obudowy, a nadmierne nagromadzenie
sproszkowanego metalu moze powodowac zagrozenia
elektryczne.
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Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga zapali¢ te materialy. Nie
korzystaé z akcesoridw, ktére wymagajg ptynnych
chtodziw. Uzycie wody lub innych cieczy chtodzacych
moze spowodowac porazenie prgdem.

Odrzut i ostrzezenia z nim zwigzane

Odrzut jest nagta reakcjg na zakleszczenie Iub
zahaczenie obracajacej sig tarczy, tarczy mocujacej,
szczotki lub innego wyposazenia dodatkowego.
Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje nagte
zatrzymanie obracajgcego si¢ narzedzia, co z kolei
prowadzi do tego, ze elektronarzedzie zostaje
odrzucone w sposoéb niekontrolowany w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotéw narzedzia w miejscu
zaciecia sie. Na przyktad, jezeli Sciernica zostanie
unieruchomiona lub zakleszczona przez obrabiany
przedmiot, krawedzkotfa, ktére wchodzi do punktu
zacisku moze zary¢ w powierzchnie materiatu, co
spowoduje, ze koto wydostanie si¢ na zewnatrz lub
odskoczy. Sciernica moze odbi¢ w strone operatora
lub od niego, w zaleznosci od kierunku ruchu tarczy
w momencie zakleszczenia. W takich warunkach
tarcze $cierne moga réwniez pekng¢. Odrzut jest
wynikiem nieprawidtowej eksploatacji elektronarzedzia
i/ lub skutkiem stosowania niewtasciwych procedur lub
warunkéw pracy. Mozna go unikngé poprzez podjgcie
odpowiednich $rodkéw ostroznosci, tak jak opisano
ponizej.

Trzymaé mocno elektronarzedzie i ustawic
swoje ciato i ramig, tak aby moéc przeciwstawi¢
si¢ silom odrzutu. Zawsze nalezy uzywac
uchwytu dodatkowego, jesli zostat dostarczony,
dla maksymalnej kontroli nad odrzutem lub reakcjg
momentu obrotowego podczas rozruchu. Operator
moze kontrolowa¢ reakcje momentu lub sity odrzutu,
jesli zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci.

Nie wolno trzymaé reki w poblizu obracajacego
si¢ narzedzia. Akcesoria takie moga odbi¢ do tytu
i uderzy¢ w reke.

Nie stawa¢ w miejscu, w ktorym znajdzie sie
elektronarzedzie po wystapieniu odrzutu. Odrzut
wyrzuci narzedzie w kierunku przeciwnym do ruchu
tarczy w punkcie zahaczenia.

Zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas
obrobki naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Unikaé
podrzucania i obijania narzedziem o rézne
przeszkody. Narozniki, ostre krawedzie lub obijanie
sprzyjajg zaczepianiu si¢ obracajgcych narzedzi i
mogg spowodowac¢ utrate panowania nad sprzetem
lub odrzut.

Nie nalezy zaklada¢ tancuchowych tarcz
rzezbiarskich, czy zebatych brzeszczotow. Tarcze
takie czesto powodujg odrzut i utratg kontroli nad
elektronarzedziem.
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Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
przy szlifowaniu i cieciu

Uzywa¢ wylacznie $ciernic zalecanych do
posiadanego elektronarzedzia oraz specyficznej
ostony zaprojektowanej dla wybranej tarczy. Tarcze,
dla ktérych urzadzenie nie zostato zaprojektowane,
nie moga by¢ odpowiednio zabezpieczone i stwarzajg
zagrozenie.

Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do
elektronarzedzia i ustawiona tak, aby zapewni¢
maksymalne bezpieczenstwo, czyli w ten sposob,
by jak najmniejsza powierzchnia tarczy byta
odstonieta w kierunku operatora. Ostona chroni
operatora przed rozbitymi fragmentami tarcz i
przypadkowym kontaktem z tarczg $cierna.

Tarcze musza by¢é uzywane wylacznie do
zalecanych zastosowan. Nie wolno, na przykiad,
szlifowa¢ uzywajac boku tarczy tnacej. Tarcze
Scierne tngce przeznaczone sg do szlifowania
obwodowego; sity boczne oddziatujagce na te tarcze
moga spowodowac ich zniszczenie.

Zawsze uzywaé¢ nieuszkodzonych kotnierzy
mocujacych o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie
do wybranej tarczy. Odpowiednie kotnierze mocujace
podtrzymujg tarcze, zmniejszajgc tym samym
prawdopodobienstwo jej peknigcia. Kotnierze do tarcz
tngcych moga by¢ inne, niz kotnierze do $ciernic.

Nie uzywaé¢ zuzytych s$ciernic od wiekszych
elektronarzedzi. Tarcze przeznaczone do wigkszych
elektronarzedzi nie nadajg sie do wyzszych predkosci
mniejszego narzedzia i mogq sie rozpasc.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa dotyczace
cigcia Sciernicami

Nie ,zakleszcza¢” tarczy $ciernej tnacej ani jej
nadmiernie nie naciska¢. Nie nalezy prébowac
cigé zbyt gleboko. Przecigzona s$ciernica jest
bardziej podatna na skrecanie lub zakleszczanie
si¢ tarczy w nacigciu oraz zwigksza mozliwosé¢
odrzutu lub ztamania tarczy. Nie ustawia¢ sie w
linii obracajgcej sie tarczy badz za nig. Kiedy tarcza,
w obrabianym miejscu, oddala sie od ciata operatora,
ewentualny odrzut moze wypchnaé Sciernice i odrzuci¢
ja bezposrednio na niego.

Gdy tarcza zakleszczy si¢ lub przerwie cigcie
zjakiegokolwiek powodu , nalezy wylaczyc
elektronarzedzie i przytrzymaé je nieruchomo,
az nar zedzi e zatrzyma sig catkowicie. Nigdy nie
prébowac odsuwacé tarczy tngcej od nacigcia, gdy jest
ona w ruchu, gdyz w przeciwnym razie moze nastapi¢
odrzut. Nalezy zbada¢ przyczyne zakleszczania
sie tarczy i podjg¢ dziatania naprawcze w celu jej
wyeliminowania.

Nie rozpoczyna¢ ponownie cigcia w obrabianym
elemencie. Nalezy poczekaé, az tarcza osiagnie
petng predkos¢ i wtedy ponowne ostroznie
wprowadzi¢ jag do nacigcia. Tarcza moze
zakleszczy¢ sig, wyskoczy¢ w gore lub odbi¢ do tytu,
gdy elektronarzedzie zostanie uruchomione wtedy,
gdy jest ona zagtebiona w obrabianym materiale.



@& STAYER

Panele lub inne elementy ponadwymiarowe
nalezy podeprzeé¢, aby zminimalizowaé ryzyko
zakleszczenia tarczy i odrzutu. Duze ptyty maja
tendencje do wyginania si¢ pod wtasnym ciezarem.

Dlatego nalezy umiesci¢ podparcie pod obrabianym
przedmiotem w poblizu linii cigcia i blisko krawedzi
obrabianego elementu po obu bokach tarczy.

Nalezy zachowaé¢ szczegdélng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania cig¢ wglebnych w
istniejacych scianach Ilub w innych pustych
przestrzeniach. Wystajgca tarcza moze przecig¢ rure
gazowg, wodng, instalacje elektryczng lub przedmioty,
ktére mogg spowodowaé odrzut.

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas
szlifowania papierem sciernym

Nie nalezy uzywac zbyt duzego papieru sciernego.
Stosowac sie do zalecen producenta, przy wyborze
papieru sciernego. Duzy papier $cierny wystajgcy
poza obreb tarczy szlifierskiej grozi pokaleczeniem
i moze spowodowac wyszczerbienie, oderwanie si¢
tarczy lub odrzut.

Zasady bezpieczenstwa podczas oczyszczania
powierzchni szczotka druciang

Nalezy mie¢ swiadomos¢, ze druty ze szczotki
sg wyrzucane nawet podczas zwyklej pracy. Nie
przecigza¢ drutéw poprzez nadmierne obcigzanie
szczotki. Druty ze szczotki mogg z tatwoscig przebi¢
lekkie ubranie i / lub skore.

Jesli zalecane jest korzystanie z ostony podczas
uzywania szczotki drucianej, nie nalezy dopusci¢
do jakiegokolwiek kontaktu szczotki drucianej
z nia. Szczotka druciana moze zwigkszy¢ swojg
$rednice z powodu obcigzenia i sit od$rodkowych.

DODATKOWE UWAGI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Nosi¢ okulary ochronne

Stosowa¢ odpowiednie czujniki do ustalenia,
czy w miejscu pracy nie sa ukryte przewody
zasilajace lub wezwaé na pomoc miejscowe
jednostki energetyczne. Kontakt z przewodami
elektrycznymi moze doprowadzi¢ do pozaru lub
porazenia pradem. Uszkodzenie linii doprowadzajgcej
gaz moze doprowadzi¢ do wybuchu. Naruszenie linii
wodociggowej powoduje uszkodzenia mienia lub moze
spowodowac porazenie prgdem.

Ustawi¢ wiacznik/wylacznik w pozycji wytaczenia
(off), gdy zasilanie zostanie przerwane, na
przyktad, podczas awarii zasilania lub wtedy, gdy
wtyczka jest wyciagnieta z gniazdka . Zapobiega to
niekontrolowanemu uruchomieniu urzgdzenia.

Podczas obrobki kamienia, nalezy uzywac odciaggu
do pytu. Odcigg taki musi by¢ zatwierdzony do
ekstrakcji pytlu kamiennego. Korzystanie z takiego
urzgdzenia redukuje zagrozenia zwigzane z pytami.

Nalezy uzywa¢ prowadnicy podczas ciecia
kamienia. Bez bocznej prowadnicy tarcza tngca moze
zakleszczyc¢ sie i spowodowac odrzut.

Podczas pracy z urzadzeniem, nalezy zawsze
trzymac¢ je mocno obydwiema rekami, przyjmujac
bezpieczng postawe ciala. Bezpieczniej jest
prowadzi¢ elektronarzedzie uzywajac obydwu rak.

Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Mieszanki
materialdow sa szczegolnie niebezpieczne. Pyt z
lekkich stopédw moze zapali¢ sie lub eksplodowac.

Nigdy nie uzywaé¢ urzadzenia z uszkodzonym
kablem. Nie dotyka¢ uszkodzonego kabla i
wyciggnaé¢ wtyczke z gniazdka, kiedy kabel
zostanie uszkodzony podczas pracy. Uszkodzone
przewody zwigkszajg ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

2_SPECYFICZNE ZASADY UZYTKOWANIA
URZADZENIA
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Nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa i instrukcje. Niezastosowanie sie
do ostrzezen i zalecen moze spowodowaé porazenie
pradem, pozar i / lub ciezkie obrazenia ciata.

Zabezpieczenie obrabianego przedmiotu.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu
mocujacym lub imadle jest bezpieczniejsze niz
trzymanie go w reku.

MONTAZ

Montaz Urzadzen zabezpieczajacych

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

Ostona zabezpieczajaca do szlifowania

Umiesci¢ ostone zabezpieczajgcg 6 na odpowiednim
kotnierzu  wrzeciona  urzadzenia.  Dostosowac
potozenie ostony 6 do zatrzaskéw kotnierza. Podczas
dostosowania potozenia nacisng¢ i trzymac¢ dzwignie
zwalniajaca 1.

Natozy¢ ostone zabezpieczajgcg 6 na kotnierz
wrzeciona i docisngé, az krawedz ostony oprze sie
o kotnierz urzadzenia, nastgpnie obréci¢ ostone do
momentu, az rozlegnie sie wyrazny dzwigk zatrzaskow.

Dopasowa¢ potozenie ostony zabezpieczajgcej 6 do
wymagan obrébki. W tym celu przesung¢ dzwignie
zwalniajgcg 1 w gore i obréci¢ ostone zabezpieczajaca
6 do zgdanego potozenia.

Ostone zabezpieczajaca 6 nalezy ustawi¢ w
taki sposé6b, aby zapewni¢ osobie obstugujacej
ochrone przed padajacymi iskrami.
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Ostone zabezpieczajgcag 6 mozna obréci¢ dopiero
po podniesieniu dzwigni zwalniajagcej 1! W
przeciwnym razie elektronarzedzia bezwzglednie
nie wolno uzywac¢ i nalezy zabra¢ je do serwisu
posprzedazowego.

Uwaga: Zatrzaski na oslonie zabezpieczajgcej
6 gwarantuja, ze na elektronarzedziu mozna
zainstalowa¢ wytgcznie ostone zabezpieczajgca
przeznaczong do danego typu elektronarzedzia.

Ostona zabezpieczajaca do ciecia

Do ciecia metalu nalezy zawsze stosowac¢ ostone
zabezpieczajaca 7.

Do ciecia kamienia nalezy zawsze stosowac
pokrywe odsysajaca z prowadnica saneczkowa.
Ostone zabezpieczajgcg do cigcia 7 montuje sie w
taki sam sposob, jak ostone zabezpieczajgcg do
szlifowania 6.

Uchwyt dodatkowy

Urzadzenie nalezy uzywac¢ jedynie z uchwytem do-
datkowym 4.

Uchwyt dodatkowy 4 nalezy zamocowac - w zaleznosci
od rodzaju pracy - po prawej lub lewej stronie gtowicy
elektronarzedzia.

Uchwyt dodatkowy ttumiacy wibracje

Uchwyt dodatkowy 4 zmniejsza poziom drgan podczas
obrobki, zwiekszajgc tym samym bezpieczenstwo i
komfort pracy.

Nie wolno dokonywaé zadnych zmian w uchwycie
dodatkowym. Nie wolno uzywaé¢ uszkodzonego
uchwytu dodatkowego.

LADOWARKA / BATERIA

Nalezy zwraca¢ uwage na odpowiednie napiecie
sieci! Napiecie zrodta pradu musi by¢ zgodne z
danymi na tabliczce znamionowej elektronarze-
dzia. Elektronarzedzia przeznaczone do pracy pod
napigciem 230Vmozna przytaczaé réwniez do sieci
220V.

W przypadku eksploatacji elektronarzedzia za pomoca
przenosnych  generatoréw pradotwérczych, nie
dysponujgcych wystarczajgcymi rezerwami mocy lub
odpowiednig regulacja napiecia ze wzmocnieniem
pradu rozruchowego, moze doj$¢ do zmniejszenia
wydajnosci obrébki lub do nietypowych zachowan przy
wigczaniu.

Nalezy zwréci¢ uwage na przydatnos¢ zastosowanego
generatora pradotworczego, szczegodlnie pod katem
napigcia sieciowego i czestotliwosci zasilania
sieciowego.

ILUSTROWANY OPIS FUNKCJI

1 Dzwignia zwalniajgca ostony zabezpieczajgcej

2 Przycisk blokady wrzeciona

3 Wiacznik/wytacznik

4 Uchwyt dodatkowy

5 Wrzeciono szlifierki

6 Ostona zabezpieczajgca do szlifowania
7 Kotnierz mocujgcy

8 Tarcza szlifierska/tngca*

9 Nakretka mocujgca

10 przekrecajac klamke. 3 pozycja

*Przedstawiony na rysunkach lub opisany w instrukcji
uzytkowania osprzet nie wchodzi w sktad wyposazenia
standardowego. Kompletny asortyment wyposazenia
dodatkowego mozna znalezé w naszym katalogu
osprzetu.

3_INSTRUKCJA OBSLUGI
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W celu wigczenia elektronarzedzia nalezy przesunaé
wigcznik/ wytacznik 3 do przodu.

Aby zablokowa¢ wigcznik/wytgcznik 3, nalezy docisngé
przednig czg$¢ wiacznika/wytacznika 3, az zostanie
zablokowany przez zaczep.

W celu wylgczenia elektronarzedzia nalezy zwolnié
wigcznik wytgcznik 3 lub, jezeli jest zablokowany,
docisng¢ wigcznik/wytacznik 3, a nastepnie puscic.

Narzedzia szlifierskie nalezy skontrolowaé
przed uzyciem. Narzedzie szlifierskie musi
by¢ prawidlowo zamontowane i musi sie

swobodnie obracaé. W ramach testu uruchomié¢
elektronarzedzie bez obciazenia na co najmniej
jedna minute. Nie stosowaé¢ uszkodzonych,
niewysrodkowanych lub wibrujacych narzedzi
szlifierskich. Uszkodzone narzedzia szlifierskie mogg
pekna¢ i spowodowac obrazenia.

ZMIANA NARZEDZIA

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
nalezy wyciaggna¢ wtyczke z gniazda.

Tarcze szlifierskie i thace podczas pracy rozgr-
zewaja sie do bardzo wysokich temperatur - nie
nalezy ich dotykac, zanim si¢ nie schiodza.

- Nalezy oczysci¢ wrzeciono szlifierki 5 oraz wszystkie
montowane czesci.

W celu zamontowania
szlifierskich

nalezy zablokowa¢ wrzeciono szlifierki przy pomocy
przycisku blokady wrzeciona 2.

- lub zdjecia narzedzi
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Przycisk blokady wrzeciona mozna wcisna¢ tylko
wtedy, gdy wrzeciono szlifierki jest nieruchome. W
przeciwnym razie mozna uszkodzi¢ urzgdzenie.

Tarcza szlifierska

Nalezy zwraca¢ uwage na wymiary narzedzi
szlifierskich. Srednica otworu narzedzia musi pasowaé
do kotnierza mocujacego 7. Nie nalezy stosowac
zadnych adapteréw ani reduktoréw.

Uzywajgc diamentowych tarcz tngcych, nalezy zwrécic
uwage, by strzatka wskazujaca kierunek, umieszczona
na tarczy odpowiadata  kierunkowi  obrotéw
elektronarzedzia (por. strzatke wskazujgca kierunek
obrotu na glowicy elektronarzedzia). Kolejno$¢
montazu ukazana jest na stronach graficznych.

Aby zamontowa¢ tarcze szlifierska/tngcg 8, nalezy
natozy¢ nakretke mocujacg 9, a nastgpnie zamocowac
ja za pomoca klucza dwu-trzpieniowego.

Po zamontowaniu narzedzia szlifierskiego, a pr-
zed uruchomieniem szlifierki nalezy sprawdzic,
czy narzedzie szlifierskie jest wlasciwie zamo-
cowane i czy moze si¢ swobodnie obracac. Nalezy
upewnic sig, czy narzedzie szlifierskie nie zahac-
za o ostone zabezpieczajaca lub o inny element
elektronarzedzia.

Odsysanie pylow/wiérow

Pyly niektérych materiatéw, na przyktad powiok
malarskich z zawarto$cig otowiu, niektérych gatunkéow
drewna, mineratéw lub niektérych rodzajéow metalu,
mogg stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Bezposredni
kontakt fizyczny z pytami lub przedostanie sie ich do
ptuc moze wywota¢ reakcje alergiczne i/lub choroby
uktadu oddechowego operatora lub 0séb znajdujgcych
sie w poblizu.

Niektére rodzaje pytéw, np. debiny lub buczyny,
uwazane sg za rakotworcze, szczegdlnie w potgczeniu
z substancjami do obrébki drewna (chromiany,
impregnaty do drewna). Materialy, zawierajgce azbest
moga by¢ obrabiane jedynie przez odpowiednio
przeszkolony personel.

- W razie mozliwosci nalezy stosowa¢ odsysanie
pytéw.

- Nalezy zawsze dba¢ o dobrg wentylacje stanowiska
pracy.

Zaleca sie noszenie maski
pochtaniaczem klasy P2.

przeciwpylowej z

Nalezy stosowa¢ si¢ do aktualnie obowigzujacych
w danym kraju przepiséw, regulujacych zasady
obchodzenia si¢ z materiatami przeznaczonymi do
obrébki.

WIELKOSC OBRABIANEGO ELEMENTU

Zatwierdzone narzedzia szlifierskie

Stosowa¢ mozna wszystkie narzedzia robocze, ktére
zostaty wymienione w niniejszej instrukcji obstugi.
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Dopuszczalna predko$¢ obrotowa [r'min-1] Ilub
obwodowa [m/s] uzywanych narzedzi roboczych
musi co najmniej odpowiadaé wartosciom podanym w
ponizszej tabeli.

Dlatego nalezy zwraca¢é uwage na dopuszczalng
predkos$¢ obrotowa/ obwodowg, podang na etykiecie

narzedzia szlifierskiego.
=

180 8 22,2 8000 80
230 8 222 6500 80
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Zachowac¢ ostroznos¢ przy wykonywaniu szczelin
w scianach nosnych, zob. ,Informacje dotyczace
konstrukcji”.

Jezeli cigzar wiasny przedmiotu obrabianego
nie gwarantuje stabilnej pozycji, nalezy go
zamocowac.

Nalezy unika¢ zbyt silnego obciazenia
elektronarzedzia, ktéore moze spowodowaé
wylaczenie.

Tarcze szlifierskie i tnace podczas pracy

rozgrzewaja si¢ do bardzo wysokich temperatur -
nie nalezy ich dotykac, zanim sie nie schtodza.

Szlifowanie zgrubne

W zadnym wypadku nie wolno uzywa¢ tarcz
tnacych do szlifowania zgrubnego.

Najlepsze efekty przy szlifowaniu zgrubnym osiaga
sie prowadzac tarcze $cierng pod katem 30° do 40°.
Elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ z lekkim dociskiem.
Dzieki temu materiat obrabiany nie rozgrzeje sie
za bardzo, nie ulegnie odbarwieniu i nie dojdzie do
powstania w nim rowkow.

Sciernica wachlarzowa

Za pomocy Sciernicy wachlarzowej (osprzet)
mozliwa jest obrobka powierzchni tukowych i profili.
W poréwnaniu do $ciernic tradycyjnych, S$ciernice
wachlarzowe charakteryzujg sie wielokrotnie dtuzsza
zywotnoscig, wyraznie zmniejszonym poziomem
szumdw i nizszymi temperaturami szlifowania.

Ciecie metalu

Do cigcia metalu nalezy zawsze stosowac ostone
zabezpieczajaca 7.

Podczas przecinania nalezy zwréci¢é uwage na
rébwnomierny posuw, dopasowany do wifasciwosci
obrabianego materiatu. Nie nalezy wywiera¢ nacisku
na tarcze tnaca, przechyla¢ elektronarzedzia ani
wykonywac¢ nim ruchéw oscylacyjnych. Nie wolno
wyhamowywac biegu tarczy poprzez boczny nacisk.




Elektronarzgdzie nalezyzawsze
prowadzi¢ przeciwbieznie do
kierunku obrotéw tarczy.

W przeciwnym wypadku istnieje
ryzyko, ze wyskoczy o n o
| znacieciawsposob
niekontrolowany. W przypadku
cigcia profili i rur czworokatnych,
zaleca si¢ zaczg¢ prace od
najmniejszego przekroju.

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wytacznie
do szlifowania/cigcia na sucho.

Do cigcia kamienia najodpowiedniejsze sg s3
tarcze diamentowe. Aby zapobiec przechyleniu
elektronarzedzia nalezy zastosowac ostong odsysajaca
do ciecia z prowadnicg saneczkowg. Elektronarzedzie
moze by¢ stosowane tylko zsystemem odsysania
pytéw.

Oprécz tego nalezy stosowa¢ maske przeciwpytowa.
Odkurzacz musi by¢ dostosowany do odsysania pytu
kamiennego. Firma STAYER oferuje odpowiednie
do tego rodzaju zastosowan odkurzacze i ostony
odsysajgce.

] Wigczy¢ elektronarzedzie iprzytozy¢
przednia czg$¢ prowadnicy do
cietego elementu.

| Przesuwac urzadzenie
réwnomiernie, optymalnie
dopasowujgc do danego typu

materiatu.
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SERWIS NAPRAWCZY

Serwis techniczny udziela odpowiedzi na pytania
zwigzane z naprawg i konserwacjg urzgdzenia, a takze
dotyczgce czesci zamiennych. Szersze informacje
na temat czesci zamiennych mozna uzyska¢ drogg
e-mailowg pod adresem info@grupostayer.com.

Nasz zespét doradcédw technicznych z przyjemnoscia
udzieli Panstwu wszystkich informacji dotyczgcych
zakupu, eksploatacji i konserwacji naszych produktow
i osprzetu.

GWARANCJA

Karta gwarancyjna

Dokumentacja dotgczona do niniejszego urzgdzenia
zawiera karte gwarancyjng. Uzytkownik powinien
wypetni¢ karte gwarancyjng, a nastepnie udac sie do
sprzedawcy wraz z kopig dowodu zakupu lub faktury.
Sprzedawca powinien wyda¢ pokwitowanie.

Uwaga: Jezeli w dokumentacji urzadzenia braku-
je karty gwarancyjnej, nalezy zwréci¢ si¢ o nig do
sprzedawcy.

Gwarancja jest ograniczona wytacznie do wad
produkcyjnych i wygasa automatycznie w przypadku
usuniecia, modyfikacji lub naprawy czesci urzadzenia
przez podmiot inny niz producent lub autoryzowany
serwis gwarancyjny.

UTYLIZACJA

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy podda¢
utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi zasadami ochrony
Srodowiska.

Tylko w panstwach UE:

Zgodnie z Dyrektywa 2012/19/UE w sprawie

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu
nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

Aby zapewni¢ bezpieczng i wydajng prace, elek-
tronarzedzie i szczeliny wentylacyjne nalezy utr-
zymywacé w czystosci.

W ekstremalnych warunkach pracy przy obrabia-
niu metali w sSrodku narzedzia moze osadza¢ sie
przewodzacy pyt. Izolacja ochronna elektronarze-
dzia moze zosta¢ uszkodzona. W takich przypa-
dkach zaleca sie uzycie stacjonarnego urzadzenia
odsysajacego, czeste przedmuchiwanie szczelin
wentylacyjnych oraz zastosowanie wylacznika
réznicowopradowego.

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z urzgdzeniem podczas
eksploatacji i przechowywania. Jesli urzgdzenie, mimo
doktadnej i wszechstronnej kontroli produkcyjnej
ulegnie kiedykolwiek awarii, naprawe powinien
przeprowadzi¢ autoryzowany serwis posprzedazowy
elektronarzedzi firmy STAYER.

zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego, po wdrozeniu do przepiséw

Nie nalezy wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!
prawa krajowego, niezdatne do uzycia
elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i

—
poddawac recyklingowi

zgodnie z zasadami ochrony $Srodowiska.

Zastrzega si¢ prawo do zmiany ww. przepiséw.

5_UREGULOWANIA PRAWNE

DANE TECHNICZNE

Warto$ci podane w niniejszym  dokumencie
obowigzujg dla napie¢ nominalnych [U] 230/240 V ~
50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Dla nizszych napie¢
i modeli w niektorych krajach warto$ci te moga
ulega¢ zmianie. Nalezy sprawdzi¢ numer artykutu na
tabliczce znamionowej urzadzenia. Nazwy handlowe
poszczegdinych urzadzen mogg sie od siebie réznic.
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Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian
wyhnikajacych z postepu technicznego.

@ = Znamionowa moc wejsciowa

‘. = Liczba obrotéw bez obcigzenia

=

= Maksymalna $rednica tarczy

g = Gwint wrzeciona

ﬁ = Masa

Typowe poziomy hataséw wg skali A:

@ = Przyspieszenie mierzone typowo na uchwycie
LPA = Poziom ci$nienia akustycznego
LWA = Poziom mocy akustycznej

Poziom hatasu podczas pracy moze przekroczy¢ 85
dB (A).

Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne!

Wartosci zmierzono zgodnie z normg EN 60745.

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie
nalezy interpretowa¢ z okreslonym marginesem
tolerancji (zgodnie z obowigzujacymi przepisami).

DOKUMENT PRZEDSTAWIAJACY TRESC
DEKLARACJI ZGODNOSCI CE

Nizej podpisany, w imieniu Stayer Iberia S.A.

STAYER IBERICA, S.A.
z siedzibg pod adresem:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
Tel.: +34 902 91 86 81/ Fax: +34 91 691 91 72
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CERTYFIKUJ E

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, iz niniejszy
produkt jest zgodny z nastgpujacymi normami czy
dokumentami dotyczacymi norm: EN 60745-1, EN
60745- 2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3- 3, zgodnie z Rozporzgdzeniami 2006/42/
EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
producenta:

Stayer Iberica S.A.

Area Empresarial De Andalucia, Sierra De Cazorla, 7,
28320 Pinto, Madrid — Spain.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za przygotowanie
dokumentacji technicznej i sklada te deklaracie w
imieniu

Stayer Iberica S.A.

Ramiro de la Fuente
Muidar Mudir

(S
C€ X R3HS

Styczen 2021
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AuTO TO eyxeIpidIO gival akpIBEG KATA TNV nuepopnvia
KOTAOKEUNG TOU UNXavAPaTog aag. MNa TrAnpogopieg yia
TO TEXVIKG OeSOPEVA TOU PNXAVAHATOG TTOU AyOpACaTE
KO yia EAEYXO VIO EVNHEPWOEIG TWV PNXAVNUATWY HaG,
UTTOPEITE VA ETTIOKEPTEITE TOV OIKTUAKS TOTTO:
www.grupostayer.com

To unxdvnua TTpoopigeTal yia KOTTH, Tpdyuvon

Kal BoUpTolopa  PETAANIKWY Kol TIETPIVWV

UNIKWV Xwpig Tn Xprion vepou. Me eykekpiyéva

epyoAeia Agiavong, To pnxavnua pTropei va
XpnoigotroinBei yia TpdxIoua ue diokoug
TPOXioOPOTOG.

1_MPOEIAOIOIHZEIZ AXOANEIAZ TIA TO
ZYTKEKPIMENO MHXANHMA

MNposidotroiNoeig ao@AAEIag KOIVEG Yia TIG EPYQTi-
£G TpoXiopaTog, Agiavong, BoupToiopaTOG E OUP-
paToBoupToa 1 AEIGVTIKAG ATTOKOTIAG

AuTO TO NAEKTPIKO epyaleio TrpoopifeTal va Aei-
Toupyei wg epyaAeio Tpoxiopartog, Agiavong,
BoupToiopaTOG NE CUPUATOROUPTON 1} ATTOKOTTAG.
AlaBaoTe OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG ATPAAEING, TIG
odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOdIAYPAPEG TTOU TTAPE-
XovTal pE autd TO NAEKTPIKG epyaheio. H pn tApnon
OAwV Twv akGAOUBwWY 0dNYILV PTTOPET VO TTPOKOAETEI
nAekTpoTTAngia, TTupkayid kai/rp goBapd TPAUNATIOUO.

AuUTO TO NAEKTPIKO €pyaAegio dev ouvioTdTal YIA
oTiABwon. O1 epyaaieg yia TIG 0TToieg dev OXESIAOTNKE
TO NAEKTPIKO EPYOAEIO PTTOPEI Va TTPOKAAECOUV KivOu-
VO Kal TpauUpaTIoNoUG.

Mnv XpNOIMOTIOIEITE TTAPEAKOMEVA TTOU Bev éXouv
oxedlaoTei kal dev TpoTeivovral £18IKA Ao TOV
KOTOOKEUAOTH TOU EpyaAgiou. Mévo kal HOvo €TTEIDH
TO TIOPEAKOPEVO WTTOPEI VA OTEPEWOET OTO NAEKTPIKS
epyaAeio oag, dev eao@ahilel TNV ac@aAr Aeiroupyia.

H ovopaoTiki TaXUTNTO TOU TTAOPEAKOHUEVOU TTPETTEI
va gival TOUAGYIOTOV ion pe TN péyIoTn TaxuTnTa
TTOU OVaYPA@ETAl OTO NAEKTPIKO epyaAeio. Ta
TIAPEAKOUEVA TTOU KIVOUVTal ypnyopdTepa atmd TNV
OVOUOOTIKHA TOUg TaxUTNTa PTTOPET Vo GTTACOUV Kal va
€KTOEEUTOUV.

H eSwrepiki OBIGUETPOG KAl TO TIAXOG TOU
TOPEAKOUEVOU OOG TIPETTEI VO €ival EVTOG TNnG
OVOMOOTIKNG SUVAMIKOTNTOG TOU  NAEKTPIKOU
epyaAgiou. Ta TapeAkopeva ecpaipévou peyEBoug dev
UTTOpOUV Va TTPO0TATEUTOUV aTTd TOV TTPOQUACKTAPA 1
va gAeyxBoUv ETTOPKWG.

To péyeBog Tou dfova TwV TPOXWV, ol PAAVTIEG, Ta
utroBéparta evioxuong kai KaBe dAAo TrapeAkOpEVO
WPEMEl va TaIPIG{ouvV OwoTd oTov dfova Tou
nAekTpIKOU gpyaleiou. Ta TapeAkdpeva pe OTTEG
agévwyv Tou Oev avTioToixoUv 0T ECAPTANATO
TIPOCAPTNONG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou Ba ydvouv
TNV 100ppoTtria Toug, Ba dovouvtal UTEPBOAIKE Kal
€VOEXETAI VO TTPOKAAETOUV OTTWAEIT EAEYXOU.

Av éva TTapeAKOMPEVO £XEI UTTOOTEI {NHIEG, UNV TO
Xpnoipotroigite. Mpiv amré kabe xpron,

eEAEYXETE TO TOPEAKOUEVO OTTWG Ol AEIOVTIKON
TPOXOi yia

58

pokavidia kol pwypég, Ta UTTOBEHATA EvioxXuong
yia pwyuég, oKioipata i umepBoAiky @Bopd,
OUPUATIVEG BOUPTOEG yia XaAapd N payioHEVA

ouppata. Av To nAekTpikO epyoAeio R TO
mopeAkOpevo Téoel, eAéy§re TO yia Inuia n
EYKOATAOTAOTE TOAPEAKOPEVO TOU  Bev  EXeEl

utrooTei JnUId. AQoU eAEyEeTe Kal TOTTOBETAOETE
éva  TTOPEAKOUEVO, OTTOPOKPUVOEITE €0€EG Kal ol
TTOPEUPIOKOUEVOI ATTO TO ETTITIESO TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
TTapeAKOpEVOU Kal BEoTe o€ AeItoupyia To epyaAeio
yia éva AemTd oTn péyioTn TayxlTnTa Xwpig @QopTio.
Ta TTapeAKOPEVA TTOU €XOUV UTTOOTEI {nuIG ouvABWG
OTTadouv HECQ OE QUTOV TOV XPOVO SOKIMAG.

Noa @opdre €EOTMAIOMO OTOMIKAG TIPOCTACIAG.
Avdloya upe TNV EQAPMOYH, XPNOIUOTTOINOTE
TTPOCTATEUTIKN TPOoWTida, TTPOOCTATEUTIKA
yuaAid 1} yuoAid ao@alegiag.

Kard Tmepimtwon, @QopéoTe Tn MACKA OKOVNG,
TPOCTATEUTIKA TNG OKONG, YAvTia Kal Todid
OUVEPYEIOU TTOU Eival IKOVA VA OTAMOTAOOUV Td
HIKPA Bpauouata A€lavTiKOU MECOU N TEPOYXiou
eme§epyaoiag. H mpooTacia Twv paTIWY TTPETTEN Va
€ival Ikav va oTopaTdel Ta ekTogeuduEva Bpalopata
Tou Trapayovtal améd didpopeg epyacieg. H pdoka
OKOVNG ) O QVATIVEUCTAPOG TTPETTEN VA €ival IKava va
@IATpApOUV Ta CwuaTidla TTOoU TrapdyovTal aTd TNV
epyagia cag. H mapatetapévn €kBeon oe B6pufo
UWPNAAG €vtaong evOEXETAl va TTPOKOAEDE! OTTWAEI
aKonG.

Kpatdre TOUG TIAPEUPIOKOUEVOUG OE ao@PaAn
améoTaon amdé Tov Xwpo gpyaciag. ‘Omoiol
€I0€PXOVTAlI OTOV XWPO EPYyOOiag TIPETEl va
@OpPOUV  OTOUIKO TIPOCTATEUTIKO  €§OTTAIONO.
Opalopata Tou Tepayiou emegepyaciag 1 evog
OTIOOPEVOU  TTAPEAKOUEVOU WTTOPEI VO €EKTOEEUTOUV
KQI VO TTPOKAAETOUV TpaUPaTIOPO £§w aTTd TNV APEDN
TEPIOXN AsIToupyiag.

KpatdTe TO NAEKTPIKS EPYOAEIO ATTO TIG HOVWHEVEG
EMIPAVEIEG OUYKPATNONG KATA TNV &KTéAEon
£PYOOiag OTTOU TO TTAPEAKOUEVO KOTTHG MTTOPEi va
€p0Bel o€ eTMOQPN ME KPUPPEVA KaAWDIA ) pE TO BIKO
Tou KaAWSI0. H £TTaQr YE PEUPATOPOPO aywyd BETEI
KOl To METAAAIKG TPAPATA TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou
UTT6 TEON, TTPOKAAWVTAG NAEKTPOTTANGIa OTOV XEIPIOTH.

TomoBeTHOTE TO KOAWSIO MaKkpId Ommd TO
TEPICTPEPOUEVO TTAPEAKOPEVO. AV XAOETE TOV
€AeyXo TOU nAekTPIKOU gpyaAgiou, To KOoAwSio
TPOQPOdOCiag UITOPEI VO KOTIEI 1 VO TIACTEI, HE
atmrotéAeopa va TpaBnigel To xépr R Tov Bpayxiovd
O0G TIPOG TO TIEPIOTPEPOUEVO TrAPEAKOUEVO.
Moté pnv amroBETETE TO NAEKTPIKO €PYOAEiO PEXPI
va akivntotroinBei  TeAeiwg TO  TTOpPEAKOuEvO.  To
TIOPEAKOPEVO TTOU TTEPIOTPEPETAI PTTOPEI VA TTIQCTEI
aTnV EMQPAVEIR Kal va TPaBrel To NAEKTPIKG epyaAeio
£Ew aT1Td TOV €AEYXO OAG.

Mnv 6éreTe o€ AciToupyia TO NAEKTPIKO gpyaAgio
EVW TO METAPEPETE OTO TAAI cag. Av To poUxo
gag épBel o€ TUXAiO ETTOPR ME TO TIOPEAKOPEVO TTOU
TEPIOTPEPETAI, Ba  pTTOpoUCE va TTACTEl Kal va
TPABAEEI TO TTAPEAKOPEVO TTPOG TO CWHA GOG.

KaBopilete TaKTIKA TIG OTéG oOEPIoPoU  Tou
NAEKTPIKOU €pyaAeiou. O avepIoTAPAG TOU HOTEP
Ba Tpaprgel TN okévn péoa oTto TEPIBAnua kal n
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uUTTEPBOAIKF) CUCOWPEUCN PETAAAOU OE POPPr) OKOVNG
eVOEXETAI VO TTPOKAAETEI NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

Mnv 6éreTe og AsiToupyia To NAEKTPIKO gpyaAEio
kovTid o€ eU@AekTa UAIkG. O1 omvenpeg Ba
uTTOopoUcav va ava@AEEouv auTd Ta UAIKG.

Mnv XpNOIYOTIOIEITE TTAPEAKOPEVA TTOU ATTAITOUV
uypd WuUKTIKG péoa. H xprion vepolu 1R GAwv
UYPWYV WUKTIKWV HECWYV EVOEXETAI VA TTPOKAAECEI
nAekTpoTTAngia ) ook.

MNpoeidotroINoEIg OXETIKA UE TRV AvAKpouon

avdkpouan gival n aevikr avtidpaon 6Tav o@iyyetal
| MAveTal évag TIEPIOTPEPOUEVOG TPOXOG, UTTOBEUT
evioxuong, Bouptoa A kaGBe GANo TrapeAkOuevo. To
O@igIpo A To TMACIYO TTPOKAAET ypriyopn aKivnToToinon
TOU TIEPIOTPEPOUEVOU TTAPEAKOUEVOU, TO OTIOI0 ME
™ oeipd Tou avaykdalel To avegéAeyKTO NAEKTPIKO
epyaAeio va wbnbei TTpog KaTeUBuvan avTiBeTn TTPOG
TNV TTEPIOTPOPH TOU TTAPEAKOUEVOU OTO ONuEio TNG
epTTAOKNAG. MNa TTapadeypa, av £vag AEIavTIKOG TPOXOG
TOaoTEl 1 OQIXTEl amd TO TEPAXIO €TeCepyaaiag,
n okuf Tou TPooU TIOU E€ICEPXETAI OTO ONUEIO
oloIygng PTTopEi va okAwel péoa oTnv ETMQAVEID
Tou UAIKOU KAvovTag Tov Tpoxd va avappixnbei 1
va ekTogeuBei TTpog Ta €§w. O TPOXOG MTTOPEi Va
TNONEEl TTPOG TOV XEIPIOTH | Hakpid oTmd auTodv,
avdhoya pe TNV KateUBuvon Tng Kivnong Tou Tpoxou
oTo anueio o@igipatog. O1 AslavTiKOi TPOXOi eEVOEXETAI
€TTiONG va OTTAoOUV KATW OTTd QUTEG TIG OUVONKEG.
H avdkpouon eival atmoTéAeopa KOKAG XPriong Tou
nNAekTPIKOU epyaAeiou A/kal AavBaouévwy d1adIKacIwy
] CUVONKWY XEIPIOUOU Kal UTTOPEi VO aTToQeuxBei av
An@BoUV o1 KaTAAANAEG TTIPOPUAGEEIG TTOU avagépovTal
TIAPOKATW:

Kpardre vyepd 710 nAekTpIkO gpyaAeio  Kal
TOTTOBETEITE TO OWHa Kal Tov Ppaxiovd ocag
ME TPOTTO WOTE VA avTioTaBEi OTIG Suvdpelg
avAakpouong. XpnoIUoTIoIEiTE TTAvTOTE TN BondnTikn
AaBR, av uttdpxel, yia péyioto éAeyxo TnG avTidpaong
avakpouong f PoTTAG Katd Tnv ekkivnon. O XeIPIOTAG
uTTopEi va eAEéyEel TIG avTIOpAaelg poTTAG A TIG SUVAEIG
avdkpouang, av AngBouv ol KATAAANAEG TTPOPUAGEEIG.

Moté pnv TOTOBeTEiTE TO XEPI OOG KOVTA OTO
TEPIOTPEPOUEVO TTOPEAKOPUEVO. To TTOPEAKOUEVO
eVOEXETOI VO TTOPOUCIACEl AVAKPOUOH TIAVW OTO XEPI
0aG.

Mnv TOTTOBETEITE TO CWHA COG OTNV TEPIOXN
6mou Oa peTakivnBei TOo nNAEKTPIKG epyaAsio
av TrapouciaoTei avdkpouon. H avdkpouon 6a
TTpowodnoel To epyaAeio TTPog karteUBuvan avtiBetn
TIPOG TNV Kivnaon Tou TpoxoU GTO ONuEio TMaciPaTog.
MNpooéxeTe 1010ITEPA KATA TNV EPYACIiO OE YWVIEG,
AIXMNPES OKMEG KATT. ATTOTPETTETE TNV avaTTAdnoN
KOl TO TIAoIYO Tou TrapeAkopévou. O ywvieg,
Ol QIXUNPEG aKPEG i n avatdnan €xouv Tnv Taon
va TTGvovTal OTO TTEPIOTPEPOUEVO EEGPTNUA KAl va
TTpoKaAoUV aTTWAEIO EAEyXOU 1) avakpouaon.

Mnv oTepewvere Aemida §UAOYAUTITIKAG  Yid
aAucotrpiovo 1} 0dovTwTh Aemrida pioviou. AuTég
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o1 AETTIOEG TTPOKAAOUV GUXVA aVAKPOUGN KOl OTTWAEI
€AEYXOU TOU NAEKTPIKOU epyahgiou.

Npo6oBeTeg 0dnyieg ao@aleiag yia epyacieg Tpoyi-
OHOTOG KAl OTTOKOTTAG

Xpnoipotroigite poOvo TUTTOUG TPOXWV  TIOU
OUVIOTWVTAI YIa TO NAEKTPIKO £pyaAgio oOg Kal TO
€151KO TTPOCTATEUTIKO TTOU £X€I OXESIAOTEI YIa TOV
emAgypévo Tpoxo. O1 Tpoxoi yia Toug oTroioug dev
£xel oxedlaaTei TO NAEKTPIKO epyaAeio Sev puTTopolv va
TTPOOTATEUTOUV ETTOPKWG Kal OEV €ival AOPAAEIG.

O TPOPUAOKTAPAG TTPETTEI VO EiVal OTEPEWHEVOG
YEPG OTO NAEKTPIKO EPYAAEIO KOl TOTTOBETNUEVOG ME
TPOTIO WOTE VA UTTAPXEl MEYIOTN AO@AAEIN, WOTE
€AAXIOTO MEPOG TOU TPOXOU va gival eKTEBEINévO
mpog Tov XeIpIoTh. O Tpo@uAakTipag Ponbd
oTNV TIPOCTOCIa TOU XEIPIOTH ammd Ta Opalouarta
OTTAOPEVWYV TPOXWYV KAl TNV Tuxaia €Ta@rR PE TOV
TPOXO.

O1 TpoXOoi TTPETTEl Vo XPNoIpotroloUvTal Hévo yia
TIG CUVIOTWHEVEG EQaApHOYEG. Ma TTapddelypa: pnv
TPOXi{eTE PE TNV TTAEUPd TOU TPOXOU QTTOKOTTAG.
O1 AglavTIKOi TPOXOi QTTOKOTTAG TrpoopijovTal yia
TEPIPEPEIOKO TPOXIOMA. O1I TTAEUpIKEG Suvdapelg
TTOU OOKOUVTOI Of QUTOUG TOUG TPOXOUG MTTOPEi
va TOug Kkdvouv va BpuppartiotoUv. [ldavrote va
XPNOIUOTTOIEITE  PAAVTEG TPOXWV XWPIG ¢nuId TToU
£€Xouv owaTd péyeBOg Kal OXAPA yia ToV TPOXO TToU
éxete  €mAECel. O1 kaTAANAEG  QAAVT(EG  TPOXWV
uTTOOTNPICOUV  TOV  TPOXO, MEILVOVTAG €TOI TNV
mBavotnTa Bpavong Tou Tpoxou. O1 QAAGVTeG yia
TOUG TPOXOUG QTTOKOTIAG PTTOPEI va Sla@EPouv aTrd Tig
@PAAvTZEG TOU TPOXOU TPOXIoNATOG.

Mnv xpnoipotroleite @Bapuévoug Siokoug amod
HeyoAUTEPA nAekTpIKG epyalAeia. O1 Tpoxoi TOU
TpoopifovTal  yia  NAEKTPIKG  gpyaleia  peyGAou
peyéBoug dev eival katdAAnAol yia Tnv uwnAdTepn
TOXUTNTA TWV PIKPOTEPWYV EPYAAEiWV KAl EVOEXETAI Va
ekpayouv.

MNpo6oBeTeg TpoeIdoTrolInoelg aogpaleiag e181KA yia
A€10VTIKEG EPYATIEG ATTOKOTIAG

Mnv MTTAOKAPETE TOV TPOXO OTTOKOTTAG KOI HNV
aokeite utrepBOAIKN Triean. Mnv emiXeIpRoETE va
Kavere utrepBoAIkd BdBog komng. H utrepBoAikn
TIieon Tou TpoXoU augdvel TN QOPTION Kal TNV
€uaioBnoia oTNV TIEPIOTPOYR) R TNV €EPTTAOKA Tou
TpoxoU aTnV TopR Kal Tnv meavotnTa avakpouong i
Bpalong Tou TpoxoU.

Mnv TomroBeTeiTE TO OCWPA OOG OTNV iBla gubeia
Kal Tiow o1rdé TOV TTEPIOTPEPOUEVO TPoxXO. OTtav
0 TPOXOG, OTO Onueio AeIToupyiag, TTEPIOTPEQPETAI
avTiBETa TTPOG TO CWHA COg, N TMOavr avakpouon
EVOEXETAI VO WOACEI TOV TTEPIGTPEPOUEVO TPOXO Kal TO
NAEKTPIKO epyaAeio ammeubeiag Tavw oag.

Zg TEPITITWON TIOU O TPOXOG TaBel gMTTAOKNA
A n komwn JloKoTrel yio oTroladRTroTeE  aiTia,
ATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO €pyaleio kai pnv
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TO KOUVATE TO MEXPI VA OKIVNTOTIOINOEi evTEAWG
0 TPOXOG. MNOTE PNV ETTIXEIPAOETE VO APAIPECETE TOV
TPOXO OTTOKOTTAG aTTd TNV TOUH TNV WPA TTOU O TPOXOG
gival o€ Kivnan, 810TI UTTOPEi va TTPOKUWEI avAKPOoUa.
EpeuvioTe kai AdBete dlIopBwTIKG METPA yia TNV
eCdAelpn TNG aITiag TNG EUTTAOKAG Tou TPOXoU.

Mnv ekkiviceTe TAAI Tn A€iIToupyia KOTTAG péoa
oTo TEPdYIo emedepyaciag. AQAOTE TOV TPOXO
va @Taoel otV TARPN TOXUTNTA KOI PTTEITE TTAAI
TPOCEKTIKA 0TV Topn. O Tpoxdg evOExETal va TIABE
€UTTAOKN, Va KIVNOE TTPOG Ta ETTEVW 1) VO TTOPOUCIACEI
avaKPoUuaon, av To NAEKTPIKO €PYAAEi0 €TTAVEKKIVNOEI
péoa oTo TEPAXIO ETTEEEPYQOIAG.

ZTnpileTe Ta MAVEA 1} oTrolodNTTOTE UTTEPUEYEDEG
TEPAYIO €MESEPYATiag, yia va EAAXIOTOTTOINOETE
Tov Kivduvo o@I§ipatog Kol avdkpouong Tou
TpoxoU. Ta peydha Tepdyia emegepyaaiag £xouv TNV
Tdon va BaBouAwvouv kGTw atd 10 Bdpog Toug. Ta
oTnpiydaTa TIPETTEl va TOTToBeToUvVTal KATW OTTé TO
TEPAXIO ETTEEEPYOTIAG KOVTA OTN YPOPUR KOTTAG Kal
KOVTa OTO GKPO TOU TEPAXIOU €TTEEEPYATiag Kal OTIG
300 TTAEUPEG TOU TPOXOU.

Mpooéxere 181aiTEPO  OTAV  TTPAYHOTOTIOIEITE
«TOHEG TOETTNG» OE UTTAPXOVTEG TOiXOoUug N AAAEg
TEPIOXEG ME HEIWPEVN opaToTnTa. O TPOYOG TTOU
TIPOELEXEl EVOEXETAI VO KOWEI aywyoUg agpiou fi vepou,
NAEKTPIKEG KOAWDBIWOEIG i} AVTIKEIYEVO TTOU UTTOPET va
TIPOKaAéoOUV aVAKPOUGT.

EiSikég mpoeISotmoinoeig ao@aAeiag yia Tig pya-
oigg Agiavong

diokou
EMIAEYETE

Mnv XPNOIHOTIOIEITE

utrepBOAIKOU peyéboug.
yuaAéxapto, okoAouBeite TIG 0Bnyieg Tou
KOTOOKEUAOTH. To  yuaAdxopto  peyaAUTeEpou
MeEyEBOUG TTOU eKTEIVETONI TTEPA ATIO TO UTTOBEpa
Aeiavaong TTPOKOAET KivOUVO TEPAYXIOHOU Kal PTTOPEI Va
TTpokaAéoel TTACIYO, OXioIUO Tou BioKou f avakpouar).

yYuaAoxapTo
Orav

EiSikég TrpoeiSotroinoeig KivdUvou yia gpyacieg
Agiavong pe yuaAéxaprto

Moté upnv xpnoiyotroisite uTrEPBOAIKG pEYdAa
@UAAa yuaAoxapTou, aAAd va TnpeiTe TIG odnyieg
TOU QVTIOTOIXOU KOTOOKEUOOTH OXETIKA HE TIG
SiaoTdoeig Twv QUAAwV yuaAdxaptou. Ta @UAAa
YUGAOXOPTOU TTOU TTPOEEEXOUV OTTd TO TTAATO WTTOpPET
va TTPOKAAETOUV ATUXAMATA 1) EPTTAOKEG, OKIOINO TwV
@UAAWV YUaAGXapTOU 1) avakpouon.

EiSikég mpoeISotmroinoeig ao@aAeiag yia Tig pya-
oieg BoupToiopaTog pe cupparéfoupToa

Na €éxere umoéywn Om Ta ouUppara ekTogeUovTal
amé Tn OUPHATOBOUPTOO OKOUN Kal KATA Tnv
KOVOVIKK AgIToupyia. Mnv KaTaTtroveite Ta oUppaTa
gpappolovrag utrepBoAikd @opTtio oTn Bouptoa.

Ta cUppata pTTOPOUV gUKOAO va EI0XWPHOOUV
oTov eAa@pU pouxioud f/kal oTo Sépua.

Av ouvioTaTal N XpAon TIPOQUAGKTAPA yia TO
BouUpTolopa pe OUPPOTOBOUPTOA, NV  ETTITPETTETE
v TapePBoAl Tou akTivwtoU Tpoxou KA TG
oupPaTOROUPTOAG PE TOV TTPOPUAAKTAPA. H SIGUETPOG
TOU OKTivwToU TpoxoUu 1A TNG OuppatéfoupToag
EVOEXETAI VO ETTEKTABEI Adyw TOu QopTiou epyaaiag Kai
TWV QUYOKEVTPIKWY SUVANEWV.

NPOZOETEX MPOEIAONOIHZEIZ AZQAAEIAZ

PopdTe YUOAId TTPOCTACIOG.

XpnoipotroloTe KATAAANAOUG aAVIXVEUTEG yia va
TPOOBIOPICETE EAV UTTAPXOUV KPUUHEVEG YPOUHEG
NAEKTPOSOTNONG OTOV XWPO EPYNTiag A KAAEOTE
TNV TOTTIKN €TaIpEia NAeKTPOSOTNONG YIia BorBeia.
H emapn pe ypappég nAekTpodOTnONgG HITOPEi
va odnynoel og TUpKayid Kai nAektporrAngia. H
KOTAOTPOPN MIAG YPANMNAG AEPIOU PTTOPEI va 0dNyRoEl
oe ékpngn. H diatpnon evog owhfiva 0dpeuang
TpoKaAei UAKA gnuid 1 pTiopei  va  TTpOKaA£oEl
nAekTpoTTAngia.

Apnote eAelBepo TOV BIAKOTITN €veEpyoTToinong/
AITEVEPYOTTOINONG KAl TOTTOBETAOTE TOV OTn Béon
AITEVEPYOTTOINONG OTOV SIAKOTITETAI N Trapoxn
PEVPATOG, TI.X. OE TTEPITITWON S1AKOTTAG PEUATOG
A av Tpafnxrtei To BUopaA. AuTd amOTPETTEl TNV
avegEAEYKTN ETTavVEKKIvNON.

Katd Tnv kaTtepydoia TETpAg, XPNOIYOTTOIEITE TN
diaragn ouAAoyng okovng. H nAexTpikr) okoUuTta
TIPETTEl VA €ival EYKEKPIPEVN YIa T OUAANOYR OoKOvNG
méTpag. H xprion autol Tou EOTTAIOHOU PEIWVEI TOUG
KIvOUVOUG TTOU OXETICOVTal PE TN OKOVN.
XpnoipotroioTe odnyo Komng otav KOBETE ETPA.
Xwpig TAeUpIKr) kaBodrynon, o dioKOG KOTIAG PTTOPET
va UTTAOKGPEI Kal va TIPOKOAETEI avAKPOUan.

Kard tnv epyooia pe TO pPNXAvnua, KPATATE TO
mavra oTafepd pe Ta dU0 XEplo Kal BlATNPEITE
owoT oTdon. H kabodrynon Tou nAEKTPIKOU
epyaAegiou gival o ao@aAng pe Ta dUo xépia.
AlaTtnpeite TOV XWpPOo epyaciag kabapd. Ta peiypata
UAIKWV  gival 1B1aitepa emikivduva. H okévn amod
EAAPPA KPAPATO PTTOPET VO KAET ) VO EKPAYEI.

MoTé pnv XPNOIYOTIOIEITE TO HNXAvnpa OTav
T0 KoAwdIo Tpo@odocoiag eival @Bapuévo. Mnv
ayyidete 10 @BAPPEVO KOAWDIO KAl OATTOOUVOEOTE
TO QI ammd TNV TIpida €dv TO KaAWdIO PBapei KaTa
N Acitoupyia. Ta @Bappéva kaAwdia aufavouv Tov
Kivduvo nAekTpoTTANgiag.

2_MNPOEIAOMOIHZEIX AZQAAEIALTIATO
LYTKEKPIMENO MHXANHMA
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TONOGETHZH H XTEPEQZH TOY EPFAAEIOY

AloBdaoTe OAeg TIG TIPOEISOMOINCEIG

ac@aAgiog kal OAeg TIG odnyieg. H

Mn  TAPNON TWwV TTPOEIOOTIOINCEWY KAl

TwV 0dnylwvV WJTTOPEl va TIPOKOAEDEI

nAekTpoTTAngia, Trupkayid A/kalr coBapd
TPAUUOTIONO.

Z100EpOTTOINOTE TO TEPAYIO eme§epyaoiag. Eva
TEYAXIO €TTECEPYOOIOG OTEPEWUEVO ME  EPYaAEia
ouoQIENG A OE PEYYEVN OUYKPOATEITAI PE TIEPICOOTEPN
ac@daAeia atrd 6,11 YE TO XEPI.

ZYNAPMOAOIHZH

MpocdpTnON TWV TTPOCTATEUTIKWY SlaTASEWV

Mpiv amwé omoladATToTE £pyacia oTo pnXavnua,
agaipéoTe To BUoUA TPpOoPodoaiag.
NpoguAakTApag yia TpOXIoUa

TommoBeTAOTE TOV TIPOQUAGKTAPA 6 OTO KOAGPO
Tou Ggova TOu pNYXavAPatog pEXP!I Ta  TTAAKTPA
KWJIKOTTOINGNG TOU TTPOQUAGKTAPA VO GUU@PWVACOUV
Me To KOAGpo Tou dfova. Tautdyxpova TIECTE Kal
KPOTAOTE TTIETPEVO TOV HOXAS atreAeuBépwong 1.

MéoTe TOov TTpoUAaKTApa 6 oTOo KOAdpOo Tou GEova
MEXPI O WMOG TOU TIPOPUAGKTAPA VO €QAPUOTE!
Tavw OoTn QAGVT{a TOU MNXOVAMOTOG Kal OTPEWTE
TOV TIPOQUAGKTAPA UPEXPI VO €EUTTAAKEI  KAVOVTAG
XOPAKTNPIOTIKS AXO.

PuBpioTe Tn 80N Tou TTpoPUAAKTAPa 6 CUPPWVA PE TIG
amaithoeig Tng diadikaoiag epyaaiag. MNa va yivel auto,
TMETTE TOV HOXAS atreAeuBépwaong 1 TTPog Ta TTAvVW Kal
OTPEWTE TOV TIPOQPUACKTAPA 6 aTnNV £€mBuuNnTA B£0N.

PuBuioTe Tov TTpOo@QUAOKTAPA 6 PE TPOTTO WOTE VA
gpmrodideTan 0 oMIVONPIoNOG TTPOG TNV KATEUBUVON
TOU XEIPIOTA.

O TPOPUAOKTAPOG 6 uTTOpEi va TTEPIOTPAPE
MOVO META TNV EVEPYOTTOiNGn TOU HOXAOU
areAeuBépwong 1! AIOQOPETIKA, TO NAEKTPIKO
epyoAeio dev ptropei Of Kapia TEPITTTWON va
OUVEXIOEI Vva XPNOIMOTIOIEITAl Kal TIPETEl va
METAPEPOBEi OE AVTITTPOOWTTO £§UTTNPETNONG HETA
™mv TWANon.

Inueiwon: Ta KAeidId Kwdikotroinong Tavw oTov
TpoguAakTApa 6 efaogaAlifouv 6Tl pTTOpEl  va
TOTTO0€TNOEI POVO TTPOPUAAKTAPAG TTOU TaIpIddel PE
TOV TUTTO TOU UNXOVIAPATOG.

Mpo@uAaKTAPAG yia KOTTA

Ma Tnv Kot PETAAAOU, TTAVTOTE VA EPYALECTE ME
TOV TTPOQUACKTAPA Yia TRV KOTTH 7.

Fa TNV KOTR TETPAG, TTAVTOTE VO €PYAJEOTE HE
TOV 03nNy6 KOTAG HE TTPOQUAAKTAPA OUAAOYAG
oaKoévnG.

O TTPOPUATGKTAPAG YIa TNV KOTT 7 TOTTOBETEITAI PE TOV

id10 TPOTTO OTTWG O TTPOPUAAKTAPAG Yia TN Agiavon 6.

BonénTikn Aapn

Na Oétete 1O pnydvnua o€ Aeitoupyia povo Pe Tn
BondbnTikA AaBry 4. BidwoTte Tn BondnTikry Aapn 4
ota Oe€Id | TNV apIoTeP TTAEUPd TNG KEQAAARG TOU
unxaviparog, avaAoya pe Tn YEBodo epyaaiag.
AvTikpadaopiki BondnTikr AaBn

H BonénTikA AaBn 4 peiwvel Tig SOVATEIG, KAVOVTAG TOV
XEIPIOHO TTIO GVETO KAl 0OPAAR.

Mnv kdavete perarporrég otn Bonénmiki Aapn. Mnv
OUVEXIOETE VO XPNOIPoTToIEiTE TN BondnTikA AaBn
av £XEl UTTOOTET {NMIC.

QOPTIZTHZ/MNATAPIA

AwoTe TPpOooOXN OTN OWOTH Tdon dikTuou! H Tdon
TNG TPOPOBOCiag TTPETTEI VO CUNPWVEI UE TNV TAON
TTOU UTTOJEIKVUETAI OTNV TIVOKiI®a OToIXEiwV Tou
pnxaviparog. Ta NAekTPIKA epyaleia TTou avaypd-
@ouv Tdon 230 V AeiToupyouv Kal ME Taon 220 V.

Otav xeIpifeaTe TO UNXAVNHO PE NAEKTPIKA EVEPYEIT
atmd KIVNTEG YEVVATPIEG TTOU Jev BIABETOUV ETTAPK
£QedPIKA 10XU 1) dev gival EOTTAIOPEVEG JE KATAAANAO
éAeyxo TaONnG MeE evioxuon pPeUPATOG  €KKivnONg,
ptropei va mrpokUyel atrwAeia amdédoong R ATutn
OUUTTEPIPOPA  KaTA Tnv evepyotroinon. [pooéxere
TV KaToAANASTAT  TNG  NAEKTPOYEVVATPIAG  TTOU
Xpnolpotrolgital, 13iwg 6oov agopd TNV TACN Kal Tn
ouxveTnTa dIKTUOU.

EIKONOrPA®HMENH MEPITPA®H

1 MoxA6g atreAeubépwaong Tou TTPOPUAAKTH P
2 KoupTri kAeidwparog dgova

3 AIOKOTITNG EVEPYOTTOINONG/ATTEVEPYOTTOINGNG
4 Bon®ntikA Aapn

5 Agovag Tou Tpoxou

6 Mpo@UAaKTAPAG yia TPOXIoUA

7 ®Aavtla TpoodpTnong

8 Aiokog TPOXioHATOG/KOTTAG (Oev TTapéxeTal)*
9 MagIuad cuoPigng

10 MepioTpe@opevn AaBn - 3 Béocwv™

*Ta e§apTApaTa ToU TTapouaidlovtal i TTEpIypapovTal
Oev TrepIAauBAvovTal OTA TTEPIEXOUEVA GUOKEUQDIOG
TOUu TIpoidvTog. Mia TTAApNG  ETTIOKOTINON  TWV
TTOPEAKOPEVWV BpiokeTal aTto TPOYPAUMA
TIOPEAKOPEVWV HOG.

3_OAHIEX XPHZHZ
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Mo va eKKIVAOETE TO NAEKTPIKO €PYaAgio, TTIECTE TOV
BIaKOTITN EvePyOTTOiNONG/aTTEVEPYOTToinong 3 TTPog Ta
EPTTPOG.

Ma va kAeldwoete Tov dIAKOTITR  evepyoTToinong/
armrevepyotroinong 3,  mMéote  TOov  OIAKOTITN
gvepyoTToinang/atevepyotroinong 3 otnv TIpdoown
MEXPI VO KOUUTTWOEL.

Mo va OTTEVEPYOTTOINOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEio,
apAoTe  €AelBepo  TOov  OIOKOTITN  evepyoTToinang/
atevepyotroinong 3 1y, av eival KAEIdwpEVOg, TTIECTE
oUvToda TO TTIOW PEPOG Tou JIAKATITN EvepyoTToinang/
aTTEVEPYOTTOINGNG 3 KAl OTN CUVEXEIA ATTEAEUBEPWITTE
TO.

EAéyxete 10 €pyaleia TpoOXiopOTOG TIPIV OO Tn
Xxpnon. To epyaAeio Asiavong mpétmel va gival ow-
OTA TTPOCAPTNHEVO Kal va €XEl Tn duvarétnta va
KIveiTal eAeUBepa. ExTeAéoTe Sokiun Aeiroupyiag
yia éva TouAdyioTov AemTé Xwpig @optio. Mnv
XPNOIPOTIOIEITE EpYyaAgia Agiavong TTou £XOuV UTro-
otei {nuid, gival Trapdkevipa 1 dovouvral. Ta gp-
yoaAgia Agiavong mmou £Xouv UTTOOTEI {NMIG PTTOpEl
Vva EKPAYOUV Kal VA TTPOKAAECOUV TPAUUATIOHOUG.

ANTIKATAZTAZH EPTAAEIQN

Mpiv amwdé omoladATToTE £pyacia oTo pnXavnua,
agaipéoTe To BUCUA TPOPOSoaTiag.

O1 diokol TPOXiOMATOG Kal KOTNAG YivovTdl TTOAU
KOUTOi KaTd TNV epyaaia. Mnv Toug ayyilete péxpl
VO KPUWOOUV.

- KaBapioTe Tov dgova Tou epyaheiou TpoxiopaTtog 5 Kai
6Aa Ta €OPTAPATA TTOU TTPOKEITAI VA TTPOoapTNOoUV.
- Na ™ ouo@ign kol XaAdpwaon Twv epyaAgiwv
TPOXiopaTOG, KAEIBWOTE TOV Ggova Tou TPoXoU HE TO
KOUNTTi aog@daAiong GEova 2.

EvepyortrolgiTe To KOUpTri KAEIdBWPATOG d§ova poévo
6tav o aovag Tou TPOXOU Eival AKIVITOTTOINUEVOG.

EIdGAWG TO unxdvnua pTropei va utrooTei ¢nuid.

Aiokog Asiavong

MpoaéxeTe TIG DIACTATEIG TWV EPYAAEIWV TPOXIOHATOG.
H JiGueTpog TG OTAG TPoodApTNONG TIPETTEl va
TaIpIGgel oTn PAGVTIa OTEPEWONG XWPig T¢OYyo 7. Mnv
XPNOIUOTIOIEITE PEIWTAPES A TIPOCOPHOVEIG.

Ortav  xpnolpoTioiEiTe  BIOPAVTOTPOXOUG  KOTTAG,
TIPOOEXETE TO BEAOG KaTeULBUVONG TIEPIOTPOPAG TOU
SlapavToTpoxoU KOTTAG Kal n KaTeubuvan TTePIoTPOPNG
Tou pnyavAparog (BA. BEAog katelBuvang TTEPICTPOPNS
OTNV KEPAAT TOU UNXAVAPATOG) VO CUPPWVOUV.

Ma tnv okoAouBia Tpoodptnong, Ocite Tn oeAida
YPOAPIKWV.

MNa va oTepewaoeTe Tov OiIOKO TPOXIOMATOG/KOTTAG 8,
BidwoTe 10 TAgIuGd ocloPIgng 9 kal OPIETE TO YE TO
KA€I8i dU0 OTTWV.

MeTd Tnv TpOoodpTNON TOU EpYaAEiou TpoxXiouaTOg
KOl TIPIV OTTO TNV gvepyoTroinon, BeRaiwbeite OTI
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TO epyaAeio TpoxiopaTOG £X€I TTPOCAPTNOEI CWOTA
Kol uTropei va epioTpagei eEAelBepa. BeBaiwOeiTe
OTI TO epyaAeio TpoxiopaTog dev §UVEl TOV TTPOPU-
AakTpa i GAAa €apTRpATA.

Aiaragn cuAAoyng okévng/pokaviSiwv

O1 okOveg ammd UANKE OTwG ETMOTPWOEIG  TTOU
TEPIEXOUV PHOAUBDO, opiapévol TUTTol EUAOU, OPUKTWV
Kal HETAAAwV pTTopEi va eival emRAABEIG yia TNV uyeia.
H emagn f €iomvor) okdvnNg PTTOPEi va TTPOKAAECE!
aMepyikéG  avTidpdoelg  kai/p  TaBnoeig  Tou
QAVOTTVEUOTIKOU TOU XPAOTN f TWV TTOPEUPITKOUEVWV.
Opiopéveg okdveg OTWG n okdvn amd dpu f ogid
OewpolvTal  KAPKIVOYOveG, 10iwg o€  OXéon HE
TPOoOETEG ouoieg emegepyaniog EUAOU  (XPWHIKEG
EVWOEIG, ouvTnPNTIKG §UAOU). Ta UAIKA TTOU TTEPIEXOUV
aygiavto TTPETTEl va UTTOKEIVTaI O€ eTTeCepyaaia pévo
atro €I8IKEUPEVA ATOUA.

— Edv eival duvardv, xpnoiyoTtroleite didtagn ouhhoyn
oKOVNG.

— ®povTioTe va UTTAPXEl KOAOG £60EPITUOG TOU XWPOU
£pyaaiag.

— ZuvioTdTal va @Oopdre MPACKO TTPOCTOCiag TnG
avatvong katnyopiag P2.

Tnpeite TOUg OXETIKOUG KAVOVIOHOUG TNG XWPAg
006 yia Ta UAIKG TTpOg eTTeSepyaaia.

OPIA £TO MErEOOZ TOY TEMAXIOY
EMNEZEPrAZIAZ

Eykekpipéva epyaAeia TpoxiouaTog

Mtopolv va xpnoigotroinfolv 6Aa Ta  epyaAeia
TPOXIOMATOG TTOU QVAQEPOVTAl OE AUTEG TIG 0dnyieg
Aeiroupyiag. H emTpemdpevn Taxitnta [0.0.A] A
n TEPIYETPIKA TaxUTNTa [p./OeuT.] Twv epyaleiwv
TPOXIOMATOG TTOU  XPNOIMOTIoIoUVTal  TTPETTEl VO
QavTIOTOIXOUV TOUAGXIOTOV OTIG TIMEG TTOU QvapEPOVTaI
aTOoV TTiVAKA.

JUVETTWG, Ba TIPETTEl va TNPEITE TNV ETTITPETTOPEVN
TEPICTPOPIKA/TTEPIPEPIKA TaxUuTnTa (C.a.A.) TTOU
aAvaypAPETAl OTNV ETIKETA TOU EPYAAEIOU TPOXIOPATOG.

D o

180 8 222 8000 80
230 8 222 6500 80
OAHTIEZ XPHZHZ

MNMpooéxeTe 6TV KOPBETE EYKOTTEG O€ SOMIKA TOIXW-
parta. Avartpégre otnv evotnta «MAnpogopieg yia
TIG Sopégy.

ITEPEWOTE TO TEPAYXIO ETTESEPYATiag av Sev TTapa-
Hével akivnTo Adyw Tou S1kou Tou Bdapoug.

Mnv KOTATTOVEITE TO UNXAvnua TOGO0 TTOAU WOTE va
aKIVNTOTTOINOEi.
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O1 diokol TPOXioMATOG Kal KOTNAG YivovTal TTOAU
KOUTOi KT TNV epyaaia. Mnv Toug ayyileTe péXpI
VO KPUWOOUV.

Tpaxu TpoXIoHA

Moté unv XpnoigoTroIEiTE &iOKO KOTAG YIa
TPpAYXUVON.

Ta kaAUTEpa atroTeAéTpaTa TPAXUVONG ETTITUYXGVOVTAI
Je puBuIoN Tou pnyavipartog o€ ywvia 30° éwg 40°.
MeTakIVAGTE TO punXavnua ePTIPOG Kal TTiow JE PETPIA
Trieon. Me auTév Tov TPATTO, TO TEPAXIO ETTEGEPYATIOG
dev yivetal TTOAU KauTd, dev atmoxpwuarti¢etal Kal dev
oxnMaTifovTal AUAGKWOEIG.

Asg1avTik6g diokog

Me Tov AciavTiké Oioko (TTAPEAKOUEVD), UTTOPEITE
va ePYQenTE O€ KUPTEG ETTIPAVEIEG KAl TTPOPIA. Ol
AciavTikoi diokol £xouv anuavTika peyaAuTepn SIGPKEIa
{wnG, XaunAoTepa eTmiTeda BopUBou Kal XaunAoTeEPES
Bepuokpacieg Agiavong amdé  O,T1 Ta  CUPPOTIKA
yuaAdxapTa.

Kotrf) perdAAou

Fa TRV KO PETAAAOU, TTAVTOTE VO EPYAECTE HE
TOV TTPOQUAAKTAPA YIO TNV KOTTA 7.

Katd tnv kotrhA, va gpyddeaTte Ye PETPIA TpoPodoaia,
TIPOCAPUOCUEVN OTO UANIKG TTou KéBeTal. Mnv aoKeiTe
TTieon OTov OiOKO KOTIAG, YEPVETE N TOAQVTWVETE
TOo pnxavnua. Mnv e@apuoleTe TTAEUPIKN TTiEDN

YIO PEIWOETE TNV TAXUTNTA TwV JiOKWV KOTIAG EVW
emRpaduvovTal.

To  unxdvnua  Tpémel va
AeiToupyei  TIAvta pge  Kivnon
TPOXIOMOTOG TIPOG T TTAVW.
EiddAwg uttdpyel kivduvog va
wOnBei avegéAeykTa €W atTd TNV
| Topr). Otav kOBeTE TTPOPIA Kal
1 pABRdO TETPAYWVIKAG BIATOWNG,
ival KaAUTEPO va §eKIVATE aTTo TN
MIKPOTEPN dlaTOMN.

To  pnxdvnua  pTTopEi
xpnoigotroinBei uévo yia gnpr KoTm/TpdXIoHa.

va

Mo TNV KoTrA TéTPAG, Eival KAAUTEPO va Xpnaoipo-
TroIEiTE SlOUAVTOTPOXO KOTING. QG HETPO AT PaAEi-
ag KATd TG EUTTAOKAG, TIPETTEI VO XPNOIUOTIOIE-
Tal 0 03NYy6G KOTTAG HE TTPOPUAAKTPA GUAAOYRG
ogKovNG.

O¢teTe o€ Aeitoupyia 10 pnxdvnua pévo pe didragn
OUANOYAG OKOVNG Kal ETITTAéOV  QOPATE PACKA
TIpooTaciag amd Tn okoévn. H nAekTpIK oKoUTTa
TIPETTEl VO €ival EYKEKPIPEVN VIO TN CUAAOY OKOVNG
Toixotroliag. H STAYER d1a0£te1 KaTAAANAEG NAEKTPIKEG
OKoUTTEG KOl TTEPIBANUa avappdé@nang.

©¢oTe TO pnydvnua oe Asitoupyia
KOl TOTTOBETACTE TO UTTPOCTIVO
TMAMA TOou 0dnyoU KOTAG OTO
|| Tepdixio eTMEEEPYQOIAG.

OMNIOBAOTE TO Pnydvnua Pe PETPIA
TPOPOdOTia, TPOCAPUOTHUEVO OTO
UAIKO TTpOG eTTegepyaaia.

4_OAHTIEZ LYNTHPHZHX

63

KaBapiopog, cuvtipnon, Aitravon, akovioua

Mpiv amwé omoladAToTeE £pyaoia oTo pnXAavnua,
apaipéoTe To BUCpa Tpopodoaiag.

Ma Tnv aoc@aAn kal ocwoTh A&iIToupyia, dlatnpei-
TE TAVTA TO UNXAVNHO KAl TIG OTTEG £§aEPIOHOU
KaBapd.

e oKpaieg ouvOnKkeg epyaciag, YTTOPEi va oUo-
OWPEUTEI AYWYIUN OKOVI) OTO ECWTEPIKO TOU HN-
XOVAHOTOG KATA TNV gpyacia pe péraAro. Mrropei
va UTTOBOBMIOTEI N TTPOCTATEUTIKA HOVWON TOu
HNXAVAMATOG. Z€ TETOIEG TTEPITITWOEIG GUVIOTATAI
n XPAon oTabepol oUCTAPATOG £§AYWYNG, KABLG
KOl TO UXVO @UONUA TWV OTTWV £OEPIOHOU Kal N
E£YKATAOTAON CUOKEUNG UTTOAEIPNPATIKOU pEUPATOG
(RCD).

ATrOBnKeVUETE KOl  XEIPICEOTE TIPOOEKTIKA TO (TQ)
TapeAkopEvo(a). Av To punxavnua Trapoucidoel BAGRN
Tapd TNV TTPoCoXn TTou d80nke Katd TIG dIadIKaaieg
KOTAOKEUAG Kal OOKIUAG, N €ToKeUr Ba TTpéTel va
SiegaxOei atrod kEVTPo £GUTTNPETNONG META TNV TTWANON
yia Ta nAekTpIkG epyaAeia Tng STAYER.

YMHPEZIA ENIZKEYQN

H Ttexvikr) utnpecia Ba cag GUPBOUAEUOEl OXETIKG
UE OTTOPIEG TTOU IOWG EXETE YIO TNV ETTIOKEUR Kal Tn
guvTAPNON TOU TIPOIOVIOG 00G, KOBWG Kal yia Ta
avTaAakTIKG. Ta va Bpeite avaluTIKEG OTTEIKOVIOEIG
KQI TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TO AVTOAAAKTIKA, UTTOPEITE
€TMIONG va €TMOKEPTEITE TOV SIADIKTUOKSO TOTTO: info@
grupostayer.com

H opdda texvikwv cuppfolAwyv pag Ba xapei va ocag
KaBodnyroel yia TNV aTréKTNON, EQApPUOYT Kai pUBuIon
TWV TTPOIOVTWY KAl TWV TIOPEAKOPEVWV.

EMCYHZH

Kdépta €yylnong Zmnv Tekunpiwon TOU OuvodeUEl
auTtov Tov €€OTTAIONG Ba TTpETTEl va BpeiTe TNV KApTa
eyyunong. Oa TTPETTEl va GUPTTANPWOETE TTANPWG TNV
KAPTA Kal V& TNV €TTIOTPEWPETE OTOV TTPOUNBEUTH padi
HE avTiypago TnG aTrédeIEng ayopdg fi Tou TipoAoyiou
Kol Ba AdBeTe aTTOBEIEN.

Inpeiwon: Av dev ptropeite va BpeiTe TNV KapTa
€yylnong péoa oTnv TEKPNPIWON, TTPETTEI VA TN
{NTAOETE QTT6 TOV TTPOMNOEUTH CaG.

H eyyunon Trepiopifetal uévo OTO KOTOOKEUAOTIKA
eAatTwpaTta kal Afyel av e§apTripaTa €xouv agaipedei,
UTTOOTEI XEIPIOUO ) ETMIOKEUAOTEI aTTO AAAO TTIPOCWTTO




€KTOG OTTO TOV KATAOKEUAOTH.

AMNOPPIYH

Eival utroxpewTikd va UTTORBAAAETE OAa Ta NAEKTPIKA
epyaAeia, TTapeAKOUEVA KAl CUOKEUATieg o€ dladikaoia
avakTnaong Tou o€ReTal To TePIBAAAOV.

Movo yia Tig xwpeg MéAN Tng EE:
Mnv TeTdte Ta  NAEKTPIKA

epyoAgia  oTa

atroppippara!l
Z0yQwva  PE TNV EUpwWTTaik  odnyia
2012/19/EE oxemkd pe Ta  amoOBAnTa
NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAIONOU,
META TNV €VOWPATWON TG OTo €BVIKO
Oikalo, TIPETTEl va GUAAEyOVTal XWPIOTA yia

_—
va uttodAAovTal [o}3 OIKOAOYIKA

avakUKAwaon.

AiatnpoUpe 10 Sikaiwpa TpoTToTToinoNG.

5_NOMIKOI KANONIZMOI

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

O1 TiéG TTOU ava@épovTal IGXUOUV YIO OVOPOOTIKEG
Taoeig [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60Hz.
Ma xapnAdTepn TaoN Kal PJOVTEAD YIO OUYKEKPIMEVES
XWPEG, QUTEG Ol TIMEG MTTOPEl  va  dla@EPOUV.
Mpoagégte ToV apiBud €idoug oTnv Tivakida TUTTOU Tou
pnxavApotog. O1 EUTTOPIKEG OVOUATiE TWV ETTINEPOUG
UNXAVNPATWY EVOEXETAI VO DIAPEPOUV.

AlatnpoUpe 10 Sikaiwpa aAAAyAG OXETIKA HE TNV
TEXVIKN TTP60J0.

@ = OvopaoTIKA 10XUG £10650U
= ApIBUAGG TTEPIOTPOPWV XWPIG POPTIo
C:P = MéyioTn didueTpog diokou

g = Xmeipwpa dgova

2

= Mada
Tumkd emrireda BopUBou katd Tnv agloAdynon A:
@ = Emayuvon 1ou aglohoyeital ouvnbwg oTo
Xep1/ aTov Bpaxiova

LPA = Z168un 0KOUGTIKAG TTiEaNG

LWA = Z1d0un aKouoTIKAG 10XU0G

To emimedo BopUBou kaTd TNV €pyacia PTTOpEi va
uTtrepBei Ta 85 dB (A).

PopdTe TTPOCTATI AKONG O KPAVOG!

@& STAYER

O1 peTpoUMEVEG TINEG KOBOPIOTNKAV CUNPWVA HE
10 EN 60745.

O1 Texvikég TTpodlaypagég TTou  kaBopilovtal aTO
TTOPOV  VOoUVTal €VTOG OPIOHEVWY  OpPiwv  avOXAG
(oUpwva pe TIg TTaPoUoEeg dIEUBETATEIG).

AHAQZH ZYMMOP®QZHE EK

H utroypdegouoa:
STAYER IBERICA, S.A.
Me diebBuvon:
Calle Sierra de Cazorla, 7
Area Empresarial Andalucia - Sector 1
28320 PINTO (MADRID)
TnA.: +34 902 91 86 81/ Pag: +34 91 691 91 72

NIZTONOIEL

AnAwvoupe umd TNV €uBlvn pag OT Autd TO
TIPOIOV €ival CUPQWVO PE TA TTOPAKATW TIPOTUTIA
TutrotTroinuéva éyypaga: EN 60745-1, EN 60745 2-3,
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Tento navod k pouziti je platny k datu vyrobeni
pfisluSného stroje. PFipadnou aktualizaci technickych
Gdaju, uvedenych v pfilozeném navodu ke stroji nebo jeho
aktualizaci, najdete na naSich webovych strankach:
www.grupostayer.com
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Toto elektromechanické naradi je uréeno pro
pouziti jako bruska, rovinna bruska, bruska s
draténym kartaCem nebo fezaci nafadi.

/A

2. Specifické bezpecnostni predpisy

Bezpecnostni upozornéni spoleéna pro pracovni
¢innosti brouseni, rovinné brouseni, brouseni
draténym kartacem nebo abrazivni fezani.

Toto elektromechanické naradi je uréeno pro pouziti
jako bruska, rovinna bruska, bruska s draténym
karta€em nebo rezaci naradi

Ctéte vsechna bezpeénostni varovani, instrukce,
ilustrace a technické specifikace dané pro toto
elektromechanické naradi. Nedodrzeni vSech nize
uvedenych pokyn( mize mit za nasledek Uraz elektrickym
proudem, pozar a/nebo vazné poraneéni.

Nedoporucuje se provadét s timto naradim pracovni
€innosti jako lesténi. Provadéni pracovnich €innosti, pro
které neni toto naradi uréeno, mlze vytvorit bezpe€nostni
riziko a mit za nasledek poranéni osoby.

Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni vyslovné
navrzeno a doporué¢eno vyrobcem naradi. Pouha
skute€nost, Ze pfisluSenstvi Ize pfipojit k vaSemu naradi,
nezarucuje jeho bezpecny provoz.

Jmenovité otacky prislusenstvi musi byt alespon
rovny maximalnim otackam vyznac¢enym na naradi.
Prislusenstvi, které pracuje pfi vysSich otackach, nez jsou
jeho jmenovité otacky, se mize rozlomit a rozpadnout.
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Vnéjsi pramér a tloustka vaseho prislusenstvi
musi byt v mezich jmenovitého rozsahu pro vase
elektromechanické naradi. PfrisluSenstvi nespravné
velikosti nemuze byt dostateéné chranéno ani ovladano.
Upinaci rozméry kotou¢li, prirub, opérnych desticek
nebo vSeho ostatniho pfisluSenstvi musi byt vhodné
k upevnéni na vieteno naradi. PfisluSenstvi s upinacimi
otvory, které neodpovidaji montaznim rozmérim
elektromechanického nafadi, bude nevyvazené, mize
nadmérné vibrovat a zpUsobit ztratu kontroly.

Nepouzivejte poskozené prisluSenstvi. Pfed kazdym
pouzitim zkontrolujte prisluSenstvi: u brousicich
kotoucu odstipnuti a praskliny, u opérnych podlozek
trhliny, roztrzeni nebo nadmérné opotiebeni, u
draténych kartacd uvolnéné nebo prasklé draty.
Pokud pfrislusenstvi nebo naradi upadlo, zkontrolujte
poskozeni nebo namontujte neposkozené
prislusenstvi. Po zkontrolovani a namontovani
prisluSenstvi se vy i okolostojici postavte tak, abyste
se nachazeli mimo rovinu rotujiciho prislusenstvi
a nechte naradi bézet pri nejvysSich otackach
naprazdno po dobu jedné minuty. BE€hem této zkusebni
doby se poSkozené pfislusenstvi obvykle rozlomi nebo
rozpadne.

Pouzivejte osobni ochranné pomiicky. V zavislosti
na pouziti, pouzivejte obliCejovy Stit, bezpe€nostni
ochranné bryle nebo bezpeénostni bryle. V
pfiméfeném rozsahu pouzivejte prachovou masku,
chranice usi, rukavice a pracovni zastéru, schopnou
zadrzet malé ulomky brusiva nebo obrobku. Ochrana
oCi musi byt schopna zadrzet odlétajici ulomky vznikajici
pfi riznych pracovnich ¢innostech. Prachova maska nebo
respirator musi byt schopny odfiltrovat ¢astecky vznikajici
pfi vasi Cinnosti. Dlouhotrvajici vystaveni hluku o vysoké
intenzité muze zpulsobit ztratu sluchu.

Udrzujte okolostojici v bezpeéné vzdalenosti od
pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstupuje do
pracovniho prostoru, musi pouzivat osobni ochranné
pomuicky. Ulomky obrobku nebo poskozené prislugenstvi
mohou odlétnout a zplsobit zranéni osob i mimo
bezprostfedni pracovni prostor.

Pfi praci, kdy by se mohl fezaci nastroj dotknout
skrytého vedeni nebo vlastniho pohyblivého
privodu, drzte naradi pouze v mistech izolovaného
uchopovaciho povrchu. Rezaci nastroj pfi dotyku s
»zivym*® vodi¢éem mU0ze zpUsobit, Ze pFistupné kovové ¢asti
naradi se stanou ,zivymi“, a tim dojde k Urazu uzivatele
elektrickym proudem.

Umistéte pohyblivy pfivod mimo dosah rotujiciho
nastroje. Ztratite-li kontrolu, maze dojit k pfefiznuti nebo
pfebrouseni pohyblivého pfivodu a vase ruka nebo paze
muze byt vtazena do rotujiciho nastroje.

Nikdy nepokladejte elektromechanické naradi, dokud
se nastroj uplné nezastavi. Rotujici nastroj se maze
zachytit o povrch a vytrhnout naradi z vasi kontroly.
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Nikdy nespoustéjte elektromechanické naradi béhem
pfenaseni nebo prepravy. Nahodny dotyk s rotujicim
nastrojem mize zaseknout va$ odév a pfitdhnout tak
nastroj k vaSemu télu.

Pravidelné cistéte vétraci otvory naradi. Ventilator
motoru vtahuje prach dovnitf skfiné a nadmérné
nahromadéni kovového prachu mlze zpUsobit elektrické
nebezpedi.

Nepracujte s elektromechanickym naradim v blizkosti
hoflavych materialti. Mohlo by dojit ke vzniceni téchto
materiall od jisker.

Nepouzivejte prisluSenstvi, které vyzaduje chlazeni
kapalinou. Pouziti vody, nebo jinych chladicich kapalin
muze zpUsobit Uraz nebo usmrceni elektrickym proudem.

2.2. Zpétny vrh a souvisejici varovani

Zpétny vrh je nahla reakce na sevieni nebo zaseknuti
rotujiciho kotoule, opérné desky, kartaCe nebo jiného
nastroje. Sevfeni nebo zaseknuti ma za nasledek prudké
zastaveni rotujiciho nastroje, které nasledovné zpUsobi,
Ze nekontrolované naradi se pohybuje ve sméru opacném
k otaceni nastroje v bodé uviznuti.

Napfiklad dojde-li k sevieni nebo zaseknuti brousiciho
kotou€e v obrobku, hrana kotouce, ktera vstupuje do
materialu v bodu sevfeni, mize zplsobit, Ze kotou¢ je
vytlaCen nahoru nebo odhozen.

Kotou€¢ miize v zavislosti na sméru pohybu kotouce v
bodé zaseknuti bud vyskocCit smérem k uZivateli, nebo
od néj. Brousici kotou¢e mohou v téchto pfipadech také
prasknout.

Zpétny vrh je vysledkem nespravného pouzivani
elektromechanického nafadi a/nebo  nespravnych
pracovnich postupl & podminek a lze mu zabranit
spravnym dodrzenim niZze popsanych bezpecnostnich
opatreni.

Naradi drzte pevné a udrzujte spravnou polohu vaseho
téla a paze tak, abyste byli schopni odolat silam
zpétného vrhu. Vzdy pouzivejte pomocnou rukojet, je-li
ji nafadi vybaveno, pro maximalni kontrolu nad zpétnym
vrhem nebo reakénim krouticim momentem pfi uvedeni
naradi do chodu. Uzivatel je schopen kontrolovat reakéni
kroutici momenty a sily zpétného vrhu, dodrzuje-li spravna
bezpec€nostni opatfeni.

Nikdy se nepfriblizujte rukou k rotujicimu nastroji.
Nastroj mize zpétnym vrhem vasi ruku odmrstit.

Nestljte v prostoru, kam se miize naradi dostat,
dojde-li ke zpétnému vrhu. Zpétny vrh odmrsti naradi
ve sméru opacném k pohybu kotouce v bodé zaseknuti.

Vénujte zvlastni pozornost opracovani rohu, ostrych
hran apod. Predchazejte poskakovani a zaseknuti
nastroje. Rohy, ostré hrany nebo poskakovani maiji
tendenci zaseknout rotujici nastroj a zpusobit ztratu
kontroly nebo zpétny vrh.
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Nepfipojujte k naradi rezbaisky retézovy nebo
klasicky pilovy kotoué se zuby. Tyto kotouce zpUsobuji
Casto zpétny vrh a ztratu kontroly.

2.3. Bezpecnostni varovani specificka pro pracovni
¢innosti brouseni a abrazivni fezani.

Pouzivejte vzdy pouze typy kotouci, které jsou
doporuéeny vyrobcem a specificky ochranny kryt
konstruovany pro vybrany kotou€. Kotouce, pro které
nebylo elektromechanické nafadi konstruovano, nemohou
byt kryty odpovidajicim zpisobem a jsou nebezpecné.

Ochranny kryt musi byt bezpe¢né pripevnén k
elektromechanickému naradi a umistén do spravné
polohy pro maximalni bezpecnost tak, aby byla
odkryta co nejmensi ¢ast kotouce ve sméru k uzivateli.
Ochranny kryt pomaha chranit uzivatele pfed ulomky
kotouce a nahodnym dotykem s kotoucem.

Kotou€e se musi pouzivat pouze pro doporucené
pouziti. Napfiklad neprovadéjte brouseni bocni stranou
fezaciho kotou&e. Abrazivni Fezaci kotouc€e jsou uréeny
pro obvodové fezani, bo¢ni sily plsobici na tyto kotouce
by je mohly roztfistit.

Vzdy pouzivejte neposkozené priruby kotouct, které
maji spravnou velikost a tvar pro vami zvoleny kotouc.
Spravné pfiruby kotou€e podepiraji kotou¢ a tim snizuji
moznost prasknuti kotouc€e. Pfiruby pro fezani se mohou
liSit od pfirub pro brouseni.

Nepouzivejte opotifebené kotouce plivodné vétsich
rozméra pro vétsi elektromechanické naradi. Kotouce
uréené pro vétsi elektromechanické nafadi nejsou vhodné
pro vétsi otd¢ky mensiho nafadi a mohou prasknout.

2.4. Doplikova bezpecnostni varovani specificka pro
pracovni ¢innosti abrazivniho fezani.

Netlacéte na fezaci kotou¢ a neplisobte nadmérnym
tlakem. Nesnazte se dosahnout nadmérnou hloubku
fezu. Prfetizeni kotouCe zvySuje zatizeni a nachylnost
ke zkrouceni nebo zaseknuti kotou€e v fezu a moznost
zpétného vrhu nebo prasknuti kotouce.

Nestijte svym télem v pfimce s a za rotujicim
kotouc¢em. V okamziku, kdyz se kotou¢ v pracovnim
bodé pohybuje od vaseho téla, mozny zpétny vrh mize
vymrstit protacejici se kotou¢ a elektromechanické naradi
pfimo na vas.

Pokud se kotou¢ zasekne nebo je fezani z néjakého
divodu preruSeno, vypnéte naradi a drzte jej
nehybné, dokud se kotoué¢ uplné nezastavi. Nikdy
se nepokousejte vyjmout fezaci kotoué z rezu, je-li
kotou€ v pohybu, jinak maze dojit ke zpétnému vrhu.
Provéfte situaci a sjednejte napravu, aby bylo vylou¢eno
zaseknuti kotouce.

Nikdy nespoustéjte stroj, pokud se kotouc¢ dotyka
materialu, ktery ma byt délen. Pfed zahajenim déleni
materialu pocCkejte, nez stroj dosahne maximalnich otacek
a opatrné zacnéte znovu fezat. Pokud naradi znovu
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spustite s kotou€em v fezu, mize dojit k jeho zaseknuti,
vytlaceni nebo ke zpétnému vrhu.

Podeprete panely a jiné velké kusy obrobki, aby se
zmenSilo nebezpeéi zaseknuti kotouée a zpétného
vrhu. Velké obrobky maiji tendenci se prohybat vlastni
vahou. Podpéry musi byt umistény pod obrobkem pobliz
pfimky fezu a v blizkosti hran obrobku na obou stranach.

Vénujte zvlastni pozornost provadéni ,,fezu do dutiny*
do stavajicich zdi nebo jinych slepych prostor.
Pronikajici kotou¢ mize profiznout plynové nebo vodni
potrubi, elektrické vedeni nebo narazit na pfedméty, které
mohou zpusobit zpétny vrh.

2.5. Bezpecnostni varovani specificka pro pracovni
€innosti rovinného brouseni.

Nepouzivejte pro brousici talif nadmérné velky
brusny papir. Pfi vybéru brusného papiru se fid'te
doporuéenim vyrobce. Velky brousici papir pfesahujici
pres brousici talif pfedstavuje riziko Urazu, mize zpusobit
zaseknuti, roztrzeni kotouc€e a zpétny vrh.

2.6. Bezpecnostni varovani specifickd pro pracovni
c¢innosti brouseni draténym kartacem.

Uvédomte si, ze i pfi bézné cinnosti dochazi k
odhazovani draténych stétin z kartace. Nepretézujte
draty nadmérnym zatizenim kartace. Draténé Stétiny
mohou snadno proniknout lehkym odévem a/nebo kizi.

Je-li pro brouseni draténym kartdéem doporuéeno
pouziti ochranného krytu, zajistéte, aby nedoslo k
zadnému dotyku mezi draténym kotouéem nebo
kartacem a ochrannym krytem. Dratény kotou¢ nebo
karta€ muze pfi praci vlivem zatizeni a odstfedivych sil
zvétSovat svUj primér.

2.7. Doplnrikova bezpec¢nostni opatieni

Pouzivejte ochranné bryle I

Pouzivejte pristroje uréené k detekci skrytého vedeni
vody, plynu ¢&i elektfiny nebo konzultujte situaci s
mistnim dodavatelem energii. Kontakt s elektrickym
vedenim muze zpusobit Uraz elektrickym proudem nebo
pozar. Poskozeni plynového vedeni mulze zpusobit
vybuch. Poskozeni vodovodniho vedeni miize zpUsobit
Skody na majetku nebo riziko urazu elektrickym proudem.

V pripadé preruseni dodavky elektrického proudu
napi. kdyz dojde k vypadku proudu, vytrzeni kabelu
ze zasuvky nebo vyhozeni pojistek prepnéte spinac
pristroje do polohy vypnuto. Pfedejdete tim nechténému
spusténi stroje.

Pfi opracovani kamene pouzivejte prostiedky k
odsavani prachu. Pouzity vysava¢ musi byt schvalen
pro odsavani prachu z kamene. Pouziti tohoto zafizeni
snizuje bezpecnostni rizika prace v prasném prostredi.
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Pfi déleni kamene pouzZivejte pfislusenstvi pro vedeni
v fezu. Rezaci kotou€, ktery neni bocné veden, ma
tendenci se zaseknout a maze zpulsobit zpétny vrh.

P¥i praci udrzujte stabilni postoj a pevné drzte naradi
obéma rukama. Nafadi je vzdy lépe a bezpelnégji
ovladano, pokud je vedeno obéma rukama.

Udrzujte pracovisté v Cistoté. Neporadek na pracovisti
je velice nebezpecny a byva Castou pficinou nehod. Prach
vznikly opracovanim lehkych slitin se mlze vznitit nebo
vybuchnout.

Nepouzivejte naradi, pokud je pFivodni kabel
poskozen. Nedotykejte se poskozeného kabelu a odpojte
z4stréku ze sité, pokud béhem prace dojde k poskozeni
kabelu. PoSkozeny kabel vytvafi znaéné riziko zasazeni
elektrickym proudem.

3. Pokyny ke spusténi stroje

3.1 Pfed spusténim stroje
Ctéte vSechna bezpeénostni varovani,
@ instrukce, ilustrace a technické specifikace
dané pro toto elektromechanické naradi.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynd muaze mit
za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo
vazné poranéni.

Zajistéte obrobek. Upevnéni obrobku pomoci svérek

3.2. Montaz
Montaz ochrannych prvki

Pred jakoukoliv manipulaci s pristrojem odpojte
zarizeni od zdroje napajeni.

Ochranny kryt pro brouseni

Povolte pa¢ku ochranného krytu 1 a nasadte ochranny
kryt na upinaci krk 6, tak aby navadéci vystupky zapadly
do drazky. Pro nastaveni je nutné mit packu ochranného
krytu 1 povolenu.

Zatlacte ochranny kryt 6 na upinaci krk tak, Ze dosedne
na spodni pfirubu a pootocte do polohy, kdy uslysite, ze
navadéci vystupky zapadly.

PootoCenim nastavte ochranny kryt 6 do pozadované
pracovni polohy. Pro nastaveni je nutné povolit packu
ochranného krytu 1.

Ochranny kryt 6 nastavte tak, aby obsluha byla vzdy
chranénaprotiodlétajicim jiskram! Polohaochranného
krytu 6 smi byt nastavovana pouze povolenim packy
ochranného krytu 1 a pooto¢enim! Pokud tomu tak
neni, nepouzivejte nadale pristroj a naradi odneste do
autorizovaného servisniho strediska.
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Poznamka: Navadéci vystupky ochranného krytu 6
garantuji, ze na stroj mGze byt namontovan pouze
schvaleny kryt pro dané elektronaradi.

Ochranny kryt pro déleni

Pro déleni kovli pouzivejte pfi praci vzdy ochranny
kryt pro praci s feznymi kotougéi.

Pro déleni kamene pouzivejte pfi praci vzdy ochranny
kryt s odsavanim a vedenim kotouce.

Montaz ochranného krytu je naprosto identicka jako u
krytu €. 6.

Pridavné drzadlo

Naradi pouzivejte vzdy jen s nasazenym pridavnym
drzadlem 4.

Podle povahy prace je mozZno naSroubovat pfidavnou
rukojet 4 na pfevodovou skfifi z pravé nebo levé strany.
Pro nékteré prace je vhodné naSroubovat drzadlo na
pfevodovou skfif z vrchu.

Antivibraéni pridavné drzadlo

Pfidavné drzadlo €. 4 redukuje vibrace a diky tomu muze
obsluha pracovat komfortnéji a bezpecnéiji.

Nikdy neprovadéjte upravy ¢i modifikaci pridavného
drzadla. Nepokracujte v praci, pokud je pridavné
drzadlo poskozeno.

3.3. Pfipojeni k siti

Zkontroluje, zda zdroj napajeni odpovida typovému
Stitku stroje! Stroje oznacené pro napéti 230 V mohou
pracovat také pfi napéti 220 V.

Pfi pouziti generatord, které nemaji dostateCnou
vykonovou rezervu nebo nejsou vybaveny vhodnou
regulaci napéti (pfi zvySeni rozbéhového proudu), mize
dojit pfi zapnuti ke ztraté vykonu nebo atypickému
chovani pfistroje. Dbejte na pouziti vhodného vykonného
generatoru s ohledem na napéti a frekvenci sité.

3.4. Zobrazeni a hlavni souéasti stroje

1.Sroub ochranného krytu
2. Tlacitko aretace vietene
3.Spinac
4. Pfidavné drzadlo
5.Vieteno
6.Ochranny kryt
7.0pérna podlozka (vnitfni pfiruba).
8.Brusny/fezny kotou€ (neni soucasti dodavky)*
9. Upinaci matice
10.Stavitelné hlavni drzadlo — 3 polohy*

*Popsané a zobrazené soucasti a pfisluSenstvi
neodpovidaji rozsahu dodavky ze sériové vyroby.
Kompletni nabidka pfisluSenstvi je obsazena v aktualnim
katalogu a ceniku.
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4. Pokyny k pouziti
4.1. Zapnuti / vypnuti a kontrola pred spusténim

Pro zapnuti stroje stisknéte tlaCitko spinage 3 v piedni
Casti. Pro aretaci spinaCe 3 drzte tladitko spinade 3 na
predni strané stisknuté, dokud nezapadne. Pro vypnuti
naradi uvolnéte tlagitko spinale 3, v pfipadé, Ze je
aretovano jej uvolnite kratkym stisknutim a po té tlacitko
spinace 3 pustte.

Pred pouzitim zkontrolujte brusné a fezaci kotouce.
Kotouce musi byt spravné namontovany a musi se
volné otacet. Na zkousku nechte kotoué bézet alespon
1 minutu naprazdno. Nepouzivejte poskozené, vibrujici
nebo nevyvazené kotouce a vyradte je. PoSkozené
kotou¢e mohou prasknout a zpUsobit poranéni.

4.2. Vyména nastroju

Pred jakoukoliv manipulaci s pfistrojem odpojte
zarizeni od zdroje napajeni.

Pfi praci dochazi k zahrati brusnych a fezacich
kotou¢li a mohou byt velmi horké. Nedotykejte se
jich, dokud nedojde k jejich ochlazeni.

-Ocistéte vieteno 5 a dalSi montazni prvky

-PFi vyméné kotoucl zablokujte vieteno stisknutim tlagitka
aretace vfetene 2.

Blokovaci ¢ep pouzivejte pouze, je-li vieteno v klidu.
V opacném pfipadé mlze dojit k poSkozeni stroje.

Brusné kotouce

Dbejte na to, aby brusné kotouc¢e mély spravné rozmery.
Osazeni spodni pfiruby 7 musi pfesné zapadnout do
otvoru kotouée bez vile. Nepouzivejte adaptéry nebo
redukce.

PFi montazi diamantovych kotou¢l davejte pozor na to,
aby Sipka oznacujici smér otadeni kotouce souhlasila se
smérem otaceni vyznaCenym na stroji (viz Sipka sméru
otaceni na prfevodové skfini). Pofadi sestaveni pfiruby,
kotouce a upinaci matice je zobrazen v navodu na str. 3.

Pro upevnéni brusné*:n nebo fezného kotouce 8 dotahnéte
pevné klicem upinaci matici 9.

Pfed zapnutim stroje vyzkousSejte, zda je kotoué
spravné namontovan a miize se volné otacet. Ujistéte
se, ze kotou€ se nedotyka ochranného krytu nebo jiné
casti stroje.

Odsavani prachu a pilin

Prach z material( jako napf. barvy, které obsahuji olovo,
nékterych druhld dfeva, nerostt a kovl mohou byt zdravi
Skodlivé. Dotyk nebo vdechnuti prachu muize zpusobit
alergickou reakci a/ nebo onemocnéni dychacich cest
uzivatele nebo okolostojicich osob.
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Nékteré druhy prachu, jako napf. z dubu nebo buku jsou
povazovany za karcinogenni pfedevSim pfi pouziti Upravy
a ochrany dfeva natéry ( chromaty, konzervaéni latky).
Materidly, obsahujici azbest, mohou zpracovavat jen
specialisté.

-Pouzivejte systémy pro odsavani prachu, pokud je to jen
trochu mozné.

-Ujistéte se, Ze prostfedi, v némz pracujete, je Ffadné
odvétrano.

-Doporuéujeme pouzivat vzdy ochranou masku s filtrem
tridy P2.

Dodrzujte mistni predpisy tykajici se obrabéného
materialu platné ve vasi zemi.

Autorizované brusné nastroje
Pro praci Ize pouzit vSechny brusné nastroje zminéné v
tomto navodu. Povolené ota¢ky za minutu nebo obvodova
rychlost ( m/s) musi minimalné odpovidat hodnotam
uvedenym v nasledujici tabulce.

Z tohoto dlvodu je tfeba vzdy zkontrolovat pfipustné
otacky nebo obvodovou rychlost na $titku kotou&d.

) <
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230

82
82

000
6500

80
80

2,28
2,2

4.4. VSeobecné pokyny k pouziti

Bud'te obezietni pfi fezani drazek do nosnych zdi — viz
informace tykajici se statiky stavby.

Obrobek musi byt vzdy upevnén, pokud neni
dostatecné tézky tak, aby drzel sam ve stalé poloze
jen diky své hmotnosti.

Nepretézujte naradi takovym zplisobem, Zze dojde k
jeho zastaveni.

Pri praci dochazi k zahrati brusnych a fezacich
kotoucu, které mohou byt velmi horké. Nedotykejte
se jich, dokud nedojde k jejich ochlazeni.

fezani

Nikdy nepouzivejte pro hrubovani fezaci kotouce.

Pro dosazeni optimalniho vykonu a vysledku pfi hrubovani
se doporucuje, aby kotou¢ a povrch materialu tvofily
zhruba uhel 30°-40°. Pohybuijte strojem pomalymi pohyby
vpred a zpét se stfednim tlakem. Zabranite tim prehfati,
zméné barvy a ryhovani obrobku.
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Fibrové brusné kotouce

K opracovani profild a obrobkd se zaoblenym povrchem
Ize pouzit brusné fibrové kotouce. Fibrové kotouce maji
delSi Zivotnost, citlivy chod s minimem vibraci a hluku,
prednosti je jemny Ubér a mensi zahfivani nez u béznych
brusnych kotou¢u.

Déleni kovu

Pro déleni kovu pouzivejte vzdy ochranny kryt uréeny pro
fezani.

PFi fezani netlacte pfilis na kotou€ a nenaklanéjte brusku.
Rezaci kotou¢ nesmi vibrovat nebo byt naklanén. Pracuijte
pokud mozno se stalou rychlosti vhodnou pro dany
material.

Pfi fezani netlacte pfilis
nakotou€anenaklanéijte
brusku.

Bruska se musi vzdy
pfi praci vést smérem
nahoru a dold, jinak by
mohlo dojit ke ztraté

kontroly nad danym fezem.

PFi Fezani profild nebo tyCi je nejlepsi zacit s nejmensim
prifezem.

Rezani kamene
Stroj muze byt pouzit pouze pro suché brouseni nebo
fezani.

Pro fezani kamene se doporucuje pouzit diamantovy
kotou¢. Z bezpeénostnich dlvodld pro zabranéni
zaseknuti kotouCe pfi praci a ochrany zdravi pouzivejte

vzdy ochranny kryt ureny pro

fezani s vedenim a odsavanim.

Pfi déleni kamene poZivejte vzdy
ochrannou rousku proti prachu a
prostfedky pro odsavani prachu.
Pouzity vysava¢ musi byt vhodny
pro odsavani prachu z kamene.
Firma STAYER nabizi vhodné
vysavate a fadu prislusenstvi

(ochranné kryty s moznosti
odsavani prachu).

Zapnéte pristroj a opfete pfedni Cast ochranného krytu
na obrobek. Rez zanéte pomalu a pokraéujte po pfimce
fezu. ZvySenou pozornost vénujte tomu, aby byl obrobek
pevné upnut.

5. Pokyny k udrzbé a servisu

5.1 Cisténi, udrzba, mazani a ostieni

Pied zahajenim jakékoliv €innosti odpojte naradi od
zdroje napajeni.
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Pro spravné a bezpec¢né fungovani udrzujte stroj a
vétraci otvory naradi v ¢istém stavu. Ventilator motoru
vtahuje dovniti skiiné prach a v extrémnim pfipadé
muze dojit k nadmérnému nahromadéni vodivého
kovového prachu. To mize zplisobit poSkozeniizolace
a vinuti. V téchto pripadech doporucujeme pouzivat
odsavani pfi praci, po skon€eni prace pravidelné
vyfukovat motor a vétraci otvory stlacenym vzduchem
a instalovat proudovy chrani¢ (PRCD).

Skladujte peclivé pfisluSenstvi a manipulujte s nim
opatrné.

Pokud byste i pfes veskeré kontrolni procesy ve vyrobé
zjistili jakoukoliv nesrovnalost ve funkci pfistroje nebo jeho
nastaveni, svéfte jeho opravu autorizovanému servisu pro
elektrické naradi STAYER.

5.2. Poprodejni servis a zadkaznicka podpora

NaSe servisni stfedisko odpovi na vade dotazy tykajici
se oprav a udrzby vasSeho vyrobku, stejné tak jako na
otazky tykajici se nahradnich dilG. Sestavy ( rozkresy )
nahradnich dilG a pfislusné informace o nahradnich dilech
Ize nalézt na nasich webovych strankach:

www.grupostayer.com
nebo poZzadat o n& mailem na info@grupostayer.com

Nasi technicko prodejni poradci Vam radi sdéli informace
0 moznosti zakoupeni vyrobku, jeho pouziti a doporudi
vhodné pfislusenstvi.

5.3. Zaruka
Zarucni list

Soucasti dokumentace je i zaru€ni list. V pfipadé
reklamace vyrobku pfedlozte prodejci vyplnény zaruéni
list potvrzeny pfi prodeji nebo original faktury/ dokladu
prokazujici zakoupeni vyrobku.

Poznamka! V pripadé, ze zarucni list neni soucasti
dokumentace, pozadejte o néj bez odkladu prodejce,
u kterého jste vyrobek zakoupili.

Zaruka se v souladu s platnym zakonem vztahuje vyhradné
na vyrobni a montazni vady nebo na vady materialu. Ze
zaruky jsou vylouceny zavady zpUsobené nespravnym
uzivanim, pretézovanim, nedodrzenim pokyna
obsazenych v navodu. Zaruka se rovnéz nevztahuje na
dily podléhajici opotfebeni nebo na bézné opotfebeni
stroje. Zasah zakaznikem nebo tfetimi osobami, které
nepracuji pro nas oficialni servis, pouziti cizich dil pro
montaz jsou divodem pro zruseni zarucnich prav.

5.4. Recyklace
Vyrobce doporucuje, aby nafadi, pfisluSenstvi a obaly

byly s ohledem na Zivotni prostfedi v souladu s pfedpisy
dané zemé tfidény a odevzdany k ekologicke likvidaci.
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Pouze pro ¢clenské zemé EU:

Nevhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!

V souladu s Evropskou Smérnici 2002/96/EC
o odpadech z elektrickych a elektronickych
zafizeni a jejim prosazeni v narodnich
zakonech musi byt neupotfebitelné rozebrané

i

elektronaradi shromazdéno k opétovnému
zhodnoceni nepoSkozujicimu Zivotni prostfedi.

Zmeény textu vyhrazeny

6. Parametry a prohlaseni o shodé
6.1. Technické parametry

Uvedené hodnoty plati pro jmenovitd napéti [U] 230/240
V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Pro niz$i napéti a
u modell vyrobenych pro specifické zemé se mohou v
hodnotéach lidit. Pozorné si, prosim, pfeététe udaje na
typovém §titku stroje. Obchodni nazvy jednotlivych strojl
se mohou liSit.

S vyhradou zmén se zietelem na provedené technické
modifikace a dalSi vyvoj vyrobku.

D.., = Maximalni primér kotouce

n = Pocet otacek pfi chodu naprazdno

M = Zavit vietena

P, = Jmenovity pfikon

m = Hmotnost

a., = Typické zrychleni v oblasti rukou/ paze
Typicka akusticka hladina (A)

Loa = Hladina akustického tlaku

La = Hladina akustického vykonu

Hladina hluku na pracovisti muze presahnout 88dB(A).

Pouzivejte prostiedky pro ochranu sluchu!
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Hodnoty hluénosti a vibraci jsou méfeny v souladu s
normou EN 60745.

Deklarované hodnoty vibraci v tomto navodu byly
naméreny dle standardizovanych postupt podle EN 60745
a podléhaji tolerancim v souladu s platnou legislativou.
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6.2. Prohlaseni o shodé
NiZze uvedena firma : STAYER IBERICA, S.A.
Se sidlem:

Calle Sierra de Cazorla, 7

Area Empresarial Andalucia - Sector 1

28320 PINTO (MADRID)

Tel.: +34 902 91 86 81 / Fax: +34 91 691 91 72

PROHLASUJE

Ze zatizeni :

Typu : Uhlova bruska
Modelové fady:

SA21-180/ SA21-230 / AGR21-180 / AGR21-230 /
AGR22-18C / AGR22-23C / AGR24-18AL /
AGR24-23BAL / AGR24-18CAL / AGR24-23CAL /
SAB24-18BAL / SAB24-23BAL / AGR26-18AL /
AGR26-23AL / SAB26-23AL

ProhlaSujeme v pIné své zodpovédnosti, Zze vyrobek
uvedeny v ¢asti ,, Technické parametry , je v souladu s
nasledujicimi normami a normativnimi dokumenty:

EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 a v souladu s poZadavky
smérnic 2006/42/CE, 2014/30/EU.

Ramiro de la Fuente
Generalni feditel

ce€ >§ RgHS Leden 2021

71



STAYER

Area Empresarial Andalucia - Sector |
Calle Sierra de Cazorla n°7
C.P: 28320 Pinto (Madrid) SPAIN

inffo@grupostayer.com
CE© E RSHS

www.grupostayer.com



